
 
K

o
r

t
e

 
g

e
b

r
u

i
k

s
a

a
n

w
i
j
z

i
n

g
 

 
 

 

 Foliebinding 

 

Comprima F   

Comprima F X-treme  

Comprima V  

Comprima V X-treme  

  

Comprima CF  

Comprima CF X-treme  

Comprima CV  

Comprima CV X-treme  

  

 (vanaf mach.-nr.: 950 920) 

  

 Best.-Nr.: 150 000 740 01 nl 

 

 

09.09.2016 



Inhoudsopgave  

2 

Pos: 1 /Ü berschrif ten/Ü berschriften 1/F-J/Inhaltsverzeichnis @ 31\mod_1251969952727_113.docx @ 302170 @ 1 @ 1  

1 Inhoudsopgave  
Pos: 2 /BA/Inhaltsverzeichnis Spr achenneutr al @ 10\mod_1221574899104_0.docx @ 135500 @  @ 1 
 

1 Inhoudsopgave ....................................................................................................................................... 2 

2 Bediening ................................................................................................................................................ 3 

2.1 Foliebinding voorbereiden ................................................................................................................. 4 

2.1.1 Aanwijzingen voor het gebruik ....................................................................................................... 4 

2.1.2 Verfresten en lasresten voor inbedrijfstelling verwijderen ............................................................. 5 

2.1.3 Folie inleggen................................................................................................................................. 6 

2.1.4 Rek van de ingelegde folie controleren ....................................................................................... 10 

2.2 Foliebinding in de terminal instellen ................................................................................................ 11 

2.2.1 Menu 1-1 "Aantal foliebindingen" ................................................................................................. 11 

2.2.2 Menu 1-4 "Bindstartvertraging" .................................................................................................... 12 

2.2.3 Menu 1-8 "Selectie bindsoort" ..................................................................................................... 13 

2.2.4 Menu 10 "Handmatige bediening" ............................................................................................... 14 

2.3 Storingsmeldingen ........................................................................................................................... 16 

3 Belangrijke instellingen voor de foliebinding ................................................................................... 18 

3.1 Tegenhoudkam bij foliebinding instellen .......................................................................................... 19 

3.2 Tegenhoudkam bij foliebinding controleren ..................................................................................... 20 

3.3 Folierem instellen ............................................................................................................................. 21 

3.4 Afremming van de netremschijven controleren en instellen ............................................................ 24 

3.5 Afstrijker voor de spiraalwals instellen ............................................................................................. 25 

3.6 Positie van de nettoevoerarm controleren ....................................................................................... 27 

3.6.1 Toevoerpositie controleren en instellen ....................................................................................... 27 

3.6.2 Eindpositie controleren en instellen ............................................................................................. 28 

3.6.3 Sensor B3 netmotorpositie instellen ............................................................................................ 29 

3.7 Vergrendelhendel op de netmeter controleren ................................................................................ 31 

4 Indexopgave .......................................................................................................................................... 32 

 
Pos: 3 /Layout Modul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 



 Bediening 

3 

 
Pos : 4.1 /Ü berschriften/Ü berschriften 1/A- E/Bedienung @ 0\mod_1199789505403_113.docx @ 34830 @ 1 @ 1  

2 Bediening  
Pos: 4.2 /BA/Sicher heit/2. Vor angestellte War nhi nweise/WARNUN G - Nichtbeachtung der  grundleg enden Sicher heitshi nweise alte For m_fuer D okumente außerhalb BA @ 346\mod_1435140185111_113.docx @ 2611870 @  @ 1 
 

 

WAARSCHUWING! 

Door niet-inachtneming van de principiële veiligheidsinstructies kunnen personen 
ernstig of dodelijk letsel oplopen.  

• Om ongevallen te voorkomen moeten de principiële veiligheidsinstructies in het 
hoofdstuk Veiligheid in de handleiding worden gelezen en opgevolgd. 

 
Pos: 4.3 /BA/Sicher heit/2. Vor angestellte War nhi nweise/WARNUN G - Nichtbeachtung der  Sicher hei tsrouti nen alte Form_fuer Dokumente außerhalb BA @ 346\mod_1435210033558_113.docx @ 2612240 @  @ 1 
 

 

WAARSCHUWING! 

Door niet-inachtneming van de veiligheidsroutines kunnen personen ernstig of dodelijk 
letsel oplopen.  

• Om ongevallen te voorkomen moeten de veiligheidsroutines in het hoofdstuk Veiligheid 
van de handleiding van de machine worden gelezen en opgevolgd. 

 
Pos: 4.4 /BA/Sicher heit/R undball enpresse/Unkontrolli ertes  Bewegen der R undball en @ 298\mod_1412760657163_113.docx @ 2334456 @  @ 1 
 

 

Waarschuwing! 

Gevaar voor letsel door ongecontroleerd beweging van de ronde balen 

• Plaats op een helling ronde balen altijd zo dat deze niet vanzelf in beweging kunnen 
komen. Door hun gewicht en hun cilindervorm kunnen ze, als ze eenmaal in beweging 
zijn gekomen, ernstige ongevallen veroorzaken. 

 
Pos: 4.5 /BA/Sicher heit/Hi nweis_Diese Kurzanlei tung ersetz t nicht die Betriebsanl eitung @ 391\mod_1445864338940_113.docx @ 2801620 @  @ 1 
 

Deze verkorte handleiding vervangt niet de bedrijfshandleiding. Voor meer informatie 
raadpleegt u de bedrijfshandleiding van de machine. 

Pos: 4.6 /Layout Modul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.7 /Ü berschriften/Ü berschriften 2/F-J/F /Foli enbindung vor ber eiten @ 369\mod_1441781613306_113.docx @ 2703320 @ 2 @ 1  

2.1 Foliebinding voorbereiden 
Pos: 4.8 /Ü berschriften/Ü berschriften 3/F-J/H /Hinweise zum Betri eb @ 325\mod_1425634208642_113.docx @ 2499816 @ 3 @ 1 
 

2.1.1 Aanwijzingen voor het gebruik 
Pos: 4.9 /Bei packs/R undballenpr essen/Foli enbindung/M odulgruppen Foli e einl egen /  LED Lichtleis te/Beschrei bung: Hi nweise zum Betrieb Folienbi ndung 1_alle C ompri ma @ 399\mod_1447245526631_113.docx @ 2827260 @  @ 1  

– Het is nodig bij het starten van de foliebinding net zo lang oogstgoed op te nemen tot de 
folie door de ronde baal wordt gegrepen en de folierol draait. 

– Indien mogelijk voor de eerste inbedrijfstelling eerst een volledige netrol verbruiken en 
daarmee de ronde balen met net binden. Zo kunnen mogelijke scherpe randen of 
verfresten van tevoren worden verwijderd. 

– Is het niet mogelijk om eerst met net te binden, dan mogelijk scherpe randen met de 
hand verwijderen, zie hoofdstuk "Verfresten en lasresten voor inbedrijfstelling 
verwijderen". 

– KRONE adviseert geen foliebinding bij strobalen te gebruiken. Er bestaat gevaar voor 
condenswater en de daaruit resulterende schimmelvorming. 

– De ronde baal met de passende folierek laten binden, zie hoofdstuk "Rek van de 
aangebrachte folie controleren". 

– KRONE adviseert 3,5 - 4 folielagen voor een optimale foliebinding, zie hoofdstuk "Aantal 
folielagen". Hoe droger het oogstgoed, des te meer folielagen noodzakelijk zijn. 

– Een machine met foliebinding kan verder ronde balen met net binden. Daarbij erop letten 
dat bij het plaatsen van het net de vaststaande assen worden gebruikt (zie sticker) voor 
een betere randoverlapping. 

 
Pos: 4.10 /Abkürzungen /Abkürzungen sprachneutr al/Rundballenpressen/C ompri ma F/CF  @ 399 \mod_1447249303282_0.docx @ 2827590 @  @ 1 
 

Comprima F/CF 
Pos: 4.11 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Beschr eibung: Hinweise zum Betri eb Foli enbindung 2_all e C ompri ma @ 477\mod_1473414840863_113.docx @ 3218001 @  @ 1 
 

• voordat de folie wordt ingeschoten, de rijsnelheid verlagen en letten op de maximale 

vulling. De melding  mag niet op de terminal worden weergegeven, zie 
hoofdstuk "Foutmeldingen". 
 

Wanneer  wordt weergegeven: 
• De foliebinding bij een lagere persdruk starten, bijv. 80%, zie hoofdstuk "Persdruk 

instellen". 
 

Pos: 4.12 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.13 /Überschriften/Überschriften 3/F-J/F/Farbr este und Schweißrücks tände vor Inbetriebnahme entfer nen @ 396\mod_1446715403667_113.docx @ 2818716 @ 3 @ 1  

2.1.2 Verfresten en lasresten voor inbedrijfstelling verwijderen 
Pos: 4.14 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Beschr eibung: Far bres te und Schweißrückstände entfer nen_Bil der @ 351\mod_1436864689878_113.docx @ 2630096 @  @ 1 
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Pos: 4.15 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Beschr eibung: Far bres te und Schweißrückstände entfer nen_Text @ 396\mod_1446715704038_113.docx @ 2818746 @  @ 1 
 

Vóór de inbedrijfstelling met foliebinding bij de volgende onderdelen controleren, of er 
verfresten met scherpe randen, lasresten en lasparels zijn en indien nodig verwijderen: 
– netwals (1) 
– spiraalwals (2) 
– afstrijker (3) inclusief afstrijkversterker (4) 
– onderzijde van de meshouder (5) in toevoerpositie 
– oppervlak van de tegenhoudkam (6) 
 

Pos: 4.16 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 



Bediening  

6 

 
Pos : 4.17 /Überschriften/Überschriften 3/F-J/F/Folie ei nleg en_Folienbi ndung @ 339\mod_1430986783595_113.docx @ 2569840 @ 3 @ 1  

2.1.3 Folie inleggen 
Pos: 4.18 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Hi nweise: KR ONE Foli e verwe nden @ 396\mod_1446721934236_113.docx @ 2819023 @  @ 1 
 

 

Aanwijzing 

KRONE adviseert voor een probleemloos gebruik in het veld de folie KRONE excellent 
RoundWrap. Deze folie kan onder het materiaalnummer 00 926 947* worden besteld. De folie 
heeft een lengte van 2000 m, een breedte van 1280 mm en een dikte van 16 µm. 

 
Pos: 4.19 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Beschr eibung 1: Foli e einl egen_Beschädigung en an Folie entfer nen_Beipackab2016 @ 470\mod_1471497559042_113.docx @ 3177210 @  @ 1 
 

• Voordat de folie wordt aangebracht, controleren of de folie beschadigingen vertoont.  
 
Als de folie beschadigd is: 
• De beschadigde folie afrollen en afsnijden.  
• De zijdelingse plooien wegsnijden. 
 

Pos: 4.20 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/Folie einl egen_N etzschwinge nach vorn fahr en_bil d_alle Compri ma_Beipackab2016 @ 475\mod_1473085868453_113.docx @ 3210473 @  @ 1 
 

 
Afb. 3 
 

Pos: 4.21 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/Folie einl egen_N etzschwinge nach vorn fahr en_text_alle C ompri ma_Bei packab2016 @ 475\mod_1473085801678_113.docx @ 3210442 @  @ 1 
 

• De nettoevoerarm (3) met de terminal naar voren bewegen tot ongeveer een afstand van 
5 cm tussen vaste omkeerrol (2) en omkeerrol (1) tot stand is gebracht, zie hoofdstuk 
Terminal – menu's, "Menu 10 'Handbediening'". 

 
Pos: 4.22 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/ZBBP1802_2: Folie ei nleg en @ 470 \mod_1471440877689_113.docx @ 3177017 @  @ 1 
 

 
Afb. 4 

Pos: 4.23 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Beschr eib ung 1: Foli e einl egen_alle Comprima_Beipackab2016 @ 470\mod_1471497688883_113.docx @ 3177241 @  @ 1 
 

Folierol inleggen 

• De folierol (2) inleggen en in het midden op de machine uitlijnen. 
• Controleren of de folierol (2) in het midden is uitgelijnd door tot aan de zijwanden te 

meten. 
• Van beide zijden de stelring (1) en (4) tegen de binnenste kartonrol (3) schuiven en 

fixeren. 
 

Pos: 4.24 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/ZBBP1798: Folie ei nlegen @ 317\mod_1423127669005_113.docx @ 2454212 @  @ 1  
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Afb. 5  

Pos: 4.25 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Beschr eibung 2: Foli e einl egen @ 327\mod_1426081792447_113.docx @ 2506458 @  @ 1  

• Met behulp van de toevoerplaat (12) de folie tussen de tegenhoudkam en de klemlijst 
schuiven. 

 
Pos: 4.26 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/ZBBP1804: Folie ei nlegen @ 317\mod_1423127835006_113.docx @ 2454272 @  @ 1 
 

ZBBP1804  
Afb. 6  

Pos: 4.27 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Hi nweis  1: Folie einl egen @ 317\mod_1423127889687_113.docx @ 2454302 @  @ 1 
 

 

Aanwijzing 

De folie moet in elk geval over het oppervlak van minstens twee netgeleidingen liggen en een 
lengte van ongeveer 250 mm hebben. 
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Pos: 4.28 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1  
Pos : 4.29 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/D en Foli enanfang wi e folgt in di e M aschine einl egen_text vor bild @ 470\mod_1471501328064_113.docx @ 3177272 @  @ 1 
 

• Het begin van de folie als volgt in de machine leggen: 
 

Pos: 4.30 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/ZBBP1797: Folienverlauf @ 4 68\mod_1469788643716_113.docx @ 3161489 @  @ 1 
 

 
Afb. 7 

Pos: 4.31 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Beschr eibung 3: Foli e einl egen @ 470\mod_1471437037800_113.docx @ 3176835 @  @ 1  

• Op de plaatsen in het folieverloop letten die in de afbeelding met een oog zijn aangeduid. 
• Erop letten dat de folie minstens X=250 mm uitsteekt. 
• De oogschroef (1) aan de onderste conus (2) in de houder aan de spanhendel 

vastmaken. 
De maat Y=30 mm is in de fabriek ingesteld. 
• Controleren of de vergrendelingsbout met kogelknop (3) vergrendeld is. 
Als de vergrendelingsbout met kogelknop (3) niet vergrendeld is, zie hoofdstuk Instellingen, 
"Folierem instellen". 
 
Als de foliebinding wordt gestart, beweegt de nettoevoerarm omlaag en wordt de uitstekende 
folie X=250 mm van de eerste beide walsen naar de ronde baal getransporteerd. Op deze 
plaats blijft de folie vastzitten aan de ronde baal en wordt deze meegetrokken. 
 

Pos: 4.32 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/Hinweis auf Ter minal " Auswahl Bi ndeart"_nurBA_C ompri ma @ 389\mod_1445412274043_113.docx @ 2780190 @  @ 1 
 

 

Aanwijzing 

Vóór het starten met foliebinding moet in de terminal nog foliebinding worden geselecteerd, 
zie hoofdstuk Terminal – Menu's, "Keuze bindsoort".  

 

 
Pos: 4.33 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.34 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/Zum Vergleich zur Folienbi ndung hi er di e N etzbindung @ 325\mod_1425637674318_113.docx @ 2500438 @  @ 1  

Als referentie is hier een afbeelding hoe het net wordt ingelegd. 
Pos: 4.35 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Folie ei nleg en / LED  Lichtl eiste/Bildüberschrift + ZBBP1932_ 2: Foli e einl egen @ 468\mod_1469793020845_113.docx @ 3161609 @  @ 1 
 

Netverloop: 

 
Afb. 8 

Pos: 4.36 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/Zusatzinfo_oberer Konus bei Netzbindung_C ompri ma @ 470\mod_1471439953309_113.docx @ 3176986 @  @ 1 
 

Bij de netbinding moet de oogschroef (1) aan de bovenste conus (2) in de houder aan de 
spanhendel zijn vastgemaakt. 
De maat Y=55 mm is in de fabriek ingesteld. 
De vergrendelingsbout met kogelknop (3) moet ontgrendeld zijn. 

Pos: 4.37 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.38 /Überschriften/Überschriften 3/A-E/D/D ehnung der ei ngelegten Folie prüfen @ 351\mod_1436867745262_113.docx @ 2630482 @ 3 @ 1  

2.1.4 Rek van de ingelegde folie controleren 
Pos: 4.39 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/D ehnung der ei ngelegten Folie prüfen_Ei nleitung @ 351\mod_1436868050542_113.docx @ 2630805 @  @ 1 
 

De ronde baal moet met de passende folierekking worden gebonden. KRONE adviseert een 
voorrekking van 5-10%. Of deze voorrekking van 5-10% is bereikt, kan als volgt worden 
gecontroleerd. 

Pos: 4.40 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/D ehnung der ei ngelegten Folie prüfen_Bild @ 475 \mod_1473082577933_113.docx @ 3210101 @  @ 1 
 

 
Afb. 9 
 

Pos: 4.41 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/D ehnung der ei ngelegten Folie prüfen_Text_BA_alle C omprima @ 475\mod_1473083661564_113.docx @ 3210312 @  @ 1 
 

• Met een foliestift op de folie twee horizontale lijnen (1) met de afstand X=100 mm 
tekenen. 

• Het stuk (2) rondom de twee ingetekende lijnen uitsnijden. Let erop om alle folielagen uit 
te knippen. 

• Alle folielagen van het uitgesneden stuk (2) minstens 3 minuten laten rusten. 
• De afstand X tussen de ingetekende lijnen (1) meten. 
Wanneer de afstand X tussen 91 en 95 mm ligt, is de voorrekking correct ingesteld. 
 

Gemeten waarde X Voorrekking Beoordeling 

< 91 mm > 10% Voorrekking is te sterk. De remkracht op 
de folierem verlagen, zie hoofdstuk 
Instellingen – "Folierem instellen". 

91 mm 10% correct 

95 mm 5% correct 

> 95 mm < 5% Voorrekking is te zwak. De remkracht op 
de folierem verhogen, zie hoofdstuk 
Instellingen – "Folierem instellen". 

 
Pos: 4.42 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.43 /Überschriften/Überschriften 2/F-J/F/Folienbindung i m Ter minal ei nstellen @ 369\mod_1441784647612_113.docx @ 2703523 @ 2 @ 1  

2.2 Foliebinding in de terminal instellen 
Pos: 4.44 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Hi nweis_Kurzanl eitung Folienbindung nur CF  CV darges tellt @ 391\mod_1445863747858_113.docx @ 2801590 @  @ 1 
 

 

Aanwijzing 

In deze verkorte handleiding wordt aan de hand van het voorbeeld voor Comprima CF en CV 
vanaf bouwjaar 2015/16 uitgelegd hoe de foliebinding bij de terminal wordt bediend en 
ingesteld. De terminalbediening voor Comprima F en V vanaf bouwjaar 2015/16 is soortgelijk 
opgesteld. Voor meer informatie raadpleegt u de bedrijfshandleiding van de machine. 

 

 
Pos: 4.45 /Überschriften/Überschriften 3/K-O/M/M enü 1-1 " Anzahl Folienlag en"  @ 369\mod_1441785122811_113.docx @ 2703564 @ 3 @ 1 
 

2.2.1 Menu 1-1 "Aantal foliebindingen" 
Pos: 4.46 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 1-1 Anzahl Folienl agen_Bild_ALLE Ter minals_Comprima CF  CV_+X- treme @ 358\mod_1438870215728_113.docx @ 2658831 @  @ 1 
 

IBT000028

n

 IBT000029

8,0

1,5

3.0

n

 
Afb. 10 

Pos: 4.47 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 1 Anzahl Folienlagen_Text1-Vorauss_ALLE Ter minals_Comprima CF  CV_+X-tr eme @ 358\mod_1438870419784_113.docx @ 2658893 @  @ 1 
 

Voorwaarde 

– Het menu "Instellingen pers" is opgeroepen, zie hoofdstuk Terminal – Menu's, 
"Menu 1 ‘Instellingen pers'". 

– In het menu 1-8 "Selectie bindsoort" is foliebinding geselecteerd, zie hoofdstuk Terminal 
– Menu's, "Menu 1-8 'Selectie bindsoort'". 

 

• Om het menu te openen 
n

 selecteren. 
Het display geeft het menu 1-1 "Aantal folielagen" weer. 
 

Pos: 4.48 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 1-1_1 Anzahl Foli enl agen_Text2- eins tell en_ALLE Ter mi nals_Compri ma @ 382\mod_1444141518480_113.docx @ 2753121 @  @ 1  

Aantal folielagen instellen 

• De waarde verhogen of verlagen, zie hoofdstuk Terminal – Menu's, "Waarde wijzigen". 
• De waarde opslaan. 
 

 

Aanwijzing 

KRONE adviseert 3,5 - 4 folielagen voor een optimale foliebinding. Het minimaal 
noodzakelijke aantal folielagen is afhankelijk van de aard van het oogstgoed. 

 
Pos : 4.49 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.50 /Überschriften/Überschriften 3/K-O/M/M enü 1-4 " Bindestartverzög erung" @ 369\mod_1441785195167_113.docx @ 2703595 @ 3 @ 1  

2.2.2 Menu 1-4 "Bindstartvertraging" 
Pos: 4.51 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 1-4_4 Bi ndes tartverzögerung_Einl eitung _ALLE Ter minals_Comprima_Forti ma @ 357\mod_1438839181674_113.docx @ 2657818 @  @ 1 
 

Met de bindstartvertraging wordt de tijd ingesteld die tussen voltooiing van de ronde baal in de 
perskamer en het starten van het bindproces moet liggen. De bindstartvertraging wordt in 
seconden ingesteld. 
 

Pos: 4.52 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 1-4 Bi ndestartverzögerung (Foli enbindung)_Bild_ALLE Ter mi nals_Compri ma CF C V_+ X-treme @ 367\mod_1441348202818_113.docx @ 2696551 @  @ 1 
 

IBT000028

n

 IBT000215

1,0

0,0

0.0 s

 
Afb. 11 

Pos: 4.53 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressenMenü 1-4 Bindestartverzöger ung (Folienbindung)_Text_ALLE Ter mi nals_Compri ma CF C V_+ X-treme @ 409\mod_1450268478634_113.docx @ 2893593 @  @ 1 
 

Voorwaarde 

– Het menu 1 "Instellingen pers" is opgeroepen, zie hoofdstuk Terminal – Menu's, 
"Menu 1 'Instellingen pers'". 

– In het menu 1-8 "Selectie bindsoort" is foliebinding geselecteerd, zie hoofdstuk Terminal 
– Menu's, "Menu 1-8 'Selectie bindsoort'". 

 

• Om het menu te openen  selecteren. 
Het display geeft het menu 1-4 "Bindstartvertraging" weer. 

 
Bijzonderheden foliebinding 

De bindstartvertraging is bij foliebinding automatisch ingesteld op 0,0 s. KRONE adviseert deze 
instelling. 
 
Bij hoge rijsnelheid kan de bindstartvertraging bij foliebinding minimaal worden ingesteld: 
• De waarde verhogen of verkleinen, zie hoofdstuk Terminal – Menu's, "Waarde wijzigen". 
• De waarde opslaan. 
 

Pos: 4.54 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.55 /Überschriften/Überschriften 3/K-O/M/M enü 1-8 " Auswahl Bindeart"  @ 369\mod_1441785521149_113.docx @ 2703657 @ 3 @ 1  

2.2.3 Menu 1-8 "Selectie bindsoort" 
Pos: 4.56 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 1-8 Auswahl Bindeart_N etz /Foli e_Bild_ALLE Ter minals_Compri ma C F CV_+ X-treme @ 367\mod_1441352228698_113.docx @ 2696931 @  @ 1 
 

IBT000030

n

 IBT000218  
Afb. 12 

Pos: 4.57 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 1-8 Auswahl Bindeart_N etz /Foli e_Text_ALLE Termi nals_C ompri ma CF C V_+ X-treme @ 367\mod_1441352231084_113.docx @ 2696962 @  @ 1 
 

Voorwaarde 

– Het menuniveau is opgeroepen, zie hoofdstuk Terminal – Menu's, "Menuniveau 
oproepen". 

 

• Om het menu te openen  selecteren. 
Het display geeft het menu 1-8 "Selectie bindsoort". 

 

Bindsoort selecteren 
 

• Met  en  door de twee pagina's bladeren en de gewenste bindsoort selecteren. 
• De selectie opslaan. 
 
De volgende bindsoorten kunnen worden geselecteerd: 
Symbool Toelichting 

 

Netbinding 

 

Foliebinding 

 
Pos: 4.58 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.59 /Überschriften/Überschriften 3/K-O/M/M enü 10 "Handbedi enung" @ 369\mod_1441785758666_113.docx @ 2703719 @ 3 @ 1  

2.2.4 Menu 10 "Handmatige bediening" 
Pos: 4.60 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 10 H andbedienung N etz_Bil d_ALLE Termi nals_C ompri ma CF C V_+X-tr eme @ 369\mod_1441787247662_113.docx @ 2703892 @  @ 1 
 

IBT000002  IBT000209

R

0

1

2

3

4

 
Afb. 13 

Pos: 4.61 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 10 H andbedienung_Text1- Vor auss_ALLE Termi nals_C ompri ma CF C V_+ X-treme @ 369\mod_1441798002913_113.docx @ 2704275 @  @ 1 
 

Voorwaarde 

– Het menuniveau is opgeroepen, zie hoofdstuk Terminal – Menu's, "Menuniveau 
oproepen". 

 

• Om het menu te openen  selecteren. 
Het display geeft het menu 10 "Handmatige bediening" weer. 

 
Pos: 4.62 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 10 H andbedienung_zwischen Seiten blätter n_ALLE Termi nals_C ompri ma CF C V_+X-tr eme @ 370\mod_1441808194171_113.docx @ 2705241 @  @ 1  

De toetsen in het menu 10 "Handmatige bediening" zijn ondergebracht op twee displaypagina's. 

• Om tussen de displaypagina's te wisselen, kiest u , . 
Pos: 4.63 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 



 Bediening 

15 

 
Pos : 4.64 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 10 H andbedienung (3)  Netz-/Foli enbi ndung _nurÜberschrift_ALLE Ter minals_Comprima C F CV_+X- treme @ 369\mod_1441804948625_113.docx @ 2705114 @  @ 1  

(3) Net- en foliebinding (foliebinding bij uitvoering "net- en foliebinding") 

 
Pos: 4.65 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 10 H andbedienung N etz/Foli e_Text-tabell e-status_ALLE Ter minals_C omprima @ 389\mod_1445429110041_113.docx @ 2782317 @  @ 1 
 

De volgende statusindicaties kunnen in het display verschijnen: 

Symbool Toelichting 

 

 Netmotor (net/folie) is in toevoerpositie. 

  
Netmotor (net/folie) is in afsnijpositie. 

0
 

0
 

Netmotor (net/folie) is in bindpositie. 

 
Positie is niet gedefinieerd. 

 
Pos: 4.66 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 10 H andbedienung N etz/Foli e_Text-tabell e_ALLE Termi nals_C omprima @ 389\mod_1445429295676_113.docx @ 2782348 @  @ 1 
 

Met de toetsen aan de zijkanten van de terminal kunnen de volgende functies via symbolen 
worden bediend: 

Symbool Toelichting 

 

 Netmotor (net/folie) in toevoerpositie bewegen. 

  
Netmotor (net/folie) in afsnijpositie bewegen. 

0
 

0
 

Netmotor (net/folie) in bindpositie bewegen. 

 
Pos: 4.67 /BA/Info-C enter/ALLE Termi nals in ei nem - ISOBUS, D elta, BETA II (ab BJ 15/16)/ALLE Ter minals/R undball enpressen/M enü 10 H andbedienung N etzmotor bewegen (Netz/Folie) _Text_ALLE Ter minals_C omprima @ 389\mod_1445429383342_113.docx @ 2782379 @  @ 1 
 

Netmotor bewegen 

•  of  selecteren en net zo lang indrukken tot de netmotor in de 
toevoerpositie is gezet. 

•  of  selecteren en net zo lang indrukken tot de netmotor in de 
afsnijpositie is gezet. 

• 
0
 of 

0
 selecteren en net zo lang indrukken tot de netmotor in de bindpositie is 

gezet. 
 

Pos: 4.68 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 4.69 /Überschriften/Überschriften 2/F-J/F/Fehler mel dung en @ 13\mod_1226558727524_113.docx @ 166269 @ 2 @ 1  

2.3 Storingsmeldingen  
Pos: 4.70 /BA/Info-C enter WARNUN G-Personen-/M aschi nenschäden Nichtbeachtung von Fehler n! Verweis auf Fehler meldung en @ 450\mod_1462775781375_113.docx @ 3064043 @  @ 1 
 

 

WAARSCHUWING! 

Persoonlijk letsel en/of machineschade door niet in acht nemen van foutmeldingen! 

Bij het niet in acht nemen van foutmeldingen zonder de storing te verhelpen, kunnen 
persoonlijk letsel en/of ernstige schade aan de machine ontstaan. 
• Bij aangegeven foutmelding de storing verhelpen. 

• Voor de mogelijke oorzaken en het verhelpen van de storing zie het hoofdstuk 
"Foutmeldingen". 

• Als de storing niet kan worden verholpen, neem dan contact op met de klantenservice 
van KRONE. 

 
Pos: 4.71 /BA/Info-C enter/CC I-ISOBU S-Ter mi nal/CC I-Rundballenpr essen/Hauptmenüs/Alar mmeldung en/00_Hi nweise und Fehl ermeldungen_nur Ei nleitungssatz @ 477\mod_1473414677143_113.docx @ 3217970 @  @ 1 
 

Als het display foutmeldingen toont, klinkt een continu claxongeluid. 
Pos: 4.72 /BA/Info-C enter/CC I-ISOBU S-Ter mi nal/CC I-Rundballenpr essen/Hauptmenüs/Alar mmeldung en02_Hi nweise und Al armmeldungen_1.Teil_Folienbi ndung_ALLE Termi nals  @ 439\mod_1457619839934_113.docx @ 3005565 @  @ 1 
 

Bij foliebinding 

Nr./symbool Storing Mogelijke oorzaken Oplossing 

5 

 

Folie is niet 
aangetrokken. 

– De folie wordt bij 
de start van het 
binden niet 
getransporteerd. 

– De folierol is niet 
goed in de 
opnamevoorzieni
ng gelegd en/of 
de netremschijven 
zijn niet correct 
ingesteld. 

– De folie-overhang 
is te kort. 

– De netmotor is 
defect. 

– De folierol opnieuw 
inleggen, zie hoofdstuk 
Bediening – "Folie 
inleggen". 

– De afremming van de 
netremschijven 
controleren en instellen, 
zie hoofdstuk Onderhoud 
– "Afremming van de 
netremschijven 
controleren en instellen". 

– De netmotor controleren. 

6 

 

Folie staat stil. – De folie scheurt 
los na het 
startproces resp. 
tijdens het binden. 

– De snij-eenheid is 
in de folie 
gevallen. 

– De snij-eenheid is 
niet vergrendeld. 

– De snij-eenheid 
staat te diep. 

– Het toerental is te 
hoog. 

– De afremming van de 
netremschijven 
reduceren, zie hoofdstuk 
"Onderhoud – Afremming 
van de netremschijven 
instellen". 

– Verontreinigingen bij de 
snij-eenheid verwijderen. 

– De instelling van de snij-
eenheid controleren. 

– Controleren of de snij-
eenheid bij het toevoeren 
wordt 
vergrendeld/gespannen. 

– Het toerental controleren, 
mag niet groter dan  
540 min-1 zijn. 

7 

 

Folie loopt. – Folie-uitsteek te 
lang 

– De afremming van de 
netremschijven 
controleren en instellen, 
zie hoofdstuk Onderhoud 
– "Afremming van de 
netremschijven instellen". 
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Folie is niet 
losgemaakt. 

– De folie wordt niet 
zuiver 
afgesneden. 

– Snij-eenheid is 
bot. 

– Snij-eenheid 
wordt niet 
gespannen. 

– Verontreinigingen bij de 
snij-eenheid verwijderen. 

– De snij-eenheid 
vervangen. 

– De kabel voor het 
spannen van de snij-
eenheid instellen. 

– De positie van de 
toevoerarm instellen. 

 
Pos: 5 /Layout Modul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.1 /Ü berschriften/Ü berschriften 1/U-Z/Wichtige Einstellungen zur Foli enbindung @ 391\mod_1445861702331_113.docx @ 2801466 @ 1 @ 1  

3 Belangrijke instellingen voor de foliebinding 
Pos: 6.2 /BA/Sicher heit/2. Vor angestellte War nhi nweise/WARNUN G - Nichtbeachtung der  grundleg enden Sicher heitshi nweise alte For m_fuer D okumente außerhalb BA @ 346\mod_1435140185111_113.docx @ 2611870 @  @ 1 
 

 

WAARSCHUWING! 

Door niet-inachtneming van de principiële veiligheidsinstructies kunnen personen 
ernstig of dodelijk letsel oplopen.  

• Om ongevallen te voorkomen moeten de principiële veiligheidsinstructies in het 
hoofdstuk Veiligheid in de handleiding worden gelezen en opgevolgd. 

 
Pos: 6.3 /BA/Sicher heit/2. Vor angestellte War nhi nweise/WARNUN G - Nichtbeachtung der  Sicher hei tsrouti nen alte Form_fuer Dokumente außerhalb BA @ 346\mod_1435210033558_113.docx @ 2612240 @  @ 1 
 

 

WAARSCHUWING! 

Door niet-inachtneming van de veiligheidsroutines kunnen personen ernstig of dodelijk 
letsel oplopen.  

• Om ongevallen te voorkomen moeten de veiligheidsroutines in het hoofdstuk Veiligheid 
van de handleiding van de machine worden gelezen en opgevolgd. 

 
Pos: 6.4 /Layout Modul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.5 /Ü berschriften/Ü berschriften 2/P-T /R/R ückhaltekamm bei Foli enbindung eins tell en @ 396\mod_1446714519910_113.docx @ 2818563 @ 2 @ 1  

3.1 Tegenhoudkam bij foliebinding instellen 
Pos: 6.6 /Bei packs/R undballenpr essen/Foli enbindung/M odulgruppen U mbau 2015/ZBBP1971, ZBBP1998: Rückhaltekamm monti eren @ 475\mod_1473074436515_113.docx @ 3209177 @  @ 1 
 

 
Afb. 14 

 
Afb. 15 

Pos: 6.7 /Bei packs/R undballenpr essen/Foli enbindung/M odulgruppen U mbau 2015/ZBBP1999: Rückhaltekamm monti eren @ 475\mod_1473074824019_113.docx @ 3209208 @  @ 1  

 
Afb. 16 

Pos: 6.8 /Bei packs/R undballenpr essen/Foli enbindung/M odulgruppen U mbau 2015/Beschrei bung 3: R ückhaltekamm montier en @ 387\mod_1445261043920_113.docx @ 2775009 @  @ 1  

De trapeziumvormige rubbers (x) aan de onderzijde van de tegenhoudkam zijn met de korte 
zijde in de rijrichting naar achteren voorgemonteerd. (A) 
 
Wanneer de blauwe stroken (y) van de eerste nettoevoerwals vertraagd of niet worden 
meegenomen, de trapeziumvormige rubbers (x) omdraaien (B). Daardoor wordt een extra 
ondersteuning bereikt: 
• De zeskantschroeven bij alle trapeziumvormige rubbers demonteren. 
• De metalen strip aan alle trapeziumvormige rubbers demonteren. 
• Alle trapeziumvormige rubbers (x) omdraaien, zodat de korte zijde in de rijrichting naar 

voren wijst (B). 
• De metalen strip met de zeskantschroeven monteren. 
Op de juiste uitlijning van de metalen strippen (z) letten. De boring (u) op de metalen strip (z) 
wijst in de richting van de tegenhoudkam. 
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Pos: 6.9 /Layout Modul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1  
Pos : 6.10 /Überschriften/Überschriften 2/P-T/R /Rückhaltekamm bei Folienbi ndung pr üfen @ 396\mod_1446714788786_113.docx @ 2818624 @ 2 @ 1 
 

3.2 Tegenhoudkam bij foliebinding controleren 
Pos: 6.11 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen U mbau 2015/ZBBP1777, ZBBP1793: R ückhaltekamm montier en @ 339\mod_1430999054618_113.docx @ 2570541 @  @ 1 
 

ZBBP1777_2

2

 
Afb. 17  

ZBBP1793_1

X

 
Afb. 18  

Pos: 6.12 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/R ückhaltekamm prüfen_Text_Folienbi ndung_C ompri ma @ 393\mod_1446206922502_113.docx @ 2809551 @  @ 1 
 

De tegenhoudkam (2) bevindt zich vooraan op de machine in de touwkast. 
• Controleren of de maat x op de veer rechts 20 mm bedraagt. 
• Bij afwijking met de moer de maat x=20 mm instellen. 
 

Pos: 6.13 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.14 /Überschriften/Überschriften 2/F-J/F/Folienbremse eins tell en @ 470\mod_1471503393644_113.docx @ 3177516 @ 2 @ 1  

3.3 Folierem instellen 
Pos: 6.15 /BA/Eins tell ung en/Rundballenpr esse/Folienbr emse eins tell en_Ösenschraube Konus_bil d_N etz- und Foli enbindung _ALLE C omprima @ 470\mod_1471518720678_113.docx @ 3178382 @  @ 1 
 

 
Afb. 19 
 

Pos: 6.16 /Überschriften/Zwischenüberschriften/F-J/Foli enbr emse auf N etz- oder Foli enbi ndung einstellen @ 475\mod_1473078395658_113.docx @ 3209789 @  @ 1 
 

Folierem op net- of foliebinding instellen 
Pos: 6.17 /BA/Eins tell ung en/Rundballenpr esse/Folienbr emse eins tell en_Ösenschraube Konus_text_Netz- und Folienbi ndung_ALLE Compri ma @ 470\mod_1471519015847_113.docx @ 3178322 @  @ 1 
 

• Om de folierem te kunnen instellen, de folierolopname (1) uitklappen. 
• Foliebinding: De oogschroef (2) aan de onderste conus in de houder aan de spanhendel 

vastmaken (stand II). 
• Controleren of de maat X=30 mm bedraagt. Dit is de door KRONE geadviseerde 

fabrieksinstelling. 
 
• Netbinding: De oogschroef (2) aan de bovenste conus in de houder aan de spanhendel 

vastmaken (stand I). 
• Controleren of de maat Y=55 mm bedraagt. Dit is de door KRONE geadviseerde 

fabrieksinstelling. 
 

Pos: 6.18 /Überschriften/Zwischenüberschriften/A-E/Br emskraft der  Foli enbremse erhöhen/verringer n @ 475\mod_1473078492878_113.docx @ 3209849 @  @ 1 
 

Remkracht van de folierem vergroten/verkleinen 
Pos: 6.19 /BA/Eins tell ung en/Rundballenpr esse/Folienbr emse eins tell en_Ösenschraube Bremskr aft_text_N etz-  und Foli enbi ndung _ALLE C omprima @ 475\mod_1473078974321_113.docx @ 3209909 @  @ 1 
 

Foliebinding: Als de rek van de folie van een met folie gebonden ronde baal te groot of te klein 
is kan de remkracht van de folierem vergroot of verkleind worden, zie hoofdstuk Bediening, 
"Rek van de ingelegde folie controleren". 
 
Netbinding: Als het net om de ronde baal te los of te vast is gebonden, kan de remkracht 
worden ingesteld. 
 
• Om de folierem te kunnen instellen, de folierolopname (1) uitklappen. 
• Om de remkracht te vergroten, de maat X bij foliebinding of Y bij netbinding vergroten. 
• Om de remkracht te verkleinen, de maat X bij foliebinding of Y bij netbinding verkleinen. 
 

Pos: 6.20 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.21 /BA/Eins tell ung en/Rundballenpr esse/Folienbr emse eins tell en_Ösensc hraube H alterung_bild_Netz- und Folienbi ndung_ALLE Compri ma @ 470\mod_1471521172297_113.docx @ 3178412 @  @ 1  

 
Afb. 20 
 

Pos: 6.22 /BA/Eins tell ung en/Rundballenpr esse/Folienbr emse eins tell en_Ösenschraube H alterung_text_N etz- und Foli enbindung _ALLE C omprima @ 470\mod_1471521237679_113.docx @ 3178443 @  @ 1 
 

Stand III: Remkracht van de folierem wordt meer vergroot (fabrieksinstelling). 
Stand IV: Remkracht van de folierem wordt meer verkleind. 
 
• De oogschroef (1) in de houder aan de spanhendel (2) van stand (III) verplaatsen naar 

stand (IV). 
 

Pos: 6.23 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.24 /BA/Eins tell ung en/Rundballenpr esse/Folienbr emse eins tell en_Verriegel ungsbolzen_bild_N etz- und Foli enbindung_ALLE C ompri ma @ 470\mod_1471522026393_113.docx @ 3178504 @  @ 1  

 
Afb. 21 
 

Pos: 6.25 /BA/Eins tell ung en/Rundballenpr esse/Folienbr emse eins tell en_Verriegel ungsbolzen_text_N etz- und Folienbi ndung_ALLE Comprima @ 470\mod_1471522089960_113.docx @ 3178535 @  @ 1 
 

Stand (I) (netbinding): De vergrendelingsbout met kogelkop (3) moet ontgrendeld zijn. De 
spanhendel (2) ligt tegen de netrol (1). 
 
Stand (II) (foliebinding): De vergrendelingsbout met kogelkop (3) is vergrendeld. Daarmee 
wordt de spanhendel (2) omlaag gehouden, om de folierol (1) niet aan te raken. 
 
 
Van stand (I) naar stand (II) 

• Om de vergrendelingsbout met kogelkop (3) voor de foliebinding te vergrendelen, de 
kogelkop met de wijzers van de klok mee draaien tot de spanstift (4) door de sleuf 
beweegt. 
De drukveer drukt de bout automatisch in de boring. 

 
Van stand (II) naar stand (I) 

• Om de vergrendelingsbout met kogelkop (3) voor de netbinding te ontgrendelen, de 
kogelkop tegen de wijzers van de klok in draaien en de bout in de richting van de pijl 
trekken tot de spanstift (4) door de sleuf beweegt en de bout is vastgeklikt. 

Pos: 6.26 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.27 /Überschriften/Überschriften 2/A-E/A/Abbr emsung der  Netzbr emsschei ben pr üfen und ei nstellen @ 352\mod_1437483515435_113.docx @ 2636490 @ 2 @ 1  

3.4 Afremming van de netremschijven controleren en instellen 
Pos: 6.28 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung Wartung/Abbremsung  Netzbr emsscheiben pr üfen_Ei nlei tung @ 330\mod_1427291192057_113.docx @ 2527346 @  @ 1 
 

Speciaal bij de uitvoering foliebinding kan het zijn dat de folie op de folierol over de kop gaat in 
plaats van naar de ronde baal te worden toegevoerd. Dan moet de afremming van de 
netremschijven worden ingesteld. Deze instelling kan ook voor de netbinding worden toegepast. 
 

Pos: 6.29 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Bremse / Spiral walze/ZBBP1794: Abbremsung Bremsschei ben @ 31 7\mod_1423114968111_113.docx @ 2451630 @  @ 1 
 

ZBBP1794

I

 
Afb. 22  

Pos: 6.30 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Bremse / Spiral walze/Vor aussetzung: N etzschwi nge i n Zuführposition @ 390\mod_1445520751351_113.docx @ 2794040 @  @ 1 
 

Voorwaarde: De nettoevoerarm bevindt zich in de toevoerpositie (zie "Positie van de 
nettoevoerarm controleren"). 

Pos: 6.31 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung Wartung/Abbremsung Netzbr emsscheiben pr üfen_Text @ 392\mod_1446188687266_113.docx @ 2808122 @  @ 1 
 

• De netremschijf (I) met de hand draaien. 
Er moet een lichte weerstand te voelen zijn. 

 
Pos: 6.32 /Bei packs/R undball enpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Bremse / Spiral walze/ZBBP1803: Abbremsung Bremsschei ben @ 317\mod_1423115084267_113.docx @ 2451690 @  @ 1 
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Afb. 23  

Pos: 6.33 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung Wartung/Abbremsung Netzbr emsscheiben ei nstellen_Text @ 329\mod_1427287100775_113.docx @ 2526983 @  @ 1 
 

Wanneer er geen lichte weerstand te voelen is, moet de drukveer aan de linkerzijde van de 
machine worden ingesteld. 
 
• Rem losser zetten: De moer (g) iets aandraaien. 
• Rem versterken: De moer (g) iets losdraaien. 
 
• Wanneer na het instellen van de drukveer nog steeds geen lichte weerstand te voelen is, 

de draadkabelklemmen (h) loshalen, de draadkabel (j) verlengen en de moer (g) verder 
losdraaien. 

Pos: 6.34 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.35.1 /Überschriften/Überschriften 2/A-E/A/Abstr eifer  zur Spiral walze ei nstellen @ 351\mod_1436865841043_113.docx @ 2630199 @ 2 @ 1  

3.5 Afstrijker voor de spiraalwals instellen 
Pos: 6.35.2 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung WartungAufkl eber Spir al walze_Foli enbindung_Ei nleitung @ 363\mod_1440056812644_113.docx @ 2675450 @  @ 1 
 

Op de machine is de volgende aanwijzingssticker aangebracht: 
Pos: 6.35.3 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung WartungAufkl eber Spir al walze_Foli enbindung_Bild @ 363\mod_1440056497394_113.docx @ 2675390 @  @ 1  

COM00416
27 018 237 0
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Afb. 24 
 

Pos: 6.35.4 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung WartungAufkl eber Spir al walze_Foli enbindung_Text @ 363\mod_1440057581614_113.docx @ 2675542 @  @ 1 
 

• Zorg ervoor dat de afstrijker (2) dicht tegen de spiraalwals (1) aanligt. 
• Wanneer de afstrijker (2) niet dicht tegen de spiraalwals (1) aanligt, de afstrijker instellen 

zoals in het onderstaande is beschreven. 
 

Pos: 6.35.5 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung Wartung/Abs treifschi ene und Abstr eifverstär ker eins tell en_Folienbi ndung_Vor aussetzungen @ 350\mod_1436516210521_113.docx @ 2627247 @  @ 1 
 

Voorwaarden: 
– De achterklep is geopend en de achterklep is hydraulisch geblokkeerd, zie hoofdstuk 

Veiligheidsuitrusting, "Afsluitkraan achterklep". 
– Het zijscherm aan de rechterzijde van de machine is geopend. 

Pos: 6.35.6 /Layout M odule /----------------Leerzeile-------------------- @ 240\mod_1395147357027_0.docx @ 1890993 @  @ 1 
 

 
Pos: 6.35.7 /Überschriften/Zwischenüberschriften/A-E/Abstr eifverstärker l ösen @ 351\mod_1436861044462_113.docx @ 2629622 @  @ 1  

Afstrijkversterkers loshalen 
Pos: 6.35.8 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung Wartung/Abs treifverstär ker lösen-fes tziehen_Folienbi ndung_Bild @ 350\mod_1436509673712_113.docx @ 2627013 @  @ 1 
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Afb. 25 
Pos: 6.35.9 /BA/Wartung/R undball enpresse/Foli enbindung Wartung/Abs treifverstär ker lösen_Folienbindung_Text @ 350 \mod_1436509950104_113.docx @ 2627307 @  @ 1 
 

Op de afstrijkrail (1) zijn extra drie afstrijkversterkers (3) gemonteerd. Deze afstrijkversterkers 
en de afstrijkrail (1) moeten tegen de spiraalwals (2) aanliggen. 
Om de afstrijkrail (1) in te stellen de afstrijkversterkers (3) loshalen: 
• De schroefverbindingen (2) losdraaien. 

De afstrijkversterkers (3) kunnen in het slobgat worden verschoven. 
Pos: 6.35.10 /Layout Module /---------------Seitenumbr uch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.35.11 /Ü berschrif ten/Zwischenüberschriften/A-E/Abstreifschi ene ei nstellen @ 350\mod_1436860877767_113.docx @ 2629591 @  @ 1  

Afstrijkrail instellen 
Pos: 6.35.12 /BA/Wartung/Rundballenpr esse/Folienbindung Wartung/Abstr eifschiene eins tell en_Bil d @ 350\mod_1436520880946_113.docx @ 2627549 @  @ 1 
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Afb. 26 

Pos: 6.35.13 /BA/Wartung/Rundballenpr esse/Folienbindung WartungAbstrei fschiene ei nstellen_Text @ 350\mod_1436508693947_113.docx @ 2626982 @  @ 1 
 

• De afstrijkbalk (1) centrisch in het slobgat van het zijstuk van de behuizing monteren en 
de schroefverbinding (6) aan beide buitenzijden van de perskamer licht aandraaien. 

• De afstrijkrail (3) tot tegen de spiraalwals (4) plaatsen. 
• De schroefverbindingen (2) en de draadpennen vastdraaien. 
• De spanspie (5) aan beide buitenzijden van de perskamer vastslaan en de 

schroefverbinding (6) vastdraaien. 
• De machine met de hand doordraaien en controleren of de afstrijkrail (3) tegen de 

spiraalwals (4) ligt. 
• Als de afstrijkrail (3) niet tegen de spiraalwals (4) ligt, de schroefverbinding (6) van de 

spanspie (5) losdraaien. 
• De spanspie (5) 180° draaien en de schroefverbinding (6) weer aandraaien. 
 

Pos: 6.35.14 /BA/Wartung/Rundballenpr esse/Folienbindung WartungAbstrei fschiene ei nstellen_Hinweis @ 350\mod_1436860619780_113.docx @ 2629560 @  @ 1 
 

 

Aanwijzing 

De mogelijkheid om de spanspie 180° te draaien ontstaat doordat de afmetingen van de 
spanspie van het slobgat tot aan de bovenste en onderste aanslagrand verschillen. 

 

 
Pos: 6.35.15 /Ü berschrif ten/Zwischenüberschriften/A-E/Abstreifvers tär ker ei nstellen und festzi ehen @ 351\mod_1436861197445_113.docx @ 2629660 @  @ 1 
 

Afstrijkversterkers instellen en vastdraaien 
Pos: 6.35.16 /BA/Wartung/Rundballenpr esse/Folienbindung Wartung/Abstr eifverstär ker l ösen-festziehen_Foli enbindung _Bild @ 350\mod_1436509673712_113.docx @ 2627013 @  @ 1 
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Afb. 27 
Pos: 6.35.17 /BA/Wartung/Rundballenpr esse/Folienbindung Wartung/Abstr eifverstär ker fes tziehen_Folienbi ndung_Text @ 351\mod_1436861454407_113.docx @ 2629691 @  @ 1 
 

• De afstrijkversterkers (3) tegen de spiraalwals (4) plaatsen. 
• De schroefverbindingen (2) vastdraaien. 

Pos: 6.36 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.37.1 /Überschriften/Überschriften 2/P-T/P/Posi tion der N etzschwinge pr üfen @ 317\mod_1423114296282_113.docx @ 2451420 @ 2 @ 1  

3.6 Positie van de nettoevoerarm controleren 
Pos: 6.37.2 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/Quer ver weise in Kapitel „ Sensor B3 N etzmotorpositi on ei nstellen“_C o mprima_fuerKurzanl eitung @ 400\mod_1447421187245_113.docx @ 2834707 @  @ 1 
 

Voor meer informatie over de wijze waarop de nettoevoerarm in de toevoer- of eindpositie wordt 
gezet, raadpleegt u hoofdstuk "Sensor B3 netmotorpositie instellen". 
 

Pos: 6.37.3 /Überschriften/Überschriften 3/U-Z/Zuführpositi on pr üfen und eins tell en @ 399\mod_1447310814318_113.docx @ 2830170 @ 3 @ 1 
 

3.6.1 Toevoerpositie controleren en instellen 
Pos: 6.37.4 /Beipacks/R undballenpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Bremse / Spiral walze/Zuführ posi tion prüfen und einstell en_ Bild @ 396\mod_1446733410985_113.docx @ 2819760 @  @ 1 
 

COM00426
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Afb. 28 
 

Pos: 6.37.5 /Beipacks/R undballenpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Bremse / Spiral walze/Zuführ posi tion prüfen und einstell en_Text_alle C ompri ma @ 353\mod_1437734461725_113.docx @ 2641812 @  @ 1 
 

Bij de uitvoering foliebinding moet de nettoevoerarm in toevoerpositie dichter bij de ronde baal 
in de perskamer komen dan bij de netbinding. Voor een optimale folieaanneming de 
toevoerpositie controleren en indien nodig instellen: 
• Het menu 10 "Handbediening" in de terminal openen. 
• De nettoevoerarm (1) handmatig met de terminal in de opgeslagen toevoerpositie naar 

de ronde baal toe bewegen. 
• De trekker uitschakelen en de contactsleutel uit het contactslot trekken. 
• Controleren of er tussen nettoevoerarm (1) en aanslag (2) een afstand van X = 5 mm is. 
 
Indien dit niet het geval is: 
• De trekker starten. 
• Het menu 15-1 "Sensortest" in de terminal openen. 

• De toets  net zo lang indrukken tot de nettoevoerarm (1) zo dicht naar de aanslag 
(2) beweegt, dat de afstand X = 5 mm bedraagt. 

• De toets  selecteren. 

De ingestelde positie wordt opgeslagen. Het symbool  in de bovenste regel verschijnt. 
 

Pos: 6.37.6 /Layout M odule /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.37.7 /Überschriften/Überschriften 3/A-E/E/Endposition prüfen und ei nstellen @ 399\mod_1447310924511_113.docx @ 2830201 @ 3 @ 1  

3.6.2 Eindpositie controleren en instellen 
Pos: 6.37.8 /Beipacks/R undballenpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Bremse / Spiral walze/Endpositi on pr üfen und eins tell en_Bil d @ 399\mod_1447255856289_113.docx @ 2829184 @  @ 1 
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Pos: 6.37.9 /Beipacks/R undballenpressen/Folienbi ndung/Modulgruppen Bremse / Spiral walze/Endpositi on pr üfen und eins tell en_Text_all e C ompri ma @ 353\mod_1437734650819_113.docx @ 2641843 @  @ 1 
 

Bij de uitvoering foliebinding moet de nettoevoerarm (1) in eindpositie tegen de isolatie van de 
aandrukas (2) liggen. Voor een optimale folieaanneming de eindpositie controleren en indien 
nodig instellen: 
• Het menu 10 "Handbediening" in de terminal openen. 
• De nettoevoerarm (1) met de terminal in de opgeslagen eindpositie zetten. 
• De trekker uitschakelen en de contactsleutel uit het contactslot trekken. 
• Controleren of de netbreedtrekrol (3) tegen de isolatie van de aandrukas (2) ligt en de 

folie tussen isolatie en aandrukas vastgeklemd zit. 
 
Indien dit niet het geval is: 
• De trekker starten. 
• Het menu 15-1 "Sensortest" in de terminal openen. 

• De toets  net zo lang indrukken tot de netbreedtrekrol (3) tegen de isolatie van de 
aandrukas (2) ligt en de folie tussen isolatie en aandrukas vastgeklemd zit. 

• De toets  selecteren. 

De ingestelde positie wordt opgeslagen. Het symbool  in de bovenste regel verschijnt. 
 

Pos: 6.38 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.39 /Überschriften/Überschriften 3/P-T/S/Sensor B3 N etzmotorpositi on einstellen @ 360\mod_1439368883952_113.docx @ 2666218 @ 3 @ 1  

3.6.3 Sensor B3 netmotorpositie instellen 
Pos: 6.40 /BA/Info-C enter/CC I-ISOBU S-Ter mi nal/CC I-Pr ess-Wickel vorrichtung/Hauptmenüs/H auptmenü 4 Ser vice/Sensor B3 Positi on N etzmotor ei nstellen_Text_ALLE Ter minals_nurFolie_Kurzanl eitung @ 400\mod_1447656233377_113.docx @ 2834770 @  @ 1 
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Met deze sensor B3 (1) worden de volgende posities geregistreerd: 
– de toevoerpositie, 
– de afsnijpositie en 
– de bindpositie. 
 

 

Aanwijzing 

Er kan alleen worden opgeslagen als de balk zich in de onderste of bovenste rechthoek van de 
balkindicatie bevindt. 

 

Toevoerpositie instellen 

 
Afb. 31 
 

De afstand A tussen het draaipunt van de klink (1) en de stelhendel (2) moet A = 285 mm 
bedragen. 
De toevoerpositie is optimaal ingesteld wanneer de nettoevoerarm zo dicht naar de aanslag 
beweegt, dat de afstand 5 mm bedraagt, zie hoofdstuk Foliebinding, "Toevoerpositie 
controleren en instellen". 
 

• Net zo lang op de toets  drukken tot de netmotor zo ver naar buiten beweegt dat 
de toevoerpositie is bereikt. 

• De toets  selecteren. 

De ingestelde positie wordt opgeslagen. Het symbool  in de bovenste regel verschijnt. 

A
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Afsnijpositie instellen 

 
Afb. 32 
De afsnijpositie is optimaal ingesteld als de klink (1) opgetild en de maat A tussen klink (1) en 
stelhendel (2) A = 410 mm en de maat B = 370 mm bedraagt. 
 

• Net zo lang op de toets  drukken tot de netmotor zo ver naar binnen beweegt 
dat de afsnijpositie is bereikt. 

• De toets  selecteren. 

De ingestelde positie wordt opgeslagen. Het symbool  in de bovenste regel verschijnt. 
 
 
Bindpositie aanlopen 

 
Afb. 33 
 
De bindpositie is optimaal ingesteld wanneer de kabel (1) niet spant en de rol (2) vóór de 
klink (3) ligt. Als dit niet het geval is, moeten de afsnijpositie en de toevoerpositie worden 
gecontroleerd en indien nodig opnieuw worden ingesteld (zie boven). 
 

• Op de toets 
0
 drukken. 

De netmotor beweegt eerst naar de invoerpositie en vervolgens terug naar de 
bindpositie. 

 
Pos: 6.41 /Layout M odul e /---------------Seitenumbruch---------------- @ 0\mod_1196175311226_0.docx @ 4170 @  @ 1 
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Pos : 6.42 /Überschriften/Überschriften 2/P-T/R /Ras thebel am N etzmesser prüfen @ 399\mod_1447257748353_113.docx @ 2829937 @ 2 @ 1  

3.7 Vergrendelhendel op de netmeter controleren 
Pos: 6.43 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/R asthebel am Netzmesser prüfen_Bil d @ 363\mod_1440065339617_113.docx @ 2675904 @  @ 1 
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Pos : 6.44 /BA/Bedi enung /Rundballenpresse/Folienbindung/R asthebel am Netzmesser prüfen_Text @ 388\mod_1445353236086_113.docx @ 2779401 @  @ 1 
 

De vergrendelhendel (1) bevindt zich aan de rechterzijde van de machine achter het zijscherm. 
Hij zorgt ervoor dat het snijmes van de binding uit de afsnijpositie beweegt. 
 
• Controleren of de schroefverbinding (2) zich in het gat helemaal buitenaan (3) bevindt. 
• Wanneer de schroefverbinding (2) zich niet in boring (3) bevindt, de schroefverbinding (2) 

demonteren en in het gat helemaal buitenaan aanbrengen. 
=== Ende der Liste für Textmar ke Inhalt ===  
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