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Platnost 1.1

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.5.1

K tomuto dokumentu

Platnost

Tento dokument plati pro stroje typu:

RP701-35 (Comprima CV 150 XC)

VSechny informace, ilustrace a technické udaje v tomto dokumentu odpovidaji poslednimu
stavu v okamziku zvefejnéni.

Konstrukéni zmény jsou kdykoliv a bez udani diivodl vyhrazeny.

Doobjednani

Pokud by se tento dokument poskodil natolik, Ze by byl nepouzitelny, muzete si pod Cislem
dokumentu uvedenym na obalce objednat nahradni dokument. Tento dokument Ize také
stahnout online z KRONE MEDIA htips://mediathek.krone.de/.

DalsSi platné dokumenty

Pro zajisténi bezpecného a fadného pouzivani je nutné dodrZovat nasledujici platné
dokumenty.

*  Provozni navod kloubového hfidele
*  Provozni navod terminélu
*  Provozni navod kamerového systému (u provedeni s vazanim siti a folii)

Cilova skupina tohoto dokumentu

Tento dokument je uréen obsluhujicimu stroje, ktery splfiuje minimalni pozadavky na kvalifikaci
personalu, viz strana 15.

Pouzivani tohoto dokumentu

Adresare a odkazy

Obsah/zahlavi

Obsah a zahlavi v tomto dokumentu slouzi k rychlé orientaci v jednotlivych kapitolach.

Rejstiik

V rejstfiku mazete pomoci klicovych slov v abecednim porfadi cilené nalézt informace k
pozadovanému tématu. Rejstiik se nachazi na poslednich stranach tohoto dokumentu.

Odkazy

V textu jsou odkazy na jiny dokument nebo na jiné misto v dokumentu s uvedenim Cisla strany.
Priklady:

»  Zkontrolujte pevné utazeni vSech Sroubu na stroji, viz strana 10. (INFO: Pokud tento
dokument pouzivate v elektronické podobé, potom kliknutim mySi na odkaz pfejdete na
uvedenou stranu.)

Comprima CV 150 XC
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1 K tomuto dokumentu "’
1.5 Pouzivani tohoto dokumentu P
1.5.2 Smérové udaje
Smérové udaje v tomto dokumentu, jako vpfedu, vzadu, vpravo a vlevo plati z pohledu po
smeéru jizdy stroje.
1.5.3 Pojem "stroj"
Lis na valcové baliky bude dale v tomto dokumentu oznacovan také pojmem ,stroj"“.
1.54 Obrazky
Obrazky v tomto dokumentu nemusi vzdy pfedstavovat pfesny typ stroje. Informace, které se k
obrazku vztahuji, odpovidaji vzdy typu stroje tohoto dokumentu.
1.5.5 Rozsah dokumentu
V tomto dokumentu je kromé sériového vybaveni stroje uveden i popis pfisluSenstvi a variant
stroje. Vas stroj se muze lisit od popisu.
1.5.6 Zobrazovaci prostredky
Symboly v textu
Pro pfehlednégjSi znazornéni textu se pouzivaji nasledujici zobrazovaci prostfedky (symboly):
Tato Sipka oznacuje krok €innosti. Nékolik Sipek za sebou oznacuje sled Cinnosti, které
se maji vykonat krok za krokem.
> ji vykonat krok za krok
Tento symbol oznacuje predpoklad, ktery musi byt splnén, aby se mohl provést krok
v ¢innosti resp. sled Cinnosti.
I:> Tato Sipka oznacuje do€asny vysledek jednoho kroku ¢innosti.
‘ Tato Sipka oznacuje vysledek jednoho kroku €innosti nebo sledu €innosti.
° Tento bod oznacuje vyéet. Je-li tento bod odsazeny, oznacuje druhou Uroven vyctu.
Symboly v obrazcich
V obrazcich |ze pouzit nasledujici symboly:
Symbol Vysvétleni Symbol Vysvétleni
@® Referenéni znacka soucasti [1] Poloha soucasti (napf. pfesazeni z
polohy | do polohy II)
Rozméry (napt. také S = $itka, V = 4 | ZvétSeni vyfezu obrazku
vyska, D = délka)
Leva strana stroje Prava strana stroje
S Smér jizdy 4 Smeér pohybu
—_— Vztazna Cara pro viditelny material | ----- Vztazna Cara pro zakryty material
Comprima CV 150 XC
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P Pouzivani tohoto dokumentu 1.5
Symbol Vysvétleni Symbol Vysvétleni
— Stfedova ¢ara — Smér ulozeni
otevieno zavieno
@ Naneseni tekutého maziva @ Naneseni mazaciho tuku
napriiklad mazaciho oleje
@ (nap je)

Vystrazna upozornéni

Vystrahy pfed nebezpecim jsou jako vystrazna upozornéni odsazeny od ostatniho textu a jsou
oznaceny symbolem nebezpedi a signalnimi slovy.

Aby se predchazelo zranéni osob, je nutné tato vystrazna upozornéni Cist a dodrzovat pfislusna
opatreni.

Vysvétleni symbolu nebezpedci

Toto je symbol nebezpedi, ktery varuje pfed nebezpeéim zranéni.

Dodrzujte vSechna upozornéni oznacena timto symbolem nebezpeci, abyste predesli
poranénim nebo usmrceni.

Vysvétleni signalnich slov

/\ NEBEZPECI

Signalini slovo NEBEZPECI varuje pted nebezpeénou situaci, ktera pfi nedodrzeni
vystrazného upozornéni ma za nasledek vazna poranéni nebo usmrceni.

/\ VYSTRAHA

Signalni slovo VAROVANI varuje pted nebezpeénou situaci, ktera pfi nedodrzeni vystrazného
upozornéni mize mit za nasledek vazna poranéni nebo usmrceni.

/\ POZOR

Signalni slovo POZOR varuje pfed nebezpecnou situaci, ktera pfi nedodrzeni vystrazného
upozornéni mize mit za nasledek lehka az stfedné tézka poranéni.

Priklad vystrazného upozornéni:

/\ VYSTRAHA

Poskozeni o€i odletujicimi ulomky necistot

Pfi Cisténi stlaenym vzduchem jsou Castice neclistot odmrstovany vysokou rychlosti a mohou
zasahnout oko. Muze tak dojit k poranéni oc€i.

» Zabrarite pfistupu osob do pracovni oblasti.

» P¥i Cisténi stlaéenym vzduchem noste osobni ochranné pomucky (napf. ochrané bryle).

Comprima CV 150 XC
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1.5 Pouzivani tohoto dokumentu P
Varovani pred vécnymi Skodami/Skodami na zivotnim prostredi
Varovani pfed vécnymi Skodami/Skodami na Zivotnim prostfedi jsou od ostatniho textu
odsazené a jsou oznaceny slovem "Oznameni".
Priklad:
UPOZORNENI
Poskozeni prevodovky pfi nizké hladiné oleje
PFi prilis nizké hladiné oleje se mlze poskodit pfevodovka.
» Pravidelné kontrolujte hladinu oleje v pfevodovce a v pfipadé potfeby olej doplnite.
» Stav oleje v pfevodovce zkontrolujte pfiblizné 3 az 4 hodiny po odstaveni stroje a jen u
stroje stojiciho ve vodorovné poloze.
Upozornéni s informacemi a doporuéenimi
Doplhujici informace a doporuceni pro bezporuchovy a produktivni provoz stroje jsou odsazeny
od ostatniho textu a oznaceny slovem "Informace".
Priklad:
INFORMACE
Kazda bezpecénostni nalepka je opatfena objednacim ¢islem a mize se pfimo objednat u
vyrobce nebo u autorizovaného odborného prodejce.
1.5.7 Prevodni tabulka
Pomoci nasledujici tabulky Ize metrické jednotky pfepocitat na angloamerické jednotky.
Velikost Jednotky Sl (metrické) Faktor Jednotky palce - libry
Nazev jednotek |Zkratka Nazev jednotek |Zkratka
Plocha Hektar ha 2,47105 Akry acres
Objemovy Litry za minutu  |I/min 0,2642 US galony za gpm
praitok Kubické metry | m/h 4,4029 minutu
za hodinu
Sila Newton N 0,2248 Silova libra Ibf
Délka Milimetr mm 0,03937 Palec in.
Metr m 3,2808 Stopa ft
Vykon Kilowatt kW 1,3410 Koriska sila KS
Tlak Kilopascal kPa 0,1450 Libry na psi
Megapascal MPa 145,0377 Ctverecni palec
Bar (neni SI) bar 14,5038
Tocivy Newtonmetr Nm 0,7376 Pound-foot nebo | ft:-Ibf
moment foot-pound
8,8507 Pound-inch in-Ibf
nebo inch-pound
Teplota Stupen Celsia °C °Cx1,8+32 Stupen °F
Fahrenheita
Rychlost Metrd za minutu | m/min 3,2808 Stop za minutu | ft/min
Comprima CV 150 XC
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Pouzivani tohoto dokumentu 1.5

Velikost Jednotky S| (metrické) Faktor Jednotky palce - libry
Nazev jednotek |Zkratka Nazev jednotek (Zkratka

Rychlost Metr(i za m/s 3,2808 Stop za sekundu | ft/s
sekundu
Kilometrua za km/h 0,6215 Mil za hodinu mph
hodinu

Objem litry I 0,2642 US gallon US gal.
Mililitr ml 0,0338 US unce US oz.
Centimetr cm? 0,0610 Stopa krychlova |in®
krychlovy

Hmotnost Kilogram kg 2,2046 Libra Ibs

Comprima CV 150 XC
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2 Bezpeénost "’
2.1 Pouziti podle uréeni P
2 Bezpecnost

21 Pouziti podle uréeni

Tento stroj je lis na valcové baliky a slouzi k lisovani skliziového produktu do kulatych baliku.

Sklizfiovym produktem uréenym pro spravné pouziti tohoto stroje jsou posekané stébelniny a

listnaté rostliny.

Stroj je ur€en vyhradné k pouziti v zemédeélstvi a smi se pouzivat jen za splnéni téchto

podminek

» v souladu s provoznim navodem jsou namontovana vSechna bezpecénostni zafizeni a
nachazi se v ochranné poloze.

* jsou respektovana a dodrzovana v8echny bezpeénostni upozornéni v provoznim navodu,
jak v kapitole "Zakladni bezpenostni upozornéni", viz strana 15, tak i pfimo v kapitolach
provozniho navodu.

Stroj smi pouzivat jen osoby, které splfiuji pozadavky na kvalifikaci stanovené vyrobcem stroje,

viz strana 15.

Provozni navod je soucasti stroje a musi se proto béhem pouziti stroje vozit na stroji. Obsluha

stroje se smi provadét az po zaskoleni a pfi dodrzovani tohoto provozniho navodu.

Pouziti stroje, které neni popsano v provoznim navodu mize zpUsobit téZka zranéni nebo smrt

osob a poskozeni stroje nebo jiného vécného majetku a je proto zakazano.

Svévolné zmény na stroji mohou negativné ovlivnit vlastnosti stroje nebo porusit jeho Fadnou

funkci. Svévolné zmény proto zbavuji vyrobce jakychkoliv povinnosti rueni, které by v jejich

dasledku vznikly.

PouZiti v souladu s uréenim zahrnuje rovnéz dodrZovani provoznich, udrzbarskych a

opravarskych podminek pfedepsanych vyrobcem.

2.2 Rozumné predvidatelné chybné pouziti

Kazdé jiné pouziti nez pouziti k danému ucelu, viz strana 14, je nepfipustné a ve smyslu

smeérnice o strojnich zafizenich znamena chybné pouziti. Za takto vzniklé Skody neruci vyrobce,

ale sdm uZivatel.

Takova chybna pouZiti jsou napf.:

»  Pouziti nebo zpracovani skliziiovych produktl, které nejsou uvedeny pod Ucelem pouziti,
viz strana 14

* preprava osob

* preprava zbozi

» prekroCeni maximalni dovolené technické celkové hmotnosti.

* nedodrzovani bezpecénostnich nalepek na stroji a bezpe€nostnich upozornéni v provoznim
navodu

» odstranovani poruch, provadéni nastavovani, ¢isténi, oprav a udrzby v rozporu s udaji
uvedenymi v provoznim navodu

* svévolné zmeény na stroji

* montaz neschvaleného/nepovolného pfidavného vybaveni

* nepouziti originalnich nahradnich dilt KRONE

» stacionarni provoz stroje

Svévolné zmény na stroji mohou negativné ovlivnit vlastnosti stroje resp. jeho bezpeéné pouziti

nebo mohou porusit Fadnou funkci stroje. Svévolné zmény proto zbavuji vyrobce jakékoliv

povinnosti nahrady Skody, ktera by v jejich dlisledku vznikla.
Comprima CV 150 XC
14 Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs



o

KRONE

Bezpecnost 2
Doba pouzitelnosti stroje 2.3

2.3

2.4

241

2.4.2

Doba pouzitelnosti stroje

* Doba pouzitelnosti tohoto stroje zavisi na jeho odborné obsluze a udrzbé, stejné jako na
podminkach pouziti a okolnostech pfi jeho nasazeni.

»  P¥i dodrzovani pokynd a upozornéni uvedenych v tomto provoznim navodu Ize docilit trvalé
provozni pfipravenosti stroje a jeho dlouhé pouzitelnosti.

* Po kazdém sez6nnim pouziti je nutné stroj prohlédnout ohledné opotfebeni a jinych
poskozeni.

» Poskozené a opotfebované soucasti se musi pfed opé&tovnym uvedenim do provozu
vymenit.

» Po péti letech nasazeni stroje je nutné provést celkovou technickou kontrolu stroje a podle
vysledku této kontroly rozhodnout o moznosti jeho dalSiho pouzivani.

» Teoreticky je doba pouzitelnosti tohoto stroje neomezena, protoze vSechny opotfebované
nebo posSkozené souclasti Ize vymeénit.

Zakladni bezpe€nostni pokyny

Nedodrzeni bezpeénostnich a vystraznych pokynu

Nedodrzeni bezpecnostnich a vystraznych pokynt mize mit za nasledek ohrozeni osob,
Zivotniho prostfedi a vécné Skody.

Vyznam provozniho navodu

Provozni navod je dulezity dokument a je soucasti stroje. Je uréen uzivateli a obsahuje
bezpeénostné-relevantni udaje.

Bezpecné jsou pouze postupy uvedené v provoznim navodu. Pfi nedodrzeni provozniho
navodu muze dojit k vaznym az smrtelnym drazim osob.

» Pfed prvnim pouzitim stroje si v celém rozsahu prectéte "Zakladni bezpecnostni pokyny" a
dodrZujte je.

Pfed zahajenim prace si navic prectéte pfislusné oddily v provoznim navodu a fidte se jimi.
Provozni navod ulozte tak, aby ho mél uzivatel stroje vzdy po ruce.

Provozni navod uloZte tak, aby ho mél uZivatel stroje vzdy po ruce v zasobniku na
dokumenty, viz strana 40.

» Predejte provozni navod dal$im uzivatelim stroje.

Osobni kvalifikace obsluzného personalu

PFi neodborném pouzivani stroje maze dojit k vaznym az smrtelnym Grazim osob. Aby se
predchazelo Urazim, musi kazda osoba pracujici na stroji splfiovat nasledujici minimalni
pozadavky:

*  Musi byt télesné zdatna, aby mohla kontrolovat stroj.

* Mize provadét prace se strojem v souladu s pozadavky na bezpe¢nost uvedenymi v tomto
provoznim navodu.

*  Rozumi zpUsobu funkce stroje v ramci své prace a umi rozpoznat nebezpedi pfi praci a
zabranit mu.

* Prfecetla si provozni navod a umi informace uvedené v provoznim navodu pfislusné
realizovat.

* Je obeznamena s bezpecny fizenim vozidel.

* Ma dostate€né znalosti pravidel silniéniho provozu a vlastni pfedepsané fidicské opravnéni.
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243 Osobni kvalifikace odborného personalu
Jsou-li prace (sestaveni, prestavba, pfestrojeni, rozSifeni, oprava, dovybaveni) na stroji
provadény neodborné, maze dojit k vaznym az smrtelnym trazim osob. Aby se pfedchazelo
Urazam, musi kazda osoba provadéjici prace na stroji podle tohoto navodu splfiovat nasledujici
minimalni pozadavky:
»  Musi byt kvalifikovanym odbornikem s odpovidajicim vzdélanim.
*  Musi byt na zakladé své odborné zplsobilosti schopen sestavit i Caste€né demontovany
stroj zpusobem, ktery vyrobce uvadi v navodu k sestaveni.
*  Musi byt na zakladé své odborné zpuUsobilosti schopen rozsifit, zménit ¢i opravit funkci
stroje zpusobem, ktery vyrobce uvadi v pfisluSném navodu.
* Mize provadét prace v souladu s pozadavky na bezpeénost uvedenymi v tomto navodu.
*  Rozumi fungovani provadénych praci a stroje a umi rozpoznat a zamezit nebezpedi pfi
praci.
» Ma precteny tento navod a umi informace uvedené v tomto navodu uplatnit.
244 Ohrozeni déti
Déti neumi odhadnout nebezpedi a chovaji se nepfedvidatelné.
Proto jsou déti obzvlasté ohrozené.
» Drzte déti dal od stroje.
» Drzte déti dal od provoznich latek.
» Zejména pfed rozjezdem a pfed spusténim pohybu stroje se ujistéte, Ze se v nebezpecné
oblasti nezdrzuji Zadné déti.
245 Pripojeni stroje
V dusledku chybného pfipojeni traktoru ke stroji hrozi nebezpedi, ktera mohou zpusobit vazné
urazy.
» P¥i pfipojovani dodrZujte vSechny provozni navody:
*  provozni navod traktoru
» provozni navod stroje, viz strana 57
»  provozni navod kloubového hfidele
» Zohlednéte zménéné jizdni vliastnosti této kombinace.
246 Konstrukéni zmény stroje
Neautorizované konstrukéni zmény a dal$i Upravy mohou negativné ovlivnit funkénost a
provozni bezpecnost stroje. MUze dojit k t€Zzkym az smrtelnym urazim.
Konstrukéni zmény a roz8ifeni nejsou pfipustné.
247 Pridavna vybaveni a nahradni dily
Pfidavna vybaveni a nahradni dily, které nespliuji pozadavky vyrobce, mohou negativné
ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zplsobit nehody.
» Pro zajisténi provozni bezpecnosti pouzivejte jen originalni nebo normované dily, které
splnuji pozadavky vyrobce.
Comprima CV 150 XC
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2438 Pracovisté na stroji
Spolujizda osob
Osoby jedouci na stroji mohou byt strojem téZce zranéni nebo mohou spadnout ze stroje a byt
prejeti. Osoby jedouci na stroji mohou byt zasazeny a zranény odmrsténymi predméty.
» Nikdy nenechte na stroji jet zadné osoby.
249 Provozni bezpecnost: Technicky bezvadny stav

Provoz jen po fadném uvedeni do provozu

Bez fadného uvedeni stroje do provozu podle tohoto provozniho navodu neni zaru€ena
provozni bezpecnost stroje. Z tohoto dlivodu mohou byt zavinény nehody a muze dojit k téZkym
az smrtelnym Uraztm.

» Pouzivejte stroj jen po Fadném uvedeni do provozu, viz strana 57.

Technicky bezvadny stav stroje

Neodborna Udrzba a nastaveni stroje maze ovlivnit provozni bezpecénost stroje a zpUsobit
Urazy. Maze dojit k téZzkym az smrtelnym Grazim.

» VSechny prace udrzby a nastavovani provadéjte podle kapitol Udrzba a Nastaveni.

» Pfed zahdjenim udrzby a nastavovani vypnéte a zajistéte stroj, viz strana 27.

Nebezpeci z dlivodu poskozeni stroje

PosSkozeni stroje miize negativné ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zpUsobit Urazy. Mize
dojit k téZkym az smrtelnym Urazim. Pro bezpecénost jsou obzvlasté dilezité tyto soucasti
stroje:

*  Brzdy

+ Rizeni

*  Ochranna zafizeni

»  Spojovaci zafizeni

*  Osvétleni

*  Hydraulika

*  Pneumatiky

*  Kloubovy hfidel

V pfipadé pochybnosti o provozné bezpe&ném stavu stroje, napfiklad pfi neoCekavané
zméneénych provoznich vlastnostech, viditelIném poskozeni nebo unikajicich provoznich latkach:

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

» Okamzité odstrante mozné pficiny poskozeni, napfiklad odstrante hrubé necistoty nebo
utdhnéte uvolnéné Srouby.

» Zjistéte priinu posSkozeni podle tohoto provozniho navodu a pokud moZzno je odstrante, viz
strana 251.

» V pfipadé poSkozeni, kterd mohou mit vliv na provozni bezpeénost a ktera nelze odstranit
podle tohoto provozniho navodu: Nechte poskozeni opravit v autorizovaném odborném
servisu.
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Technické mezni hodnoty

Nejsou-li dodrzeny technické mezni hodnoty stroje, mlze se stroj poSkodit. Z tohoto ddvodu

mohou byt zavinény nehody a maze dojit k t€Zkym nebo smrtelnym Grazdm. Pro bezpecnost je

obzvlasté dulezité dodrzovani nasledujicich meznich hodnot:

* maximalniho pfipustného provozniho tlaku hydrauliky

* maximalnich pfipustnych ota€ek pohonu

» maximalni pfipustné celkové hmotnosti

* maximalniho pfipustného zatizeni napravy/naprav

* maximalniho pfipustného svislého zatizeni na epu spojky pFivésu

* maximalniho pfipustného zatizeni naprav traktoru

* maximalni pfipustné transportni vysky a Sirky

* maximalni pfipustné rychlosti

» Dodrzeni limitnich hodnot, viz strana 47.
2410 Nebezpecné oblasti

Kdyz je stroj zapnuty, mlze byt prostor kolem ného nebezpecnou oblasti.

Aby se nikdo nedostal do nebezpecného prostoru stroje, je nutné dodrzovat alespon

bezpecnostni vzdalenost.

PFi nedodrzovani bezpecnostni vzdalenosti mize dojit k vaznym az smrtelnym Graziim osob.

» Pohony a motor zapinejte, jen kdyz nikdo neni blize nez v bezpe€nostni vzdalenosti.

» Kdyz je nékdo blize neZ v bezpecnostni vzdalenosti, pohony vypnéte.

» Pfi manipulacnim a polnim provozu zastavte stroj.

Bezpecnostni vzdalenost ¢ini:

PFi manipulaénim a polnim provozu stroje

Pfed strojem 3m

Za strojem 5m

Na stranach stroje 3m

Pfi zapnutém, ale nejedoucim stroji

Pred strojem 3m

Za strojem 5m

Na stranach stroje 3m

Uvedené bezpec€nostni vzdalenosti jsou minimalni vzdalenosti z hlediska pouzivani ke

stanovenému ucelu. Tyto bezpenostni vzdalenosti se v zavislosti na podminkach prace a

prostfedi mohou zvétSovat.

» Pred veSkerymi pracemi pfed traktorem a za nim a v nebezpec¢né oblasti stroje: Zastavte a

zajistéte stroj, viz strana 27. Plati to i pro kratkodobé kontrolni prace.

» Dodrzujte udaje uvedené ve vSech souvisejicich provoznich navodech:

*  Provozni navod traktoru

*  Provozni navod stroje

*  Provozni navod kloubového hfidele

Comprima CV 150 XC
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Nebezpecéna oblast kloubového hridele

Kloubovym hfidelem muze byt nékdo zachycen, vtazen a téZce zranén.

» Dodrzujte provozni navod kloubového hridele.

» Dodrzujte dostatecné prekryti profilové trubky a krytt kloubového hfidele.
» Ujistéte se, Ze jsou pfipevnény kryty kloubového hfidele a jsou funkéni.
>

Uzaveéry kloubového hfidele nechte zasko it. Zafizeni branici neopravnénému pouziti
vidlice kloubového hfidele nesmi mit zadna mista, ktera zplsobi zachyceni nebo navinuti
(napf. svym kruhovym tvarem, ochrannym limcem kolem pojistného koliku).

v

Kryty kloubového hfidele zajistéte zavéSenim fetézl proti soubéznému chodu.

Zajistéte, aby se nikdo nenachazel v nebezpecné oblasti vyvodového hfidele a kloubového
hfidele.

» Ujistéte se, Ze zvolené otacky a smér otaCeni vyvodového hfidele traktoru souhlasi s
pripustnymi otackami a smérem otaceni stroje.

» Pokud dojde k pfili§ velkému zalomeni mezi kloubovym hfidelem a vyvodovym hfidelem,
odpojte vyvodovy hfidel. Stroj se mize poskodit. Mize dojit k odmr§téni soucasti a zranéni
osob.

Nebezpecéna oblast vyvodového hiidele

Vyvodovym hfidelem a pohanénymi souc¢astmi mize byt nékdo zachycen, vtazen a tézce
zranén.

Pfed zapnutim vyvodového hfidele:
» Ujistéte se, Ze jsou namontovana vSechna ochranna zafizeni a jsou v ochranné poloze.

> Zajistéte, aby se nikdo nenachéazel v nebezpeéné oblasti vyvodového hfidele a kloubového
hFidele.

» Kdyz nejsou pohony zapotfebi, vypnéte je.

Nebezpecna oblast mezi traktorem a strojem

Pokud se nékdo zdrzuje mezi traktorem a strojem, maze byt vazné zranén nebo usmrcen z
ddavodu odvaleni traktoru, nepozornosti nebo v dusledku pohybu stroje:

» Pred veskerymi pracemi mezi traktorem a strojem: Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
Plati to i pro kratkodobé kontrolni prace.

» Musi-li se aktivovat zvedaci zavés, vykazte vSechny osoby z oblasti jeho pohybu.

Nebezpecna oblast pfi zapnutém pohonu

PFi zapnutém pohonu hrozi nebezpeci smrtelného Urazu zpisobeného pohybujicimi se
soucastmi stroje. V nebezpelné oblasti stroje se nesmi nikdo zdrzovat.

» Pied nastartovanim stroje vykazte vSechny osoby z nebezpeéné oblasti stroje.

» Pokud vznikne nebezpecna situace, ihned vypnéte pohony a vykazte osoby z nebezpecné
oblasti.

Nebezpecéna oblast z diivodu dobihajicich soucasti stroje

PFi dobihani soucasti stroje muze dojit k t€Zkym az smrtelnym dUrazdm.
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Po vypnuti pohont dobihaji nasledujici soucasti stroje:
*  Kloubovy hfidel
* Hnaci fetézy
» Sbérac
«  Rezny rotor
» Vazaci zafizeni
»  Pohyblivé dno
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

» Na stroj vstupte az poté, co jsou vdechny soucasti stroje v klidovém stavu.

Udrzovani ochrannych zafizeni ve funkénim stavu

Jestlize chybi ochranna zafizeni nebo jsou poskozena, mohou pohybujici se soucasti stroje
nékoho tézce poranit nebo usmrtit.

» Vyménujte poSkozena ochranna zafizeni.

» Pfed uvedenim stroje do provozu namontujte zpét demontovana ochranné zafizeni a
soucasti stroje a uvedte je do ochranné polohy.

» V pfipadé pochybnosti, zda jsou vS§echna ochranna zafizeni fadné namontovana a funkéni,
povérfte kontrolou odbornou dilnu.

Udrzba funkéniho krytu kloubového htidele

Zakryti kloubového hfidele a ochranny hrnec na stroji nesmi byt mensi nez 50 mm. Toto
minimalni zakryti je potfeba také pro ochranné zafizeni kloubového hfidele s Sirokym thlem a
kdyZ se pouzivaji spfahla nebo jiné montazni dily. Pokud musi obsluha pro pfipojeni
kloubového hfidele sahat mezi kryt kloubového hfidele a ochranny hrnec kloubového hfidele,
musi byt volny prostor v jedné urovni minimalné 50 mm. Volny prostor ve vSech urovnich nesmi
byt vétSi nez 150 mm.

Osobni ochranné pomucky

Pouzivani osobnich ochrannych pomucek je dilezitym bezpeénostnim opatfenim. Chybéjici
nebo nevhodné osobni ochranné pomucky zvysuiji riziko poSkozeni zdravi a zranéni osob.

Osobni ochranné pomlcky jsou napfiklad:

*  Vhodné ochranné rukavice

*  Bezpeclnostni obuv

» Tésné priléhajici ochranny odév
*  Ochranu sluchu

*  Ochranné bryle

Urcete osobni ochranné pomucky pro pfislusné pracovni nasazeni a dejte je k dispozici.

» Pouzivejte jen takové osobni ochranné pomucky, které jsou v fadném stavu a poskytuji
ucinnou ochranu.

» Upravte osobni ochranné pomcky, napfiklad jejich velikost, podle osoby, ktera je bude
pouzivat.

» Odlozte nevhodny odév a Sperky (napf. prstynky, fetizky) a pokud mate dlouhé vlasy noste
sitku.

20
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2413 Bezpecénostni zna¢ky na stroji
Bezpec€nostni nalepky na stroji varuji pfed ohrozenim v nebezpecénych mistech a jsou dulezitou
soucasti bezpecnostniho vybaveni stroje. Chybéjici bezpecnostni nalepky zvysuji riziko
vaznych a smrtelnych zranéni osob.
» Cistéte znecisténé bezpe&nostni nalepky.
» Po kazdém cCisténi zkontrolujte bezpecnostni nalepky, zda jsou kompletni a Citelné.
» Chybéjici, poSkozené nebo necitelné bezpecnostni nalepky ihned vymérnite.
» Nahradni dily opatiete uréenymi bezpe€nostnimi nalepkami.
Popis, vysvétleni a objednaci €isla bezpe€nostnich nalepek, viz strana 29.
2414 Bezpeénost provozu

Nebezpedi pri jizdé po silnici

Pokud stroj pfekracuje maximalni rozméry a hmotnosti stanovené narodnimi pravnimi pfedpisy
a neni osvétlen podle predpist, mohou byt pfi jizdé na vefejnych komunikacich ohrozeni ostatni
ucastnici silniéniho provozu.

» Pred jizdou po silnici zajistéte, aby nebyly pfekroeny maximalni pfipustné rozméry,
hmotnosti a zatiZzeni v bodé pfipojeni navésu, zatiZzeni ndprav a zavésné zatizeni, které
urcuji platné narodni predpisy pro jizdu ne vefejnych komunikacich.

» Pied silni¢ni jizdou zapnéte osvétleni pro jizdu po silnici a zajistéte jejich predpisovou
funkci.

» Pied silni¢ni jizdou zavfete vSechny uzaviraci kohouty mezi traktorem a strojem k
hydraulickému napajeni stroje.

» Pfed silni¢ni jizdou uvedte vSechny fidici jednotky traktoru do neutralni polohy a zajistéte je.

Nebezpedi pri jizdé po silnici a na poli

Zavésené a pfimontované stroje méni jizdni vlastnosti traktoru. Jizdni vlastnosti zavisi napfiklad
na provoznim stavu a na podkladu. Pokud fidi¢ nezohledni zménéné jizdni podminky, mize
zpusobit nehody.

» DodrzZujte opatfeni pro jizdu na silnici a na poli, viz strana 183.

Nebezpeci pri nespravné pripraveném stroji pro jizdu po silnici

Pokud neni stroj fadné pfipraven pro jizdu po silnici, mize to mit za nasledek tézké nehody v
silniénim provozu.

» Pied kazdou jizdou po silnici pfipravte stroj pro jizdu na silnici, viz strana 184.

Nebezpecdi pfri jizdé v zatackach s pripojenym strojem a z diivodu celkové Sirky

PFi vychyleni stroje pfi jizdé v zataCkach a z divodu celkové Sitky maze dojit k nehodam.

v

Zohlednéte celkovou Sitku kombinace traktoru a stroje.
Zohlednéte vétsi akeni radius pfi jizdé v zatackach.

Upravte rychlost pfi jizdé v zatackach.

vV vV

PFi odbocovani dejte pozor na osoby, pfekazky a provoz v protisméru.

Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs 21



2
24

Bezpeénost "’

Zakladni bezpecnostni pokyny

AN
KRONE

2.4.15

2.4.16
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Nebezpecdi pri provozu stroje ve svahu

Za provozu ve svahu se stroje mohou prevratit. Z tohoto dlivodu mohou byt zavinény nehody a
muze dojit k t&éZkym nebo smrtelnym drazim.

» Pracujte a jezdéte po svahu jen tehdy, je-li na svahu rovné podlozi a je zaru€ena dostatecna
pfilnavost pneumatik k zemi.

» Stroj obracejte jen pfi malé rychlosti. Pfi obraceni stroje jedte velkym obloukem.

Vyhnéte se jizdé napfi¢ svahem, protoZe zvlasté v dusledku plsobeni nakladu a provadéni

funkci stroje se méni tézisté stroje.
» Ve svahu nedélejte zadné trhavé pohyby fizenim.
Kulaty balik odlozte ve svahu vzdy tak, aby se nemohl samovolné dat do pohybu.

» Stroj neodstavujte ve svahu.

Bezpecéné odstaveni stroje

Nespravné odstaveny a nedostatecné zajistény stroj mize byt nebezpecim pro osoby, zejména
déti a mlize se dat nekontrolované do pohybu nebo prevratit. Mohlo by dojit ke zranéni az
usmrceni.

» Stroj odstavujte na nosném, horizontalnim a rovném podkladu.

» Pied nastavovanim, opravami, udrzbou a Cisténim dbejte na bezpecnou polohu stroje.
» Ridte se oddilem "Odstaveni stroje" v kapitole Jizda a pFeprava, viz strana 184.
>

Pfed odstavenim: Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
Provozni latky

Nevhodné provozni latky

Provozni latky, které nesplfiuji poZadavky vyrobce, mohou negativné ovlivnit provozni
bezpecénost stroje a zpUsobit nehody.

» Pouzivejte jen provozni latky, které splfiuji pozadavky vyrobce.

Pozadavky na provozni latky viz viz strana 49.

Ochrana zivotniho prostiedi a likvidace

Provozni latky, jako motorova nafta, brzdova kapalina, nemrznouci prostiedek a maziva (napf.
pfevodovy olej, hydraulicky olej) mohou poskodit Zivotni prostfedi a zdravi lidi.

» Provozni latky nesmi proniknout do Zivotniho prostredi.

» Nalijte provozni latky do oznacené vodotésné, specialné k témto ucelim uréené nadoby a
zlikvidujte v souladu s ufednimi pfedpisy.

» Vyteklé provozni latky zachytte savym materialem, dejte do specialné k témto ucelim
oznacené vodotésné nadoby a zlikvidujte v souladu s ufednimi pfedpisy.

Nebezpeci hrozici z okoli nasazeni stroje
Nebezpecéi pozaru

Provoz nebo zvifata, jako napfiklad hlodavci nebo hnizdici ptaci, nebo zvifeny prach mohou
zapf¥icinit nashromazdéni hoflavych latek ve stroji.
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Na horkych dilech stroje se pfi suchych pracovnich podminkach maze vznitit prach, necistoty
nebo zbytky skliziiovych produktll a pozar miize nékoho tézce zranit nebo usmrtit.

» Denné stroj pfed prvnim nasazenim zkontrolujte a vycistéte.

» Béhem pracovniho dne stroj pravidelné kontrolujte a Cistéte.

Nebezpeci smrtelnych zranéni elektrickymi venkovnimi vedenimi

Stroj mlze vyklopnou zadi dosahnout vy$ky venkovnich elektrickych vedeni. V dusledku toho
muZe na stroj pfeskocit napéti a zpusobit smrtelny Uraz elektrickym proudem nebo vyvolat
pozar.

» P¥i otvirani vyklopné zadé udrzujte dostateCnou vzdalenost od vedeni vysokého napéti.

» Nikdy vyklopnou zad neotvirejte v blizkosti elektrickych stozar( a elektrickych vedeni.

» S otevienou vyklopnou zadi udrzujte dostate€nou vzdalenost od venkovnich elektrickych
vedeni.

» Abyste predesli moznému nebezpeci urazu elektrickym proudem pfi pfeskoku napéti,
nenechavejte nikdy traktor pod venkovnim elektrickym vedenim, ani do né&j v této oblasti
nenastupujte.

Chovani pfi preskoku napéti z venkovnich elektrickych vedeni

Elektricky vodivé ¢asti stroje mohou byt z dlivodu preskoku napéti vystaveny vysokému
elektrickému napéti. Na zemi kolem stroje vznikne pfi pfeskoku napéti napé&tovy trychtyf, ve
kterém pusobi velké rozdily napéti. Z divodu velkych rozdill napéti v zemi maze dojit ke
smrtelnym Urazim elektrickym proudem pfi velkych krocich, lehnuti na zem nebo pfi opfeni se
rukama o zem.

» Neopoustéjte kabinu.

» Nedotykejte se Zadnych kovovych &asti.

» Nevytvarejte Zadné vodivé spojeni se zemi.
>

Varujte osoby: Nepfriblizujte se ke stroji. Rozdily elektrického napéti na zemi mohou
zpusobit vazné urazy elektrickym proudem.

» Pockejte na pomoc profesionalnich zachrannych slozek. Venkovni vedeni se musi vypnout.

Pokud navzdory preskoku napéti musi osoby opustit kabinu, napfiklad kdyz hrozi bezprostfedni
ohroZeni zivota pozarem:

» Vyvarujte se sou€asnému kontaktu se strojem a se zemi.
» Odskocte od stroje. Doskocte pfitom do bezpecéného postoje. Nedotknéte se zvenku stroje.

» Od stroje se vzdalujte velmi malymi kroky a méjte pfitom nohy tésné u sebe.
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2418 Zdroje nebezpeci na stroji
Hluk miize poskodit zdravi
Hluénost stroje pfi provozu muze vést ke zdravotnim potizim jako nedoslychavost, hluchota
nebo huéeni v usich. Pfi pouziti stroje s vysokymi otackami se zvySuje hladina hluku. Vyska
hladiny akustického tlaku v zasadé zavisi na pouZitém traktoru. Emise byly méfeny pfi zaviené
kabiné za podminek podle DIN EN ISO 4254-1, pfiloha B, viz strana 47.
» Pied uvedenim stroje do provozu odhadnéte ohrozeni hlukem.
» Podle okolnich podminek, pracovni doby a pracovnich a provoznich podminek stroje urCete
vhodnou ochranu sluchu a pouziveijte ji.
Ur&ete pravidla pro pouzivani ochrany sluchu a pro délku pracovni doby.
PFi provozu méjte zaviené dvefe a okna kabiny.
Pro jizdu po silnici si ochranu sluchu sundejte.
Kapaliny pod vysokym tlakem
Nasledujici kapaliny jsou pod vysokym tlakem:
*  Hydraulicky olej
Kapaliny unikajici pod vysokym tlakem mohou vniknout kiizi do téla a zpUsobit téZka zranéni.
» P¥i podezieni na poskozeny hydraulicky systém ihned vypnéte a zajistéte stroj a kontaktujte
autorizovany odborny servis.
» Nikdy nehledejte netésnosti holyma rukama. Otvor jiz o velikosti Spendliku mize mit za
nasledek tézké poranéni osob.
» Kvlli nebezpeci zranéni pouziveijte pfi hledani netésnosti vhodné pomlicky, jako napf. kus
karténu.
Nepfiblizujte télo ani obli¢ej k netésnym mistim.
Vnikne-li kapalina do téla, ihned vyhledejte Iékafe. Kapalina se musi co nejrychleji odstranit
z téla.
Horké kapaliny
PFi vypousténi horkych kapalin maze byt nékdo popalen a/nebo oparen.
» PFi vypousténi horkych provoznich latek noste osobni ochranné pomcky.
» V pfipadé nutnosti opravy, udrzby nebo Cisténi nechte kapaliny a sou¢asti stroje
vychladnout.
Poskozeny vzduchovy kompresor
PoSkozené tlakovzdu$né hadice vzduchového kompresoru se mohou utrhnout. Nekontrolované
se pohybujici hadice mohou nékoho téZce poranit.
» P¥i podezieni na poskozeny vzduchovy kompresor ihned kontaktujte kvalifikovanou
odbornou dilnu.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
Comprima CV 150 XC
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2.4.19

2.4.20

Poskozené hydraulické hadice

Poskozené hydraulické hadice se mohou utrhnout, mohou prasknout nebo zpUsobit Unik oleje.
Z tohoto divodu se m{iZze stroj poskodit a muze dojit k téZkym drazim.

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

» P¥i podezieni, Ze jsou hydraulické hadice poSkozené, ihned kontaktujte odborny servis, viz
Strana 222.

Horké povrchy
Nasledujici soucasti mohou byt pfi provozu horké a mohou zapficinit popaleni:

» Komora na baliky
» Magneticka civka fidicich ventilt
* Pfevodovka
Dodrzujte dostate¢nou vzdalenost od horkych ploch a sousedicich konstrukénich dilu.

Nechte soucasti stroje vychladnout a noste ochranné rukavice.
Nebezpedi pri uréitych €innostech: Vystupovani a sestupovani

Bezpecné vystupovani a sestupovani

PFi nedbalém vystupovani a sestupovani mlze osoba spadnout z vystupniho Zebfiku. Osoby,
které vystupuji na stroj mimo uréené Zebfiky, mohou sklouznout, spadnout a téZce se zranit.

Necdistota, provozni latky a maziva mohou zhorS$it bezpecnost stupatek a stabilitu.

» Udrzujte stupatka a vystupni plochy stale v Cistoté a v fadném stavu, aby byl zaruen vzdy
bezpecny vystup a stabilni postoj.

Nikdy nevystupujte nebo nesestupuje z pohybujiciho se stroje.
Vystupujte a sestupujte obli¢ejem ke stroji.

» P¥i vystupovani a sestupovani dodrzujte pravidlo kontaktu tfi bodu se stupatky a zabradlim
(na stroji vzdy soucasné dvé ruce a jedna noha nebo dvé nohy a jedna ruka).

» Pfi vystupovani a sestupovani nikdy nepouzivejte ovladaci prvky jako drzadlo. Neumyslnou
aktivaci ovladacich prvkl se mohou nechténé spustit funkce, které zplsobi nebezpedi.

PFi sestupovani nikdy ze stroje neskakeijte.

Vystupujte a sestupujte vzdy jen pomoci vystupnich zebfikl a ploch oznaéenych v tomto
provoznim navodu, viz strana 107.

Nebezpedci pri urcitych ¢innostech: Prace na stroji

Prace jen na zastaveném stroji

Neni-li stroj zastaveny a zajiStény, mohou se zacit neumysiné pohybovat souc¢asti nebo se stroj
muze dat do pohybu. Maze dojit k téZkym az smrtelnym Grazim.

» Pied zahajenim oprav, udrzby, nastavovani a €isténi vypnéte a zajistéte stroj, viz
Strana 27.
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Udrzbaiské a opravarenské prace

Neodborné provadéné udrzbarské a opravarenské prace ohrozuji provozni bezpeénost. Z
tohoto dlivodu mohou byt zavinény nehody a miize dojit k t&€Zkym nebo smrtelnym drazdm.

» Provadéjte vyhradné prace, které jsou popsané v tomto provoznim navodu. Pfed zahajenim
praci na stroji vypnéte a zajistéte stroj, viz strana 27.

» VSechny ostatni udrzbarské a opravarenské prace nechte provadét jen v autorizovaném
odborném servisu.

Pfi praci na nebo ve vysoko polozenych oblastech stroje

PFi praci na nebo ve vysoko polozenych oblastech stroje hrozi nebezpedi padu. Z tohoto
davodu mohou byt zavinény nehody a mize dojit k tézkym nebo smrtelnym trazim.

» Prfed veSkerymi pracemi zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
» Dbejte na bezpecné postaveni.

» Pouzivejte vhodné zajisténi proti padu.

>

Oblast pod montaznim mistem zajistéte pred padajicimi pfedméty.

Zvednuty stroj a soucasti stroje
Zvednuty stroj nebo jeho ¢asti se mohou neimysiné spustit dolt nebo prevratit. Nasledné mize
dojit k tézkym az smrtelnym urazim.

» NezdrZujte se pod zvednutym strojem nebo pod zvednutymi sou€astmi stroje, které nejsou
podepfené, viz strana 28.

» Pied provadénim praci na zvednutém stroji nebo soucastech stroje spustte stroj nebo
soucasti stroje dold.

» Pred provadénim jakychkoliv praci na zvednutych strojich nebo soucastech stroje zajistéte
stroj pevnou bezpec€nostni podpérou nebo hydraulickym blokovacim zafizenim a
podepienim proti poklesu.

Nebezpedi pri svarovani

Neodborné provedené svarovani ohrozuje provozni bezpecénost stroje. Z tohoto diivodu mohou
byt zavinény nehody a mize dojit k t&éZkym nebo smrtelnym drazdm.

» Nikdy nesvarfujte na nasledujicich dilech:

* Prevodovka

*  Soucasti hydraulického systému

*  Soucasti elektronického systému

*  Ramy nebo nosné moduly

» Pojezdové ustroji

» Pied svafovanim na stroji si vyzadejte souhlas zakaznického servisu KRONE a v pfipadé
potfeby si nechte ukazat alternativni feSeni.

Pfed svafovanim na stroji bezpecné odstavte stroj a odpojte ho od traktoru.

Svafovani nechte provést jen zkuSenym odbornym personalem.

Uzemnéni svarecky pfipojte co nejblize ke svafovanym mistim.

vV v v Vv

Pozor pfi svafovani v blizkosti elektrickych a hydraulickych sou&asti, plastovych sou&asti a
tlakovych zasobnikd. Mohlo by dojit k poSkozeni dil{l, ohroZeni osob nebo k nehodam.
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24.21 Nebezpedi pri uréitych ¢innostech: Prace na kolech a pneumatikach

Neodborna montaz nebo demontaz kol a pneumatik ohroZuje provozni bezpecnost. Z tohoto
ddvodu mohou byt zavinény nehody a miize dojit k t€zkym nebo smrtelnym drazdm.

Montaz kol a pneumatik pfedpoklada dostatecné znalosti a pfedepsané montazni naradi.

» Nemate-li dostate&né znalosti, nechte si kola a pneumatiky namontovat od prodejce KRONE
nebo v autorizovaném pneuservisu.

» P¥i montazi pneumatik na disk se nikdy nesmi prekrocit maximalni povoleny tlak udany
KRONE, jinak mize pneumatika nebo dokonce disk explozivné prasknout, viz strana 47.

» Pfi montazi kol pfimontujte matice kola pfedepsanym utahovacim momentem, viz
strana 219.

2.4.22 Chovani v nebezpeénych situacich a pri nehodach

Opominuta nebo chybna opatfeni v nebezpefnych situacich mohou omezit nebo zabranit
z&chrané ohrozZenych osob. Pfi ztizenych zachrannych podminkach se zhorsuji $ance na
pomoc a oSetfeni zranénych.

» Zasadné: Vypnéte stroj.
» Udélejte si pfehled o druhu nebezpedi a zjistéte jeho pficinu.
» Zajistéte misto nehody.
» Zachrante osoby z nebezpecné oblasti.
» Vzdalte se z nebezpelné oblasti a jiZ do ni nevstupuijte.
» Uvédomte zachranné slozky a pokud je to mozné, dojdéte pro pomoc.
» Rychle provedte nezbytnou prvni pomoc.
25 Bezpeénostni postupy
2.51 Zastaveni a zajisténi stroje

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni zpisobeného pohyby stroje nebo jeho soucasti

Neni-li stroj zastaveny, mlze se stroj nebo jeho sou¢asti neumysiné dat do pohybu. Mize tak
dojit k tézkym az smrtelnym drazdm.

» Pred opusténim pracovisté obsluhy: Zastavte a zajistéte stroj.

Zastaveni a zajiSténi stroje:

Odstavte stroj na zpevnény horizontalni a rovny podklad s dostate¢nou nosnosti.
Vypnéte pohony a pockejte, az budou v8echny dobihajici sou€asti v klidovém stavu.
Vypnéte motor traktoru, vytahnéte kli¢ zapalovani a vezmeéte jej k sobé.

Zajistéte traktor proti samovolnému odjeti.

Zajistéte stroj zakladacimi kliny proti samovolnému odjeti.

vV v v v v Vv

Pokud je k dispozi, pfitahnéte ru¢ni brzdu na stroji.
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252 Zajisténi zvednutého stroje a soucasti stroje proti poklesu
/\ VYSTRAHA

>
>
>

Nebezpeci zhmozdéni zplisobeného pohyby stroje nebo soucéasti stroje

Neni-li stroj nebo jeho soucasti zajistén proti poklesu, mlze se stroj nebo jeho soucasti
neumysiné dat do pohybu, spadnout nebo poklesnout. Muze tak dojit k pfimacknuti nebo
usmrceni osob.

Poklesnou zvednuté soucasti stroje.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

Pfed provadénim praci na zvednutych soucastech stroje nebo pod nimi: Zajistéte stroj
nebo jeho soucasti hydraulickym zaviracim zafizenim na stroji (napf. uzaviracim
kohoutem) proti poklesu.

Pfed provadénim praci na zvednutych soucastech stroje nebo pod nimi: Bezpecné
podeprete stroj nebo jeho soucasti.

Bezpecné podepreni stroje nebo jeho soulasti:

>

K podepfeni pouzivejte pouze vhodné a dostate€né dimenzované materialy, které pfi
zatizeni neprasknou nebo se nepodaiji.

Cihly a duté cihly nejsou pro podepreni a bezpecné podlozeni vhodné a nesmi se pouzivat.

Automobilové hevery nejsou pro podepfeni a bezpecné podloZeni vhodné a nesmi se
pouzivat.

253 Bezpeéné provedeni kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtraéniho
prvku
/\ VYSTRAHA

>

Bezpecné provedeni kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtracniho prvku

Neprovadi-li se kontrola hladiny oleje, vyména oleje a filtracniho prvku spolehlivé, maze byt
negativné ovlivnéna provozni bezpecnost stroje. Maze tak dojit k nehodam.

Bezpecné provedte kontrolu hladiny oleje, vyménu oleje a filtraéniho prvku.

Bezpelné provadéni kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtracniho prvku:

>

>
>
>

Spustte doll zvednuté soucasti stroje nebo je zajistéte proti poklesu, viz strana 28.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
DodrZujte intervaly kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtracniho prvku, viz strana 208.

Pouzivejte jen olej kvality a mnozstvi, které jsou uvedeny v tabulce provoznich latek, viz
strana 49.

Vycistéte oblasti kolem soucasti (napf. pfevodovky, vysokotlakého filtru) a zajistéte, aby se
do soucasti nebo hydraulického systému nedostala Zadna cizi télesa.

Zkontrolujte stavajici tésnici krouzky ohledné poSkozeni a v pfipadé potfeby je vymérite.

Vytékajici olej resp. pouzity olej zachytte do k tomu urCené nadoby a fadné zlikvidujte, viz
strana 22.

28
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254 Provedeni testu aktoru
/\ VYSTRAHA
Bezpecné provedeni testu aktort
Po pfivedeni proudu do aktord se pfimo provedou pfislusné funkce. Mohly by se tak nechténé
uvést do pohybu soudasti stroje a nékdo by mohl byt zachycen a té€Zce zranén nebo usmrcen.
v Aktorovy test smi provadét pouze osoby, které jsou seznameny se strojem.
v' Osoba provadeéjici test musi védét, jaké casti stroje se ovladaji fizenim aktord.
» Provedte test aktorl bezpecné.
Bezpecné provedeni testu aktorl:
» Spustte zvednuté soucasti stroje doll nebo je zajistéte proti poklesu, viz strana 28.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
» Uzaviete nebezpe&ny prostor pfed pohyblivymi ¢astmi stroje tak, aby to bylo dobfe viditelné.
> Ujistéte se, Ze se v nebezpecné oblasti ovladanych pohyblivych ¢asti stroje nezdrzuji zadné
osoby.
Zapnéte zapalovani.
Aktorovy test provadéjte pouze z bezpecné polohy mimo rozsah pusobnosti strojnich
soucasti pohybovanych aktory.
2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji

Kazda bezpecnostni nalepka je opatfena objednacim Cislem a mlize se pfimo objednat u
autorizovaného specializovaného prodejce KRONE. Chybéjici, poSkozené nebo necitelné
bezpecnostni nalepky ihned vymérite.

PFi umistovani bezpecnostnich nalepek na stroj musi byt kontaktni plocha na stroji Cista a bez
necistoty, oleje a tuku, aby nalepky optimalné drzely.

Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs 29



2 Bezpeénost ("
2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji P
Poloha a vyznam bezpecénostnich nalepek
Prava a leva strana stroje
RPG000-065
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1. Obj. & 939 4711 (1x)

( .

.

Nebezpedéi z diivodu chybné obsluhy a neznalosti

Pfi chybné obsluze nebo neznalosti stroje a pfi nespravném
chovani v nebezpecénych situacich je ohrozen zivot obsluhy
stroje a tretich osob.

» Pfed uvedenim do provozu si prectéte provozni navod a
bezpecnostni upozornéni a dodrzujte je.

2. Obj. & 939 100 4 (1x)

= TS

MAX. 540,m|n =
A Bk wax. 200 sar i

Nebezpedi pfi prekro¢eni maximalniho pripustného poctu
otacek vyvodového hridele nebo maximalniho
pripustného provozniho tlaku

Pfi pfekro€eni maximalniho pfipustného poctu otacek
vyvodového hfidele se mohou znicit nebo odmrstit soucasti
stroje.

PFi prekroCeni maximalniho pfipustného provozniho tlaku se
mohou poskodit hydraulické soucasti.

Muze tak dojit k vaznym nebo Zivot ohroZujicim zranénim
0sob.

» Dodrzujte pripustny pocet otacek vyvodového hfidele.

» DodrzZujte pfipustny provozni tlak.

3. Obj. €. 942 196 1 (6x, u varianty "Hydraulickd opérna noha: 7x")

V-

Nebezpecdi zhmozdéni nebo porezani

Nebezpeci urazu u pohyblivych €asti stroje, kde mlze dojit ke
zhmozdéni nebo porezani.

» Nikdy nesahejte do prostoru, kde se je$té mohou pohybovat
soucasti - hrozi nebezpeci pohmozdéni.

4. Obj. & 939407 1 (2x)

EXE

Ohrozeni otacejicim se sbhéracem

PFi pfiblizeni k nebezpeéné oblasti a pfi odstranovani ucpani
sklizfiovym produktem rukama nebo nohama hrozi nebezpedi
vtaZeni.

» Pred zahajenim prace na sbéraci vypnéte vyvodovy hfidel a
motor.
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5. Obj. & 939 125 1 (2x)

Nebezpecné ostré noze.
Pfi sahani do nebezpectné oblasti noz{l hrozi pofezani

» Noste rukavice odolné vuci profiznuti.

6. Obj. & 939529 0 (1x)

Nebezpedi od kapalin pod vysokym tlakem

Tlakovy zasobnik je pod tlakem plynu a oleje. PFi neodborné
demontazi resp. opravé tlakového zasobniku hrozi nebezpedi
zranéni.

» Pred demontazi a opravou tlakového zasobniku dodrzujte
pokyny v provoznim navodu.

» Demontaz a opravu tlakového zasobniku smi provadét
pouze odborny servis.

7. Obj. & 939520 1 (2x)

Ohrozeni otacejicim se Snekem

U otacejiciho se Sneku hrozi nebezpedi vtaZeni a zachyceni.

» Nikdy nesahejte do otacejiciho se Sneku.

» Udrzujte odstup od pohyblivych soucasti stroje.

©
O

8. Obj. & 942 002 4 (4x)

Nebezpeci zplisobené otacejicimi se soucastmi stroje

Ay O PFi bézicim stroji hrozi nebezpedi Urazu zpisobeného
[5) otacejicimi se soucastmi stroje.

» Pfed uvedenim do provozu nastavte kryty do ochranné
polohy.

9. Obj. & 27017 7750 (1x)

Nebezpeci zplisobené nespravnym nastavenim
A Nebezpeci nehody pfi nespravném nastaveni brzd.

» P¥i silni¢ni jizdé zajistéte, aby na regulatoru brzdné sily bylo
nastaveno plné zatizeni (1/1).

Comprima CV 150 XC
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(" Bezpeénost 2
P Bezpecnostni nalepky na stroji 2.6
10. Obj. €. 939 408 2 (2x)
Nebezpecdi zplisobené otacejicimi se soucastmi stroje
Pfi vystupu na stroj pfi bézicim vyvodovém hfideli hrozi
nebezpecdi vtazeni otacejicimi se soucastmi stroje.
» Pfed vystupem na stroj vypnéte vyvodovy hfidel a motor.
o
11. Obj. €. 27 014 439 0 (1x)
( ) Nebezpeci zpusobené narazem
Nebezpeci zranéni zplsobené pakou pod napnutim pruziny.
» P¥i aktivaci dodrzujte bezpe&nou vzdalenost.
Comprima CV 150 XC
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2 Bezpeénost ("

2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji [—

Ovinovaci zafizeni vzadu

RPG000-066
12. Obj. &. 942 235 0 (2x)

Nebezpedi zplisobené narazem
Ohrozeni zivota pfi oto€nych pohybech stroje.

» Ujistéte se, Ze se v akénim radiu stroje nezdrZuji Zadné
osoby.

» Udrzujte bezpecnou vzdalenost od pohyblivych soucasti
stroje.

Nebezpeci zplusobené narazem
Nebezpedi zranéni valicimi se baliky.

» Zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti nenachazely zadné
osoby.

Comprima CV 150 XC
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Bezpecnost 2
Bezpecnostni nalepky na stroji 2.6

14. Obj. &. 942 272 0 (1x)

i

L8 422720

| | Nebezpeéi zplisobené otacejicimi se souéastmi stroje

W’
]
l L D,\ STOP V oblasti pohybu ovinovaciho zafizeni hrozi nebezpeci urazu
J zpusobeného otacejicimi se soucastmi stroje.

» Pro zastaveni v8ech funkci ovinovaciho zafizeni stisknéte spinac

4
\j\gj GO rychlého zastaveni.

15. Obj. €. 27 014 576 0 (1x)

T [

FroN TR

Nebezpeci narazu nebo zhmozdéni
Ohrozeni zivota sklapénou vyklopnou zadi.

» Pred udrzbou v oblasti vyklopné zadé zavrete uzaviraci
kohout na levém zdvihacim valci.

» Ujistéte se, Ze pod zvednutou vyklopnou zadi nejsou zadné
osoby.

16. Obj. &. 942 271 0 (2x)

Nebezpeci zplisobené otacejicimi se soucastmi stroje

Pfi vystupu na stroj pfi bézicim vyvodovém hfideli hrozi
nebezpedi vtazeni otacejicimi se soucastmi stroje.

» Pred vystupem na stroj vypnéte vyvodovy hfidel a motor.

17. Obj. & 942 196 1 (2x)

Nebezpeci zhmozdéni nebo porezani
Nebezpecéi Urazu u pohyblivych ¢asti stroje, kde mlze dojit ke
zhmozdéni nebo pofezani.

» Nikdy nesahejte do prostoru, kde se je$t€ mohou pohybovat
soucasti - hrozi nebezpeci pohmozdéni.

18. Obj. €. 27 007 502 0 (2x)

Nebezpecné ostré noze.
PFi sahani do nebezpecné oblasti noz( hrozi pofezani

» Noste rukavice odolné vidi profiznuti.

Comprima CV 150 XC
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2 Bezpeénost ("
2.7 Bezpecnostni vybava P
19. Obj. €. 939 125 1 (1x)
Nebezpecné ostré noze.
Pfi sahani do nebezpectné oblasti noz{l hrozi pofezani
» Noste rukavice odolné vuci profiznuti.
3
2.7 Bezpeénostni vybava
RPGO000-067
Comprima CV 150 XC
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Bezpecnost 2
Bezpecnostni vybava 2.7

Poz.

Oznaceni

Vysvétleni

Rucni brzda (podle dané zemeg)

Ruéni brzda slouzi k zajisténi stroje proti
neumysinému samovolnému rozjeti, viz
Strana 85.

Pomoci dalSiho pojistného lana se zatahne
ruéni brzda v pfipadé, kdyz se stroj béhem
jizdy odtrhne od traktoru, viz strana 85.

Pro zajisténi stroje proti rozjeti je nutno navic
pouzit zakladaci kliny, viz strana 86.

2 (podle
varianty
prislusn
€ zeme)

Pojistny fetéz

Pojistny fetéz slouzi k dalSimu zajisténi
taZzenych stroju v pfipadé, Ze by se pfi
prepravé uvolnily ze zavésu, viz strana 68.
Pfi pfepravé je nutné dodrzovat pfedpisy pro
pouziti pojistného Fetézu platné pro danou
zemi.

3.1

Pojistka proti pfetizeni
kloubového hridele

Pojistka proti pfetizeni chrani traktor a stroj
pred zatéZovymi Spickami, viz strana 42.

3.2

Pojistka proti pretizeni shérace

Pojistka proti pfetizeni chrani traktor a stroj
pfed zatéZovymi Spickami, viz strana 42.

Zakladaci kliny

Zakladaci kliny zajistuji stroj proti
samovolnému odjeti. Na stroji jsou umistény 2
zakladaci kliny, viz strana 86.

U varianty "rucni brzda": Pro zajisténi stroje
proti samovolnému odjeti pouZijte kromé
zakladacich klinG navic ru¢ni brzdu, viz
strana 85.

Opérna noha

Opérna noha slouzi k zajisténi stability stroje,
kdyZz neni pfipojen k traktoru viz strana 82.

6 (podle
varianty
pfislusn
€ zemé)

Deska zadniho znaceni pro
pomalu jedouci vozidla (SMV)

Deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci
vozidla Slow-Moving Vehicle se mlze umistit
na pomalu jedouci stroje nebo vozidla, viz
strana 38. Je tfeba dodrzovat specifické
predpisy platné v pfislusné zemi.

Deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci
vozidla (SMV) je umisténa vzadu uprostied
nebo vlevo.

Pokud se stroj pfepravuje na pfepravnich
vozidlech (napf. na nakladnim automobilu
nebo na draze), musi se deska zadniho
znaceni pro pomalu jedouci vozidla (SMV)
odstranit nebo demontovat.

Uzaviraci kohout — vyklopna zad

Uzaviraci kohout vyklopné zadi je
bezpelnostni komponenta, jejimz Ukolem je
zabranit neumyslnému zavieni vyklopné zadi,
viz strana 84.

Tlagitko rychlého zastaveni

Kdyz se stiskne tlagitko rychlého zastaveni,
zastavi se ovinovani a ovinovaci ramena
zUstanou stat, viz strana 69.

Vystupni Zebfik

Vystupni Zebfik k ovinovacimu zafizeni slouzi
k provadéni udrzby na ovinovacim zafizeni.

10

Pojistny tfmen ovinovaciho
zarizeni

Kdyz se pojistny tfmen zastavi z ddvodu
prekazky, zastavi se ovinovani a ovinovaci
ramena zlstanou stat, viz strana 69.

Comprima CV 150 XC
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2.7 Bezped&nostni vybava KRONE

271 Deska zadniho znaéeni pro pomalu jedouci vozidla (SMV)

U varianty "deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla (SMV)"

20

KMO000-567

Deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla (deska zadniho znaceni SMV) (1) se maze
umistit na pomalu jedouci stroje nebo vozidla. Je tfeba dodrzovat specifické predpisy platné v
prislusné zemi.

Deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla (SMV) (1) je umisténa vzadu uprostied
nebo vlevo.

Pokud se stroj pfepravuje na prepravnich vozidlech (napf. na nakladnim automobilu nebo na
draze), musi se deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla (SMV) odstranit nebo
demontovat.

Comprima CV 150 XC
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Datové ulozisté 3

Datové ulozisteée
Mnoho elektronickych komponent stroje obsahuje datové ulozisté, do kterého se do¢asné nebo

trvale ukladaji technické informace o stavu stroje, udalosti a chyby. Stav souc¢asti, modulu,
systému nebo prostfedi vSeobecné dokumentuiji tyto technické informace:

* provozni stavy systémovych komponent (napf. hladiny nadrzi)

» stavova hlaseni stroje a jeho jednotlivych komponent (napf. otacky kola, rychlost kola,
zpomaleni pohybu, pfi¢né zrychleni)

» chybné funkce a zavady dulezitych systémovych komponent (napf. svétel a brzd)

* reakce stroje ve zvlastnich jizdnich situacich (napf. aktivace airbagu, pouziti systémi
regulace stability)

» stavy okolniho prostfedi (napf. teplota).

Tyto Udaje jsou vyhradné technického charakteru a slouzi k identifikaci a odstranéni zavad a k
optimalizaci funkci stroje. Z téchto udaju nelze vytvofit pohybové profily o projetych trasach.

Pokud budou pozadovany servisni sluzby (napf. pfi opravach, servisnich procesech, v
zaruCnich pfipadech, pro zajisténi kvality), mohou zaméstnanci servisni sité (v€etné vyrobce)
tyto technické informace pomoci specialnich diagnostickych zafizeni pfecist z paméti chyb a
udalosti. V pfipadé potfeby ziskate od nich dalsi informace. Po odstranéni zavady se informace
v chybové paméti vymazZou nebo se budou priibézné prepisovat.

PFi pouzivani stroje si Ize pfedstavit situace, ve kterych by tyto technické udaje v kombinaci s
jinymi informacemi (protokol o nehodé, poSkozeni stroje, vypovédi svédku, atd.) — pfipadné pfi
pfizvani odborného znalce — mohly byt vztaZzeny ke konkrétni osobé.

Doplrikové funkce, které se smluvné dohodnou se zakaznikem (napf. dalkova udrzba), dovoluji
pfedavani urcitych strojovych dat ze stroje.

Comprima CV 150 XC
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4 Popis stroje
4.1 Pfehled stroje

N

KRONE

4 Popis stroje

4.1 Prehled stroje

COMPRIMA

RPG000-054

-_—

Vlecné oko

Drzak hadic a kabel(

Brzda vazaciho materialu

Vazaci material

Zasobni skfifka

Pfevodovka hydraulického ¢erpadla
Hlavni pfevodovka

Nadrzka na centralni mazani fetézu
Nadrz hydraulického oleje

Ridici blok hydrauliky

O ©W 0O NO O b WDN

—_

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Skfin na folii
NozZova kazeta
Rezny rotor
Sbérac

Hmataci kolo
Valcovy pfidrzovac
Zakladaci kliny
Opérna noha

0Oj

Kloubovy hfidel

40
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(" Popis stroje 4

KRONE Piehled stroje 4.1

RPGO000-055
1 Uzaviraci kohout — vyklopna zad 8 Odkladaci plachta
2 Vyklopna zad 9 Ovinovaci stll
3 Prevodovka ovinovaciho ramena s 10 Rezacka na folii
brzdou
4 Ovinovaci ramena 11 Dopravni stdl
5 Pojistny tfmen 12 Vystupni zebfik
6 Kotouc folie (zde nezobrazeno) 13 Tlacitko rychlého zastaveni
7 Bezpecnostni odpojeni

Comprima CV 150 XC
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4 Popis stroje (')
4.2 Pojistky proti pretizeni stroje P
4.2 Pojistky proti pretizeni stroje
UPOZORNENI
Poskozeni stroje pii Spickach v zatizeni
Pojistka proti pfetizeni chrani traktor a stroj pfed Spi¢kami v zatiZzeni. Proto se nesmi pojistky
proti pfetizeni ménit. Pokud budou pouZity pojistky proti pfetiZzeni jiné nez uréené z vyroby,
zaruka stroje zanika.
» PouzZivejte pouze takoveé pojistky proti pretizeni, které jsou namontovany ve stroji.
» Abyste predesli predéasnému opotiebeni pojistky proti pretizeni, tak pfi déle trvajici
reakci pojistky proti pretizeni vypnéte vyvodovy hfidel.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
Odstranéni poruchy, viz strana 251.
Kloubovy hridel
Pro zajisténi proti pfetiZzeni se na kloubovém hfideli nachazi vackova vysuvna spojka. Tato
vackova vysuvna spojka se nemusi vétrat.
Kdyz vackova vysuvna spojka zareaguje pfi pfetizeni stroje, viz strana 228.
Pohon sbérace
Pro zajisténi proti pretizeni se na pohonu sbéraCe nachazi vackova vysuvna spojka. Vackova
vysuvna spojka je z vyroba nastavena a jeji nastaveni se nesmi bez domluvy se servistnim
partnerem KRONE zménit.
4.3 Identifikace
INFORMACE
Kompletni oznageni ma hodnotu ufedni listiny, nesmi se ménit a musi se udrzovat v Citelném
stavu!
RPG000-007
Udaje o stroji se nachazeji na typovém $titku (1). Ten se nachazi na pravé strané stroje v
zasobni skfifice.
Comprima CV 150 XC
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P Popis funkce vazani siti 4.4
Udaje pro dotazy a objednavky
V pfipadé dotazl ke stroji a pfi objednavani nahradnich dili musite uvést typové oznaceni,
identifikacni Cislo vozidla a rok vyroby stroje. Abyste méli neustéle udaje k dispozici,
doporucujeme vam tyto udaje zapsat do poli¢ek na pfedni strané obalky tohoto provozniho
navodu.

4.4 Popis funkce vazani siti

RP000-533

1 Vodici hfidel 10  Brzda vazaciho materialu

2 Pruzina brzdy vazaciho materialu 11 Napinaci paka

3 Sirokotazny tfrmen 12  Podavaci kyvna paka

4  Sirokotazny valec 13 Plastové vedeni

5  PFidrzny plech 14  Vratna kladka na pficné trubce
6  Plastova zastérka 15  Vratna trubka u pfi¢né trubky
7  Vedeni sité 16  Pf¥icna trubka

8  Rezaci jednotka 17 Dopravni valec

9  Pfidrzovaci trmen

Kdyz se spusti vazani, pfivadi podavaci kyvna paka (12) sit k dopravnimu valci (16). Z
dopravniho valce (16) se vede sit mezi lisovacimi valci na kulaty balik, ktery ji natahuje. Po
ukonceni vazani nastavenym poc¢tem ovinuti siti se nato€i fezaci jednotka (8) na sit a odfizne ji.

Comprima CV 150 XC
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4.5 Popis funkce vazani siti a vazani folii P
4.5 Popis funkce vazani siti a vazani folii
RP000-181
1 Kotouce sité nebo kotouce félie 10 Rezaci jednotka
2 Vratna kladka 11 Lisovaci valec
3 P¥itlatna osa s pénovym materialem 12 Dopravni valec
4 Konicky valec 13 PFivodni jednotka
5 Sirokotazna kladka 14 Sirokotazny tfmen
6 Plastova zastérka 15 Vratna kladka na pfi¢né trubce
7 P¥idrzny plech 16 Podavaci kyvna paka
8 P¥ivodni prouzky 17 Kulovy knoflik pro zajiSténi napinaci
paky
9 Pribéh vazaciho materialu sité nebo 18 Napinaci paka
folie
Kdyz se spusti vazani, pfivadi podavaci kyvna paka (16) vazaci material (sit nebo folii) pfes
privodni jednotku (13) na dopravni valec (12). Z dopravniho valce (12) se vede vazaci material
(sit nebo félie) mezi lisovacimi valci (11) na kulaty balik, ktery ji natahuje. Po ukon&eni vazani
nastavenym poctem ovinuti siti nebo félii se natoci fezaci jednotka (10) na vazaci material (sit
nebo folii) a vazaci material (sit nebo olii) odfizne.
4.6 Popis funkce fezaciho ustroji
Stroj ma fezaci Ustroji s feznym rotorem a nepohyblivymi noZi. Rezani slouzi k lep§imu dalimu
zpracovani kulatych balikd a ke zvySeni hustoty lisovani. V pfipadé ucpani skliziiovym
produktem Ize z traktoru hydraulicky vychylit nozovou kazetu z dopravniho kanalu, viz
strana 93. Zajisténi jednotlivych nozl zamezuje poskozeni nozl cizimi télesy. Kromé toho je
mozné fezaci ustroji vypnout mechanicky.
Comprima CV 150 XC
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P Popis funkce ovinovaciho zafizeni 4.7

4.7 Popis funkce ovinovaciho zarizeni

RPG000-061

Kdyz je komora na baliky pIna, fidi¢ obdrzi akusticky signal a musi zastavit. Z dopravniho valce
a spiralovitého valce je do komory na baliky vedena sit nebo folie a svaze se kulaty balik.

Jakmile je vazani dokon&eno, otevie se vyklopna zad (2) stroje a kulaty balik spadne na
dopravni stdl (1). Dopravni stal (1) dopravuje kulaty balik na ovinovaci stil (5). Dopravni stul (1)
zUstane stat a vyklopna zad (2) se opét zavie.

Zatimco se v komofe na baliky lisuje dalsi kulaty balik, zacne ovinovani v ovinovacim zafizeni.

Kulaty balik se otaci na pohan&ném ovinovacim stole (5) a ovinovaci ramena (3) zaroven krouZi
kolem kulatého baliku a ovinuji jej elastickou fdlii (4). Po provedeni pfedem nastaveného poctu
ovinl (viz strana 153) se tato operace automaticky zastavi a félie se odstfihne.

Jakmile fidi¢ zastavi, protoZe je slisovany dal&i kulaty balik a spusti se vazani, skloni se
ovinovaci stul (5) dozadu. Kulaty balik se odlozi na pole.

Comprima CV 150 XC
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4.8 Popis funkce stavéce balikU KRONE

4.8 Popis funkce stavéce balikt

U varianty "stavéc baliki"

BEI001-540

Stavéc balika slouzi k tomu, aby kulaty balik po ovinovani odlozil na ¢elni stranu. Kulaty balik je
shozen z ovinovaciho stolu na stavé¢ baliki a narazovym plechem je nasmérovan tak, aby byl
na zem polozen Celni stranou. Kulaty balik se odklada pfi stojicim vozidle nebo pfi pomalé
jizdé. KRONE doporucujte odkladat kulaty balik pfi stojicim stroji.

Comprima CV 150 XC
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KRONE
5 Technické udaje
Rozméry
Sitka 2990 mm
Vyska 3385 mm
Délka 7432 mm
Hmotnosti
Celkova hmotnost stroje (tandemova naprava bez brzdy) -
Celkova hmotnost stroje (tandemova naprava s brzdou) -
Zatizeni napravy (tandemova naprava bez brzdy) -
ZatiZeni napravy (tandemova naprava s brzdou) -
ZatiZzeni na kouli zavésného zafizeni 1 000 kg
Rozchod
Rozchod 2370 mm
Sbéraé
Sitka sbérade 2150 mm
Technicky pfipustna maximalni rychlost (silniéni jizda)
Technicky pfipustna maximalni rychlost (silnicni jizda) 40 km/h
Kulaté baliky
Velikost kulatého baliku (priimér) @ 1000-1500 mm
Velikost kulatého baliku (Sitka) 1200 mm
Vazani siti
Max. Sitka sité 1300 mm
Délka dutinky role sité 1250-1330 mm
Priimér dutinky pouzdra sité @ 75-80 mm
Primér role sité @ max. 310 mm
Vazani folii
Max. Sitka folie 1280 mm
Délka dutinky role félie 1295 mm
Folie primér pouzdra vazani folii @ 77,3 mm
Folie primér kotouCe vazani folii @ 225 mm (2000 m role)
Ovijeni folii ovinovaci zarizeni
Sitka folie 2 x 750 mm
Predpinani folie 50 % nebo 70 %
Folie primér pouzdra ovinovaci zafizeni @ 75-80 mm
Folie primér kotou€e ovinovaci zafizeni @ 225 mm (2000 m role)
Comprima CV 150 XC
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KRONE
Minimalni pozadavky na traktor
PFikon 74 kW (100 KS)
Otacky pohonu (vyvodovy hfidel) 540 ot./min
Provozni tlak hydraulického zafizeni (max.) 200 bar
Max. teplota oleje 80 °C
Minimalni kvalita oleje Olej ISO VG 46
Cerpaci vykon hydrauliky (min.) 30 L/min
Cerpaci vykon hydrauliky (max.) 60 L/min
Elektrické pripoje
Elektrické pfipojeni osvétleni v silnicnim provozu (7podlovy 12 voltu
konektor)
Elektr. pfipojka pro obsluhu (zasuvka ISOBUS) ano
Potrebna hydraulicka pfipojeni na traktoru
Jednocinna hydraulicka pfipojka 1x
U varianty "Hydraulické zapojeni skupin nozu" 1x
Dvojcinna hydraulicka pfipojka
U varianty "hydraulicka opérna noha" 1x
Dvoj€inna hydraulicka pfipojka
Oznaceni pneumatik |Minimalni tlak Maximalni tlak Doporuéeny tlak v
V,..=10 km/h pneumatikach’
Hmataci kola na sbéragi
15x6.00-6 3,2 bar
Pneumatiky na stroji
500/50-17 1,0 bar 3,0 bar 1,5 bar
500/55-20 1,0 bar 3,0 bar 1,5 bar
" Doporuceni plati zejména pro bézny smiSeny provoz (pole/silnice) za pFipustné maximalini
rychlosti stroje. V pfipadé potfeby je mozné tlak vzduchu v pneumatikach sniZit az na
specifikovany minimalni tlak vzduchu. Pak se musi vSak dbat v této souvislosti na pfipustnou
maximalni rychlost.
Emise hluku Sifeného vzduchem
Hodnota emisi (hladina akustického tlaku) 65,5 dB
Mé&fidlo Bruel & Kjaer, typ 2236
Trida pfesnosti 2
Nespolehlivost méfeni (podle DIN EN ISO 11201) 4 dB
Okolni teplota
Teplotni rozsah pro provoz stroje -5az +45 °C
Comprima CV 150 XC
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(" Technické udaje 5

KRONE Provozni latky 5.1
5.1 Provozni latky
UPOZORNENI

Dodrzovani intervalit vymény biooleju

Aby se zachovala dlouha Zivotnost stroje, je u bio olejii bezpodmine¢né nutné dodrzet
intervaly vymény z divodu jejich starnuti.

UPOZORNEN/

Poskozeni stroje kvuli michani oleji
Pokud se smichaji oleje rtizné specifikace, mize dojit k poSkozeni stroje.
» Nikdy nemichejte oleje s riiznou specifikaci.

» Pokud chcete po vyméné oleje pouzit olej s jinou specifikaci, konzultujte to pfedem se
svym servisnim partnerem KRONE.

Na vyzadani Ize pouzivat biologické provozni latky.

5.1.1 Oleje
Oznaceni Objem naplné Specifikace
Pfevodovka T hlavni pohon 2,00 L SAE 90
Pfevodovka hydraulického Cerpadla 450 g SAE 90
Pfevodovka ovinovaciho ramena 750 g GFO 35
Pfevodovka ovinovaciho stolu 250 g GFO 35
Nadrz hydraulického oleje 14,65-15,75 L HLP 46
Centralni mazani fetézl 7,00 L SAE 10W-40

5.1.2 Mazaci tuky

Pro mazana mista se musi pouzit mazaci tuk dle DIN 51818 tfidy NLGI 2 (lithiové mydlo s EP
aditivy). KRONE doporucuje nepouzivat zadné mazaci tuky na jiné bazi.

PInéné mnoZstvi se Fidi podle potfeby. Mazana mista mazte tak dlouho, dokud mazaci tuk
nevystupuje z mista ulozeni. Po promazani odstrarite mazaci tuk vystupujici z mista ulozeni.

Comprima CV 150 XC
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6.1

Prvni uvedeni do provozu ("
Obsah dodavky

AN
KRONE

6

6.1

Prvni uvedeni do provozu

V této kapitole jsou popsany montazni a nastavovaci prace na stroji, které smi provadét jen
kvalifikovany odborny personal. Zde plati pokyn "Kvalifikace odborného personalu", viz
strana 16.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi zranéni nebo skody na stroji zptisobené chybnym prvnim uvedenim do
provozu

Pokud se prvni uvedeni do provozu neprovede spravné nebo se provede neuplné, mlize stroj
vykazovat chyby. M{ize dojit ke zranénim az po smrtelné Urazy nebo k poSkozeni stroje.

» Prvni uvedeni do provozu nechte provést vyhradné autorizovanym odbornym
personalem.

» Prectéte si celou ¢ast ,Osobni kvalifikace odborného personalu” a fidte se ji, viz
strana 16.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpe¢nostnich upozornéni maze dojit k vaznym az smrtelnym
Urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpeénostni
pokyny, viz strana 15.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz

strana 27.

Obsah dodavky

Stroj je dodavan s nasledujicimi doplikovymi dily, které se nachazi v zasobni skfifice, na
ovinovacim stole nebo ve vazacim zafizeni.

‘4 o A L — /@(»)(%@

1 “0

RPG000-056
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(" Prvni uvedeni do provozu 6

P Montaz drzaku hadic a kabell 6.2
1 Barevny sprej 7 Tpdlovy spojovaci kabel pro svétla pro
jizdu na silnici
2 Kloubovy hridel 8 Ockovy kli¢
3 Drzék kloubového hfidele 9 Testovaci role KRONE excellent, sit
pro vazani siti
4 Drzak hadic a kabell 10 Testovaci role KRONE excellent, folie
pro vazani folii (u varianty "vazani siti a
vazani folii")
5 Drobné dily 11 KIi¢ pro mechanické zapojeni skupin
nozl
6 Terminal (podle variant)
6.2 Montaz drzaku hadic a kabelu
RPG000-010
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
> Vyjméte drzak hadice a kabelu (1) ze zasobni skfiriky.
» Zavedte drzak hadic a kabell (1) do podélnych otvoru (3) na pravé a levé strané oje.
» Namontujte drzak hadic a kabell (1) zevnitf pomoci svorek (2) a zvenku pomoci matic (4).
®» Hadice a kabely se mohou vést k traktoru skrz oka na drzaku hadic a kabell (1).
6.3 Priprava brzdového kotouce brzdy sité

RPG000-011

» Izolagni pasku (1) na ochranu pred korozi stahnéte z brzdici plochy brzdiciho kotouce (2) a
zlikviduijte ji.

Comprima CV 150 XC
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6.4

Prvni uvedeni do provozu ("
Kontrola/Uprava tlaku vzduchu v pneumatikach

AN
KRONE

6.4

6.5

Kontrola/uprava tlaku vzduchu v pneumatikach

Pfed prvnim uvedenim do provozu je nutné zkontrolovat a upravit tlak v pneumatikach. Pfivés
na konci vyvodového hfidele znamena tuto dllezitou kontrolu:

RP000-060

» Zkontrolujte a upravte tlak vzduchu v pneumatikach, viz strana 219.

Prizplsobeni vysky oje

Aby sbérac¢ sbiral sklizfiovy produkt stejnomérné, musi byt vySka oje stroje pfizplisobena
pouzitému traktoru. VySka oje je optimalni, kdyz je zavéSeny stroj vyrovnany horizontalné nebo
lehce naklonény dopfedu k traktoru.

RPG000-058

Rozmér X je u stroje pfipojeného k traktoru mezi stfedem fezného rotoru a zemi a musi byt
X=700-750 mm.

P¥i pouziti pro slamu (velké fadky) se maze rozmeér liSit: X=750-800 mm.

Kontrola vysky oje
v" Tlak pneumatik souhlasi s hodnotou v tabulce pneumatik, viz strana 48.

» Aby byla zaru€ena optimalni prace, zavéste stroj tak, aby rozmér X odpovidal vyse
uvedenym hodnotam.

= Pokud se naméfeny rozmér X liSi, nasledujicim postupem nastavte vySku oje.

52
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(" Prvni uvedeni do provozu 6

[m— Pfizplsobeni vysky oje 6.5

PrizpGsobeni vysky oje

RPG000-087
v/ Stroj je odpojen od traktoru a stoji na opérné noze.

» Povolte Sroubové spje (1) na praveé a levé strané oje tak, aby se oj (3) mohla pohybovat v
ozubenych kotouc€ovych spojich (2).

Upravte 0j (3) podle vysky zavésu traktoru.

Davejte pozor, aby ozubené kotou€ové spoje (2) do sebe zapadaly.

RPG000-136
Pfizplsobeni vysky vle¢ného oka (6):

» Povolte Sroubové spje (5) tak, aby se vle€né oko (6) mohlo pohybovat v ozubenych
kotoucovych spojich (5).

Vyrovnejte vleéné oko (6), aby bylo paralelné se zemi.
Davejte pozor, aby ozubené kotoucové spoje (5) do sebe zapadaly.

Pevné utdhnéte Sroubova spojeni (1) a (5). ToCivy moment, viz strana 215.

vV v v Vv

Po 10 provoznich hodinach dotahnéte Sroubové spoje (1) a (5).

Comprima CV 150 XC
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6 Prvni uvedeni do provozu ("
6.6  Kloubovy hridel A

6.6 Kloubovy hridel

6.6.1 Uprava délky kloubového hridele

UPOZORNENI

Zména traktoru

Pokud se pfi zméné traktoru nezkontroluje délka kloubového htidele, mize dojit k poSkozeni
stroje.

» Aby se zabranilo poSkozeni stroje, pfi kazdé zméné traktoru zkontrolujte a pfipadné
upravte délku kloubového hfidele, viz strana 54.

RPG000-086

Kloubovy hfidel (1) se musi zkratit tak, jak to pfipusti nejtésnéjsi poloha obou ptlek kloubového
hfidele.

Pro uvedeni stroje do nejkratsi polohy:

» Otocte Fizeni traktoru uplné doleva nebo doprava a traktorem a strojem popojedte natolik,
aby byla dosaZena co nejostiejSi poloha v zataéce.

» Vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani a vezméte jej k sobé.
Zajistéte stroj a traktor proti samovolnému odjeti.

» Postup zkraceni kloubového hfidele (1) si pfe¢téte v provoznim navodu vyrobce kloubového
hfidele.

6.6.2 Montaz drzaku kloubového hridele

) ©

&

RPGO000-133
Drzak kloubového hfidele (1) je zapotfebi jen tehdy, kdyZ je oj ve spodnim zavésSeni.

Comprima CV 150 XC
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(" Prvni uvedeni do provozu 6
P Kloubovy hfidel 6.6
Drzak kloubového htidele (1) je zapotfebi pro podepreni kloubového hfidele, kdyz je stroj
odpojen od traktoru.
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v Retéz kloubového htidele (4) a drzék fetézu jsou demontované.
» Ze zasobni skfifiky vyjméte drzak kloubového hfidele (1).
» Pro montaz drzaku kloubového hridele (1) demontujte Sroubovy spoj (3).
» Konce €epu (2) upnéte na obou stranach do otvort pfedem demontovaného fetézu
kloubového hfidele.
» Namontujte Sroubovy spoj (3).
Kloubovy hfidel se mlze pfi spodnim zavéSeni oje odlozit na drzak kloubového hfidele (1),
viz strana 184.
6.6.3 Montaz kloubového hridele na stroj

RP000-281
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
» Demontujte Sroubovy spoj (2) z kloubového hfidele (1).

7 = i 7 v 7 -
/ 8 ' - 1117 /) p 4

RPG000-179

» Pro lepSi pfistup ke Sroubovému spoji (2) na kloubovém hfideli (1) demontujte Sroubové
spoje (7) a sejméte kryt (6) z ochranného hrnce (3).

Nasunte kloubovy hfidel (1) na konec vyvodového hfidele stroje.
Skrz vznikly otvor za krytem (6) namontujte Sroubovy spoj (2).

PFfimontujte kryt (6).

vV v v Vv

Zavéste fetéz kloubového hfidele (5) do oka (4) na ochranném hrnci (3).

Comprima CV 150 XC
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6 Prvni uvedeni do provozu ("
6.6 Kloubovy hfidel P
INFORMACE
Pro dal$i informace nebo u jinych kloubovych hfidelt se fidte dodanym provoznim navodem
ke kloubovému hfideli.
Comprima CV 150 XC
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AN
KRONE

Uvedeni do provozu 7
Pfipojeni stroje k traktoru 71

71

Uvedeni do provozu

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni maze dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpeénostni
pokyny, viz strana 15.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 27.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni nebo poskozeni stroje zplsobené nespravné pripojenymi,
zaménénymi nebo neodborné ulozenymi pfipojovacimi vedenimi

Jsou-li pfipojovaci vedeni stroje neodborné uloZzena nebo nespravné pfipojena k traktoru,
mohou se utrhnout nebo poskodit. MUze tak dojit k vaznym nehodam. V pfipadé zaménénych
pfipojovacich vedeni se mohou neimysiné provadét funkce, které mohou mit za nasledek
vazné nehody.

» Pfipojte spravné hadice a kabely a zajistéte je.

» Hadice, kabely a lana ulozte tak, aby se neodiraly, nenapinaly, neuskfiply nebo nepfisly
do kontaktu s jinymi soucastmi stroje (napf. pneumatikami traktoru).

» Hadice a kabely napojte a pfipojte do uréenych pfipojek podle popisu v provoznim
navodu.

RPOO

Pripojeni stroje k traktoru

llustraéni zobrazeni

Comprima CV 150 XC
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7 Uvedeni do provozu ("
7.2 Montaz kloubového hridele na traktor P
U varianty "vleéné oko"
VYSTRAHA! Zvy$ené nebezpeéi zranéni! Davejte pozor, aby se pfi pfipojovani (zejména pfi
jizdé traktoru vzad) nikdo nezdrZoval mezi traktorem a strojem.
» Jedte traktorem vzad k oji, dokud se vle¢né oko stroje nezavede do zavésného zafizeni
traktoru.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
Zavésné zafizeni zajistéte podle pokynu v provoznim navodu od vyrobce traktoru.
U varianty "vleéné oko pro kulovou hlavu":
VYSTRAHA! Zvy$ené nebezpeéi zranéni! Davejte pozor, aby se pfi pfipojovani (zejména pfi
jizdé traktoru vzad) nikdo nezdrzoval mezi traktorem a strojem.
» Jedte traktorem vzad k oji a uvedte spojku s kulovou hlavou traktoru pod zavés s kulovou
hlavou na stroji.
» U varianty "mechanicka opérna noha": Pomoci opérné nohy spustte doll oj tak, aby
vle€né oko kulové hlavy pfilehlo k zavésnému zafizeni s kulovou hlavou.
» U varianty "hydraulicka opérna noha": Aktivujte dvoj¢innou Fidici jednotku (zelena, 5+),
aby se pomoci opérné nohy spustila dolu oj tak, aby vie€né oko kulové hlavy pfilehlo k
zavésnemu zafizeni s kulovou hlavou.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
> Zavésné zafizeni zajistéte podle pokynl v provoznim navodu od vyrobce traktoru.
7.2 Montaz kloubového hridele na traktor
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu pfi nerespektovani nebezpeéné oblasti kloubového hridele
PFi nerespektovani nebezpeéné oblasti kloubového hfidele maze dojit k vaznym az smrtelnym
Urazim osob.
» Aby se predchazelo urazim, respektujte nebezpecnou oblast kloubového hfidele, viz
strana 19.
UPOZORNENI
Zména traktoru
Pokud se pfi zméné traktoru nezkontroluje délka kloubového hfidele, mize dojit k poSkozeni
stroje.
» Aby se zabranilo poskozeni stroje, pfi kazdé zméné traktoru zkontrolujte a pfipadné
upravte délku kloubového hfidele, viz strana 54.
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
Comprima CV 150 XC
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(" Uvedeni do provozu

ARONE Pfipojeni hydraulickych hadic 7.3

RP000-234

» Na stroj zavéste pojistny Fetéz (2) do oka (3) na ochranném hrnci (1).

7.3 Pripojeni hydraulickych hadic

/N\ VYSTRAHA

Nebezpecdi urazu unikajicim hydraulickym olejem

Hydraulicky systém pracuje s velmi vysokym tlakem. Unikajici hydraulicky olej muze zpUsobit

tézka poranéni klize, koncetin a ocCi.

» Pred pfipojovanim hydraulickych hadic ke stroji musi byt z hydraulického systému na
obou stranach uvolnén tlak.

» Pred odpojenim hadic a pfed praci na hydraulickém zafizeni uvolnéte tlak z
hydraulického systému.
P¥i pfipojovani rychlospojek dbejte na to, aby byly Cisté a suché.

Hydraulické hadice pravidelné kontrolujte viz strana 222 a pfi jejich poSkozeni (napf.
odfena nebo pfiskFipnuta mista) nebo starnuti je vyménte. Nahradni potrubi musi
odpovidat technickym poZadavkim vyrobce zafizeni.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pii znecisténi hydraulického systému

Pokud by se do hydraulického systému dostala cizi télesa nebo kapaliny, mohlo by dojit k
vaznému poskozeni hydraulického systému.

» P¥i pfipojovani rychlospojek dbejte na to, aby byly Cisté a suché.

» Kontrolujte hydraulické hadice, zda nemaji prodfena nebo pfiskfipnuta mista a v pfipadé
potfeby je vymérite.

Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs 59



7
7.4

Uvedeni do provozu "’

Pfipojeni hydraulické brzdy (export)

AN
KRONE

7.4

7.5

I
WxRONE

RPG000-117

Aby se hydraulické hadice (1) spravné pfipojily, jsou oznaceny &isly.

Hydraulické hadice (1) pro pfipojeni k jednocinné fidici jednotce jsou oznaceny €islem a
znaménkem plus, napf.(1+).

Doplrujici vysvétleni, jako napf. vyznam barevnych vi¢ek Ize precist na nalepce (2) na stroji.
» Uvolnéte tlak z hydrauliky traktoru.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

» Vycistéte a vysuste spojeni hydraulickymi rychlospojkami.

Hydraulicka pfFipojka pro zvedani/spousténi sbérace a zvedani/spousténi nozové
kazety

» Pripojte hydraulickou hadici (zluta, 3+) k jednocinné Fidici jednotce traktoru.

Hydraulické pfiojky pro opérnou nohu (u varianty "hydraulicka opérna noha")

» Hydraulické hadice (zelena 5+, zelena 5-) pfipojte k dvojcinné fidici jednotce traktoru.

Hydraulické pfipojky pro zapojeni skupin nozu (u varianty "Hydraulické zapojeni
skupin noza")

» Hydraulické hadice (zelena 7+, zelena 7-) pfipojte k dvojc¢inné fidici jednotce traktoru.

Pripojeni hydraulické brzdy (export)

Z dlvodU specifickych predpist v jednotlivych zemich mdze byt na stroji hydraulicka brzda. Pro
hydraulickou brzdu je na traktoru zapotfebi brzdny ventil. PfisluSna hydraulicka hadice se pfipoji
k brzdovému ventilu na traktoru. Brzda se aktivuje seSlapnutim brzdového pedalu.

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
» Pripojte hydraulickou hadici hydraulické brzdy k pFipojce pro hydraulickou brzdu na traktoru.

Pripojeni/odpojeni pripojua stlaceného vzduchu u pneumatické brzdy

Stroj je vybaven dvouokruhovou pneumatickou brzdovou soustavou. Spojovaci hlavice se
pfipoji pro spojeni zasobovaciho vedeni (2) (Cervena spojovaci hlavice) a brzdového vedeni (1)
(Zluta spojovaci hlavice) traktoru se strojem.

60
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(" Uvedeni do provozu

KRONE Pfizpusobeni viedného oka 7.6

BP000-101

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Pripojeni
Dodrzujte poradi pfipojovani rozvodu stlaéeného vzduchu.
» Nejprve pfipojte brzdové vedeni (1) (Zluta spojovaci hlavice).

» Potom pfipojte zasobovaci vedeni (2) (€ervena spojovaci hlavice).

Odpojeni
Dodrzujte poradi odpojovani rozvodu stlacéeného vzduchu.
» Nejprve odpojte zasobovaci vedeni (2) (Cervena spojovaci hlavice).

» Potom odpojte brzdové vedeni (1) (Zluté spojovaci hlavice).

7.6 Prizplsobeni vieéného oka

RP000-266

Pro zachovani vétsi vile kloubového hfidele se maze vle€né oko k oji (1) pfimontovat v poloze

(I) nebo (I). U varianty "vle¢né oko dole" se mohou otacet jen veléna oka.
» Demontujte Sroubovy spoj (2).

» Otocte vlecné oko do pozadované polohy (I) nebo (llI) a pomoci Sroubového spojeni (2) ho
pfimontujte k oji (1).

» Davejte pozor, aby ozubené kotoucové spoje do sebe zapadaly.

Comprima CV 150 XC
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7 Uvedeni do provozu ("
7.7 Pfipojeni terminalu KRONE DS 500

AN
KRONE

7.7 Pripojeni terminalu KRONE DS 500

UPOZORNENI

Zkrat zpisobeny necistotami a vlhkosti v konektorovém spojeni
Nasledkem zkratu maze dojit k poSkozeni stroje.

» Dbejte na to, aby byly konektory a zasuvky Cisté a suché.

Traktory s integrovanym systémem ISOBUS

EQ003-251
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz kapitola Bezpecénost, "Zastaveni a zajisténi stroje", v
provoznim navodu stroje.

Pripojeni terminalu k traktoru

» Pripojte 9pdlovy konektor (2) kabelu (1) do 9pdlové zasuvky (3) (In-cab).
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(" Uvedeni do provozu 7
Pfipojeni terminalu KRONE DS 500 7.7

AN
KRONE

Pripojeni traktoru ke stroji

INFORMACE
Kabel (6) Ize objednat pod objednacim &islem 20 086 886 *.

» Pripojte 9pdlovy konektor (5) kabelu (6) do 9pdlové zasuvky ISOBUS (4) na traktoru.
» 11podlovy konektor (7) kabelu (6) pFipojte k 11pdlové zasuvce (8) na stroji.

Traktory bez systému ISOBUS

EQO003-252
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v/ Stroj je zastaveny a zajistény, viz kapitola Bezpecnost, "Zastaveni a zajisténi stroje", v
provoznim navodu stroje.

v" Namontované je pfisluSenstvi B290 "Dovybaveni traktoru KRONE".

Pripojeni terminalu k traktoru

» Pripojte 9podlovy konektor (2) kabelu (1) do 9podlové zasuvky (3) (In-cab).

Pfipojeni traktoru ke stroji

INFORMACE
Kabel (6) Ize objednat pod objednacim &islem 20 086 886 *.

» Pripojte 9pdlovy konektor (5) kabelu (6) do 9pdlové zasuvky ISOBUS (4) na traktoru.
» 11pdlovy konektor (7) kabelu (6) pfipojte k 11pdlové zasuvce (8) na stroji.
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7 Uvedeni do provozu ("

7.8  Pfipojeni terminalu KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200) [fm—
7.8 Pripojeni terminalu KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200)
UPOZORNENI

Zkrat zpasobeny necistotami a vlhkosti v konektorovém spojeni
Nasledkem zkratu maze dojit k poSkozeni stroje.

» Dbejte na to, aby byly konektory a zasuvky Cisté a suché.

INFORMACE

Pfi montazi termindlu do kabiny traktoru dodrZujte dodavany provozni navod terminalu.

Traktory s integrovanym systémem ISOBUS

CCI 1200

CCl 800

EQO001-173
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Pripojeni terminalu k traktoru

» Pripojte 12pdlovy konektor (2) kabelu (3) do 12pdlové zasuvky (1) na termindlu.
» Pripojte 9polovy konektor (4) kabelu (3) do 9pdlové zasuvky (5) (In-cab).
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(" Uvedeni do provozu 7
Pfipojeni terminalu KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200) 7.8

AN
KRONE

Pripojeni traktoru ke stroji

INFORMACE
Kabel (8) Ize objednat pod objednacim &islem 20 086 886 *.

» Pripojte 9pdlovy konektor (7) kabelu (8) do 9pdlové zasuvky ISOBUS (6) na traktoru.
» Pripojte 11polovy konektor (9) kabelu (8) do 11pdlové zasuvky (10) na stroji.

Traktory bez systému ISOBUS

CClI1200

CCl 800

EQO001-181
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v" Namontované je pfislusenstvi B290 "Dovybaveni traktoru KRONE".

Pripojeni terminalu k traktoru

» Pripojte 12polovy konektor (2) kabelu (3) do 12pdlové zasuvky (1) na terminalu.
» Pripojte 9podlovy konektor (4) kabelu (3) do 9podlové zasuvky (5) (In-cab).

Pfipojeni traktoru ke stroji

INFORMACE
Kabel (8) Ize objednat pod objednacim Cislem 20 086 886 *.

» 9podlovy konektor (7) kabelu (8) pfipojte k 9pdlové zasuvce ISOBUS (6) na traktoru.
> 11pdlovy konektor (9) kabelu (8) pfipojte k 11pdlové zasuvce (10) na stroji.
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7 Uvedeni do provozu ("
7.9 Pfipojeni ciziho terminalu ISOBUS

KRONE

7.9 Pripojeni ciziho terminalu ISOBUS

UPOZORNENI

Zkrat zpasobeny necistotami a vlhkosti v konektorovém spojeni
Nasledkem zkratu maze dojit k poSkozeni stroje.

» Dbejte na to, aby byly konektory a zasuvky Cisté a suché.

INFORMACE

Pfi montazi termindlu do kabiny traktoru dodrZujte dodavany provozni navod terminalu.

EQO001-146

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Pfipojeni traktoru ke stroji

» 9pdlovy konektor (5) kabelu (2) pfipojte k 9polové zasuvce ISOBUS (1) na traktoru.

» 11polovy konektor (4) kabelu (2) pFipojte k 11pdlové zasuvce (3) na stroji.

Pripojeni terminalu k traktoru

INFORMACE

O dalSich udajich k pfipojeni terminalu se informujte v provoznim navodu vyrobce terminalu
ISOBUS.

Comprima CV 150 XC
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(" Uvedeni do provozu 7
Pfipojeni kamery k terminalu KRONE ISOBUS CCI 800 nebo CCI 1200  7.10

AN
KRONE

7.10 Pripojeni kamery k terminalu KRONE ISOBUS CCI 800 nebo CCI
1200

CCl 800

CCl 1200

EQO000-212

» Pripojte kabel (3) kamery (2) s konektorem (4) do pfipojky C (1) na terminalu KRONE
ISOBUS CCI 800 nebo CCI 1200.

» Pro spravné pfipojeni konektoru (4) dbejte na vyrovnani podle vyznagenych mist (5).

711 Pripojeni osvétleni pro silniéni provoz

UPOZORNENI

Zkrat zpuisobeny necistotami a vlhkosti v konektorovém spojeni

Nasledkem zkratu maze dojit k poSkozeni stroje.

» Dbejte na to, aby byly konektory a zasuvky Cisté a suché.

Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs 67



7 Uvedeni do provozu
7.12  Montaz pojistného fetézu

N

KRONE

Osvétlovaci zafizeni pro silni¢ni jizdu se pFipoji pomoci dodaného 7pdlového kabelu
osvétleni (2).

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
7polovy konektor kabelu osvétleni (2) pfipojte k 7podlové zasuvce (1) na stroji.

>
» 7polovy konektor kabelu osvétleni (2) pfipojte k 7pdlové zasuvce (3) na traktoru.
>

Kabel osvétleni (2) vedte tak, aby se nedostal do kontaktu s koly traktoru.

712 Montaz pojistného retézu

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci nehody pfi nespravné dimenzovaném pojistném retézu

muze pojistny fetéz pretrhnout. Maze tak dojit k vaznym nehodam.

» Vzdy pouzivejte pojistny Fetéz s minimalni pevnosti v tahu 178 kN (40000 Ibf).

Pfi pouZziti nespravné dimenzovaného pojistného fetézu se pfi nechténém odpojeni stroje

INFORMACE

Pfi pfepravé je nutné dodrzovat pfedpisy pro pouziti pojistného fetézu platné pro danou zemi.

Pojistny fetéz slouzi k pfidavnému zajisténi taZzenych zafizeni pro pfipad, kdyby se tato zafizeni
pfi pfepravé uvolnila ze zavésu. Pomoci pfislusnych upeviiovacich soucasti pfipevnéte pojistny
fetéz k zavésnému zafizeni traktoru nebo k jinému oznacenému pfipojovacimu bodu. Pojistny

fetéz ma vykazovat takovou vuli, aby se mohlo projizdét zatackami.

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

2o *‘-".

s

RP000-104

» Pripevnéte pojistny fetéz (1) ke stroji.

DV000-016

» Pfimontujte pojistny fetéz (1) do vhodné polohy (napfiklad: [I] nebo [lI]) na traktor.
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(" Uvedeni do provozu 7

P Kontrola tlacitka rychlého zastaveni a pojistného tfrmenu na ovinovacim zafizeni  7.13
713 Kontrola tlacitka rychlého zastaveni a pojistného tfmenu na

ovinovacim zarizeni

RPGO000-184

Pred kazdym uvedenim do provozu se musi zkontrolovat funkénost tlacitka rychlého
zastaveni (1) a bezpe&nostniho tfrmenu (2) ovinovaciho zafizeni.

» Zapnéte terminal.

» Aktivujte tlacitko rychlého zastaveni (1) a zkontrolujte, zda se na terminalu zobrazi chybové
hlaseni. Potvrdte chybové hlaseni na terminalu.

» Pohybujte postupné nejprve levym a potom pravym bezpecénostnim tfrmenem (2) a
zkontrolujte, zda se na terminalu zobrazi chybové hiaseni.

» Potvrdte chybové hlaSeni na terminélu.

Resetovani tlacitka rychlého zastaveni (1):

» Otocte tlaCitko rychlého zastaveni (1) doleva nebo doprava.

» Tlacitko rychlého zastaveni vyskoci z aretace a otoCi se do vychozi polohy.

Pokud se pfi kontrole na terminalu nezobrazi Zadné chybové hlaseni, nechte tlacitko rychlého
zastaveni (1) a bezpec&nostni tfrmen (2) pfezkousSet v servisu KRONE. Neuvadéijte stroj do
provozu.

Zobrazeni chybového hlaSeni, viz strana 260.
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7 Uvedeni do provozu ( "

7.14  Uvedeni stavéCe balikii do provozu [—

714 Uvedeni stavéce balik( do provozu
U varianty "stavéc baliki"

7141 Rozlozeni stavéce balikt

RP000-237
» Demontujte Cep (1) vyztuhy (2) z pozice (I).

» Rozlozte stavéc balik a pfimontujte vyztuhu (2) pomoci ¢epu (1) do pozice (Il) a zajistéte
sklopnou zavlackou.

7.14.2 Montaz opérného kola

RPGO000-105
Opérné kolo se nachazi na pravé strané ovinovaciho zafizeni.
» Uvolnéte sklopnou zavlacku a vytahnéte Cep (2).

» Vyjméte opérné kolo (1) ve sméru Sipky.

RP000-239
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(" Uvedeni do provozu 7

KRONE Uvedeni stavéce balikt do provozu  7.14

Zvolit Ize nasledujici 2 polohy opé&rného kola:
Poloha (l): Zakladni poloha, horni otvor, doporu¢uje KRONE
Poloha (Il): spodni otvor

» Zasurite opérné kolo (1) ve sméru Sipky a zastréte Cep (2) do polohy (1) nebo (II).

» Cep (2) zajistéte sklopnou zavlackou.

RP000-240

» Na stavéc balikl polozte odkladaci plachtu (1).

7.14.3 Montaz valecku

©

S———————

RP000-241

Valecek (1) u stavéce baliku ma tu funkci, aby se neposkodila félie silaZznich baliku, které by se
mohly kutélet zpét. Montaz valecku (1) je volitelna. Pokud se valeCek (1) nepouzije, nachazi se
na levé strané ovinovaciho zafizeni.
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7 Uvedeni do provozu ("
7.14  Uvedeni stavéce balikli do provozu P

RP000-242

» Demontujte 2 pruzinové zavlacky (2) a odlozZte je stranou pro montaz ke stavéci baliku.

» Demontujte sklopou zavlacku (4) a posunte horni dil drzaku vale¢ku (3) nahoru.

> Vyjméte valeCek (1).

» Zavfete drzak valeCku (3) a zajistéte ho sklopnou zavlackou (4).

RP000-243

Montaz valecku (1) k ovinovacimu zafizeni a ke stavéci balik{:

» Na levé strané demontujte sklopnou zavlacku (2) a nasunite valecek (1) ve sméru Sipky.

» Zajistéte sklopnou zavlackou (2).

» Na pravé strané pfiloZte véleCek (1) ke stavéci baliku (3).

» Zajistéte pruzinovymi zavlackami (4).
7144 Nastaveni narazového plechu

RP000-244

Nastavenim narazového plechu (1) se méni sklon narazového plechu, a tim ovliviuje i

odkladani baliku.

Nastaveni zavisi na nékolika faktorech (napf. velikosti baliku) a muze byt podle potfeby rtzné.
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a

KRONE

Uvedeni do provozu 7
Uvedeni stavéce balikd do provozu  7.14

7.14.5

PFiklady

» vysoky uhel sklonu narazového plechu pfi velkém prdméru baliku
* nizky uhel sklonu narazového plechu pfi malém priméru baliku

Narazovy plech (1) Ize nastavit horizontalnim (1) a vertikalnim smérem (l1).

INFORMACE

Narazovy plech je z vyroby pfednastaven horizontalnim smérem (l). KRONE doporucuje
ponechat tuto polohu.

PFi nastaveni vertikalnim smérem (1) KRONE doporucuje pouzit prostfedni otvor.

Nastaveni narazového plechu horizontalnim smérem (1)
» Demontujte Sroubovy spoj (2).

» Uvedte narazovy plech (1) do pozadované polohy a pfimontujte Sroubovy spoj.

Nastaveni narazového plechu vertikalnim smérem (ll)

» Demontujte ¢ep (3).

» Uvedte narazovy plech (1) do poZzadované polohy a zajistéte epem (3) a kolikem se
sklopnou zavlackou a kruhovou zavlackou.

Nastaveni opérného kola

Pomoci opérného kola Ize kulaté baliky odkladat i béhem pomalé jizdy. Zda je odkladani mozné
béhem pomalé jizdy zavisi na rlznych faktorech, jako napf. na velikosti a tvaru baliku,
vlastnostech skliziiového produktu a terénu.

RP000-245

Opérné kolo (1) se mize nastavit do dvou poloh.

Poloha (I): Vysoko nastavené opérné kolo (1) pro mokré, Spatné nosné pudy
Poloha (ll): Nizko nastavené opérné kolo (1) pro nosné pudy

» Demontujte 2 Srouby (2) na obou stranach opérného kola (1).

» Presurite opérné kolo (1) z polohy (II) do polohy (I) nebo naopak a pfimontujte pomoci
Sroubl (2).

INFORMACE

Poloha (I) by se méla zvolit v pfipadé vihka a tudiz méné nosné plidy. Opérné kolo se
nezanofi do pldy, protoze se o pudu navic opira drzak opérného kole.
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7 Uvedeni do provozu ( "

7.14  Uvedeni stavéCe balikii do provozu [—

7.14.6 Slozeni stavéce balik( pro pracovni nasazeni

Pokud nema byt kulaty balik odloZen na Celni stranu, mize se stavéc baliku slozit pro pracovni
nasazeni. K tomu ucelu se musi také demontovat opérné kolo.

Demontaz opérného kola

RP000-239
» Uvolnéte sklopnou zavlacku a vytahnéte Cep (2).

» Vytahnéte opérné kolo (1) proti sméru Sipky.

RPG000-105
» Na pravé strané ovinovaciho zafizeni nasurite opérné kolo (1) proti sméru Sipky.

» Zajistéte Cepem (2) a sklopnou zavlackou.
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(" Uvedeni do provozu 7
KRONE Demontaz/montaz odkladaci plachty ~ 7.15

Slozeni stavéce baliku

RP000-246
» Demontujte Cep (1) vyztuhy (2) z pozice (I).

» Slozte obracec¢ balik(l a pfimontujte vyztuhu (2) pomoci €epu (1) do pozice (Il) a zajistéte
sklopnou zavlackou.

» Demontujte ¢ep (4) a dejte narazovy plech (3) dold.

RP000-247
» Namontujte €ep (1) na narazovy plech (3).
» Zajistéte sklopnou zavlackou (2).

» Na slozeny stavéc balikl polozte odkladaci plachtu (4).
7.15 Demontaz/montaz odkladaci plachty
U varianty bez "stavéce balika"

Odkladaci plachta chrani pfed poskozenim félii ovinutého kulatého baliku pfi jeho odkladani na
zem. Pokud se kulaty balik nebude ovinovat folii, mize se odkladaci plachta demontovat.
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7 Uvedeni do provozu ("
7.15 Demontaz/montaz odkladaci plachty Am—

RP000-248

Demontaz odkladaci plachty

Na pravé a leveé strané stroje provedte stejny postup demontaze:
» Demontujte Sroubovy spoj (3).
» Vytahnéte uchytnou trubku (4) z uchyceni (2) a z odkladaci plachty (1).

» Uchytnou trubku (4), hak (5) a odkladaci plachtu (1) uschoveijte na suchém a &istém mist.

Montaz odkladaci plachty
Na pravé a leveé strané stroje provedte stejny montazni postup:
» Zavedte uchytnou trubku (4) skrz uchyceni (2) a skrz otvor odkladaci plachty (1).

» Pfimontujte Uchytnou trubku (4) a hak (5) pomoci Sroubového spoje (3).
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a

KRONE

Ovladani 8
Pripravy pred lisovanim 8.1

8.1

Ovladani

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni maze dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpeénostni
pokyny, viz strana 15.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 27.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni v pripadé nepredvidatelného pohybu kulatych balika pfi provozu
stroje ve svahu

PFi odkladani kulatych balikd ve svahu se mohou kulaté baliky dat samovolné do pohybu.
Jakmile se daji do pohybu, mohou svou hmotnosti a svym valcovym tvarem zpUsobit tézké
nehody a zpusobit zranéni osob.

» Za provozu ve svahu odkladejte kulaté baliky vyhradné v ru¢nim provozu.

» Na svahu odkladejte kulaté baliky vzdy tak, aby se nemohly samocinné uvést do pohybu.

Pripravy pred lisovanim

<\

Pohyblivé dno je v pracovni poloze, viz strana 81.
Sbérac se nachazi v pracovni poloze, viz strana 88.

Valcovy pfidrzovac je spravné nastaven podle mnozstvi skliziiového produktu, viz

strana 90.

Vazaci material je spravné viozen.

Vazani siti: viz strana 95

Vazani folii: viz strana 98

v' Lisovaci tlak je nastaveny.
Bez terminalu: viz strana 189, s terminalem u varianty "Elektronické nastaveni lisovaciho
tlaku": viz strana 149.

v' Pozadovana délka fezu je nastavena, viz strana 192.

v Citag zékaznika je nastaven na 0, viz strana 164.

v' U varianty "stavé¢ baliku": V pfipadé potfeby uvedte stavé¢ baliku do provozu, viz
strana 70.

v' U varianty bez "stavéce baliku": odkladaci plachta je vyvésena, viz strana 1009.

ANERN

<\
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8  Ovladani (')
8.2 Naplfiovani komory na baliky P
8.2 Naplinovani komory na baliky
UPOZORNENI
Poskozeni stroje kvili pretizeni stroje
Pfilis pevné nebo velké kulaté baliky mohou stroj poSkodit a podstatné sniZit jeho Zivotnost.
Pfi pfetizeni se automaticky vyvola nucené vazani, které je uloZzeno na terminalu.
» Lisujte jen kulaté baliky, které neprekracuji nastaveny lisovaci tlak a pramér baliku.
» Dodrzujte nasledujici pokyny pro stejnomérné plnéni komory na baliky.
UPOZORNENI
Poskozeni pohyblivého valcového dna ptisobenim vypuklych kulatych balika
Nestejnomérné tvarované a slisované kulaté baliky ohrozZuji pohyblivé dno lisu. Kromé toho
nelze zajistit spravnou sklizen silaze.
» Lisujte jen stejnomérné tvarované a slisované kulaté baliky.
» Respektujte nasledujici pokyny ke stejnomé&rnému plnéni komory na baliky.
K dosazeni rovnomérné hustoty baliku uvnit kulatého baliku musi byt komora na baliky
stejnomé&rné naplinéna. K tomu je nutna spravna Sirka fadku. Sifka fadku je optimalni, je-li fadek
presné stejné Siroky jako komora na baliky.
Pf¥i prilis Sirokém radku
Slisované kulaté baliky nemaji pfesny tvar. Dodatec¢né je kulaty balik po stranach roztfepen a je
tézké jej dopravit z komory na baliky.
» Zuzeni fadku na poli.
» Snizeni lisovaciho tlaku, viz strana 189.
Prilis uzké radky
Komoru na baliky Ize naplnit stejnomérné jen v pfipadg, Ze lis jede nad fadkem stfidavé (vlevo/
vpravo). P¥ili§ ¢asté stfidani a nerovhomérné naplnéni ma za nasledek soudkovity tvar kulatého
baliku a nerovhomérnou hustotu lisovani.
=
=
= L
.
RP000-062
» DelSi drahy jedte nad fadkem (1) vzdy vlevo a vpravo. Pfitom dodrzujte pfibliznou délku
X=20 m nad jednou stranou.
» Nejezdéte hadovité (2).
Comprima CV 150 XC
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Ovladani
Zlepseni plnéni komory na baliky

8
8.3

8.3

8.3.1

Malé, ploché radky

» Snizte pocCet otacek vyvodového hridele.

» Zvyste rychlost jizdy.

Pii velmi mokrém, malo strukturovaném skliznovém produktu

Pokud je skliznovy produkt velmi mokry a malo strukturovany, mize dochazet ke skluzu
pohyblivého dna. Ten Ize snizit nasledujicimi opatfenimi:

» Snizeni poctu nozu v fezacim Ustroji nebo UpIné vychyleni nozl z prac. polohy, viz
strana 93.

Snizte lisovaci tlak, viz strana 189.

Nastavte nizkou hustotu jadra baliku, viz strana 190.

Pri kratké a drobivé slamé
» Snizte lisovaci tlak, viz strana 189.

» Snizeni po¢tu nozll v Fezacim Ustroji nebo Uplné vychyleni nozd z prac. polohy, viz
strana 93.

» Nastavte nizkou hustotu jadra baliku, viz strana 190.

Spustte vazani dfive neZ je zobrazeno.

Aby se zabranilo tomu, ze z komory na baliky pada kratka, drobiva slama, kdyz se pojizdi z

jedné fadky na druhou, je b&hem toho vyvodovy hfidel vypnuty.

Rychlost pojezdu
KRONE doporuduje rychlost jizdy 5-12 km/h

Rychlost jizdy v pracovnim nasazeni je nutno upravit podle nasledujicich okolnosti.

*  Druh skliziiového produktu

*  Obsah vlhkosti skliziového produktu
* VySka radku

*  Padni podminky

DalSi tipy k plnéni komory na baliky

* Na zacatku a konci plnéni snizte rychlost.

» Zatimco se jesté zavira vyklopna zad, mize uz se sbirat skliziovy produkt.

» Je-li nlz zasunuty, zvySuje se hustota baliku. Proto se musi snizit lisovaci tlak, viz
strana 189.

ZlepsSeni plnéni komory na baliky

Snizeni tlaku na bo€ni stény komory na baliky

Pokud se sbira tézky sklizfiovy produkt bez struktury, mohou byt kulaté baliky velmi tvrdé a
mohou tlagit na bo&ni stény stroje. Bezpecné otaceni kulatého baliku v komofe na baliky se

muze zlepSit nasledujicimi opatfenimi:
» Aby byl snizen tlak na bo¢ni stény, nejezdéte moc vpravo/vlevo.

» Vyjméte vnéjSi noZe z fezaciho Ustroji nebo fezaci ustroji uplné vypnéte.

Comprima CV 150 XC
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Zlepseni pInéni komory na baliky

KRONE

8.3.2

8.3.3

Montaz pridavnych unasecich list na spoustéci valec

unaSecich list (1).
UnasSeci listy (1) se musi na spoustéci valec montovat v komofe na baliky.

UnasSeci listy (1) Ize objednat pod témito objednacimi Cisly:

Soucéast KRONE Objednaci €islo
Unaseci listy (6x) 20 461612 *
Pfipeviiovaci material (30x) 00 904 025 *

v' Vyklopna zad je oteviena a zajisténa, viz strana 84.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
» Namontujte 6 unasecich list (1) na spoustéci valec (2).

Montaz pridavnych vodicich plechii do vyklopné zadé

RPG000-060

Pokud hotové kulaté baliky nepadaji z komory na baliky, Ize do vyklopné zadé stroje
namontovat vpravo a vlevo 2 vodici plechy (1).

Vodici plechy (1) Ize objednat pod témito objednacimi €isly:

Soucast KRONE Objednaci cislo

Vodici plechy 2x 00275479~

v" Vyklopna zad je oteviena a zajisténa, viz strana 84.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

» Pfimontujte vodici plechy (1) pomoci Sroubovych spojl (2) do uréenych otvord ve vnitfnich
stranach komory na baliky.

80
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P UkoncCeni lisovani, spusténi vazani a ovinovani a vyhozeni kulatého baliku 8.4

Pokud po montazi vodicich plecht (1) hotové kulaté baliky stale jeSté nepadaji z komory na
baliky:

» Demontujte kluzné plechy (3) z krytu stroje vpravo a vlevo.

8.4 Ukongeni lisovani, spusténi vazani a ovinovani a vyhozeni kulatého
baliku
» Na terminalu pfectéte stav napInéni komory na baliky, viz strana 125.
» Zastavte traktor.

» Nechte spustit vazani v automatickém provozu nebo v ru¢nim provozu manualné
nastartujte.

Pockejte, nez bude vazani dokoncéeno.

v

Zvlastnost u varianty "vazani siti a folii" a aktivovaném vazani félii:
PFi spusténi vazani folii je nutné sbirat skliziovy produkt, dokud neni félie zachycena
kulatym balikem a nezacne se otacet kotou¢ félie.

Otevrete vyklopnou zad a pfedejte kulaty balik ovinovacimu zafizeni.
Po zavieni komory na baliky zaénéte dalSi proces lisovani.

Kulaty balik se béhem lisovani ovinuje folii na ovinovacim stole.

$ $§ VvV Vv

Kdyz se ma kulaty balik podruhé ovinout folii, pfedtim folii rukou odstfihnéte.

Pokud je aktivovan automaticky provoz, je po spusténi dalSiho vazani kulaty balik odlozen z
ovinovaciho stolu.

Pokud je aktivovan manualni provoz, muze se kulaty balik kdykoliv odlozit mimo proces vazani.

U varianty "stavéc¢ balika™:
Kulaty balik je po ovinuti shozen z ovinovaciho stolu na stavé¢ balik(i a narazovym plechem je
nasmérovan tak, aby byl na zem poloZen €elni stranou, viz strana 108.

» Pokud se bude kulaty balik odkladat béhem jizdy, zkontrolujte folii, viz strana 107. Fdlie by
mohla byt v zavislosti na podkladu poskozena.

8.5 Uvedeni pohyblivého dna do pracovni/odstavné polohy

PFed lisovanim se musi pohybliva dna uvést pracovni polohy a hydraulicky napnout. Po lisovani
se musi pohybliva dna pro ochranu uvést zpét do odstavné polohy a uvolnit.

RP000-427

Poloha ruéniho Oznaceni

kolecka (1)

) Pracovni poloha — pohybliva dna napnuta
(1 Odstavna poloha — pohybliva dna uvolnéna
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8.6 Ovladani opérné nohy P
Uvedeni pohyblivych den do pracovni polohy
v' Vyvodovy hfidel je vypnuty.
» Otocte rucni kolecko (1) smérem Sipky (I).
» Aby byl opét dosazeny naposledy nastaveny lisovaci tlak, jednou pomoci Fidici jednotky
(Cervena, 1+) Uplné oteviete a opét zaviete vyklopnou zad.
» Zapnéte vyvodovy hfidel.
Z dlvodu hydraulického zapojeni pfipojovaciho bloku akumulatoru miize na del$i dobu nastat
ztrata lisovaciho tlaku.
» Aby byl opét dosazeny naposledy nastaveny lisovaci tlak, jednou pomoci Fidici jednotky
(Cervena, 1+) Uplné oteviete a opét zavrete vyklopnou zad.
Pro nastaveni lisovaciho tlaku, viz strana 189.
Uvedeni pohyblivého dna do odstavné polohy
» Otocte rucni kolecko (1) smérem Sipky (ll), dokud manometr (2) neukaze lisovaci tlak
50 bar.
U varianty "Elektronické nastaveni lisovaciho tlaku"
» Pohyblivé dno uvedte z terminalu v menu 1.6 "Elektronické nastaveni lisovaciho tlaku" do
pracovni nebo parkovaci polohy, viz strana 149.
8.6 Ovladani opérné nohy
INFORMACE
Pro zvySeni stability opérné nohy v mékkém podlozi pouzijte vhodnou podlozku.
Opérna noha slouzi k zajisténi stability stroje, kdyz neni pfipojen k traktoru. Opérna noha se
musi pouzit pfi kazdém odstaveni stroje.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v Stroj je pfipojeny k traktoru, viz strana 57.
U varianty "mechanicka opérna noha"
RPG000-063
Uvedeni opérné nohy do opérné polohy
» Otocte rucni klikou (1) o nékolik otaCek proti sméru hodinovych rucicek.
Comprima CV 150 XC
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[m— Ovladani opérné nohy 8.6

VYSTRAHA! Nebezpeéi pohmozdéni opérnou nohou! Nepfiblizujte ruce a nohy k
nebezpecné oblasti opérné nohy.

» Vytahnéte pojistny Cep (4), vysurite opérnou nohu (2) a polohu zajistéte pojistnym
Cepem (4).

» Otocte opérnou nohu (2) ruéni klikou (1) proti sméru hodinovych ruci¢ek pevné na zem, aby
se odlehcila oj.

Uvedeni opérné nohy do transportni polohy

» Otocte rucni klikou (1) o nékolik otacek ve sméru hodinovych rucic¢ek, dokud se podpérny
talif (3) neodlehdi.

VYSTRAHA! Nebezpeéi pohmozdéni opérnou nohou! Nepfiblizujte ruce a nohy k
nebezpecné oblasti opérné nohy.

» Vytahnéte pojistny Cep (4), zasurite opérnou nohu (2) a polohu zajistéte pojistnym cepem
(4).
> Vytoclte opérnou nohu (2) ruéni klikou (1) ve sméru hodinovych ru€i¢ek uplné nahoru.

Podpérny talif (3) natocte tak, aby plocha strana smérovala k shéraci.
U varianty "hydraulicka opérna noha"

Uvedeni opérné nohy do opérné polohy

RP000-117

» Uvolnéte Cep (1) ze zajiStovaci pruziny (2) a oto¢te ho o 90° doprava, aby vyskocil
zajistovaci kolicek (3).

» Vytahnéte Cep (1).

VYSTRAHA! Nebezpeéi pohmozdéni kyvajici se opérnou nohou! Zvedejte nebo
spoustéjte opérnou nohu jen pomoci rukojeti (4).

» Sklopte opérnou nohu (5) o 180° dolu.

» Pomoci rukojeti zavedte Cep (1) doprava do otvoru (6) a otoCte ho o 90° doleva, aby zapadl
zajistovaci kolicek (3).

» Aktivujte dvojc¢innou fidici jednotku (zelena, 5-), dokud nestoji opérna noha (5) pevné na
zemi a vle¢né oko se neuvolni.

Comprima CV 150 XC
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8.7 Pouziti uzaviraciho kohoutu vyklopné zadé P
Uvedeni opérné nohy do transportni polohy
RP000-116
» Aktivujte dvojéinnou fidici jednotku (zelena, 5+), dokud se opérna noha (3) nezasune.
» Otocte Cep (1) 0 90° doprava, aby vysko il zajistovaci koli¢ek (2).
» Vytahnéte Cep (1).
» Otocte spodni dil opérné nohy (3) o 180° nahoru.
VYSTRAHA! Nebezpeéi pohmozdéni kyvajici se opérnou nohou! Zvedejte nebo
spoustéjte opérnou nohu jen pomoci rukojeti (4).
» Zastréte Cep (1) skrz otvory (5, 6) a zajistéte ho v zajistovaci pruziné (7).
8.7 Pouziti uzaviraciho kohoutu vyklopné zadé
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi urazu vychazejici z otevieného uzaviraciho kohoutu vyklopné zadé
PFi praci na oteviené vyklopné zadi nebo pod ni nebo pod komorou na baliky mGze vyklopna
zad s otevienym uzaviracim kohoutem nekontrolované poklesnout. Nasledné muze dojit k
tézkym az smrtelnym Urazdm.
» Pokud pracujete s otevienou vyklopnou zadi, uzaviraci kohout vzdy zavrete.
RPG000-014
Hydraulika stroje je napajena tlakem hydraulickymi hadicemi z traktoru. Uzaviraci kohout
vyklopné zadi (1) je bezpecnostni komponenta, jejimz Ukolem je zabranit neimysinému zavieni
vyklopné zadi. Uzaviraci kohout vyklopné zadé (1) musi byt zavieny, kdyZ se pracuje v komore
na baliky nebo na vyklopné zadi.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
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KRONE Uvolnéni/zataZeni ruéni brzdy 8.8

Otevieni uzaviraciho kohoutu

» Zvednéte uzaviraci kohout (1) a pohnéte jim do polohy (1).

» Vyklopnou zad Ize zavfit.

Uzavieni uzaviraciho ventilu

» Zvednéte uzaviraci kohout (1) a pohnéte jim do polohy ().

®» Vyklopnou zad nelze zavfit.

8.8 Uvolnéni/zatazeni ruéni brzdy

RPG000-131

Rucéni brzda (2) se nachazi na pfedni strané stroje u oje. Ru¢ni brzda (2) slouzi k zajisténi
stroje proti neumysinému samovolnému rozjeti.

Pro zajisténi stroje proti rozjeti je nutno navic pouzit zakladaci kliny, viz strana 86.

Na obrazku je znazornéna utazena rucni brzda.

Zatahnéte rucni brzdu (2).

» Zatlacte tlacitko (1) a vytahnéte ru€ni brzdu (2) nahoru, az se citelné zvysi odpor.

Uvolnéte ruéni brzdu (2).

» Zatlacte tlacitko (1) a stlacte ru¢ni brzdu (2) az na doraz dold.

Montaz pojistného lana k ruéni brzdé

Comprima CV 150 XC
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8.9 Umisténi zakladacich klint P
Pomoci pojistného lana (1) se zatahne ru¢ni brzda (3) v pfipadé, kdyzZ se stroj béhem jizdy
odtrhne od traktoru.
» Pojistné lano (1) namontujete ke stroji tak, Ze pojistné lano (1) pfipevnite k ruéni brzdé (3).
Protahnéte pojistné lano (1) malou smyc&kou pojistného lana (1) a krouzkem (2).
» Pojistné lano (1) pfimontujete k traktoru tak, ze druhy konec pojistného lana (1) pfimontujete
na vhodné misto vzadu na traktoru.
» Dbejte na to, aby pojistné lano (1) nemohlo sklouznout resp. se uvolnit.
8.9 Umisténi zakladacich klint
RPG000-012
Zakladaci kliny (1) zajistuji stroj proti samovolnému odjeti. Na stroji jsou umistény 2 zakladaci
kliny.
U varianty "Ruéni brzda": Pro zajiSténi stroje proti samovolnému odjeti pouzijte kromé
zakladacich klint (1) navic ruéni brzdu, viz strana 85.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
» K demontazi zakladacich klint (1) ze stroje stisknéte drzaky (2) a zakladaci kliny (1)
vytahnéte nahoru a vyjméte je.
RPG000-180
» Odstavte stroj na pevny a rovny podklad.
» Zakladaci kliny (1) umistéte tak tésné pfed i za stejné kolo, aby stroj nemohl samovolné
odjet.
8.10 Demontaz/montaz zarizeni branici neopravnénému pouziti
Zarizeni branici neopravnénému pouziti slouzi jako ochrana proti nepovolanému pouziti po
odstaveni stroje.
v’ Stroj je odstaveny, viz strana 184.
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KRONE Ovladani regulatoru brzdné sily  8.11

U varianty "Zavésné zarizeni pro kulovou hlavu" nebo "Zavésné zarizeni s
vleénym okem"

' RO

KS000-414
| Varianta zavésné zafizeni pro kulovou Il Varianta zavésné zafizeni s vleCnym
hlavu okem
Demontaz

» Odstrarite zavésny zamek (1), odmontujte zavoru (2) a rameno (3) a vezméte je s sebou.
Montaz

» Namontujte rameno (3) se zavorou (2) a zajistéte zavésnym zamkem (1) a kli¢ bezpecné
uschovejte.

8.11 Ovladani regulatoru brzdné sily

U varianty ,,Jednoducha naprava s pneumatickou brzdou“ nebo ,,Tandemova
naprava s pneumatickou brzdou“

RP000-873

Regulator brzdné sily (1) reguluje brzdnou silu pneumatické brzdy. Pfi ur€itych podminkach
pouziti se mize brzdna sila snizit. Pfi silni¢ni jizdé musi byt regulator brzdné sily (1) nastaven
na plné zatizeni (). Jsou mozna nasledujici nastaveni:

Poloha Brzdna sila

(1 PIné zatizeni (1/1)

(1 Polovi¢ni zatizeni (1/2)
(1) vypnuto (0)

» Regulatorem brzdné sily (1) otacejte ve sméru Sipky do poZzadovaného postaveni.
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8.12  Sbérac P
8.12 Sbérac
8.12.1 Uvedeni sbérace do transportni/pracovni polohy
Pracovni poloha
VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni klesajicim sbéraéem! PFi spousténi sbéraée dolu vykazte
osoby z oblasti pohybu sbérace.
. T . Y vr Q . ,
» Pro predvolbu sbérace stisknéte tlaCitko J( na termindlu, viz strana 124.
>
= Tlagitko se zméni na ’
» Pro spusténi sbérace doll do pracovni polohy aktivuijte Fidici jednotku v traktoru (zluta, 3+).
Transportni poloha
VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni klesajicim sbéraéem! PFi spousténi sbéracée dolu vykazte
osoby z oblasti pohybu sbérace.
v T . Y vr Q . .
» Pro pfedvolbu sbérace stisknéte tlaCitko J( na termindlu, viz strana 124.
r—
= Tlagitko se zméni na *
» Pro zvednuti sbérace do transportni polohy aktivuijte Fidici jednotku v traktoru (zluta, 3+).
8.12.2 Nastaveni pracovni vysky sbérace
RPGO000-151
Pracovni vysku sbérace (3) je tfeba nastavit tak, aby byla vzdalenost prsti od zemé asi 20—
30 mm. Pracovni vy$ku sbérace (3) je tfeba také pfizplsobit terénu.
Na pravé a levé strané sbérace provedte stejny postup nastaveni:
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
» Demontujte sklopnou zavlacku (2).
» LiStu s otvory (1) posurite do pozadované polohy a zajistéte ji sklopnou zavlackou (2).
» Hydraulicky spustte sbérac (3) dolu.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
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Sbéra¢ 8.12

8.12.3

» Zkontrolujte, jestli jsou prsty od zemé asi 20-30 mm.
» V pfipadé potfeby nastavte listu s otvory (1) znovu.

» Zkontrolujte, zda musi byt vySka oje stroje pfizplsobena traktoru, viz strana 52.

Presnéjsi nastaveni pracovni vysSky sbérace

=

RPG000-127

Na velmi naroéném terénu lze vysku sbérace nastavit také pomoci fetézu (3). Sbérac Ize
posunout vy$ nebo niz o cely ¢lanek fetézu nebo jesté presnéji pomoci drzaku fetézu (1).

PFi nasazeni ve slamé by mél byt shéra¢ nastaven co nejvyse od zemé. Pomoci fetézu (3)
nastavte hmataci kola sbérace tak, aby se nedotykala zemé.

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v Sbérac je zvednuty v transportni poloze, viz strana 88.
v' Hmataci kola jsou nastavena nahofre.

Na pravé a levé strané stroje provedte stejny postup nastaveni:
» Oteviete boCni kapotu.

» Demontujte sklopnou zavlacku (2).

v

Retéz (3) zavéste o cely &lanek vy$ nebo niZ nebo pozadovany &lanek zavéste do
polohy (1), (I1) nebo (llI).

Namontujte sklopnou zavlacku (2).

v

>

Nastaveni odlehéeni dosedaciho tlaku sbérace

Zkontrolujte, zda musi byt vySka oje stroje pfizpUsobena traktoru, viz strana 52.

RPG000-128

Pro lepSi pfekonavani nerovnosti je sbéra¢ odlehovan pomoci pruzin (3) na obou stranach
stroje. Pruzinu (3) Ize sefizovat Sroubem se zavé&snym okem (2).
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8.13  Valcovy pfidrzovac fm—

KRONE doporucuje toto nastaveni:

* rozmér X (leva strana stroje): 150 mm
» rozmér X (prava strana stroje): 42 mm

v" Hmataci kola jsou dostate¢né odleh¢ena.
» Na pravé a levé strané stroje zkontrolujte, jestli souhlasi vySe uvedené rozméry.
>

V pfipadé potfeby utahnéte, resp. povolte matici (1) tak, aby byl nastaven vySe uvedeny
rozmér X.

8.13 Valcovy pridrzovac

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi pouziti stroje bez valcového pridrzovace

Valcovy pfidrzovac slouzi k ochrané proti Urazim! Pokud se stroj uvede do provozu bez
valcového pfidrzovace, maze dojit k vaznym az smrtelnym Grazdm osob.

» Nikdy neuvadéjte stroj do provozu bez valcového pfidrzovace.

8.13.1 Nastaveni valcového pridrzovace

RPG000-110

Valcovy pfidrzovac (3) reguluje sklizfiovy produkt pfi navodu pfes sbérac. Sklizfiovy produkt pak
bude sbiran regulované.

Vysku valcového pridrzovace (3) nastavte tak, aby se valec pfidrzovace (2) pfi provozu stale
dotykal Fadku.

Nastaveni vysky valcového pfidrzovace
Na pravé a levé strané sbérace provedte stejny postup nastaveni:

» Retéz (1) zavéste podle fadku vy$ nebo niz.

Comprima CV 150 XC
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8.13.2 Nastaveni narazového plechu na valcovém pridrzovaci

RP000-140

Vysku narazového plechu (1) na valcovém pfidrzovaci Ize pfizpusobit fadku. Z vyroby je
nastavena poloha (I). Pfi velmi vihkém skliziiovém produktu se doporucuje nastavit narazovy
plech do polohy (lII).

Prestaveni narazového plechu (1) z polohy (I) do polohy (ll)

Na pravé a levé strané stroje provedte stejny postup nastaveni:
» Pro demontaz tfmenu (2):

» vytahnéte sklopnou zavlacku (3),

* povolte Sroub s plochou kulatou hlavou (4),
» demontujte pruzinu (11) a

vyjméte tfmen (2).

Demontujte sklopnou zavlacku (5).

Presadte narazovy plech (1) do horniho otvoru (13) a zajistéte sklopnou zavlackou (5).

vV vV

Pro montaz tfmenu (2):

nasadte Sroub s plochou kulatou hlavou (4) do pfedniho ¢tyfhranného otvoru (6) a
pfipevnéte ho pomoci distan¢ni trubky (7), podlozky (8) a pojistné matice (9),

* nasadte tfrmen (2) na Cep (3) a zajistéte sklopnou zavlackou (3) a

* namontujte pruzinu (11).

Comprima CV 150 XC
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Prestaveni narazového plechu (1) z polohy (ll) do polohy (l)

Na pravé a levé strané stroje provedte stejny postup nastaveni:

» Pro demontaz tfrmenu (2):

» vytahnéte sklopnou zavlacku (3),

» povolte Sroub s plochou kulatou hlavou (4),

* demontujte pruzinu (11) a

* vyjméte tfrmen (2).

» Demontujte sklopnou zavlacku (5).

» Presadte narazovy plech (1) do spodniho otvoru (12) a zajistéte sklopnou zavlackou (5).

» Pro montaz tfrmenu (2):

* nasadte Sroub s plochou kulatou hlavou (4) do pfedniho ¢tyfhranného otvoru (10) a

pfipevnéte ho pomoci distan¢ni trubky (7), podlozky (8) a pojistné matice (9),

* nasadte tfrmen (2) na Cep (3) a zajistéte sklopnou zavlackou (3) a

* namontujte pruzinu (11).
8.13.3 Demontaz/montaz narazového plechu na valcovy pridrzovaé

PFi pracovnim pouziti musi byt narazovy plech namontovany na valcovém pfidrzovaci. Pfi

ucpani skliziovym produktem muze byt do¢asné narazovy plech demontovan z valcového

pfidrzovace.

Odstranéni ucpani skliziovym produktem: viz strana 109

\.///////
it //////////

RPGO000-152

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Demontaz

» Demontujte sklopnou zavlacku (3) na pravé a levé strané sbérace.

» Demontujte pruzinu (4) na pravé a levé strané sbérace.

» Narazovy plech (1) posurite na stranu a odeberte.

Montaz

» Polozte narazovy plech (1) na valec pridrzovace (2) a zajistéte ho sklopnymi zavlackami (3)

na pravé a levé strané sbérace.
» Namontujte pruzinu (4).
Comprima CV 150 XC
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8.14 Rezaci Ustroji

8.14.1 Zvednuti/spusténi nozové kazety

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zhmozdéni pfi zvednuti/spusténi nozové kazety
PFi zvednuti/spusténi nozové kazety se mohou zhmozdit ¢asti téla.

» Nozovou kazetu zvedejte nebo spoustéjte pouze tehdy, kdyZ se v nebezpecné oblasti
nozové kazety nezdrzuji zadné osoby.

» Pfed v8emi pracemi na nozové kazeté zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

» Pro predvolbu nozové kazety stisknéte tlacitko * na terminalu, viz strana 124.

= Tlacitko se zméni na }(

» Pro zvednuti nozové kazety aktivujte Fidici jednotku v traktoru (Zluta, 3+).
» Pro snizeni nozové kazety aktivujte fidici jednotku v traktoru (Zluta, 3+).

U varianty ,,Hydraulické zapojeni skupin noz“: NoZova kazeta se zveda a spousti pomoci
fidici jednotky v traktoru (zelena 7+, zelena 7-), viz strana 131.

8.14.2 Natoceni skupiny nozl do pracovni polohy/z pracovni polohy

Noze fezaciho Ustroji jsou rozdéleny do dvou skupin A a B. Tyto skupiny A a B Ize sklapét a
vyklapét jednotlivé nebo jako celek. Pocet pouzitych nozu uréuje délka fezu sklizriového
produktu, viz strana 192.

v' Sbérac je zvednuty v transportni poloze, viz strana 88.
v" NoZova kazeta je spusténa dold, viz strana 93.
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

U varianty "mechanické zapojeni skupin nozi"

RP000-475
Naradi (1) se nachazi v zasobni skfince.
» Pro odebrani dodaného nastroje (1) ze zasobni skrifiky demontujte upeviovaci Sroub.

» Po praci na nozové kazeté nastroj (1) namontujte pomoci upevnovaciho Sroubu v zasobni
skrince.

Comprima CV 150 XC
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RP000-146

Symboly na obrazku a na nalepce maji nasledujici vyznam:

Symbol Vysvétleni
&@ Manualni vysunuti noza (pracovni postaveni)

é@ @ Manualni zasunuti nozu

» Pro vysunuti skupiny nozd A otocte nafadim (1) Sroub (2) smérem &G) .

» Pro vysunuti skupiny nozt B otocte narfadim (1) Sroub (3) smérem &® .
» Pro zasunuti skupiny nozl A otocte naradim (1) Sroub (2) smérem g@

» Pro zasunuti skupiny noz(i B otoc¢te naradim (1) Sroub (3) smérem g@

U varianty "hydraulické zapojeni skupin nozi"

» Zasunuti nebo vysunuti skupiny nozl hydraulicky pfes terminal, viz strana 131.

UPOZORNENI

U varianty "hydraulické zapojeni skupin nozi"

KRONE doporucuje béhem provozu stroje pouzivané skupiny noz{l pfilezitostné zasunout a
vysunout, aby se pfedeSlo ucpani skliziiovym produktem.

Pokud nebyly zasunuté jednotlivé noze

Pokud se po mechanickém nebo hydraulickém vysunuti skupin noz( nevysunuly jednotlivé
nozZe, musi se provést nasledujici pracovni kroky.

Nasledujici umisténi nozu do polohy pro udrzbu:

» U varianty "mechanické zapojeni skupin nozl: Manudlni vysunuti skupiny noz( A a B,
viz strana 93.

» U varianty "hydraulické zapojeni skupiny nozli: Uvedte noZovou kazetu hydraulicky pres
terminal do pozice pro udrzbu, viz strana 131.
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8.15

8.15.1

RPG000-154

v" NozZova kazeta je spusténa dol(, viz strana 93.

v Vyklopna zad je oteviena a zajiténa, viz strana 84.

» Noze (3) a nozovou kazetu (1) vycCistéte ze zadni strany stroje. Vycistéte zejména oblast (2)
u ostfi noze (3).

» Vysurite skupiny nozl zpét do pracovni polohy.

V pfipadé potfeby uvedte jednotlivé nevysunuté noze do pracovni polohy lehkym uderem
vhodnym néafadim, napf. plastovym kladivem, na zadni stranu noZe.

Vazani siti
U varianty "vazani siti"

Vlozeni role sité

Aby bylo mozZné plné zahaknout svorku role v dutiné role sité, musi byt dutinka role sité
vyrobena z lepenky. U dutinky z plastu s drazkami se mlze svorka role zachytit v drazkach a
tim pfenaset brzdnou silu z brzdiciho kotouce na roli sité. Proto se nedoporucuje pouzivat
dutinky role z plastu bez drazek.

U dutinek roli z lepenky dbejte zejména na spravné ulozeni. Vihkem nebo vysokou vihkosti
vzduchu muze dutinka role z lepenky zméknout a nepfiznivé ovlivnit funkci vazani. Respektujte
také udaje vyrobce vazaciho materialu na jejich obalu.

INFORMACE

KRONE pro bezproblémové pouziti na poli doporucuje sité "KRONE excellent", viz nalepka
na stroji s Cislem 27 016 326 *.

Comprima CV 150 XC
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«pONE
RPGO000-016
Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v Zbylé role siti jsou v zasobni skfifice zajistény pridrzovaci ty¢i.
> Zvednéte paku (4).
» Natocte uchyceni role (6) a brzdovy kotou¢ (1) dopfedu.
» Stahnéte brzdici kotou€ (1).
» Z obalu vyjméte novou roli sité. Dbejte na to, aby zaCatek role sité ukazoval ke stroji a mohl
se vytahnout seshora.
Nasurite roli sité (9) na uchyceni sité (6) a na drzak (7).
Brzdovy kotou€ (1) se svorkami civky (2) nasurite proti sméru hodinovych ruci¢ek az na
doraz do civky (10) role sité (9).
= Role sité (9) je pevné aretovana v uchyceni role (6).
» Natocte uchyceni role (6) zpét do stroje a pomoci paky (4) je zvednéte do zajiStovaciho
mechanizmu.
» Stisknéte brzdovou paku vazaciho materialu (3), aby uchyceni role (6) zapadlo do brzdy
vazaciho materialu.
PFi nataCeni davejte pozor, aby se napinaci paka (5) nachazela pod roli sité (9).
Zkontrolujte, zda je role sité (9) vyrovnana na stfed. Zmérte proto vzdalenosti od bo¢nich
stén vlevo a vpravo.
RPG000-017
Pokud neni role sité (9) vyrovnana na stred:
» Povolte oba stavéci krouzky (8, 11).
» Montazni pakou (12) posunite roli sité (9) pozadovanym smérem, az se role sité (9) nachazi
uprostied.
» Oba stavéci krouzky (8, 11) vzdy s odstupem 2-3 mm nasurite na pouzdro (10) a zafixujte.
Comprima CV 150 XC
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8.15.2 Vlozit sit’

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi zranéni ostrym nozem na fezaci jednotky vazaciho zafizeni

PFi vkladani vazaciho materialu nebo pfi pracich v oblasti fezaci jednotky vazaciho zafizeni
hrozi nebezpeci zranéni prstl a rukou.

» Pfi vkladani vazaciho materialu a pfi pracich v oblasti fezaci jednotky noste ochranné
rukavice.

» P¥i praci v oblasti fezaci jednotky pracujte zvlasté pozorné a opatrné.

RPGO000-018
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v" Uchyt role je otoéeny smérem dopredu.

» Odvinte Cast sité (7) z role sité (1) a vedte jej pfes vratnou kladku (2) a pod vratnou kladkou
u pri¢né trubky (8).

PoloZte sit’ (7) pfes Sirokotazny tfrmen (3).
Polozte sit’ (7) pod vratnou kladkou (4) na pfidrzny plech (6).

Vedte sit (7) pod plastovou plachtu (5). Dbejte na to, aby sit vy¢nivala X=170-200 mm pfes
hranu pfidrzného plechu (6).

» Roztahnéte sit' (7) na Sifku pfiblizné& 500 mm, aby ji celou mohl zachytit unadec dopravniho
vélce.

KdyZ je napnuti sité nedostate¢né a sit’ neni dostatecné tazena ven na kulaty balik:
» Polozte sit (7) pod vratnou trubku u pfi¢né trubky (9).
Nastaveni pfivodni, fezaci a vazaci polohy, viz strana 177.

Nastaveni poctu ovinuti siti, viz strana 145.
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8.16 Vazani siti a vazani folii
U varianty "Vazani siti a vazani folii"
8.16.1 Vlozeni kotouce sité nebo folie
Aby se svorka civky mohla Uplné& zahaknout do civky role sit& nebo kotouce félie, méla by byt
civka z lepenky. U plastové civky s drazkami se svorka mGze pevné zafiznout do drazek a
prenaset tak brzdnou silu brzdového kotouce na roli sité nebo kotou¢ félie. Proto se
nedoporucuje pouziti civek z plastu bez drazek.
U civek z lepenky by se mélo zejména dbat na spravné ulozeni. Pisobenim vlhkosti nebo
vysokou vlhkosti vzduchu mze civka z lepenky zméknout a negativné ovlivnit funkci vazani.
Dbejte udaju vyrobce vazaciho materialu na obale.
INFORMACE
KRONE pro bezproblémové pouziti na poli doporucuje sité nebo félie "KRONE excellent", viz
nalepka na stroji s Cislem 27 018 640 *.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v' Zbylé role siti jsou v zasobni skfifice zajiStény pfidrzovaci tyci.
Pied viozenim kotouce folie:
» Pred vlozenim fdlii zkontrolujte, zda neni kotouc¢ félie poSkozen.
Pokud je kotouc¢ folie poSkozen:
» Poskozenou fdlii odvifite a odstfihnéte.
» Odstfihnéte postranni zvinéni na kotoudi folie.
/ / /
RP000-039
> Zvednéte paku (4).
» Natocte uchyceni role (6) a brzdovy kotou¢ (1) dopfedu.
» Stahnéte brzdici kotou€ (1).
» Z obalu vyjméte novy kotou¢ sité nebo félie. Dbejte na to, aby zacatek kotouce ukazoval ke
stroji a mohl se vytahnout seshora.
Nasunte kotou€ sité nbo félie (9) na uchyceni sité (6) a na drzak (7).
Brzdovy kotou€ (1) se svorkami civky (2) nasurite proti sméru hodinovych ruci¢ek az na
doraz do civky (10) role sité nebo kotouce félie (9).
= Kotou€ sité nebo félie (9) je pevné aretovana v uchyceni role (6).
» Natocte uchyceni role (6) zpét do stroje a pomoci paky (4) je zvednéte do zajiStovaciho
mechanizmu.
Comprima CV 150 XC
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» Stisknéte brzdovou paku vazaciho materialu (3), aby uchyceni role (6) zapadlo do brzdy
vazaciho materialu.
» P¥i nataceni davejte pozor, aby se napinaci paka (5) nachazela pod kotouc¢em sité nebo
folie (9).
» Zkontrolujte, zda je kotou€ sité nebo folie (9) vyrovnany na stfed. Zméite proto vzdalenosti
od bocnich stén vlevo a vpravo.
RP000-040
Pokud neni kotou¢€ sité nebo félie (9) vyrovnan na stred:
» Povolte 2 stavéci krouzky (8, 11).
» Montazni pakou (12) posurite kotou€ sité nebo félie (9) pozadovanym smérem, az je kotouc
sité nebo folie (9) v poloze uprostfed.
» Nasurite 2 stavéci krouzky (8, 11) na pouzdro (10) vZdy s odstupem 1-2 mm a zafixujte.
8.16.2 Vlozeni sité nebo félie

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi zranéni ostrym nozem na fezaci jednotky vazaciho zafizeni

PFi vkladani vazaciho materidlu nebo pfi pracich v oblasti fezaci jednotky vazaciho zafizeni
hrozi nebezpeci zranéni prstd a rukou.

» P¥i vkladani vazaciho materialu a pfi pracich v oblasti fezaci jednotky noste ochranné
rukavice.

» P¥i praci v oblasti fezaci jednotky pracujte zvlasté pozorné a opatrné.

RPG000-183
v" Na termindlu je zvoleno vazani siti nebo vazani folii, viz strana 151.

» Pomoci terminalu pohybujte podavaci kyvnou pakou (3) ve sméru Sipky do pozice pfivadéni,
az je vytvoren odstup zhruba 5 cm mezi pfitlaénou osou (2) potazenou ervenym pé&novym
materialem a kénickym valcem (1), viz strana 159.
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RP000-183

PFivodni plech (7), ktery je zapotfebi pro vkladani vazaciho materialu, se nachazi v zasobni
skfince na pravé strané.

Prednastaveni pfi vazani siti:

* Napinaci paka (12) se musi dotykat role vazaciho materialu (1) a musi ji vést. K tomu musi
byt napinaci paka (12) odjisténa, viz strana 200.

»  Konicky valec (3) musi byt zablokovany, aby se pfi vazani siti neotacel, viz strana 201.

Comprima CV 150 XC
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Prednastaveni pfi vazani folii:

* Napinaci paka (12) se nesmi dotykat role vazaciho materialu (1). K tomu musi byt napinaci
paka (12) zajisténa, viz strana 200.

» Konicky valec (3) musi byt odblokovany, aby se pfi vazani folii také otacel, viz strana 201.

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v" Uchyceni role je vychyleno dopredu.

v' Konicky valec (3) je podle nastaveného vazani siti nebo vazani félii zablokovan nebo
odblokovan, viz strana 201.

v" Napinaci paka (12) je podle nastaveného vazani siti nebo vazani folii zablokovana nebo
odblokovana, viz strana 200.

Brzda vazaciho materidlu je nastavena na vazani siti nebo vazani folii, viz strana 198.

» Odvirite ¢ast vazaciho materialu (11) z role (1) a vedte jej pfes vratnou kladku (2) a pod

vratnou kladkou u pfi¢né trubky (10).

Polozte vazaci material (11) pfes kénicky valec (3).

Polozte vazaci material (11) pod Sirokotaznou kladkou (4) na pfidrzny plech (6).
Pomoci dodavaného pfivodniho plechu (7) nasurite vazaci material (11) mezi pfidrzny
plech (6) a plastovou zastérku (5).

Davejte pozor, aby byl vazaci material (11) na ploSe (8) alepon 2 pfivodnich prouzku.
Davejte pozor, aby nasledujici délka vazaciho materialu (11) vy€nivala pfes hranu
pfidrzného plechu (6):

* U sité: X=170-200 mm

+ U folie: X=230-260 mm

Kontrola polohy podavaci kyvné paky, viz strana 193.

Nastaveni poctu ovinuti siti, viz strana 145.

Nastaveni poctu ovinuti folii, viz strana 146.

8.16.3 Pokyny k provozu

»  P¥i spudténi vazani folii je nutné sbirat skliziiovy produkt tak dlouho, dokud neni folie
zachycena kulatym balikem a nezacne se otacet kotouc félie.

»  Pokud mozno pfi prvnim uvedeni do provozu nejprve spotfebujte kompletni roli sité a vazte
kulaté baliky siti. Mohou se tak pfedem odstranit pfipadné ostré hrany nebo zbytky barvy.

+  KRONE doporucujte u balikua slamy upustit od vazani félii. Hrozi nebezpedi vzniku
kondenzatu a v dusledku toho tvorba plisné.

+  Kulaty balik musi byt vazan vhodné natazenou folii, viz strana 101.

*  Pro optimalni vazani folii doporuCuje KRONE pouzivat 3,54 ovinuti folii, viz strana 146.
Cim je skliziiovy produkt sussi, tim vice vrstev folie je zapotfebi.

*  Pro optimalni vazani siti KRONE nedoporucuje méné nez 2,5 ovinuti siti, viz strana 145.
Jinak nemuze byt siti zachycena, v zavislosti na vlastnostech sité a sklizhiového produktu,
expanzni sila skliziiového produktu.

»  Stroj s vazanim félii mGze i nadale vazat kulaté baliky siti. Pfitom dbejte na to, Ze konicky
valec a napinaci paka musi byt nastaveny rizné.

* Nastaveni zajiStovaciho mechanizmu kénického valce: viz strana 201
»  Zajisténi/odjisténi napinaci paky: viz strana 200
8.16.4 Kontrola natazeni viozené félie

Kulaty balik musi byt vazan vhodné natazenou félii. KRONE doporucuje pfednatazeni 5-15 %.
Nasledujicim zplsobem Ize zkontrolovat, zda je pfednatazeni 5-15 % dosazeno.
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8.17  Ovinovaci zafizeni P

RP000-024

v' Kulaty balik je vazanim félii slisovan a je odlozen na poli.

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

» Fixem na félie nakreslete na folii 2 horizontalni ¢ary (1) ve vzdalenosti X=100 mm.

» Vystfihnéte kus (2) kolem 2 nakreslenych &ar. Pfitom dejte pozor, abyste vyfitli vSechny

vrstvy félie.

» Nechte vSechny vrstvy félie vyfiznutého kusu (2) minimalné 3 minuty v klidu.

» Zméfte vzdalenost X mezi vyznaCenymi Carami (1).

®» Je-li vzdalenost X v rozmezi 86 az 95 mm, je pfednatazeni nastaveno spravné.

Zmérena Prednatazeni Hodnoceni

hodnota X

<86 mm >15% PfednataZzeni je pfilis silné. Snizte brzdnou silu brzdy
vazaciho materialu, viz strana 198.

86 mm 15 % spravné

95 mm 5% spravné

> 95 mm <5% PfednataZeni je pfilis slabé. ZvySte brzdnou silu brzdy
vazaciho materialu, viz strana 198.

INFORMACE

Pro optimalni vazani folii doporucuje KRONE pouzivat 3,5—4 ovinuti folii, viz strana 146.

Minimalni poCet vrstev félie se fidi podle vlastnosti skliziového produktu.

U kulatych balikt s primérem vétSim nez 130 cm a/nebo pfi velmi suchém nebo velmi

mokrém skliziiovém produktu doporucuje KRONE pouzit alespori jedno ovinuti folii navic.

8.17 Ovinovaci zarizeni

UPOZORNENI

Méné hodnotné baliky silaze kvuli mokrému skliziovému produktu pfi ovinovani

» NevaZzte do kulatych baliku mokry sklizfiovy produkt a ne pfi desti.

» Nechte skliziiovy produkt vyschnout, nez se slisuje a ovine do kulatych balika.

Comprima CV 150 XC
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8.17.1 Vlozeni kotouce folie do ovinovaciho zarizeni

= (] @
RP000-442

Obé skfiné na fdlii (1) na pravé a levé strané stroje pojmou az 10 kotouc folie.

Do ovinovaciho zafizeni Ize vlozit 2 Sifky kotouce folie, viz strana 47:

Sitka folie Predbézné Pramér civky Primér kotouce félie
natahovani

750 mm 50 % nebo 70 % 75-80 mm 225 mm

500 mm 50 % nebo 70 % 75-80 mm 225 mm

INFORMACE

KRONE pro bezproblémové pouziti na poli doporucuije folie "KRONE excellent”, viz nalepka

na stroji s ¢islem 27 016 325 *.

Vyjmuti kotouce folie ze skrinky na folii

v Kryt skfifiky na folii je otevieny.

» Aby se mohl drzak pro upevnéni kotouce folie (2) natoCit dopredu, uvolnéte zajistovaci
mechanizmus (4) a vytahnéte drzak pro upevnéni kotouce folie (2) dopredu, az zarez (3)
zapadne do zajiStovaciho mechanizmu (4).

Z obalu vyjméte novy kotouc fdlie.

Comprima CV 150 XC
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8.17 Ovinovaci zafizeni

AN
KRONE

Vlozeni kotouce félie do ovinovaciho zarizeni

RPG000-081

>

Aby se natahovaci kladky (1) pohybovaly od kotouce félie, zatahnéte paku (2) ve sméru
Sipky a souCasné druhou rukou stlacéte doll zajiStovaci paku (3).

Pustte paku (2) tak, aby se vedeni (4) posunulo na zajistovaci pace (3).

Natahovaci kladky (1) jsou aretované a Ize vlozit novy kotouc félie.

RPG000-082

Pred vlozenim kotouce félie (9) do ovinovaciho zafizeni se musi podle Sifky folie nastavit
kladkové vedeni (8). Kladkové vedeni musi byt vzdy paralelné s hornim koncem kotouce
folie (9).

Na obou drzacich pro upevnéni kotouce félie provedte stejnym zplsobem tato nastaveni:

>

vV v v Vv

Pro Sitku félie 500 mm namontujte kladkové vedeni (8) do listy s otvory (7).

Pro Sitku folie 750 mm namontujte kladkové vedeni (8) do lidty s otvory (5).

Pro odjisténi kladkového vedeni (8) pohybujte epem (6) nahoru, aby ¢ep (6) zapadl.
Vsadte kotou¢ folie (9) do spodniho uchyceni.

Pro zavedeni kotouce fdlie (9) nahofe do kladkového vedeni (8) stisknéte Cep (6).
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RPG000-083

VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni nebo poskozeni stroje pfi ztraté kotoude folie! Zajistéte
kotou¢ félie (9) pruzinou (10) a zkontrolujte, zda je pojistny Sroub (12) tlaéen na ploché
zelezo (13).

>
>
>
>
>

Pro Sitku folie 500 mm zavéste pruzinu (10) do spodni oblasti listy s otvory (11).
Pro Sitku félie 750 mm zavéste pruzinu (10) do horni oblasti liSty s otvory (11).
Zkontrolujte, zda je pojistny Sroub (12) tlaen na ploché Zelezo (13).
Zkontrolujte, zda se ovinovaci rameno mulze ve vSech polohach volné otacet.

Zajistéte, aby byla protahovaci jednotka dobfe namazana.

Nastaveni pfevodovky na ovinovacim stole na vhodnou Sitku félie, viz strana 207.

Nastaveni brzdy folie na ovinovacim zafizeni, viz strana 205.

Nastaveni poctu ovinuti folii vzadu, viz strana 153.

Kontrola spinace rychlého zastaveni a pojistného tfrmenu na ovinovacim zafizeni, viz strana 69.

8.17.2 Vlozeni foélie do ovinovaciho zarizeni

RPG000-084
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8.17 Ovinovaci zafizeni

AN
KRONE

Na obou drzacich pro upevnéni kotouce félie provedte stejnym zplsobem tato nastaveni:

v

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni prsti mezi natahovacimi kladkami! Pokud se souéasti
pohybuiji, nedavejte prsty mezi natahovaci kladky (1) a (2) nebo mezi natahovaci
kladky (1, 2) a drzak natahovacich kladek.

>
>

v

Odvinte trochu folie z kotouce fdlie (3).

Podle znazornéni vedte félii z kotouce félie (3) kolem natahovaci kladky (1) k natahovaci
kladce (2).

Pro pfilozeni natahovaci kladky (1) a (2) zpét ke kotouci folie, zatahnéte paku (4) ve sméru
Sipky a soucasné druhou rukou zvednéte nahoru zajistovaci paku (5).

Pustte paku (4) tak, aby se vedeni (6) posunulo pod zajiStovaci paku (5).

Natahovaci kladka (1) tésné pfiléha ke kotoudi folie (3).

Upnuti folie do pridrzovaciho a fezného zarizeni

RPG000-186

Na obou pfidrzovacich a feznych zafizenich (2) provedte stejnym zplsobem tato nastaveni:

>

9

Uvolnéte pfFidrzovaci rameno (1) tlacitkem L,% na terminalu, viz strana 159.

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

Zvednéte pridrzovaci rameno (1) a zacatek félie vlozte do pfidrzovaciho a fezného
zarizeni (2).

Dbejte na to, aby fdlie (3) vy€nivala z pfidrZzovaciho a fezného zafizeni maximalné& 10 cm.
Rukou stlacte pfidrzovaci rameno (1) dolU.

Nastartujte stroj, abyste mohli ovladat terminal.

Zavrete pfidrZzovaci rameno (1) tlagitkem | £_% na terminalu, viz strana 159.

Po ovinuti prvniho kulatého baliku drzi pfidrzovaci rameno (1) félii (3) na misté.

Kdyz se ma kulaty balik podruhé ovinout félii, pfedtim folii rukou odstfihnéte.
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P Odpojeni pfevodovky hydraulického ¢erpadla z hlavniho pohonu  8.18

8.17.3 Kontrola folie silaznich balikt

INFORMACE

Nahradu skody z divodu zkazené silaze nemuze KRONE uznat, protoZze zde pusobi cela
fada faktor(, na néz nema vyrobce zadny vliv.

» Po ovinuti kulatych balikd zkontrolujte silazni baliky ohledné poSkozeni ovinovaci folie.

» Pokud je to nutné, opravte poSkozenou félii izolepou.

8.17.4 Pouziti vystupniho zebfiku u ovinovaciho stolu

RPGO000-185

Na levé strané stroje vzadu za ovinovacim zafizenim se nachazi vystupni zebfik (1). Tento
vystupni zebfik (1) slouzi pro lepsi dosazeni ovinovaciho zafizeni nebo komory na baliky.

8.18 Odpojeni prevodovky hydraulického €erpadla z hlavniho pohonu

9

RP000-307

Prevodovka hydraulického ¢erpadla (2) se mize odpojit z hlavni pfevodovky. Odpoji se tim
mechanické pohony. Potom budou pro vSechny funkce ovinovaciho zafizeni a pro funkci
"zvednuti/spusténi vyklopné zadé" fungovat jiz jen hydraulické pohony.

Odpojeni
» Demontujte zavlacku a ¢ep (3) pod prevodovkou hydraulického erpadla (2).

» Vytahnéte pfevodovku hydraulického ¢erpadla (2) pomoci paky (1).
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8.19  Pouziti stavéce baliki P
Pripojeni
» Pro monaz prevodovky hydraulického Cerpadla (2) zasunte pomoci paky (1) dovnitf
prevodovku hydraulického Cerpadla (2).
» Namontujte ¢ep a zavlacku (3) pod prevodovkou hydraulického ¢erpadla (2).
8.19 Pouziti stavéce baliku
- m |
: —
RP000-250
Odlozeni kulatého baliku
Kulaty balik je po ovinovani shozen z ovinovaciho stolu na stavé¢ balikl a narazovym plechem
je nasmérovan tak, aby byl na zem poloZen €elni stranou. Kulaty balik se odklada pfi stojicim
vozidle nebo pfi pomalé jizdé. KRONE doporucuijte odkladat kulaty balik pfi stojicim stroji.
» RozlozZeni stavéce baliku, viz strana 70.
» Odlozte kulaty balik.
Kontrola kulatého baliku
Na svazich Ize funk&ni spolehlivost zarugit pouze velmi omezené. V extrémnich situacich
(napfiklad u kénickych balikd, na svahu) nelze vyloucit poSkozeni folie zpusobené obracenim
baliku.
» Zkontrolujte, zda byly kulaté baliky odloZeny na €elni stranu bez poSkozeni.
Pokud tomu tak neni:
» Namontujte kladku (1), viz strana 71.
» Nastavte narazovy plech (2), viz strana 72.
» Nastavte opérné kolo (3), viz strana 73.
» Zkontrolujte, zda jsou na stroji nejvétsi mozné pneumatiky. Pokud ne, vymérite kola.
Pokud nelze zvysit funkéni spolehlivost stavéce balikl, musi se od obraceni balik(l na ¢elni
stranu upustit a stavé¢ balikll se musi slozit, viz strana 74.
INFORMACE
Nahradu $kody z divodu zkazené silaze nemuze KRONE uznat, protoZze zde puUsobi cela
fada faktor(, na néz nema vyrobce zadny vliv.
Comprima CV 150 XC
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KRONE
8.20 Zavéseni/vyvéseni odkladaci plachty
U varianty bez "stavéce balika"
Odkladaci plachta chrani pfed poSkozenim félii ovinutého kulatého baliku pfi jeho odkladani na
zem. P¥i silniéni nebo pfepravni jizdé musi byt odkladaci plachta zavéSena.
RP000-249
Poloha (l): odkladaci plachta (1) vyvéSena pro praci s ovinutym kulatym balikem
Poloho (ll): odkladaci plachta (1) zavéSena pro silniéni nebo pfepravni jizdu
Uvedeni odkladaci plachty (1) z polohy (I) do polohy (ll):
» Odkladaci plachtu (1) zahaknéte do postrannich haku (2), aby nebyla v kontaktu se zemi.
8.21 Odstranéni ucpani skliznovym produktem
8.21.1 Ucpani sklizhovym produktem na pravé a levé strané sbérace
» P¥i bé&Zicim vyvodovém hfideli jedte vzad a pfitom nékolikrat aktivujte fidici jednotku v
traktoru (zluta, 3+), aby se zvednul a spustil sbérac.
» Davejte pozor na to, aby valcovy pfidrzova¢ nahofe nekolidoval s ramem.
Pokud se tim neodstrani ucpani sklizhiovym produktem:
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
POZOR! Nebezpec€i zranéni souc¢astmi s ostrymi hranami! Pfi odstrafiovani ucpani
skliziovym produktem noste vzdy ochranné rukavice.
» Nahromadény sklizriovy produkt odstrarite ru¢né.
8.21.2 Ucpani sklizhovym produktem ve sbéraci

» P¥i bé&Zicim vyvodovém hfideli jedte vzad a pfitom nékolikrat aktivujte fidici jednotku v
traktoru (zluta, 3+), aby se zvednul a spustil shérac.

» Davejte pozor na to, aby valcovy pfidrzova¢ nahofe nekolidoval s ramem.
Pokud se tim ucpani sklizfiovym produktem neodstrani:

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

» Demontujte narazovy plech, viz strana 92.

POZOR! Nebezpec€i zranéni souc¢astmi s ostrymi hranami! Pfi odstranovani ucpani
skliznovym produktem noste vzdy ochranné rukavice.

» Rucné odstrarite nahromadény skliziiovy produkt.

» Namontujte narazovy plech, viz strana 92.
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8.21  Odstranéni ucpani skliziovym produktem [—
8.21.3 Ucpani oblasti pod feznym rotorem skliznovym produktem

RPG000-164

Pro odstranéni nashromazdéného skliziiového produktu pod feznym rotorem (1) postupujte
timto zpUsobem:

> Vypnéte vyvodovy hfidel.
Jedte dozadu.
Dejte pozor, aby byl traktor pfimo naproti stroji.

Pro zvednuti sbérace aktivujte fidici jednotku v traktoru (zluta, 3+).

vV v v Vv

Zapnéte vyvodovy hfidel a na neutral zkuste, zda se ucpani sklizfiovym produktem
neuvolni.

Pokud se tim ucpani skliziovym produktem neodstrani:

U varianty "mechanické zapojeni skupin nozd"

» Vypnéte vyvodovy hfidel.

Hydraulicky spustte noZovou kazetu dolu, viz strana 93.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

Manualni natoceni skupiny nozu z pracovni polohy (nastaveni A/B: -/-), viz strana 93.

vV v. v Vv

Zapnéte vyvodovy hfidel a na neutral zkuste, zda se ucpani skliziiovym produktem
neuvolni.

U varianty "Hydraulické zapojeni skupin nozi"

» Vypnéte vyvodovy hfidel.

» Pro hydraulické sniZzeni noZzové kazety aktivujte Fidici jednotku v traktoru (zelena, 7-).
= Nozova kazeta a skupiny noz( se spusti dold.

» Zapnéte vyvodovy hfidel a na neutral zkuste, zda se ucpani skliziiovym produktem
neuvolni.

Pokud se tim ucpani skliziovym produktem neodstrani:
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

POZOR! Nebezpec€i zranéni sou¢astmi s ostrymi hranami! Pfi odstranovani ucpani
skliznovym produktem noste vzdy ochranné rukavice.

» Rucné odstrarite nahromadény skliziiovy produkt.

Po odstranéni ucpani skliziiovym produktem uvedte fezaci Ustroji nasledujicim zplisobem do
provozu:
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Vyvodovy hfidel je vypnuty.

U varianty "Mechanické zapojeni skupin noza": Hydraulické zvednuti noZzové kazety, viz
strana 93.

U varianty ,,Hydraulické zapojeni skupin nozl“: Pro hydraulické uvednuti nozové kazety
aktivujte fidici jednotku v traktoru (zelena, 7+).

= Nozova kazeta a skupiny noz( se zvednou.

Zapnéte vyvodovy hfidel.

8.21.4 Ucpani sklizhovym produktem v lisovacim nastroji

>
>
>
>

Zapnéte vyvodovy hfidel.
Otevrete vyklopnou zad.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

Zavrete uzaviraci kohout, viz strana 84.

POZOR! Nebezpec€i zranéni sou¢astmi s ostrymi hranami! Pfi odstrafiovani ucpani
skliziiovym produktem noste vzdy ochranné rukavice.

>

vV v v Vv

Odstrarite nahromadény sklizhovy produkt z lisovaciho organu.
Otevrete uzaviraci kohout, viz strana 84.

Zapnéte motor traktoru a vyvodovy hridel.

Zavfete vyklopnou zad.

Opét spustte lisovaci provoz.

8.22 Ovladani centralniho mazani retézu

RPG000-078

Centralni mazani fetézd se nachazi na levé strané stroje za predni bo¢ni kapotou. Listy s
davkovacimi jednotkami (1) a (4) se nachazi na pravé a levé strané stroje:.

Comprima CV 150 XC
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Ovladani centralniho mazani retéz(

KRONE

PFi kazdém oto€eni hnaciho hfidele se pomoci ¢erpadla (3) vytladi z nadrze (2) olej pres listy s
davkovacimi jednotkami (1) a (4) ke kartdédm u hnacich fetéz.
V listach jsou pro kazdé mazaci misto namontované rizné davkovaci jednotky. Mnozstvi oleje

Ize nastavit pomoci vystfedniku (5) na hnaci kladce. Zde se nastavuje mnozstvi oleje pro
vSechny davkovaci jednotky na celém stroji.

Udrzba centralniho mazani fetéz(, viz strana 240.

Davkovaci jednotky prava strana stroje

RPG000-077

Davkovaci jednotky na listé na pravé strané stoje olejuji fetézy nasledujicich soucasti stroje:

Pol. Oznaceni

Pohon pohyblivého dna vzadu

Pohon spoustéciho valce

Pohon spoustéciho valce

Celni ozubena kola

Navod

Navod

Pohon sbérace

O |IN[O|O | W[N]~

Sbérac¢/dopravni Snek

Davkovaci jednotky leva strana stroje

el

RP000-405

Davkovaci jednotky na listé na levé strané stoje olejuji Fetézy nasledujicich sou&asti stroje:
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Pol. Oznaceni

1 Pohon pohyblivého dna vpfedu

2 Pohon pohyblivého dna vpfedu

3 Pohon spoustéciho valce dopravni valec
4 Sbérac¢/dopravni Snek

Nastaveni mnozstvi oleje
» Povolte Srouby (6).

» Otocte vystfednik (5), aby Sipka ukazovala na pozadované mnozstvi oleje.
» Utahnéte Srouby (6).

Comprima CV 150 XC
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9.1 Dotykovy displej P
9 KRONE terminal DS 500
UPOZORNENI
Voda vnikla do terminalu by zpusobila funkéni poruchy. Potom by nebylo mozné stroj
bezpecéné ovladat.
» Chrante terminal pfed vodou.
» Neni-li stroj delSi dobu (jako napfiklad v zimé) pouzivan, uschovejte terminal na suchém
misté.
» P¥i montazi a opravach, zejména pfi svafovani na stroji, pferuste pfivod napéti k
terminalu.
9.1 Dotykovy displej
K navigaci v nabidkach a zadavani hodnot/idajii ma terminal dotykovy displej. Dotykem na
displej Ize vyvolavat funkce a ménit hodnoty zobrazené modrym pismem.
9.2 Zapnuti/vypnuti terminalu

EQ003-253

» Pfed prvnim zapnutim zkontrolujte spravné pfipojeni a pevné usazeni pfipojek.

INFORMACE

PFi prvnim zapnuti se do terminalu zavede konfigurace stroje a ulozi se do paméti terminalu.
Proces zavadéni mlze trvat nékolik minut.

Zapnuti
» Stisknéte a podrzte tlacitko (1).
= P¥i nepfipojeném stroji se na displeji po zapnuti zobrazi hlavni menu.
= P¥i pfipojeném stroji se na displeji po zapnuti zobrazi obrazovka jizdy po silnici.

®» Terminal je pfipraveny k provozu.

Vypnuti

» Stisknéte a podrzte tlacitko (1).
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Konstrukce DS 500

9
9.3

9.3

Konstrukce DS 500

EQG003-110

Aplikace stroje KRONE je rozdélena do nasledujicich oblasti:

Stavovy radek (1)

Ve stavovém Fadku (1) jsou zobrazeny aktualni stavy stroje (podle vybaveni), viz strana 122.

Tlagitka (2)

Stroj Ize ovladat stisknutim dotykovych tlagitek (2), viz strana 124.

Hlavni okno (3)

V hlavnim okné Ize dotykovou funkci volit modfe zobrazené hodnoty (Cisla).
Hlavni okno se zobrazuje v nasledujicich nahledech:

»  Obrazovka jizdy na silnici, viz strana 130
*  Pracovni obrazovkalky, viz strana 129
» Navigacni menu, viz strana 141

Informacni lista (4)

Informacni lista zobrazuje informace k pracovni obrazovce, viz strana 128.

Tlacitka (5)

Alternativné Ize stroj ovladat dotykovou funkci, stisknutim pfislusnych tlagitek (5).

Comprima CV 150 XC
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9 KRONE terminal DS 500 (')
9.3 Konstrukce DS 500

AN
KRONE

Tlac€itka (6)

Tlacitky (6) Ize vyvolavat hlavni menu nebo pracovni obrazovku, potvrzovat chybové hlaSeni a

nastavovat jas.
Symbol Oznaceni Vysvétleni
Hlavni menu Vyvolani hlavniho menu.
Pfepinaci tlacitko Pfechod mezi hlavnim menu a pracovni
obrazovkou.

V pfipadé vice nez jedné masky stroje
pfejde nahled na nasledujici masku.

ACK (potvrzovaci tlaCitko) |Potvrzeni chybovych hlaseni.

E EE

ESC (tlacitko zpét) Opustit menu bez ulozeni do paméti.
ESC
b3
A Jas Pfepnuti z denniho designu na nocni a
¢ obracené.

Posuvné kolecko (7)

Alternativné Ize v hlavnim okné (3) vybrat a nastavit zobrazené hodnoty (Cisla) posuvnym
koleCkem (7). Dodatecné Ize posuvnym koleCkem (7) pfechazet mezi jednotlivymi menu.

Posuvnym koleCkem otocte doprava:

ZvySeni hodnoty.
Prechod k dal$i hodnoté v menu.
Prechod k dalSimu menu.

Posuvnym koleckem otocte doleva:

Snizeni hodnoty.
Pfechod k pfedchozi hodnoté v menu.
Pfechod k pfedchozimu menu.

Stisknéte posuvné kolecko:

Vybér hodnoty.
UloZeni hodnoty.
*  Vyvolani menu.

Comprima CV 150 XC
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(" Terminal KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200) 10
Dotykovy displej 10.1

AN
KRONE

10 Terminal KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200)

UPOZORNENI

Voda vnikla do terminalu by zpusobila funkéni poruchy. Potom by nebylo mozné stroj
bezpecéné ovladat.

» Chrante terminal pfed vodou.

» Neni-li stroj delSi dobu (jako napfiklad v zimé) pouzivan, uschovejte terminal na suchém
misté.

» P¥i montazi a opravach, zejména pfi svafovani na stroji, pferuste pfivod napéti k
terminalu.

Systém ISOBUS je mezinarodné normovany komunikaéni systém pro zemédélské stroje a
systémy. Pfislusna fada norem je oznacena: ISO 11783. Zemédélsky systém ISOBUS
umoznuje vyménu informaci a dat mezi traktorem a pfistrojem riznych vyrobcl. K tomuto ucelu
jsou normovaneé jak potiebné konektory, tak i signaly, které jsou nutné pro komunikace a
predavani pfikaz(l. Systém také umoznuje obsluhu stroji pomoci obsluznych jednotek
(terminalu), které jiz jsou na traktoru resp. se napf. namontovaly do kabiny traktoru. Pfislusné
udaje k témto pfistrojim naleznete v technické dokumentaci obsluhy resp. na samotnych
pfistrojich.

Stroje KRONE, které maji vybaveni ISOBUS jsou s timto systémem sladéné.

[ ‘-if\'ii?.‘in -

S
¥

' ﬁ!ii‘

~

Elektronické vybaveni stroje se v podstaté sklada z fidiciho pocitace (1), terminalu (2) a fidicich
a funkénich prvka.

Ridici po&ita¢ (1) je na pravé strané stroje pod boénim krytem.

Funkce Fidiciho pocitace (1):

«  Rizeni aktori zabudovanych na stroji.

» Pfenos chybovych hlaSeni.

*  Vyhodnocovani senzor.

» Diagnostika senzor( a aktoru.

Prostfednictvim terminalu (2) se fidi¢i sdéli informace a provedou se nastaveni pro provoz
stroje, které Fidici pocita¢ (1) pfijme a dale zpracuje.
10.1 Dotykovy displej

K navigaci v nabidkach a zadavani hodnot/idajii ma terminal dotykovy displej. Dotykem na
displej Ize vyvolavat funkce a ménit hodnoty zobrazené modrym pismem.

Comprima CV 150 XC
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10  Terminal KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200) (')
10.2  Zapnuti/vypnuti terminalu P
10.2 Zapnuti/vypnuti terminalu
EQO001-174
KRONE terminal ISOBUS CCI 1200 KRONE terminal ISOBUS CCI 800
» Pied prvnim zapnutim zkontrolujte spravné pfipojeni a pevné usazeni pfipojek.
INFORMACE
Pfi prvnim zapnuti se do terminalu zavede konfigurace stroje a uloZi se do paméti terminalu.
Proces zavadéni mlze trvat nékolik minut.
Zapnuti
» Stisknéte a podrzte tlacitko (1).
= P¥i nepfipojeném stroji se na displeji po zapnuti zobrazi hlavni menu.
= P¥i pfipojeném stroji se na displeji po zapnuti zobrazi obrazovka jizdy po silnici.
®» Terminal je pfipraveny k provozu.
PFi nepfipojeném stroji: "Hlavni menu" Pfi pfipojeném stroji: "Obrazovka jizdy na
silnici"
EQG000-056
Po spusténi termindlu se displej zobrazi orientovan na Sitku. Pro zobrazeni displeje na vysku
nebo zobrazeni dostupnych aplikaci na terminalu na cely displej viz provozni navod terminalu
CCl.
Vypnuti
» Stisknéte a podrzte tlacitko (1).
Comprima CV 150 XC
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(" Terminal KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200) 10
P Rozvrzeni displeje  10.3

INFORMACE

» Ridte se dal§imi udaiji ke zptsobu funkce terminalu, které jsou uvedeny v dodaném
provoznim navodu k terminalu.

10.3 Rozvrzeni displeje

EQG000-058

Pol. Oznaceni Vysvétleni

1 Stavovy fadek

2 Hlavni nahled vlevo/vpravo Pro ovladani stroje KRONE doporucuje umistit
aplikaci stroje do hlavniho nahledu.

3 Informacéni nahled V informacnim nahledu Ize zvolit a zobrazit dalSi
aplikace (apps) z menu aplikaci. Aplikace Ize
pomoci "Drag and drop" pfetahnout do hlavniho
nahledu.

INFORMACE

» Ridte se dal$imi udaji ke zpUsobu funkce terminalu, které jsou uvedeny v dodaném

provoznim navodu k terminalu.

10.4 Struktura aplikace stroje KRONE

EQG000-059

Aplikace stroje KRONE je rozdélena do nasledujicich oblasti:

Stavovy radek (1)

Ve stavovém fadku (1) jsou zobrazeny aktualni stavy stroje (podle vybaveni), viz strana 122.
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10  Terminal KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200) (')

10.5 Nastaveni jednotek na terminalu [—

Tla€itka (2)

Stroj Ize ovladat stisknutim dotykovych tladitek (2), viz strana 124.

Hlavni okno (3)

V hlavnim okné Ize dotykovou funkci volit modfe zobrazené hodnoty (Cisla).
Hlavni okno se zobrazuje v nasledujicich nahledech:

»  Obrazovka jizdy na silnici, viz strana 130
»  Pracovni obrazovkalky, viz strana 129
» Navigacni menu, viz strana 141

Informacni lista (4)

Informacni liSta zobrazuje informace k pracovni obrazovce, viz strana 128.

10.5 Nastaveni jednotek na terminalu

Na terminalu Ize v menu "uzivatelska nastaveni" nastavit jednotky, jako napf. metrické nebo
imperialni. Tato nastaveni se pfevezmou i pro software stroje aZ po restartovani terminalu.

Postup a dal3i nastaveni si prosim zjistéte v provoznim navodu k terminalu.

Comprima CV 150 XC
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KRONE

Cizi terminal ISOBUS 1
Odlisné funkce od terminalu KRONE ISOBUS  11.1

11

1.1

Cizi terminal ISOBUS

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi urazu pfi pouziti ciziho terminalu a jinych obsluznych jednotek

PFi pouziti terminall a jinych obsluznych jednotek, které nebyly dodany firmou KRONE je

nutno respektovat, Ze uzivatel:

v’ pfi pouziti obsluznych jednotek (terminald/jinych obsluznych prvkd) nedodanych firmou
KRONE pfebira odpovédnost za uzivani strojd KRONE.

v" bude spojovat jen takové systémy, ktery byly predtim otestovany pomoci testu AEF/DLG/
VDMA (tzv. TEST KOMPATIBILITY ISOBUS).

v" musi dodrZovat pokyny k obsluze a bezpec¢nostni pokyny dodavatele obsluzné jednotky
ISOBUS (napft. terminalu).

v' musi zajistit, aby pouzité obsluzné prvky a fizeni stroje mély odpovidajici implementacéni
uroven - IL (IL = Implementation Level; popisuje Uroveri kompatibility riznych verzi
softwaru) (podminka: IL stejnd nebo vyssi).

» Pred pouzitim stroje zkontrolujte, ze vSechny funkce stroje jsou provedené tak, jak jsou
popsané v pfilozeném provoznim navodu.

INFORMACE

Systémy KRONE - ISOBUS se pravidelné testuji pomoci TESTU KOMPATIBILITY ISOBUS
(test AEF/DLG/VDMA). Obsluha tohoto stroje vyzaduje minimalni aplikacni urover
(Implementation Level) 3 systému ISOBUS.

Systém ISOBUS je mezinarodné& normovany komunikaéni systém pro zemé&délské stroje a
systémy. Pfislusna fada norem je oznacena: ISO 11783. Zemédélsky systém ISOBUS
umoznuje vyménu informaci a dat mezi traktorem a pfistrojem riznych vyrobcl. K tomuto ucelu
jsou normované jak potifebné konektory, tak i signaly, které jsou nutné pro komunikace a
predavani pfikaz(l. Systém také umoznuje obsluhu stroji pomoci obsluznych jednotek
(terminalu), které jiz jsou na traktoru resp. se napf. namontovaly do kabiny traktoru. Pfislusné
Udaje k témto pristrojim naleznete v technické dokumentaci obsluhy resp. na samotnych
pfistrojich.

Stroje KRONE, které maji vybaveni ISOBUS jsou s timto systémem sladéné.

Odlisné funkce od terminalu KRONE ISOBUS

Prostfednictvim Fidiciho pocitace jsou informace a Fidici funkce stroje k dispozici na displeji
externiho terminalu ISOBUS. Obsluha s cizim terminalem ISOBUS je analogicka s obsluhou
terminalu KRONE ISOBUS. Pfed uvedenim do provozu si v navodu k obsluze prectéte o
zpusobu funkce terminalu KRONE ISOBUS.

Podstatnym rozdilem mezi cizim terminalem ISOBUS a terminalem KRONE ISOBUS je
usporadani a pocet tlacitek s funkcemi, které jsou uréeny zvolenym cizim terminalem ISOBUS.

Hodnoty priméru baliku se na externim terminalu ISOBUS nastavuji pomoci dotykové funkce,
viz provozni navod k terminalu.
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12 Terminal - funkce stroje ("
12.1  Stavovy fadek

AN
KRONE

12 Terminal — funkce stroje

/\ VYSTRAHA

Pfi nerespektovani chybovych hlaseni mize dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni
stroje

PFi nerespektovani chybovych hlaseni a neodstranéni poruchy mize dojit ke zranéni osob
nebo k vaznému poskozeni stroje.

» P¥i zobrazeni chybového hlaSeni odstrarite poruchu, viz strana 257.

» Pokud poruchu nelze odstranit, kontaktujte servisniho partnera KRONE.

121 Stavovy radek

INFORMACE

Pouziti terminalu s rozliSenim mensim nez 480x480 pixelt.

U terminall s rozliSenim mensim nez 480x480 pixelU se ve stavovém fadku zobrazi jen 7
poli. Nezobrazi se tak v8echny symboly pro stavovy fadek.

U terminalu s rozliSenim vétSim/rovnym 480x480 pixell se ve stavovém fadku zobrazi 8 poli.

EQO000-901

Symboly, které jsou zobrazeny se stinovanim ( |), Ize volit. Je-li zvolen symbol se

stinovanim:

» otevie se okno s dalSimi informacemi nebo
» aktivuje nebo deaktivuje se néktera funkce.

Ve stavovém fadku jsou zobrazeny aktualni stavy stroje (podle vybaveni):

Symbol Vysvétleni

Pfitomno je jedno nebo nékolik chybovych hlaseni.
@ U varianty "dotykovy displej": KdyZ se tento symbol stiskne, postupné se oteviou
pfitomna chybova hlaseni, viz strana 257.

NoZze v pracovni poloze.

NozZe nejsou v pracovni poloze.

Al
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(" Terminal - funkce stroje 12
P Stavovy fadek 121
Symbol Vysvétleni
X Pfedbézna signalizace nastavena.
o)
Predavani kulatych balikdi na ovinovacim zafizeni
H Manualné se spusténim ovinovani
@A Automaticky se spusténim ovinovani
g Manualné bez spusténi ovinovani
ﬁ Automaticky bez spusténi ovinovani
Rezim odkladani na ovinovacim zafrizeni
“X\H Manualné
E*q A Automaticky
A Automaticky bez spusténi ovinovani, s dvojitym odloZenim
@
n Je nastavena korekce ovinovani folii, viz strana 153.
U varianty "Hydraulické zapojeni skupin nozi"
Q Skupina nozl A vychylena do prac. polohy.
A\
}/ Skupina nozd A i B vychylena do prac. polohy.
hB™
Q Skupina nozu B vychylena do prac. polohy.
B
% Skupina nozl A i B vychylena z prac. polohy.
Q Skupina nozu A i B vychylena z prac. polohy a nozova kazeta spusténa dole k
N vyjmuti noz( (deaktivovana).
<
U provedeni s "Pracovnim osvétlenim"
D Zapnuté.
AN\
§ : Vypnuté.
N\
Comprima CV 150 XC
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12 Terminal — funkce stroje

12.2  Tladitka

N

KRONE

12.2 Tlacitka

Symboly, které jsou k dispozici, zavisi na vybaveni stroje. Dale znazornéné symboly nejsou k

dispozici vzdy.

Symbol Oznaceni Vysvétleni

= PFivod sité v ruénim PFi stisknuti tlacitka je sit pfivedena ke
() provozu. kulatému baliku.

Y Pfivod folie v ru¢nim P¥i stisknuti tlacitka je folie pfivedena ke
0) provozu. kulatému baliku.

Bl

p=

Pfepnuti vazani siti na
automaticky provoz.

=
b1

Pfepnuti vazani siti na
ruéni provoz.

Na tlaCitku se zobrazi se jiz zvoleny
zpusob obsluhy (ruéni provoz nebo
automaticky provoz) nastaveného zpusob
vazani. Stisknutim tlaCitka se zméni
zpusob obsluhy.

&

Pfepnuti vazani félii na
automaticky provoz.

&
¥

Pfepnuti vazani félii na
ruéni provoz.

Na tlacitku se zobrazi se jiz zvoleny
zpusob obsluhy (ruéni provoz nebo
automaticky provoz) nastaveného zplsob
vazani. Stisknutim tlacitka se zméni
zplsob obsluhy.

Predvolba sbérace.

Predvolba nastaveni nozu.

Zobrazi se jiz zvolené nastaveni, sbérac
nebo nastaveni nozl. Stisknutim tlacéitka
se zméni nastaveni.

VSIS Sl

Rizna nastaveni u varianty

"Hydraulické zapojeni
skupin noz(".

viz strana 131

\
7&

=
=

Vypnuti pracovniho
osvétleni.

Zapnuti pracovniho
osvétleni.

Na tlaCitku se zobrazi pfedem vybrané
nastaveni "Pracovni osvétleni vypnuto"
nebo "Pracovni osvétleni zapnuto".

Stisknutim tlacitka se zméni nastaveni.

Vypnuti vystrazného
majacku.

Zapnuti vystrazného
majacku.

(Vystrazny majacek pouze v nékterych
statech)

Na tlaCitku se zobrazi pfedem vybrané
nastaveni "Vystrazny majacek vypnuty"
nebo "Vystrazny majacek zapnuty".

Stisknutim tla¢itka se zméni nastaveni.

124
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KRONE

Terminal — funkce stroje 12
Ukazatele v pracovni obrazovce 12.3

Oznaceni

Vysvétleni

Spusténi predavani/
ovinovani.

PFi stisknuti tlacitka se spusti pfedavani a
pfip. ovinovani.

Otevieni ruéniho ovladani.

Stisknutim tlacitka pfejde terminal pfimo z
pracovni obrazovky do menu 10 ,Ruéni
ovladani*.

Spusténi/pokracovani
ovinovani.

Stisknutim tlacitka se spusti ovinovani
nebo se v ném pokracuje.

Spusténi odkladani balika.

Pri stisknuti tohoto tlacitka je kulaty balik
odlozen.

Uvolnéni pfidrzovacich
ramen.

PFidrZzovaci ramena se uvolni stisknutim
tlacitka (jen pfi detekovaném roztrZeni folie
nebo prazdném kotouci folie). DalSim
stisknutim tlaCitka se pfidrzovaci ramena
opét zaviou.

Ukonc&eni funkce "Uvolnéni pfidrzovacich
ramen". Kdyz se pfidrzovaci ramena
uvolni, potlagi se pfepnuti na obrazovku
pro silniéni jizdu.

Naviga¢ni menu na
terminalu.

Stisknutim tlac¢itka se na terminalu otevre
navigacni menu, viz strana 141.

36/

Menu otevrieni &itace.

S:(isknutfm tlacitka se otevie menu 13
"Citace", viz strana 163.

12.3 Ukazatele v pracovni obrazovce

100/165cm

EQG003-009
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12 Terminal — funkce stroje "’

12.3  Ukazatele v pracovni obrazovce [ m—

Symboly, které jsou k dispozici, zavisi na vybaveni stroje. Dale znazornéné symboly nejsou k
dispozici vzdy.

Symbol Vysvétleni
Stav TIM zobrazuje Uspé&$né pripojeni traktoru ke stroji. Stroj automaticky

prevezme ovladani funkci TIM na traktoru, viz strana 133.

Ukazatel sméru.

[ ]

Ukazatel sméru, Sipky:
L ] \ .

¢ Vlevo a vpravo od ukazatele sméru se mohou béhem provozu zobrazovat
Sipky. Sipky maji tfi rizné velikosti, islované od 1 do 3.
Sipky informuiji fidiée o tom, na kterou stranu a jak prudce musi opravit
smer jizdy pfi pfejizdéni fadku, aby se komora na baliky naplfiovala
stejnomeérné.
Pokud neni upraven smér jizdy, zacne zobrazena Sipka blikat a zazni
akusticky signal.

100/165 cm Nastaveni a zobrazeni praméru baliku.

Pramér baliku Ize nastavit pfimo na pracovni obrazovce, viz strana 131.

T T
70 120 170

Ukazatel stavu poctu ovinu félie vzadu
0/13

1. Cislo: Aktualni pocet ovinu folie vzadu

2. ¢islo: Nastaveny pocet ovint félie vzadu, viz strana 153

Lis na valcové baliky

EQG003-122

Lis na valcové baliky ve stfedu pracovni obrazovky ukazuje

» pokrok lisovani na zakladé zvétsujiciho se kulatého baliku (3),

» pokrok vazani na zakladé role sité (1) a na zakladeé sité probihajici kolem kulatého baliku,
* polohy nozové kazety (4),

» vyhozeni baliku na zakladé otevirajici se vyklopné zadeé (2)

* aovinovani na ovinovacim stole (5).

NozZova kazeta (4) maze ukazovat nasledujici polohy:

Comprima CV 150 XC
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KRONE

Terminal — funkce stroje 12
Ukazatele v pracovni obrazovce 12.3

NoZe jsou vychyleny do prac. polohy a noZova kazeta se
nachazi v horni poloze.

U varianty "Hydraulické zapojeni skupin nozi":
Které skupiny nozu jsou aktualné vychyleny do prac. polohy,
do najdete ve stavovém fadku.

Natoc¢eni skupiny nozt do pracovni polohy/z pracovni polohy,
viz strana 132.

NoZe jsou vychyleny z prac. polohy a noZova kazeta se
nachazi v horni poloze.

NoZova kazeta se nachazi ve spodni poloze.

NoZova kazeta se nachazi ve spodni poloze a noze jsou
odblokovany.

V poloze pro udrzbu se mohou jednotlivé noZe vyjmout, viz
strana 228.

Symboly béhem vazani siti nebo folii

Symbol Vysvétleni
1 : Hodnota priméru baliku/lisovaci tlak je dosazen (blika).
N oF WA Sit/folie se privadi.

Sit/félie se nevytahuje.

Vazani siti/folii probiha.

Vazani siti/folii stoji.

Sit/folie se odstfihuje.

Sit/félie nebyla odstfizena.

Vazani siti/félii je dokoncené.

Sit/félie se nevytahuje, aniz by bylo vazani spusténé.
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12 Terminal — funkce stroje
12.4  Ukazatele na informacdni listé

N

KRONE

Ovinovaci zarizeni

Stav aktivniho ovinovani ukazuje lis na valcové baliky ve stfedu pracovni obrazovky:

* Ovinovaci stll se sklopi nahoru a vyklopna zad' se otevre.

* Kulaty balik se pfedava na ovinovaci stl.

* Vyklopna zad se zavre.

* Ovinovani se spusti a provede.
* Fdlie se odfizne a kulaty balik se odlozi.

12.4 Ukazatele na informacni listé

fsooo 0 %

123 0,0

EQGO003-111

Symboly, které jsou k dispozici, zavisi na vybaveni stroje. Dale znazornéné symboly nejsou k

dispozici vzdy.

123

Symbol Oznaceni Vysvétleni
Citag zakaznika Je zobrazen vybrany ¢ita¢ zakaznika a
Z 5 OOO aktualni soucet slisovanych kulatych

balika.

Kdyz se stiskne ukazatel, otevre se
menu13-1 "Citace zakaznik(", viz
strana 164.

0,0

N v Lisovaci tlak
> <0
0%

Nastaveny lisovaci tlak je zobrazen v %.

Kdyz se klikne na zobrazeni, otevie se
menu 1.6 ,Elektronické nastaveni
lisovaciho tlaku®, aby bylo mozné nastavit
lisovaci tlak, viz strana 149.

12.5 Ukazatel sméru

]
G>/100/165cm

EQGO003-105
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Terminal — funkce stroje 12
Zobrazeni pracovni obrazovky  12.6

KRONE
Ukazatel sméru (1) informuiji fidi€e o tom, na kterou stranu a jak prudce musi opravit smér jizdy
pfi pFejizdéni fadku, aby se komora na baliky naplfiovala stejnomérné.
Jsou mozna nasledujici zobrazeni:
Symbol Vysvétleni
Radek se sbira uprostred
L — ]
Radek se dal sbira vlevo, stuperi 1
a———
Radek se dal sbira vlevo, stuperi 2
——
Radek se sbira pfili$ daleko vlevo, stupefi 3
L ]
Radek se sbira piili§ daleko vlevo, stuperi 4
L 1
Sipka blika
Radek se dal sbira vpravo, stupefi 1
3
Radek se dal sbira vpravo, stupen 2
——=®
Radek se sbira pfili§ daleko vpravo, stupefi 3
L
Radek se sbira prili$ daleko vpravo, stuperi 4
I
Sipka blika
Blizsi informace, jak se naplfiuje komora na baliky, viz strana 78.
» Pokud je fadek stejné Siroky jako komora na baliky, fadek sbirejte co mozna nejvice
uprostred 7.
» Pokud je fadek pfili§ Uzky, sbira se fadek ze strany fadku na druhou (vlevo/vpravo). Dejte
pozor na to, abyste nejeli pfili§ daleko vlevo @I:I nebo vpravo I:I#
12.6 Zobrazeni pracovni obrazovky

Obrazovka silni¢ni jizdy Pfiklad menu

Comprima CV 150 XC

Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs 129




12 Terminal - funkce stroje ("
12.7  Automatické vyvolani obrazovky silni¢ni jizdy [ m—

B = O

=

=2 4l |

@mprima

ESC

EQG003-045

Z obrazovky jizdy na silnici

» Stisknéte D .

®» Zobrazi se pracovni obrazovka, viz strana 125.

Z kazdého menu

v Vyvolano je nékteré menu.

» Stisknéte ESC| déle.

12.7 Automatické vyvolani obrazovky silniéni jizdy

D

@mprima

EQG000-026

Terminal se zhruba po 5 minutach pfepne automaticky na obrazovku silni¢ni jizdy, jsou-li
splnény nasledujici pfedpoklady:

v

X

Vyvodovy hfidel je vypnuty.

Na ovinovacim stole se nenachazi Zadny kulaty balik.
Vyklopnd zad je zaviena.

Stroj je v provoznim stavu polni provoz.
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Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs



(" Terminal - funkce stroje 12

f— Nastaveni prGméru baliku  12.8

12.8 Nastaveni priméru baliku

C = 1
100/165cm

100/165cm

EQG003-037

1 Nastaveny pozadovany primér baliku v 2 Skute€ny pramér baliku v cm
cm

Nastaveni priméru baliku rolovacim koleckem

» Rolovacim koleCkem zvolte modrou hodnotu, kterou chcete zménit.
= Vybérové pole se zobrazi inverzné.
» Stisknéte rolovaci kolecko.
= Otevre se vstupni pole.
Otacenim rolovaciho kole¢ka zvySite resp. snizite hodnotu.
Pro ulozeni hodnoty do paméti stisknéte rolovaci kolecko.

= Nastaveni se pfevezme, vstupni pole se zavre.

Nastaveni priméru baliku na dotykovém displeji

» Stisknéte hodnotu, kterou chcete zménit.

= Otevre se vstupni pole.

> Zadejte pozadovanou hodnotu a stisknéte |OK .

= Hodnota se ulozi do paméti a opustite vstupni pole.

12.9 Ovladani hydraulického zapojeni skupin nozu

Pomoci hydraulického zapojeni skupin nozu Ize noze centralné prepinat ve dvou skupinach — A
a B, aniz by se musely montovat a demontovat. Ze sedadla traktoru Ize sklopit a vyklopit
polovi¢ni sadu nozl (skupinu nozt A nebo B ) nebo Uplnou sadu nozl (skupiny nozd A i B).

Volit Ize nasledujici funkce zapojeni skupin nozu. Nastavena funkce se zobrazi ve stavovém
fadku na pracovni obrazovce.
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12 Terminal — funkce stroje
12.9  Ovladani hydraulického zapojeni skupin nozd

a

KRONE

Vysvétleni

Symbol
Q natocCit skupinu nozl A do prac. polohy (aktivovat)
i<

A

Q natocit skupinu nozt A i B do prac. polohy (aktivovat)
&~
Q natocit skupinu noz( B do prac. polohy (aktivovat)
B\
% Vychylit skupinu nozl A i B z prac. polohy (deaktivovat)
}/ Vychylit skupinu nozl A i B z prac. polohy a spustit nozovou kazetu.
>—<\ Tato poloha pro udrzbu se pouziva pfi vyméné nozl, viz strana 228.

Natoceni skupiny noza do pracovni polohy/z pracovni polohy

>
Na terminalu zvolte pracovni obrazovku JA<’ 4\/3., JB<, X nebo

= Tlacitka pro hydraulické zapojeni skupin nozl se zobrazi na strané.

> . v QU QU QU Q)
> .
Zvolte poZadované tlagitko 4\(, 4\3(, 43( nebo X

X

® Aktualni stav hydraulického zapojeni skupin nozl se zobrazi ve stavovém fadku pracovni

obrazovky.

Po volbé pozadované funkce zapojeni skupin nozu se asi po 2 sekundach zobrazi nasledujici

vyzva }(@ , k vyklopeni noz{i nebo ke spusténi nozové kazety pomoci hydrauliky na

traktoru.

» Potvrdte vyzvu na displeji.

» Pro vychyleni noz a spusténi nozové kazety aktivujte fidici jednotku (zelena, 7-).

Asi po 2 sekundach se zobrazi vyzva }(ﬁ , ke sklopeni pozadovanych nozl a ke zvednuti

nozové kazety pomoci hydrauliky na traktoru.

Pokud nebyly vybrany Zadné noze, zadné noze se nesklopi, nozova kazeta se ale presto

zvedne.
» Potvrdte vyzvu na displeji.

» Pro sklopeni nozu a zvednuti nozové kazety aktivujte Fidici jednotku (zelena, 7+).

Aktivace polohy pro udrzbu

Poloha pro udrzbu slouzi pro vychyleni nozli a spusténi nozové kazety v jednom kroku. Pro

lepSi odebirani nozd se noze potom o maly kousek zvednou.

» Na terminalu zvolte pracovni obrazovku 3);((
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P Obsluha TIM 1.0 (Tractor Implement Management) 12.10

= Asi po 2 sekundach se zobrazi vyzva }(4} , k vyklopeni nozi pomoci hydrauliky na

traktoru.

Potvrdte vyzvu na displeji.

» Pro vychyleni nozu aktivujte fidici jednotku (zelena, 7-).

= Asi po 2 sekundach se zobrazi vyzva }(4} , kK spudténi nozové kazety pomoci

hydrauliky na traktoru.

Potvrdte vyzvu na displeji.

Pro spusténi nozové kazety aktivujte Fidici jednotku (zelena, 7-).

= Asi po 2 sekundach se zobrazi vyzva }(ﬁ , ke zvednuti nozl o maly kousek pomoci

hydrauliky na traktoru.

Potvrdte vyzvu na displeji.
Pro zvednuti noz o maly kousek aktivujte fidici jednotku (zelena, 7+).

Stav "polohy pro udrzbu" se zobrazi ve stavovém fadku pracovni obrazovky.
12.10 Obsluha TIM 1.0 (Tractor Implement Management)
U varianty "TIM 1.0"

12.10.1  Princip funkce TIM 1.0

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni v pripadé nepredvidatelného pohybu kulatych balikl pfi provozu
stroje ve svahu

Pfi odkladani kulatych balikd ve svahu se mohou kulaté baliky dat samovolné do pohybu.
Jakmile se daji do pohybu, mohou svou hmotnosti a svym valcovym tvarem zpuUsobit tézké
nehody a zpUsobit zranéni osob.

» Za provozu ve svahu odkladejte kulaté baliky vyhradné v ru¢nim provozu.

» Na svahu odkladejte kulaté baliky vzdy tak, aby se nemohly samocinné uvést do pohybu.

Systém TIM 1.0 (Tractor Implement Management) pouziva vyménu dat mezi Fidicimi pocitaci
ISOBUS stroje a traktoru k tomu, aby ovladal stroj i traktor a ulehdil praci fidici.

PFi spusténi ovinovaciho procesu se traktor funkci TIM automaticky zastavi. Po ukon¢&eni
ovinovaciho procesu se automaticky otevie vyklopna zad, kulaty balik se vyhodi a vyklopna zad
se zavfe. Pro lisovani dalSiho kulatého baliku se fidi¢ musi pouze rozjet s traktorem. Potom
musi fidi€ traktoru jet rychlosti upravenou podle viditelnosti a podle povétrnostnich a padnich
podminek.
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12.10 Obsluha TIM 1.0 (Tractor Implement Management) P

12.10.2

Ukazatele TIM a tlacitka na pracovni obrazovce

TIM 3‘\\\
¥ T

| | T';”};:i'

100/165cm

EQG003-096

Jsou mozZné nasledujici zobrazeni TIM:

Symbol

Vysvétleni

Stav TIM: Stroj se nachazi ve stavu registrace a autentifikace s traktorem.

i

TI%

Stav TIM: Stroj je registrovany a autentifikovany. Stisknutim tlacitka

se stav TIM zméni na ’7

Stav TIM: Stroj ¢eka na potvrzeni traktoru. Po potvrzeni na terminalu nebo

jiném ovladacim zafizeni traktoru se stav TIM prepne na -@

[ Ba

Stav TIM zobrazuje Uuspé&3sné pfipojeni traktoru ke stroji. Stroj automaticky
prevezme ovladani funkci TIM na traktoru, viz strana 133.

Pomoci tladitek Ize ovladat tyto funkce. Pokud jsou tlacitka Seda, neni funkce k dispozici.

Symbol

Vysvétleni

Spusténi funkci TIM (lze zvolit jen pfi zaviené vyklopné

"5 zadi)

#

— Pauza funkci TIM. Pfitom se neoddéluje registrace a
*il autentifikace mezi traktorem a strojem.
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Obsluha TIM 1.0 (Tractor Implement Management) 12.10

AN
KRONE

12.10.3 Aktivovani funkci TIM

Kdyz byl stroj vypnuty a opét se zapne, automaticky se obnovi registrace a autentifikace mezi
traktorem a strojem.

Pro aktivaci funkci TIM se musi jiz jen vytvofit pfipojeni stroje k traktoru.

vV menu 14-5 "konfigurace softwaru TIM" (viz strana 168) byly
* zvoleny pozadované funkce TIM a

» byla provedena registrace a autentifikace na traktoru.

v/ Stav TIM v pracovni obrazovce je na El

> Stisknéte |"#% .

» Na termindlu nebo jiném ovladacim zafizeni traktoru potvrdte funkce TIM.

® Stav TIM zméni na . Stroj automaticky pfevezme ovladani funkci TIM na traktoru.

Pokud se v pracovni obrazovce nezobrazuje zadny stav TIM, musi se funkce TIM zvolit a
registrovat a autentifikovat pfes menu 14-5 "konfigurace softwaru TIM", viz strana 168.

INFORMACE

U funkce TIM "zastavit traktor pfi zahajeni vazani" se musi traktorem jet minimaini rychlosti
0,5 km/h, netz mlze byt funkce TIM potvrzena na traktoru.

INFORMACE

Pokud se funkce TIM potlaci, zméni se stav TIM na El

» Pro obnoveni pfipojeni stisknéte tlagitko | % .

12.10.4 Pieruseni funkci TIM

Kdyz se nema TIM prozatim pouzivat, mGze se TIM pferusit. Registrace a autentifikace mezi
traktorem a strojem zlistane pfitom zachovana.

v/ Stav TIM v pracovni obrazovce je na

-1

» Stisknéte

®» Funkce TIM jsou pferusené a musi se ovladat manualné pres Fidici jednotky traktoru. Stav

TIM zméni na H

» Opétovné aktivovani funkci TIM, viz strana 135.
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12.11 Ovladani stroje joystickem

AN
KRONE

12.11

12.11.1

Ovladani stroje joystickem

Pomocné funkce ("Auxiliary" - AUX)

Existuji terminaly, které podporuji pomocnou funkci "Auxiliary”" (AUX). Diky této funkci Ize
programovatelna tlacitka perifernich zafizeni (napf. joysticku) obsadit funkcemi pfipojenych
fidicich pocitacd. Jedno programovatelné tlacitko mize byt obsazeno i nékolika rdznymi
funkcemi. Pokud je obsazeni tlaCitek ulozeno v paméti, pfi zapnuti terminalu se na displeji
zobrazi pfislusna menu.

V menu "Pomocné funkce" (AUX) jsou k dispozici tyto funkce:

Symbol Vysvétleni
1)) \ Kulaty balik se odloZi z ovinovaciho stolu
40] \\k\‘ Spusténi vazani
)
(!)@7 E Vyberte zpUsob obsluhy pro vazani: automaticky nebo ruéni provoz
O i Zvyseni prameéru baliku
%
O D Snizeni praméru baliku
=%

12.11.2 Pomocné obsazeni joysticku (Auxiliary)

INFORMACE

Nasledujici pfiklad jsou jen doporué¢enim. Obsazeni joysticku Ize upravit podle vlastniho
prani.

Dalsi informace viz provozni navod vyrobce pouzitého terminalu.
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KRONE Ovladani stroje joystickem 12.11

Doporucené obsazeni joysticku Fendt

EQG003-039

Doporucéené obsazeni joysticku WTK

w b&_)\

Q1

(0h]
=P o

® D]
%

EQG003-040
Tlagitka na joysticku WTK Ize obsadit ve 2 arovnich.
» Spinacem (2) pfechazejte mezi urovnémi.

®» LED (1) sviti zelen& nebo Cervené.
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13.1  Struktura menu P
13 Terminal — menu
13.1 Struktura menu
Struktura menu je podle vybaveni stroje tvofena nasledujicimi menu.
Menu Podmenu Oznaceni
1 Nastaveni lisu
1-1 Pocet ovinuti siti, viz strana 145
Bn
1-1 Pocet ovinuti folii
__ (u varianty "vazani siti a vazani folii"), viz strana 146
Dn
1-3 Predbézna signalizace, viz strana 146
L‘; rod
1-4 Zpozdéni startu pro vazani siti, viz strana 147
E
1-4 Zpozdéni startu vazani peo vazani folii
% . (u varianty "vazani siti a vazani folii"), viz strana 148
1-6 Elektronické nastaveni lisovaciho tlaku
N p— (u varianty "elektronické nastaveni lisovaciho tlaku"), viz
;CD: strana 148
1-8 Volba zplUsobu vazani
(u varianty "vazani siti a vazani folii"), viz strana 151
2
1-9 Korekce naplnéni, viz strana 151
of
2 Nastaveni ovinovaciho zafizeni, viz strana 152
2-1 Pocet ovintl folie vzadu, viz strana 153
2-2 Korekce ovinovani félii u ovinovaciho ramena, viz
strana 153
&
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P Struktura menu  13.1
Menu Podmenu Oznaceni
2-3 ZpuUsob obsluhy ovinovaciho zafizeni, viz strana 154
e
2-4 ZpuUsob obsluhy ovinovaciho stolu, viz strana 155
Yo 4
2-5 Sitka folie, viz strana 156
i x_nfm
4
2-6 Detekce roztrzeni folie, viz strana 157
2-7 Korekce polohy ovinovaciho stolu, viz strana 158
%
1
10 Ruéni ovladani, viz strana 159
13 Citag, viz strana 163
3j6/@
13-1 Citage zakaznika, viz strana 164
.00
13-2 Celkovy ¢itac, viz strana 166
14 ISOBUS, viz strana 167
Konfigurace softwaru TIM, viz strana 168
Pfepinani mezi terminaly, viz strana 169
15 Nastaveni, viz strana 170
e
15-1 Test senzor(, viz strana 171
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a

13.2  Opakujici se symboly P
Menu Podmenu Oznaceni
15-2 Test aktord, viz strana 178
253
15-3 Informace o softwaru, viz strana 181
15-9 Ruéni ovladani bez ovéfovaciho dotazu, viz strana 182
-,
13.2 Opakujici se symboly
Pro navigaci v navigacnim menu/v menu se stale zobrazuji nasledujici symboly.
Symbol Oznaceni Vysvétleni
t Sipka nahoru Pohyb nahoru pro volbu nékteré polozky.
‘ Sipka dol Pohyb doll pro volbu nékteré polozky.
. Sipka vpravo Pohyb vpravo pro volbu nékteré polozky.
l Sipka vlevo Pohyb vlevo pro volbu nékteré polozky.
EI Disketa Ulozeni nastaveni.
ESC ESC Opustit menu bez ulozeni do paméti.
DelSim stisknutim se vyvola predchozi
oteviena pracovni obrazovka.
DEF Resetovani na vyrobni nastaveni.
DEF
Test senzoru Rychly pfistup k testu senzort pfislusnych
gf k tomuto menu.
o Test aktoru Rychly pfistup k testu aktorl pfislusnych k
2234 tomuto menu.
Disketa Rezim nebo hodnota je uloZena.
Plus ZvySeni hodnoty.
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P Vyvolani navigaéniho menu  13.3
Symbol Oznaceni Vysvétleni
Minus Snizeni hodnoty.
I
;l: Sipka vpravo Zobrazeni dal$iho rezimu.
:1] Sipka vlevo Zobrazeni pfedchoziho rezimu.
13.3 Vyvolani navigaéniho menu

» Pro vyvolani navigacniho menu z pracovni obrazovky stisknéte ' .

® Na displeji se zobrazi navigacni menu.

Navrat ze stran menu na hlavni menu:

» Opakované stisknéte ESC /|, dokud se nezobrazi hlavni menu.

Prehled menu: viz strana 138.

13.4 Volba menu

Vyvolani menu

Volba menu je zavisla na pouZzitém terminalu (dotykovém nebo nedotykovém).
U varianty "dotykovy a nedotykovy terminal"

Pomoci vedle uvedenych tlacitek

» Pro volbu menu stisknéte tlacitka vedle » nebo ﬁ , dokud neni zvoleno pozadované

menu.

= Zvolené menu se barevné zvyrazni.

» Pro vyvolani menu stisknéte tlacitko vedle OK .

=» Menu se otevre.

INFORMACE

U varianty "dotykovy terminal" Ize pfimo stisknout symboly.
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Zména hodnoty

AN
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13.5

Pomoci rolovaciho kolecka

» Zvolte pozadované menu pomoci rolovaciho kolec¢ka.
= Zvolené menu se barevné zvyrazni.
» Pro vyvolani menu stisknéte rolovaci kolec¢ko.

®» Menu se otevie.
U varianty dotykovy terminal

Stisknutim symbolu

> Pro vyvolani menu stisknéte symbol (napf. |3|6][ll| ) na displeji.

=» Menu se otevre.

Opusténi menu

» Stisknéte [ESC| nebo vedlejsi tlagitko.

=» Menu se zavre.

Zména hodnoty

PFi nastavenich v menu se musi zadavat resp. ménit hodnoty. Volba hodnot je zavisla na
pouZzitém terminalu (dotykovém nebo nedotykovém).

U varianty "dotykovy a nedotykovy terminal"

*  Pomoci rolovaciho kolecka
Navic u varianty "dotykovy terminal"

»  Stisknutim I::::ZI resp. 1.

*  Poklepanim na modrou hodnotu na displeji.

Pokud se poklepe na numerickou hodnotu, otevie se vstupni okno. DalSi udaje k zadavani
hodnot viz dodany provozni navod k terminalu.

Pfiklady:

Pomoci rolovaciho kole¢ka

» Rolovacim kole¢kem zvolte pozadovanou hodnotu.
= Hodnota se zvyrazni barevné.

» Stisknéte rolovaci kolecko.
= Otevfe se vstupni okno.

» Otacenim rolovaciho kole€ka zvysite resp. sniZite hodnotu.
Pro ulozeni hodnoty do paméti stisknéte rolovaci kolecko.

Nastaveni se ulozi do paméti a vstupni okno se zavre.
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P Zménarezimu 13.6

Prostiednictvim hodnoty
» Klepnéte na hodnotu.
= Otevie se vstupni okno.

» Zvyste resp. snizte hodnotu.

» Pro uloZeni hodnoty stisknéte OK .

®» Nastaveni se ulozi do paméti a vstupni okno se zavie.

13.6 Zmeéna rezimu

V jednotlivych menu Ize vybirat riizné rezimy.

» Pro vyvolani dalSiho rezimu stisknéte I:>

» Pro vyvolani pfedchoziho rezimu stisknéte <:

» Pro ulozeni do paméti stisknéte @ .

®» Zazni akusticky signal, nastaveny rezim se uloZi do paméti a v horni Fadce se na chvili

zobrazi symbol .

» Pro opusténi menu stisknéte ESC|.

13.7 Postup vazani v navigaénim menu

v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 141.

U provedeni s "Vazanim siti"

o B:

| BB

=
=)
OK

ESC

EQG003-008

Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs 143



13 Terminal - menu ("
13.8 Menu 1 "Nastaveni lisu" —
U varianty "Vazani siti a vazani folii"
|
X 0\ -
)ﬂ@n 01+ D@
D BB (of
OK
ESC
EQG003-043
Podle vybaveni stroje mohou polozky menu (1), (2) a (3) pro vazani v naviganim menu
vypadat r(izné.
U varianty "Vazani siti a vazani folii"
Pol. Vysvétleni
1 Pocet ovinuti siti (kdyZ je v €asti (3) zvoleno vazani siti)
Pocet ovinuti folii (kdyz je v Casti (3) zvoleno vazani folii)
2 %. % Zpozdéni startu vazani siti (kdyz je v €asti (3) zvoleno vazani siti)
“\6_;} 3 Zpozdéni startu vazani folii (kdyz je v ¢asti (3) zvoleno vazani félii)
3 Volba zplUsobu vazani (siti nebo fdlii)
20
13.8 Menu 1 "Nastaveni lisu™
(2] ey [ &
OK
ESC
ECLETRRES
EQG003-126
v Oteviené je navigacni menu, viz strana 141.
> Menu Ize zobrazit vybérem polozky
@&
®» Na displeji se zobrazi menu "Nastaveni lisu".
Menu "Nastaveni lisu" je rozdéleno do nasledujicich menu:
Comprima CV 150 XC
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Menu 1 "Nastaveni lisu" 13.8

Menu Podmenu Oznaceni
1 Nastaveni lisu
1-1 Pocet ovinuti siti, viz strana 145
®n
1-1 Pocet ovinuti folii
(u varianty "vazani siti a vazani folii"), viz strana 146
®n
1-3 Pfedbé&Zna signalizace, viz strana 146
1-4 Zpozdéni startu pro vazani siti, viz strana 147
1-4 Zpozdéni startu vazani peo vazani folii
u varianty "vazani siti a vazani folii"), viz strana 148
=N\ - ( y )
=
1-8 Volba zplsobu vazani
(u varianty "vazani siti a vazani folii"), viz strana 151
20
1-9 Korekce naplnéni, viz strana 151
o

13.8.1 Menu 1-1 "Pocet ovinuti siti" (vazani siti)

En

o (B3

) B

« 1-1 %n

=

OK

ESC ESC

e

EQG003-000

v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.

v U varianty "vazani siti a vazani folii": V. menu 1-8 "volba zpUsobu vazani" je zvoleno vazani
siti, viz strana 151.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Pocet ovinuti siti".

Comprima CV 150 XC
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13.8  Menu 1 "Nastaveni lisu" P
Nastaveni poctu ovinuti siti
» ZvySeni resp. snizeni hodnoty, viz strana 142.
» Pro uloZeni hodnoty stisknéte @ .
13.8.2 Menu 1-1 "Poc€et ovinuti félii" (vazani folii)
4T R\ o 1-1
Dl (i~ (D= - Dn| &
N v o lf #
A %/@‘ \ )i
oK 8,0 )
= W =
ESC 15 ESC
3.5
EQG003-001
v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.
v"V menu 1-8 "volba zplUsobu vazani" je zvoleno vazani folii, viz strana 151.
» Pro otevfeni menu stisknéte .
» Na displeji se zobrazi menu "Pocet ovinuti folii".
Nastaveni poctu ovinuti félii
» ZvySeni resp. snizeni hodnoty, viz strana 142.
» Pro ulozeni hodnoty stisknéte @ .
INFORMACE
Pro optimalni vazani folii doporucuje KRONE pouzivat 3,5—4 ovinuti folii. Minimalni pocet
vrstev folie se Fidi podle vlastnosti skliziového produktu.
U kulatych balikd s primérem vétSim nez 130 cm a/nebo pfi velmi suchém nebo velmi
mokrém skliziiovém produktu doporucuje KRONE pouzit alespon jedno ovinuti félii navic.
13.8.3 Menu 1-3 "Predbézna signalizace"
Pomoci pfedbézné signalizace se upozorfiuje, Ze je kulaty balik v komofe na baliky chvili pfed
dokoncenim. Na terminalu Ize nastavit, pfi jakém naplnéni se ma pfedbé&zna signalizace spustit.
Maximalni hodnota se fidi podle toho, jaky lisovaci tlak byl pfedtim nastaven, viz strana 189.
Pokud byl napf. nastaven lisovaci tlak 100 %, je maximalni hodnota pfedbézné signalizace 90
%.
Comprima CV 150 XC
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Menu 1 "Nastaveni lisu" 13.8

KRONE
R =\ 1-3 T
B0 D [ "™ | &
Ik == B0
f OK 25 =
ESC 0 ESC
5 cm
EQG003-002
v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.
» Pro otevfeni menu stisknéte | () )
=» Na displeji se zobrazi menu "Pfedbé&zna signalizace".
Nastaveni predbézné signalizace
» ZvySeni resp. sniZeni hodnoty, viz strana 142.
» Pro uloZzeni hodnoty stisknéte @ .
13.8.4 Menu 1-4 "Zpozdéni startu vazani" (vazani siti)

Pomoci zpozdéni startu vazani se nastavuje ¢asovy interval, ktery ma byt mezi dokon&enim
kulatého baliku v komofe na baliky a spusténim vazani. Zpozdéni startu vazani se nastavuje v
sekundach.

Rozsah nastaveni: 0,0-2,5 s

\.;}%m‘ B @)1 D x| =2
— Bl

oK 2,5 )
=| L

ESC 0.0 ESC
0.0 s

EQGO003-003
v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.

v U varianty "vazani siti a vazani félii": V. menu 1-8 "volba zpUsobu vazani" je zvoleno vazani
siti, viz strana 151.

=

» Pro otevieni menu stisknéte

» Na displeji se zobrazi menu "Zpozdéni startu vazani".

Comprima CV 150 XC
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Terminal — menu ("

Menu 1 "Nastaveni lisu"

AN
KRONE

13.8.5

13.8.6

Nastaveni zpozdéni startu vazani

» ZvySeni resp. snizeni hodnoty, viz strana 142.

» Pro uloZeni hodnoty stisknéte @ .

Menu 1-4 Zpozdéni startu vazani (vazani folii)

Pomoci zpozdéni startu vazani se nastavuje ¢asovy interval, ktery ma byt mezi dokoncenim
kulatého baliku v komofe na baliky a spusténim vazani. Zpozdéni startu vazani se nastavuje v
sekundach.

Rozsah nastaveni: 0,0-2,5 s
B (05 BE
O B (of

O 2| &

=
=)
OK

| = |
ESC 0.0 ESC
0.0 s

EQG003-004

v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.
vV menu 1-8 "volba zpUsobu vazani" je zvoleno vazani folii, viz strana 151.

» Pro otevieni menu stisknéte .

» Na displeji se zobrazi menu "Zpozdéni startu vazani".

Zvlastnost u vazani folii
PFi vazani folii je zpozdéni startu vazani automaticky nastaveno na 0,0 sekund. KRONE
doporucuje toto nastaveni.

PFi vysokych jizdnich rychlostech se miize zpozdéni startu vazani u vazani félii minimalné
nastavit:

» ZvySeni resp. snizeni hodnoty, viz strana 142.

» Pro uloZzeni hodnoty stisknéte @ .

Menu 1-6 "elektronické nastaveni lisovaciho tlaku"

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pfi pfiliS nizko nebo vysoko nastaveném lisovacim tlaku
PFi lisovacim tlaku vy$Sim nez 190 bar nebo niz§im nez 50 bar se muize stroj poskodit.

» Neuvadéjte stroj do pracovniho nasazeni, kdyz je pfili§ vysoky nebo pfili§ nizky lisovaci
tlak.

» Zvolte a nastavte lisovaci tlak mezi 50 a 190 bar, viz strana 189.

148
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f— Menu 1 "Nastaveni lisu" 13.8
B 0i< (B EE” G @ e
o =
1k — 20
F OK 100 =
ESC 0 ESC
50 %

EQG003-016
v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.

v rs . v N 4
» Pro otevieni menu stisknéte »@« .
7 R

=» Na displeji se zobrazi menu "elektronické nastaveni lisovaciho tlaku".

Nastaveni lisovaciho tlaku

» ZvySeni resp. sniZeni hodnoty, viz strana 142.

» Pro ulozeni hodnoty stisknéte @ .

Vypusténi lisovaciho tlaku

Pro udrzbové prace na lisovacich pasech nebo v komofe na baliky Ize lisovaci tlak vypustit.

PFed lisovanim se musi pohybliva dna uvést pracovni polohy a hydraulicky napnout. Po lisovani
se musi pohybliva dna pro ochranu uvést zpét do odstavné polohy a uvolnit.

> Stisknéte %L £# a pFidrzte ho nékolik sekund stisknuté.

Ly

A

®» Lisovaci tlak se vypusti a stav se zobrazi na tlaCitku:

AN

N

» Pro zvySeni lisovaciho tlaku stisknéte Bﬁ{ a pridrzte ho nékolik sekund stisknuté.

» Aby byl opét dosaZeny naposledy nastaveny lisovaci tlak, jednou pomoci Fidici jednotky
(Cervena, 1+) Uplné otevrete a opét zavrete vyklopnou zad.

Orientaéni hodnoty pro nastaveni lisovaciho tlaku

Procentualni nastaveni Lisovaci tlak
100 % cca 180 + 10 bar
0% cca 60 £ 5 bar

Comprima CV 150 XC
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13.8  Menu 1 "Nastaveni lisu" P
UPOZORNENI
Poskozeni stroje pii pfiliS nizko nebo vysoko nastaveném lisovacim tlaku
PFi lisovacim tlaku vy$$im nez 190 bar nebo niz§im nez 50 bar se muize stroj poskodit.
» Neuvadéjte stroj do pracovniho nasazeni, kdyz je pfilis vysoky nebo pfili§ nizky lisovaci
tlak.
» Zvolte a nastavte lisovaci tlak mezi 50 a 190 bar, viz strana 189.
13.8.7 Menu 1-7 "Citlivost zobrazeni sméru"
V tomto menu se nastavuje citlivost zobrazeni sméru.
Zobrazeni smeéru ukazuje, zda sbéra€ sbira fadek uprostfed a upozornuji, kterym smérem se
musi jet. Cim vy33i je sloupec na displeji, tim citlivéji je zobrazeni sméru nastaveno. Cim vy$si
je citlivost zobrazeni sméru, tim dfive se na pracovni obrazovce zobrazuji pokyny k jizdé v
podobé Sipky.
Jak se komora na baliky nejlépe plni sbéradi, viz strana 78.
— %\ 1-7
Bn Div D - | [
D=2 - ~
T oK I~
ESC ~ ESC
2
EQG003-017
v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.
» Pro otevieni menu stisknéte | «
®» Na displeji se zobrazi menu "Citlivost zobrazeni sméru".
Nastaveni citlivosti zobrazeni sméru
» ZvySeni resp. sniZeni hodnoty, viz strana 142.
» Pro ulozeni hodnoty stisknéte @ .
Comprima CV 150 XC
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P Menu 1 "Nastaveni lisu" 13.8

13.8.8 Menu 1-8 "Volba zpuisobu vazani" (u varianty "Vazani siti a vazani félii")

Bn [0+ [Dx] | =" 22| @

) , =
| (<= B o g

¢

ESC ESC

EQG003-005
v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.

» Pro otevieni menu stisknéte .

® Na displeji se zobrazi menu "Volba zpUsobu vazani".
Zména rezimu
» Vyvolani a uloZeni rezimu, viz strana 143.

Lze zvolit tyto reZzimy:

Symbol Vysvétleni

Vazani siti

Vazani folii

13.8.9 Menu 1-9 "Korekce naplnéni"

Je-li primér baliku nedostate¢ny nebo nadmérny, Ize ho upravit korekci naplnéni v
preddefinovaném rozsahu (velikost baliku v rozmezi -10 az +10 cm).

=

Bn i~ [DF) 1'9 Of

-
L) =] 23 :: - o

0 ﬂ ﬁI

ESC -10 ESC

0 cm

EQG003-018
v" Menu 1 "Nastaveni lisu" je vyvolano,viz strana 144.

» Pro otevieni menu stisknéte

» Na displeji se zobrazi menu "Korekce naplnéni”.

Comprima CV 150 XC
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Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni [—

13.9

Nastaveni korekce naplnéni

» ZvySeni resp. snizeni hodnoty, viz strana 142.

» Pro uloZeni hodnoty stisknéte @ .

Priklad
Nastaveny pozadovany pramér baliku ¢ini 108 cm.

Pokud skute¢ny priimér baliku &ini jen 100 cm, je tedy o 8 cm mensi, musi se nastavit korekéni
hodnota +8 cm.

To znamena:

Korekéni hodnota = poZzadovany pramér baliku - pramér baliku

Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zarizeni"

oo 2] &¢ | | (W0 (&
=2 o [§F

] @ AUTO
OK

f’

ESC ESC

-t
!

=2 4 |

N

ECLINCRRESS

EQ003-027 / EQ003-034

v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 141.

» Menu Ize zobrazit vybé&rem polozky .

®» Na displeji se zobrazi menu "Nastaveni ovinovaciho zafizeni".

Menu "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" je rozdéleno do nasledujicich menu:

Menu Podmenu Oznaceni

2 Nastaveni ovinovaciho zafizeni, viz strana 152

Pocet ovintl folie vzadu, viz strana 153

2-1
2-2
=

Korekce ovinovani félii u ovinovaciho ramena, viz
strana 153

Zplsob obsluhy ovinovaciho zafizeni, viz strana 154

|

2-3
]

>

UT!

e}

152

Comprima CV 150 XC
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P Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" 13.9
Menu Podmenu Oznaceni

2-4 ZpUsob obsluhy ovinovaciho stolu, viz strana 155
B
2-5 Sitka félie, viz strana 156

i x_rfm

4

2-6 Detekce roztrzeni folie, viz strana 157
2-7 Korekce polohy ovinovaciho stolu, viz strana 158

13.9.1 Menu 2-1 "Pocéet ovinuti folii vzadu”

W & o
24 (0 (1!

« 2-1 n n ‘E
-

-3

m

£ T = .
< || =

ESC 2/4 ESC

N

EQ003-034 / EQ003-035

v" Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" je vyvolano,viz strana 152.

» Pro otevieni menu stisknéte @

®» Na displeji se zobrazi menu "Pocet ovinuti félii vzadu".

Nastaveni poc¢tu ovinti félie vzadu

Je mozné zvolit 4, 6, 8 nebo 10 ovinu folie.
Zména rezimu

» Vyvolani a ulozeni rezimu, viz strana 143.

INFORMACE

Pro optimalni kvalitu silaze doporucuje spoleénost KRONE 6 ovinu félie.

13.9.2 Menu 2-2 "Korekce ovinovani folii u ovinovaciho ramena"

Pomoci tohoto menu Ize na ovinovacim ramenu zvysit nebo snizit nastaveny pocet ovinuti félie.
Kladna hodnota znamena vice ovinuti folie, zaporna hodnota méné.

Comprima CV 150 XC
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13.9 Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni [—

@ [

Wn [E:n &t
: S 5
-XANN BNl B

241

ESC

ﬂ -1Oi ﬂ DEF

EQ003-034 / EQ003-036

v" Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" je vyvolano,viz strana 152.
» Pro otevieni menu stisknéte @in.

®» Na displeji se zobrazi menu "Korekce ovinovani félii u ovinovaciho ramena".

Korekce poctu ovinti félie vzadu

» ZvySeni resp. sniZeni hodnoty, viz strana 142.

» Pro ulozeni hodnoty stisknéte @ .

13.9.3 Menu 2-3 "Zpusob obsluhy ovinovaciho zarizeni"

W &0 Bl  ®F B g
28§ il =

OK EI
7f
@l (e =)

ESC ESC
2/4

EQ003-034 / EQ003-037

v" Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" je vyvolano,viz strana 152.

» Pro otevieni menu stisknéte @Q

AUTO

®» Na displeji se zobrazi menu "ZpUsob obsluhy ovinovaciho zafizeni".

Zména zpusobu obsluhy

Zména rezimu
» Vyvolani a uloZeni reZzimu, viz strana 143.

U ovinovaciho zafizeni Ize zvolit z téchto zplsobu obsluhy:

Comprima CV 150 XC
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P Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" 13.9
Symbol Oznaceni Vysvétleni
Ovinovaci zafizeni Kulaty balik je po vazani automaticky
E@ automaticky predan z komory na baliky na ovinovaci
stll. Pak se automaticky spusti ovinovani
folii.
Predavani kulatych balik( | Kulaty balik se po vazani musi stisknutim
@7@ na ovinovaci stul tlaCitka pfedat z komory na baliky na
manualné, ovinovani folii | ovinovaci stil. Pak se automaticky spusti
automaticky ovinovani folii.
Predavani kulatych balikll | Kulaty balik se po vazani musi stisknutim
@ na ovinovaci stul tlacitka pfedat z komory na baliky na
manualné, zadné ovinovaci stll. Ovinovani folii se
ovinovani folii neprovadi.
Predavani kulatych balikd | Kulaty balik je automaticky pfedan z
E@ na ovinovaci stul komory na baliky na ovinovaci stil.
automaticky, zadné Ovinovani folii se neprovadi.
ovinovani folii
13.9.4 Menu 2-4 "Zpusob obsluhy ovinovaciho stolu™

Qn

-

&

o
AUTO

‘ ixIm
¥

=

2-4

14 -

AUTO

L

oK M
Bk
o1
| B | =
ESC ESC
2/2
EQO003-034 / EQ003-038
v" Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" je vyvolano,viz strana 152.
» Pro otevieni menu stisknéte .
®» Na displeji se zobrazi menu "Zpusob obsluhy ovinovaciho stolu".
Zména zpusobu obsluhy
Zména rezimu
» Vyvolani a uloZeni reZzimu, viz strana 143.
U ovinovaciho stolu Ize zvolit z téchto zpusobu obsluhy:
Comprima CV 150 XC
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13.9 Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni"

N

KRONE

Symbol

Oznaceni

Vysvétleni

o £

Manualni odkladani
kulatého baliku

Odlozeni kulatého baliku se spusti
stisknutim tlacitka.

AL

Automatické odkladani
kulatého baliku

Odlozeni kulatého baliku se spusti
automaticky.

00

Dvojité odkladani kulatého
baliku

Kulaty balik zGstane na ovinovacim stole,
dokud neni hotovy druhy kulaty balik. Pak
jsou oba automaticky odlozeny hned po
sobé.

Toto funkci Ize zvolit, jen kdyz se kulaté
baliky neovinuji.

13.9.5 Menu 2-5 "Siika félie"

Qn

&

Y}

¢
@)J AUTO

2-5 T
i X_T_m

=u, .

AUTO

iE (4!
+ o

f_'

N

241

ESC

<:| i75§nm :> |

2/2

ESC

EQ003-034 / EQ003-039

v" Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" je vyvolano,viz strana 152.

» Pro otevieni menu stisknéte m

®» Na displeji se zobrazi menu "Sitka folie".

v rv

Zmeéna Sirky félie

Zména rezimu

» Vyvolani a uloZeni reZimu, viz strana 143.

Lze zvolit tyto Sitky folie:

Symbol

Vysvétleni

i T
500 mm
4

Sitka folie 500 mm

i T
750 mm
4

Sitka folie 750 mm

156
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P Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zarizeni 13.9

13.9.6 Menu 2-6 "Detekce roztrzeni folie"

WMr (S @y | & 7
2y - 2
OK

&

< L

ESC 2/3 ESC

L

EQO003-034 / EQ003-040

v" Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" je vyvolano,viz strana 152.
» Pro otevieni menu stisknéte i '
L

® Na displeji se zobrazi menu "Detekce roztrzeni félie".

Zména nastaveni detekce roztrzeni félie
Zména rezimu
» Vyvolani a uloZeni reZzimu, viz strana 143.

Zvolit Ize nasledujici nastaveni detekce roztrzeni folie:

Symbol Vysvétleni
:i{ Zadna detekce roztrzeni folieZadna detekce roztrzeni félie
i ' Zastaveni pfi detekci roztrzeni folie
[ )

Vlozeni nové félie po detekci roztrzeni folie

KdyZ se félie na ovinovacim ramenu roztrhne, zobrazi se na displeji chybové hlaseni, viz
Strana 260.

PFi nastaveném rezimu "Zastaveni pfi roztrzeni folie" i ' zazni pfimo pfi roztrzeni folie
[

zvukovy signal a na displeji se zobrazi chybové hlaseni i !

Po zobrazeni chybového hlaseni se v pracovni obrazovce zobrazi symbol A% .

Musi se vlozit nova folie:

» Pro uvolnéni pfidrzovacich ramen stisknéte A%.

» Vlozte do upinaciho zafizeni zacatek foli, viz strana 105.

> Stisknéte | Z 1.

= PfidrZzovaci ramena se automaticky pfesunou do koncové polohy zavieni.

Comprima CV 150 XC
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AR

13.9 Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni P

. re v s Go o W v . ’ re
» Stisknutim tlagitka a muzete pokracovat v ovinovani.

13.9.7 Menu 2-7 "Korekce polohy ovinovaciho stolu™

V tomto menu Ize korigovat polohu ovinovaciho stolu pfi pfedavani baliku a b&€hem ovinovani.

Wn & &l :” i =
2o (WE (0] O ———w | g

i = = =

esc| ©

ESC

EQO003-034 / EQ003-357
v" Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni" je vyvolano,viz strana 152.

~ . ~ 5 ¥
> .
Pro otevieni menu stisknéte )}J T

» Na displeji se zobrazi menu "Korekce rozpoznani ovinovaciho stolu".

MozZna jsou nasledujici nastaveni:

—1

+ Zde se nastavi poloha ovinovaciho stolu, jak se bude
ovinovaci stll sklanét ke stroji, kdyz se kulaty balik pfeda na
ovinovaci stll.

% - Nastaveni polohy ovinovaciho stolu pfi pfedavani baliku.

Mohou se uloZit hodnoty mezi 0 a 10 stupni.

- Nastaveni polohy ovinovaciho stolu béhem ovinovani.
4

Zde se nastavi poloha ovinovaciho stolu, o kolik bude
ovinovaci stul umistén dopfedu nebo dozadu ke komofe na
baliky, kdyz se bude kulaty balik ovinovat.

Mohou se ulozit hodnoty mezi -10 a 10:

* Minusové hodnoty: ovinovaci stal dal dopfedu ke komore
na baliky

* Plusové hodnoty: ovinovaci stal dal dozadu od komory na
baliky

» ZvysSeni resp. snizeni hodnoty, viz strana 142.

» Pro ulozeni hodnoty stisknéte @ .

Comprima CV 150 XC
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KRonE Menu 10 "Ruéni ovladani" 13.10

13.10 Menu 10 "Rucni ovladani”

2 | &y

“see

=2 4l |

ESC

ECLINCRNE S

EQO003-054

10-1 @ - T | et 10-2 |@@ - e L

= :.EX ;*gol'
@ < —1®
©)

A

206
N
[

- 4 Rl % ‘%é E>’ ‘ R] }(E
\
\_i 1 — $ o
@E l:_bj1/2|
EQGO003-010

v Otevfené je navigacni menu, viz strana 141.

» Pro otevieni menu stisknéte M

®» Na displeji se zobrazi menu "Ruéni ovladani".

o ESC

| =*[2/2

@
=g
)
=
S

Tlagitka v menu "Ruéni ovladani" jsou umisténa na 2 stranach obrazovky.

» Pro pfepinani mezi stranami obrazovky zvolte | = |12 nebo [ = 22

(1) pfidrzovaci ramena

Na displeji se mohou zobrazit nasledujici ukazatele stavu:

Symbol Vysvétleni
: Obé pfidrzovaci ramena oteviena
c Levé pfidrzovaci rameno oteviené
:@ Pravé pfidrzovaci rameno oteviené
@ Nedefinovana poloha
m]
ST O P Rychlé zastaveni aktivovano

Comprima CV 150 XC
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13.10 Menu 10 "Ruéni ovladani"

N

KRONE

Pomoci tlagitek na stranach terminalu Ize ovladat tyto funkce:

Symbol

Vysvétleni

pa)

Otevreni pfidrzovacich ramen/pohyb nahoru

s

Uvolnéni pfidrzovacich ramen

P

Zavreni pfidrzovacich ramen/pohyb dol{

Otevieni/zavieni pfidrzovacich ramen

» KdyZ chcete pFidrZzovaci ramena otevfit, stisknéte tladitko | Z_1" a podrzte ho, dokud nejsou

pfidrzovaci ramena v pozadované poloze.

» Kdyz chcete pfidrzovaci ramena zavfit, stisknéte tlacitko a podrzte ho, dokud nejsou

pfidrzovaci ramena v pozadované poloze.

» Pro uvolnéni pfidrzovacich ramen stisknéte A%.

(2) Ovinovaci rameno/ovinovaci stul

Na displeji se mohou zobrazit nasledujici ukazatele stavu:

Symbol

Vysvétleni

Ovinovaci rameno neni ve spravné poloze, ovinovaci stul vpfedu
(bez kulatého baliku)

b=

20«

Ovinovaci rameno ve spravné poloze (nulové), ovinovaci stll vpfedu
(bez kulatého baliku)

(=

Ovinovaci rameno neni ve spravné poloze, ovinovaci stul uprostred
(bez kulatého baliku)

SO«

Ovinovaci rameno ve spravné poloze (nulové), ovinovaci stll
uprostied (bez kulatého baliku)

Ovinovaci rameno neni ve spravné poloze, ovinovaci stll vpfedu (s
kulatym balikem)

Ovinovaci rameno ve spravné poloze (nulové), ovinovaci stll vpfedu
(s kulatym balikem)

ol e e g

Ovinovaci rameno neni ve spravné poloze, ovinovaci stul uprostred
(s kulatym balikem)

160

Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs



)

KRONE

Terminal — menu
Menu 10 "Ruéni ovladani"

13
13.10

Vysvétleni

Ovinovaci rameno ve spravné poloze (nulové), ovinovaci stll
uprostied (s kulatym balikem)

STOP

Rychlé zastaveni aktivovano

D

u]

Nedefinovana poloha

Pomoci tlagitek na strana

ch terminalu Ize ovladat tyto funkce:

Symbol

Vysvétleni

&

Pohyb ovinovaciho stolu dopfedu

>oda

Y=

Pohyb ovinovaciho stolu do nulové polohy

Pohyb ovinovaciho stolu dozadu

AR

Zapnuti ovinovaciho ramena

o
m

¥,

Vypnuti ovinovaciho ramena

i/
PO

Pohyb ovinovaciho ramena do nulové polohy

Pohyb ovinovaciho stolu

» Kdyz chcete ovinovacim stolem pohybovat dopfedu, stisknéte tlacitko @

dokud neni ovinovac

» Kdyz chcete ovinova

i stll v pozadované poloze.

a podrzte ho,

cim stolem pohybovat dozadu, stisknéte tlacitko @E a podrzte ho,

dokud neni ovinovaci stil v pozadované poloze.

v

Kdyz chcete ovinovaci stll umistit do nulové polohy, stisknéte tlacitko ;j‘a .

Sedé&

Comprima CV 150 XC
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13.10 Menu 10 "Ruéni ovladani" [—

Zapnuti/vypnuti nebo umisténi ovinovaciho ramena do nulové polohy

o , . " _+ON
» Pro zapnuti ovinovaciho ramena stisknéte &= .

i . ; . . . OFF
» Pro vypnuti ovinovaciho ramena stisknéte g&sm |.

» Kdyz chcete pohybovat ovinovacim ramenem do nulové polohy, zvolte |&&ss

o

a podrzte tak

dlouho, dokud neni ovinovaci rameno v nulové poloze.

(3) Vazani siti a folii (vazani félii u varianty "Vazani siti a vazani folii")

Na displeji se mohou zobrazit nasledujici ukazatele stavu:

Symbol Vysvétleni
% Ei\) Vazac (sité/félie) je v pozici pfivadéni.
EX O:)X Vazag (sité/folie) je v pozici odstfihovani.
%’ﬁ %E Vazac (sité/fdlie) je v pozici vazani.
@ Pozice neni definovana.
O

Pomoci tlagitek na stranach terminalu Ize ovladat tyto funkce:

Symbol Vysvétleni

—N Y Pohyb vazace (sité/félie) do pozice pfivadéni
Q) Q)
. ; Pohyb vazace (sité/félie) do pozice odstfihovani
= =

= ¢ T\ 0 Pohyb vazace (sité/félie) do pozice vazani
0% 03

Pohyb vazace

5

» Kdyz chcete vazac umistit do pozice pfivadéni, stisknéte tlacitko CD nebo

» Kdyz chcete vazac¢ umistit do pozice odstfihovani, stisknéte tlacitko t__’ﬁx nebo | ] <.

» Kdyz chcete vaza¢ umistit do pozice vazani, stisknéte tlacitko %

Soa
>
)
(on
(@]

.

206

(4) Komora na baliky

Na displeji se mohou zobrazit nasledujici ukazatele stavu:

Comprima CV 150 XC
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Terminal — menu
Menu 13 "Citage"

13
13.11

Vysvétleni

Komora na baliky zaviena

Komora na baliky nezaviena

Komora na baliky oteviena

3

Komora na baliky oteviend, zvedak dole, balik na zvedaku

STOP

Rychlé zastaveni aktivovano

D

u]

Nedefinovana poloha

Pomoci tlacitek na strana

ch terminalu Ize ovladat tyto funkce:

Symbol

Vysvétleni

Otevfeni komory na baliky

Zavieni komory na baliky

Pohyb dopravniho stolu dopfedu

e
[ONO)]

Pohyb dopravniho stolu dozadu

13.11 Menu 13 "Citaée"

Y
NN
+ 00

2 @

36/@

<hEea

22N |

ESC

‘Znooo‘ ‘Za..ooo‘

=2 4H |

ESC

EQGO003-011

v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 141.
> Pro otevfeni menu stisknéte || 36/ J|

®» Na displeji se zobrazi menu "Citage".

Menu "Citage" je rozdéleno na tato podmenu:

Comprima CV 150 XC
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13.11 Menu 13 "Citace"

N

KRONE
Menu Podmenu Oznaceni
13 Citag, viz strana 163
36/
13-1 Citage zakaznika, viz strana 164
@)

2,00

13-2 Celkovy citac, viz strana 166

zauOOO

13.11.1  Menu 13-1 "Citaée zakazniki"

znOOOII ‘ZauOOO‘

nO O

=

« 13-1 5 O
=

Q ==

OO0 . NAME 04

O

00 s NAMEO05

Ooo 1 NAME 01
oK Q NAME 02
OO0 2
@) e
00ls NAME 03 —
ESC 0O ESC

EQ003-054 / EQ003-228

v Menu 13 "Citage" je vyvolano," viz strana 163.

» Pro otevieni menu stisknéte ZnOOO'

®» Na displeji se zobrazi menu 13-1 "Citade zakaznikd".

Menu zobrazuje seznam zakaznik(. Modfe oznacena jména se mohou pfizpUlsobit, viz

strana 142.

» Pomoci tlagitek

f nebo

\ 4

navigujete seznamem zakaznik(.

» Pro aktivaci ¢itace zakaznika navigujte k pozadovanému zakaznikovi a stisknéte OK .

®» Pozadovany Cita€ zakaznika se oznaci Sedé.

» Pro otevieni detailniho nahledu na zakaznika navigujte k poZzadovanému zakaznikovi a

. . N
stisknéte <— .
1

164
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Menu 13 "Citace" 13.11

AN
KRONE

Detailni nahled na zakaznika

13-1 s h s 4
O

NAME 03 QOQ 3 o ‘

OK

Z oo 0 T }

‘h 0.0 ESC
e 0

EQG003-106

Zobrazené symboly v menu maji nasledujici vyznam:

Symbol Vysvétleni
OOO . Cita& zakaznika 1-20 (aktivni &ita& zakaznika méa $edé pozadi)
Z Celkovy pocet slisovanych kulatych balikd pro pfislusného zakaznika
@ Celkovy pocet ovinutych balik( silaze pro pfislusného zakaznika
‘ Cita& provoznich hodin pro ptislu§ného zakaznika
h

Pomoci tlagitek na stranach terminalu Ize ovladat tyto funkce:

Symbol Vysvétleni
Zvysit pocet baliku
jiNere
o Snizit pocet baliki
db
ﬁ Vynulovani zobrazeného CitaCe zakaznika
t ‘ Navigovat mezi detailnimi nahledy zakaznik(
Aktivovani zobrazeného CitaCe zakaznika
OK
} Navrat k celkovému prehledu v§ech zakazniku
[ ]
1]
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13.11 Menu 13 "Citace"

N

KRONE

Zména poctu baliku

Pocet balikil Ize manualng zménit v ramci gitade zékaznika. Cita& zakaznika k tomu nemusi byt

aktivovany.

» Pro zvySeni poctu balikt stisknéte 155 .

» Pro snizeni poétu balikt stisknéte 5% .

Vynulovani ¢itae zakaznika

» Pokud chcete vynulovat &ita¢ zédkaznika, podrzte tlagitko

i stisknuté alespon 2

sekundy.
13.11.2 Menu 13-2 "Celkovy ¢itac"
O ) 13-2
‘Zno O‘ zaIIO O « ZaIIC)C)C)
oK > e @, i
@) i 2
o)) L
ESC @) ESC
OO+
@)
OO0:
EQG003-013
v Menu 13 "Citace" je vyvolano," viz strana 163.
» Pro otevfeni menu stisknéte .
®» Na displeji se zobrazi menu 13-2 "Celkovy ¢itac".
Vyznam symboll zobrazenych na pracovni obrazovce:
Symbol Vysvétleni
O Celkovy ¢ita¢ (nelze vynulovat)
OO
@) Sezénni &itaé 1 (Ize vynulovat)
O O1
@) Sezénni &itad 2 (Ize vynulovat)
O 0O2
Z Soucet slisovanych kulatych balikt
@ Celkovy poget ovinutych balikt silaze
‘ Cita& provoznich hodin
h
Comprima CV 150 XC
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[m— Menu 14 "ISOBUS" 13.12

Pomoci tlagitek na stranach terminalu Ize ovladat tyto funkce:

Symbol Vysvétleni

==
K

Vynulovani sezénniho Citace 1

e Vynulovani sezénniho Citace 2

'2

Vynulovani sezénniho c¢itace 1 nebo 2

=

» Pokud chcete vynulovat sezénni &itac 1, stisknéte tlacitko

» Pokud chcete vynulovat sezonni Cita€ 2, stisknéte tlacitko ﬁz .

13.12 Menu 14 "ISOBUS"

e 2] (@

241

&
=
g

ESC ESC

[l [ & | =%

EQG003-014

v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 141.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "ISOBUS".

Menu "ISOBUS" je podle vybaveni stroje rozdéleno do nasledujicich podmenu:

Menu Podmenu Oznaceni
14 ISOBUS, viz strana 167

Konfigurace softwaru TIM, viz strana 168

Pfepinani mezi terminaly, viz strana 169

Comprima CV 150 XC
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13.12 Menu 14 "ISOBUS" KRONE

13.12.1  Menu 14-5 "konfigurace softwaru TIM" (u varianty "TIM 1.0")

o B =
= "%

N

=
o«| OIG "

ESC Brand: ESC
Model:

Function Instance:

EQG003-015
v Menu 14 "ISOBUS" je vyvolano, viz strana 167.

» Menu Ize zobrazit vybé&rem polozky .

® Na displeji se zobrazi menu "konfigurace softwaru TIM".

V menu jsou nasledujici ukazatele:

Symbol Vysvétleni
\ Funkce TIM "zastaveni traktoru pfi spusténi ovinovaciho procesu"
Brand: Kdyz se traktor pfihlasil do systému ISOBUS, zobrazi se zde

oznaceni a typ traktoru.
Model:

Function Instance:

Pomoci tlagitek Ize ovladat tyto funkce. Pokud jsou tlacitka Seda, neni funkce k dispozici.

Symbol Vysvétleni
T>m<,1 @ Traktor neni pfipojen ke stroji pfes TIM. KdyZz byly zvolen

D

Spusténi registrace a autentifikace funkci TIM

funkce TIM, zméni se tlacitko na

@) v

Spusténi funkci TIM (Ize zvolit jen pfi zaviené vyklopné

i 8 zadi)

Zastaveni funkci TIM. Pfitom se odpoji také registrace a

TIM ’i
TIM TIM
":"*i ii autentifikace mezi traktorem a strojem.
leﬁ
0

— Pauza funkci TIM. Pfitom se neoddéluje registrace a
ql autentifikace mezi traktorem a strojem.

Comprima CV 150 XC
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Menu 14 "ISOBUS" 13.12

AN
KRONE

Volba funkci TIM

=X
» Zvolte kontroIni poli¢ko vedle symbolu Q@

» Pro vytvofeni pfipojeni mezi traktorem a strojem stisknéte T'\}”@

®» Spusti se registrace a autentifikace funkci TIM.
Propojeni stroje a traktoru
14-5 @ ™ (i

TIM %
=)

0 B "

Brand: AGCO-FENDT ESC
Model: 530.970.070.010

Function Instance: 0

EQG003-095

Po volbé funkci TIM se skryji kontrolni poli¢ka a na displeji se zobrazi stav TIM Eﬂ

Stroj se nachazi ve stavu registrace a autentifikace s traktorem.

Stav TIM zméni na El

» Pro aktivovani TIM na stroji stisknéte tlagitko | %8 .

®» Stav TIM zméni na . Stroj ¢eka na potvrzeni traktoru.

» Na terminalu nebo jiném ovladacim zafizeni traktoru potvrdte aktivaci TIM.

® Stav TIM zméni na . Stroj automaticky pfevezme ovladani funkci TIM na traktoru,

viz strana 133.

13.12.2 Menu 14-9 "Prepinani mezi terminaly"

INFORMACE

Toto menu je k dispozici jen tehdy, kdyZ je pfipojeno nékolik terminaldl ISOBUS.

PFi prvnim pfepnuti se do dal$iho terminalu zavede konfigurace stroje. Proces zavadéni mlze
trvat nékolik minut. Konfigurace se uloZi do paméti dal8iho terminalu.

AZ do pfistiho vyvolani neni stroj k dispozici v pfedchozim terminalu.

Comprima CV 150 XC
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13.13 Menu 15 "Nastaveni" P
PFi restartovani se systém pokusi spustit naposledy pouzivany terminal. Pokud naposled
pouzity terminal jiz neni k dispozici (napf. je demontovany), zpozdi se restartovani, protoze
systém hleda novy terminal a zavadi do néj specifickda menu. Proces zavadéni muze trvat
nékolik minut.
OK
ESC
EQGO003-035
v" Menu 14 "ISOBUS" je vyvolano, viz strana 167.
» Pro pfepnuti na dalSi terminal stisknéte | ;
13.13 Menu 15 "Nastaveni”
fo (B @ B [Ty s (@) €
&,
OK OK
ESC ESC
CEN | & | [
EQGO003-036
v Oteviené je navigacni menu, viz strana 141.
» Menu Ize zobrazit vybérem polozky .
®» Na displeji se zobrazi menu "Nastaveni”.
Menu "nastaveni" je rozdéleno do nasledujicich podmenu:
Comprima CV 150 XC
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P Menu 15 "Nastaveni" 13.13

Menu Podmenu Oznaceni

15 Nastaveni, viz strana 170

oY
15-1 Test senzord, viz strana 171
B
15-2 Test aktord, viz strana 178
%53
15-3 Informace o softwaru, viz strana 181

o

15-9 Ruéni ovladani bez ovérovaciho dotazu, viz strana 182
<,

13.13.1  Menu 15-1 "Test senzoru"

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi poranéni v nebezpecéné oblasti stroje

Bézi-li pfi testu senzorl vyvodovy hfidel, mohou se soucasti stroje dat nec¢ekané do pohybu.
Muze dojit k tézkym az smrtelnym urazim.

» Vypnéte vyvodovy hfidel.

PFi senzorovém testu se kontroluji zavady senzord namontovanych na stroji. Pfi senzorovém
testu Ize také spravné nastavit senzory. Teprve po nastaveni senzoru je zaru€eno, Ze stroj
pracuje spravné.

A= @ | ® W @ L)
&0 = 1 ¥

state:

oK &

BO1 _T_
-+

e

| g
Y

ESC ESC

EQG003-030

v" Menu 15 "Nastaveni" je vyvolano, viz strana 170.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Test senzor(".
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13.13 Menu 15 "Nastaveni"

N

KRONE

Symbol

Nazev Vysvétleni

L)

Volba pfedchoziho senzoru

4

Volba dalSiho senzoru

ESC

Opusténi menu

Nastavené hodnoty:

V horni &asti sloupcového diagramu je zobrazena minimalni a maximalni nastavena hodnota
tlumeného senzoru (kov pfed senzorem). Aktualni nastavena hodnota (skute¢na hodnota) je
zobrazena pod sloupcovym diagramem.

Odstup senzoru od kovu musi byt nastaven tak, aby v tlumeném stavu byl sloupec v rozmezi
horniho oznaceni. Poté zkontrolujte, zda se sloupec v netlumeném stavu nachazi v rozmezi

dolniho oznaceni.

Mozné senzory (v zavislosti na vybaveni stroje)

Prehled senzor(, aktorl a fidicich jednotek je ve schématu elektrického zapojeni.

C. |Senzor Oznaéeni
BO1 ||B™ Otacky komory na balik
Tg @ y y y
B02 |[F2g=. Aktivni vazani
LY
B0O5 ||B% ®. Skluz pohyblivého dna
A
BO8 |[BoeQ Nozova kazet hof
&( ozova kazeta nahofe
>
B09 %9 . Ukazatel naplnéni vlevo
1@
B10 EV R Ukazatel naplnéni vpravo
( ) ] i
B11 |[f'm Levy hakovy uzavér komory na baliky
Tg;{b’i
B12 |12 Pravy hakovy uzavér komory na baliky
00
B14 | . komora na baliky oteviena
gﬁ:ﬁ
B20 [[F20 . Nulové poloha ovinovaciho ramena
RE
B21 |B% . Pozice ovinovaciho ramena
5

172
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KRONE

C. |[Senzor Oznaéeni

B22 %2 : PFidrzovaci rameno vlevo oteviené

B23 |[B% : R] Pfidrzovaci rameno vpravo oteviené

B24 ||B24 i I Detekce roztrzeni félie

B27 |R¥ . . Pozice ovinovaciho stolu
T

B40 |RP 3« Skupina nozl B vyklopena (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim
B ore skupin noz(")

B41 |[B4 3 Skupina nozll B sklopena (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim
B on skupin nozl)

B42 |P2s« Skupina nozu A vyklopena (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim
A oFF skupin nozl)

B43 |B¥ 3« Skupina nozl A sklopena (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim
A on skupin noz(")

B50 % @ Detekce baliku na ovinovacim stole

B61 % = Véazani 1 (pasivni)
T @

Mozné ukazatele stavu senzoru

Symbol Oznaceni
OK senzor pfipraveny k provozu
0
I senzor tlumeny (kov pfed senzorem)

senzor netlumeny (Zadny kov pfed senzorem)

preruseni kabelu nebo zkrat

Zavada senzoru nebo Fidiciho pocitace

preruSeni kabelu

zkrat
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13.13 Menu 15 "Nastaveni" fm—

13.13.1.1 Nastaveni senzoru B08 "Nozova kazeta nahore"

RP000-053

15-1 g Q”%

B05

E( Q\ state: OK
B0 Q s0v
A /

-

BOOm oV ESC
H10D|

2,4V 2,4V
EQ003-113

Senzor B08 "Nozova kazeta nahofe" (3) je na levé strané stroje v dolni ¢asti.

Zeleny pruh v menu 15-1 "Test senzor(l" znézorfiuje ulozenou hodnotu. Cerny pruh znézorfiuje
aktualni hodnotu senzoru. PFi ulozeni nové hodnoty odpovida zeleny pruh ¢ernému.

v" Nozova kazeta (2) licuje s télesem fezaciho ustroji (1).
» Odstrarite neCistoty z prostoru noZové kazety (2) a télesa fezaciho ustroji (1).

» Nastavte senzor BO8 "NozZova kazeta nahofe" (3) v menu 15-1 Test senzorq, viz strana 171.

13.13.1.2 Nastaveni senzoru B09/B10 "Ukazatel naplnéni vlievo/vpravo"

- =

ESC

1,9V 3,2V

EQG003-042

Senzor (3) je za bo¢nim krytem:

+ BO09 na levé strané stroje,
» B10 na pravé strané stroje.
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174 Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs



(" Terminal — menu 13

Menu 15 "Nastaveni" 13.13
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Zeleny pruh v menu 15-1 "Test senzor(l" znézorfiuje ulozenou hodnotu. Cerny pruh znézorfiuje
aktualni hodnotu senzoru. Pfi uloZzeni nové hodnoty odpovida zeleny pruh ¢ernému.

v" Komora na baliky je zavfena a prazdna.

v" Hustota jadra baliku je nastavena v poloze Il — ,Nizka hustota jadra baliku®, viz strana 190.
v' Je zobrazeno menu 15-1 "Test senzord".
v' Je vybrany senzor B09 nebo B10.

Pokud pfi zavfené a prazdné komore na baliky neni pruh (2) v obdélniku (1), je tfeba
mechanicky nastavit senzor BO9 nebo B10:

» Povolte Sroubové spoje senzoru a v podélném otvoru ho posurite tak, aby pruh (2) na
displeji byl v obdélniku (1) pruhového ukazatele.

= Jakmile je pruh (2) v obdélniku (1), zazni akusticky signal.

» Utahnéte Sroubové spoje senzoru.

» Stisknéte  OK .

=®» Nastavena poloha je ulozena.

INFORMACE

Ulozeni do paméti je mozné, jen kdyz je pruh (2) v obdélniku (1) pruhového ukazatele.

13.13.1.3 Senzor B27 nastaveni "pozice ovinovaciho stolu”

" Tue T
4

B26

]g%—, state: |! OK

B27
@—0O
v

(\VZ] 1 2 1,5V /@

B50 ’ ESC
E( @ 1,0V (:)
O ) 1,1V 1,1V

EQ003-112

Zeleny pruh v menu 15-1 "Test senzor(l" znazorfiuje ulozenou hodnotu. Cerny pruh znazorfiuje
aktualni hodnotu senzoru. Pfi uloZeni nové hodnoty odpovida zeleny pruh ¢ernému.

v Je zobrazeno menu 15-1 "Test senzor(".
v' Senzor B27 je zvoleny.

INFORMACE

UloZeni do paméti je mozné, jen kdyz je pruh (2) v obdélniku (1) pruhového ukazatele.

» Aby bylo mozné nastavit senzor B27, vyvolejte menu 10 "Rucni ovladani", viz strana 159.
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13.13 Menu 15 "Nastaveni"

KRONE

10-1 T 102 o 22
EX - XN .

‘:EX .:’ga“ l@ A-\d

/e 3‘(% Do /8 X% i L

_i 0 9 g Esc _i 0 g Esc
oo ’ o0 . == 500
@@ (=17 | = |22

EQG003-044

» Pro najeti ovinovacim stolem do pfedavaci pozice, stisknéte tlacitko QQ nebo @E .

» Znovu vyvolejte menu 15-1 "Test senzord".

» Ulozeni nastaveni.

Senzor B27 mechanické nastaveni "Pozice ovinovaciho stolu”

15-1 g @ t
4

B26

Tg +__’ state: OK

B27 oV
@—0O
v

M 1 2 1,5V /@

B50 ESC
Tg @ 1,0V (:)
He—o 1,1V 1,1V

EQ003-112

Pokud se na displeji ¢erny diagram (2) nenachazi v obdélniku (1) poté, co ovinovaci stul najel
do predavaci polohy, musi se senzor nastavit mechanicky.

RPGO000-125

» Senzor (3) posurite v podélném otvoru tolik, az se Cerny diagram (2) posunul do
obdélniku (1).
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13
13.13

13.13.1.4 Nastaveni senzoru B50 "Rozpoznani baliku ovinovaciho stolu™

RPG000-182

Kdyz se kulaty balik nerozpozna na ovinovacim stole, musi se senzor (1) B50 ,Detekce baliku
na ovinovacim stole“ nastavit.

Drzak senzoru musi byt na dvou mistech (1) a (ll) nastaven paralelné.

» Zkontrolujte, zda je drzak (2) nastaven paralelné k drzaku (3).

» Pokud ne, uvolnéte Sroubovy spoj (4) a drzak (3) posunte tak, aby byl nastaven paralelné k

drzaku (2).

Zkontrolujte, zda je drzak (5) nastaven paralelné k drzaku (7).

Pokud ne, uvolnéte Sroubovy spoj (6) a drzak (5) posurite tak, aby byl nastaven paralelné k

drzaku (7).

13.13.1.5 Nastaveni senzoru B61 "Vazani 1 (pasivni)"

15-1

PR

L)

B6T o
5
ST @

K

4

1
o
]
5,0v
3,5V
2,5V
1,0v

2,4V 2,4V 3,5V

ESC

EQO003-106

v" Je zobrazeno menu 15-1 "Test senzor(".

v'Je vybrany senzor B61 "Vazani 1 (pasivni)".
UloZeni je mozné, jen kdyZz je pruh v dolnim nebo hornim obdélniku pruhového ukazatele.
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K nastaveni polohy pfivodu a koncové polohy, viz strana 193.

13.13.2 Menu 15-2 "Test aktoru"
/\ VYSTRAHA
Nebezpecdi zranéni pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupt
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpecénostnich postupd, viz
strana 27.
Test aktorl slouzi k testovani aktorll zabudovanych ve stroji. Aktor Ize testovat jen kdyz je pod
proudem. V menu "Test aktorl" je proto nutné aktor aktivovat kratce ruéné, aby bylo mozné
zjistit eventualni chyby akéni jednotky.
15-2
v EH e | - = L}
> ¢
OK ON
K01 state: |2 OFF OFF
N ok 4
ESClir ESC
o<
>—t
EQGO003-031
v" Menu 15 "Nastaveni" je vyvolano, viz strana 170.
> Pro otevieni menu stisknéte 253 4 .
= Otevre se vystrazné upozornéni, které odkazuje na provozni navod.
» Dodrzujte bezpe€nostni rutinu "Provedeni testu aktor(", viz strana 29.
> Potvrdte pomoci OK .
®» Na displeji se zobrazi menu "test aktor(".
Mozné aktory (v zavislosti na vybaveni stroje)
Prehled senzor(, aktora a fidicich jednotek je ve schématu elektrického zapojeni.
C. Aktor Oznaéeni
K01 Ko Sbérac
?
K03 K03 }( Zvednuti/spusténi nozové kazety
—
K05 K05 MIAIN Blok obtokového ventilu
=l
K07 Ko7 U Zavieni komory na baliky
= + 00
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KRONE
C. Aktor Oznaéeni
K08 Kos T Otevreni komory na baliky
a + 00
K10 Koo Podavac balik(l na ovinovaci stul
e
K11 AN Odkladani balik(i na ovinovaci stal
88325
K12 Kz Zvednuti podavace balik(
5 =(olNe)
K13 K Spusténi podavace baliku
g0, O
K14 K14 42 Rychlost ovinovaciho stolu — roztrzeni folie
3 (9@
K16 K16 Otevreni pridrzovacich ramen
3 A::I
K17 K17 Uvolnéni/zavfeni pfidrzovacich ramen
3 A:L.
K19 KIS @ Brzda ovinovaciho ramena
2o
K20 K0 Skupina nozu B (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim
%53 B\ skupin noz(")
K21 K21 }/ Skupina nozu A (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim
%5 A\ skupin noz(")
K38 K38 Servoventil 1
=
K39 KsS Servoventil 2
Ry
E10 E10 . Vystrazny majacek (pro nékteré staty)
E20 E20 ~ Pracovni osvétleni role sité& (u provedeni s "Pracovnim
AT osvétlenim")
E20/ E20/E21 Pracovni osvétleni role sité (u provedeni s "Vazanim siti a
E21 RSN vazanim folii" a "Pracovnim osvétlenim")
E21 E21 o Pracovni osvétleni vazani folii (u provedeni s "Vazanim siti a
NIRRT vazanim folii")
E22/ EZZ’EZé Osvétleni pro udrzbu bo¢niho krytu vlevo/vpravo
E23 || W\

Comprima CV 150 XC
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C. Aktor Oznaéeni
E31/ ESW(B Pracovni osvétleni ovinovaciho stolu vlevo/vpravo
E32 \ERTN
E33/ E33/34(> Pracovni osvétleni zadé vlevo/vpravo
E34 ERTN
MO1 Mo1 Motor vazani 1 (pasivni)
(0) 22
Q06 Qos Rychlost ovinovaciho ramena
st
Q26 226 = Spusténi podavaci kyvné paky doll
B
Q27 7 = Zvednuti podavaci kyvné paky
T
Q30 o . Lisovaci tlak (u provedeni s "Elektronickym nastavenim
2@: lisovaciho tlaku")

Mozné ukazatele stavu aktoru

Symbol

Oznaceni

;ON

aktor zapnuty

,OF

F aktor vypnuty

==/

v3eobecna chyba aktoru

4 —

FUSE

chybi napajeci napéti

Mozna pfic¢ina: vadna pojistka.

Diagnostika digitalnich aktoru

15-2

=T

K01
ad

state: |2

OFF

K03 3/

R0 Y

1
4
ON

OFF

ESC

EQG000-019
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Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs



(" Terminal — menu 13

[m— Menu 15 "Nastaveni" 13.13

Chyby se zobrazi jen kdyz je aktor zapnuty a aktor Ize testovat. Také Ize kontrolovat LED pfimo
u zastréky aktoru.

» Pro zapnuti aktoru stisknéte | ON .

» Pro vypnuti aktoru stisknéte OFF .

Diagnostika vazace

15-2
My 1
Q30
N v % .
257 s 0)
MO1 state: |2 3]
OFF =
(DF .=
ESC
EQGO000-053

Vazace M01 se muze testovat tak, Ze se pohybuje do pfivodni nebo odstfihovaci pozice.

» Kdyz chcete vaza¢ umistit do pozice privadéni, stisknéte tlacitko ‘Oa%) .

» Kdyz chcete vazac¢ umistit do pozice odstfihovani, stisknéte tlacitko |}

13.13.3 Menu 15-3 "Informace o softwaru"

W s (@) T 0| =
» M KRONE
OK

ESC SW: D2515020117900011 500 ESC

EQG000-016

v" Menu 15 "Nastaveni" je vyvolano, viz strana 170.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Informace o softwaru".

Oblast zobrazeni

Symbol Nazev

SW Celkova verze softwaru stroje

Comprima CV 150 XC
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13.13.4 Menu 15-9 "Ruéni ovladani bez ovérovaciho dotazu"

Wkes (@ L ® @y m =4
A 3
)Ly

okl L= e

1
o L
=° < 00
EQO003-076 / EQ003-083

v" Menu 15 "Nastaveni" je vyvolano, viz strana 170.

ESC

= |22

=l 9 e @

» Pro otevieni menu stisknéte '@l&m?

» Na displeji se zobrazi menu "Rucéni ovladani bez ovéfovaciho dotazu".
Provadét Ize stejné funkce jako v menu 10 "Rucéni ovladani", viz strana 159.

Ovladané funkce jsou hned provedeny, aniz by program zobrazil ovéfovaci dotaz.
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Jizda a preprava 14

14

Jizda a preprava

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni maze dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpeénostni
pokyny, viz strana 15.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 27.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi nehody pfi otevienych uzaviracich kohoutech

P¥i otevienych uzaviracich kohoutech se mohou nedmysiné dat do pohybu komponenty
stroje. MUze tak dojit k vaznym nehodam.

» Aby nedoSlo k tomu, Ze se funkce omylem spusti, musi byt pfi pfepravnich jizdach/
jizdach na silnici uzavfeny uzaviraci kohout / uzaviené uzaviraci kohouty.

/\ VYSTRAHA

Riziko nehody pfi jizdé s pFipojenym strojem v zataékach
PFi jizdé v zatackach vybodi pfipojeny stroj vic nez traktor. Mze tak dojit k nehodam.
» Zohlednéte vétsi akeni radius.

» P¥i odbocovani dejte pozor na osoby, pfekazky a provoz v protisméru.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pfi nezavienych fidicich ventilech traktoru

Pfi nezavienych fidicich ventilech stroje se mohou neumysiné aktivovat komponenty stroje.
Muze tak dojit k vaznym nehodam

» Aby nedoslo k tomu, Ze se funkce omylem spusti, musi byt pfi pfepravnich jizdach
traktoru na silnici fidici ventily traktoru v neutralni poloze a uzaviené.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci nehody z diivodu nedostatec¢né brzdné sily
Kdyz je nespravné nastaven regulator brzdné sily, hrozi nebezpeci nehody.

» P¥i silniéni jizdé zajistéte, aby na regulatoru brzdné sily bylo nastaveno plné zatizeni
(11).

» Beéhem pracovniho nasazeni napfiklad na mokrych polich se mGze brzdéni snizit.
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14.1  PfFiprava stroje k jizdé po silnici

AN
KRONE

14.1 Priprava stroje k jizdé po silnici

DN N NI N N N N N N U U N N N NN

ANERN

Stroj je upIné a spravné pfipojen k traktoru, viz strana 57.

Ridici jednotky na traktoru jsou v neutralni poloze a jsou zaji$téné.

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

VSechny kryty jsou zaviené a zajisténé.

Zakladaci kliny jsou zajistény v drzakach na stroji, viz strana 86.

Opérna noha se nachazi v transportni poloze, viz strana 82.

Svétla pro jizdu na silnici jsou pfipojena, zkontrolovana a bezvadné funguiji, viz strana 67.
Sbérac je zvednuty v transportni poloze, viz strana 88.

Komora na baliky je prazdna a vyklopna zad je zaviena.

Stroj je zbaven nedistot a zbytkl po sklizni, zejména zafizeni osvétleni a poznavaci znacky.
Pneumatiky nenesou Zadné znamky poskozeni, nemaji zafezy ani praskliny.

U varianty "stavé¢ baliku": stavéc baliku je slozeny, viz strana 185.

U varianty bez "stavéce baliku": odkladaci plachta je zavéSena, viz strana 109.
Pneumatiky maji spravny tlak, viz strana 48.

Brzda funguje bezchybné.

U varianty ,,Jednoducha naprava s pneumatickou brzdou“ nebo ,,Tandemova naprava
s pneumatickou brzdou“: Regulator brzdné sily je nastaven na plné zatizeni (1/1), viz
strana 87.

Pridrzovaci ty€ v zasobni skfifice je namontovana a zajistuje ulozené kotouce sité a folie.
Pfipustna maximalni rychlost stroje je znama a dodrZuje se.

Vyvolana je obrazovka pro silniéni jizdu, viz strana 130.

14.2 Odstaveni stroje

>

vV vV

vV v.v v Vv

Pfed odpojenim stroje od traktoru Uplné zaviete vyklopnou zad.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
Uvedeni opérné nohy do opérné polohy, viz strana 82.

Uvolnéte pFidrzovaci fetéz kloubového hfidele z traktoru, odpojte kloubovy hfidel a odlozte
ho do drzaku kloubového hfidele.

PFi pouziti pojistného fetézu k pfidavnému jisténi tazenych stroja: Odstrante pojistny fetéz.
Vytahnéte konektor osvétleni pro silni¢ni provoz, viz strana 67.

Odpojte napajeci kabel terminalu.

Odpojte hydraulické hadice a zavéste je do drzaku na stroji.

Namontujte zafizeni branici neopravnénému pouziti a kli¢ bezpecné uschovejte, viz
strana 86.

Opatrné traktorem poodjedte.

14.3 Zajisténi kloubového hridele

KdyZ neni kloubovy hfidel pfipojen k traktoru, musi se na oji zajistit pomoci fetézu nebo drzaku
kloubového hfidele.

184
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P Slozeni stavéce balika pro silniéni jizdu  14.4

U horniho zavéseni oje

RPGO000-118
» Vlozte kloubovy hfidel (2) do fetézu na kloubovy hfidel (1).

» Zavéste fetéz kloubového hfidele (1) do drzaku (3).

U spodniho zavéseni oje

RPG000-137

» Vyklopte drzak kloubového hfidele (1) a kloubovy hfidel (2) polozte na drzak kloubového
hfidele (1).

14.4 Slozeni stavéce balikl pro silniéni jizdu

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci nehody pfi nesloZzeném a nezajisténém vyhazovacéi balika

Kdyz by vyhazovac balik(l nebyl béhem silni¢ni jizdy nebo pfepravni jizdy sloZzeny a zajistény,
muZze dojit ke zranéni osob nebo poskozeni stroje.

» Stavéc baliku pro kazdou silni¢ni jizdu nebo pfepravni jizdu slozte.

» Dbejte na to, aby se vyztuha (2) nachazela v transportni poloze (ll) a byla zajisténa
¢epem a sklopnou zavlackou (1).

Comprima CV 150 XC
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Kontrola svétel pro jizdu na silnici

14.5

RP000-246
» Demontujte Cep (1) vyztuhy (2) z pozice (I).

» Slozte obracec¢ balikl a pfimontujte vyztuhu (2) pomoci €epu (1) do pozice (Il) a zajistéte
sklopnou zavlackou.

VYSTRAHA! Nebezpeéi nehody pfi neviditelném zadni svétle! Zvednéte narazovy plech
stavéce baliku, aby nezakryvatl zadni svétlo.

sklopnou zavlackou.

» Na sloZeny stavé¢ balikl polozte odkladaci plachtu.

Kontrola svétel pro jizdu na silnici

]

RPG000-073

» Pfipojeni svétel pro jizdu na silnici na elektriku vozidla, viz strana 67.
» Zkontrolujte zadni svétla (1), zda funguji.

» Ocistéte zadni svétla (1) a bocni reflektory (2).

RPG000-074

> Vycistéte 2 reflektor véetné Celniho osvétleni (1) na levé a pravé strané stroje.
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KRONE Ptiprava stroje k transportu ~ 14.6

14.6 Priprava stroje k transportu

/\ VYSTRAHA

Riziko nehody pfi nedostateéném zajisténi pohyblivych soucéasti stroje

Pokud neni stroj pro pfepravu na nakladnim automobilu nebo vlaku fadné zajistén, maze
vlivem proudéni vzduchu za jizdy dojit k nezadoucimu uvolnéni nékterych soucasti stroje.
Muze tak dojit k vaznym nehodam nebo poskozeni stroje.

» Provedte dale uvedena opatfeni pro zajisténi pohyblivych soucasti stroje.

14.6.1 Zajisténi boc¢nich kapot

RPG000-070

Na pravé a levé strané stroje provedte tento postup nastaveni:

Predni bo¢ni kapota (4)

v

Otevrete boc¢ni kapotu (4).
Prostréte stahovaci pasku (1) otvory v zamku kapoty (3).

Opatrné zaviete bo¢ni kapotu (4).

vV v Vv

Vedte stahovaci pasku (1) kolem drzaku uzaveéru (2) a utahnéte ji.

Zadni boéni kapota (5)
» Otevrete boc¢ni kapotu (5) na mezeru.

Vedte stahovaci pasku (7) podélnym otvorem (8), a kolem uzévéru (6).

Opatrné zavrete bo¢ni kapotu (5).

v vV

Utahnéte stahovaci pasku (7).

Comprima CV 150 XC
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14 Jizda a preprava ("

14.6  PFiprava stroje k transportu [—

14.6.2 Zajisténi priklopu zasobni skrifiky

RP000-367

» Pro zajisténi pfiklopu zasobni skfifiky (1) ulozte popruh (2) kolem pfiklopu zasobni
skFinky (1) a ochranné trubky (3) a utahnéte ho.

14.6.3 Zvednuti stroje

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni pfi zvednutém stroji

Padajici stroj nebo nekontrolované se pohybuijici dily mohou ohrozit pfitomné osoby.

» PouzZivejte jen schvalené zvedaci nafadi a vazaci prostfedky s dostateCnou nosnosti. Pro
hmotnosti viz typovy Stitek stroje.

Dodrzujte udaje k ur€éenym zachytnym boddm.
Dbejte na bezpecné usazeni vazacich prostfedku.

Nikdy se nezdrzujte pod zvednutym strojem.

vV v.v Vv

Pokud pod strojem musite pracovat, bezpe¢né ho podlozte, viz strana 28.

Stroj je opatfen 4 zachytnymi body:

» 2 zachytné body se nachazi vpravo a vlevo nahofe na rdmu ovinovaciho zafizeni.
» 2 zachytné body se nachazi vedle pohyblivého dna (prava a leva horni strana stroje).

Pro zvednuti stroje se musi pouzit zvedaci naradi, které ma minimalni nosnost podle pfipustné
celkové hmotnosti stroje, viz typovy Stitek na stroji, viz strana 42.

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
Zavrete vyklopnou zad.

Zvednéte sbérac do transportni polohy, viz strana 88.

Zajistéte, aby byla vSechna ochranna zafizeni zablokovana.
Upevnéte fetézy zvedaciho nafadi ve dvou zachytnych bodech stroje.
Ujistéte se, Ze jsou haky fetéz( fadné zavéseny v zachytnych bodech.

Napnéte fetézy, aby se odlehcila opérna noha.

vV VvV vV VvV Vv Vv X

Uvedte opérnou nohu do transportni polohy, viz strana 82.
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Nastaveni 15

Nastaveni lisovaciho tlaku  15.1

15

15.1

Nastaveni

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni maze dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpeénostni
pokyny, viz strana 15.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 27.

Nastaveni lisovaciho tlaku

UPOZORNENI

Zasahy do tlakového regulatoru maji za nasledek ztratu zaruky.

RP000-428

Lisovaci tlak se nastavuje na levé strané stroje.

KRONE doporucuje nasledujici rozmezi tlaku:

Druh skliziiového Doporucéené rozmezi tlaku
produktu

Seno nizky

Slama stfedni/vysoky

Silaz vysoky

Comprima CV 150 XC

Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs

189




15
15.2

Nastaveni ("

Vytvoreni minimalniho tlaku [ m—

15.2

15.3

15.4

Lisovaci tlak Ize nastavit jen tehdy, kdyZ je do komory na baliky pfivadén skliziiovy produkt.
Maximalni lisovaci tlak nesmi pfekrocit 180 bar. Pfi otvirani vyklopné zadé& nesmi byt pifekroen
tlak 210 bar zobrazeny na manometru (3). Minimaini tlak nesmi byt nizSi nez 50 bar.

» ZaSroubujte ruéni kolecka (1) a (2) proti sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz.

» Sbirejte strojem skliziiovy produkt, dokud na manometru (3) neni vidét lisovaci tlak, ktery je
minimalné o 10 bar vy$Si nez pozadovany lisovaci tlak.

» Pro zvyseni lisovaciho tlaku otocte ru¢ni kolecko (2) ve sméru hodinovych rucicek.
» Pro snizeni lisovaciho tlaku otocte ru€ni kolecko (2) proti sméru hodinovych rucicek.

Z duvodu hydraulického zapojeni pfipojovaciho bloku akumulatoru maze na del$i dobu nastat
ztrata lisovaciho tlaku.

» Aby byl opét dosazeny naposledy nastaveny lisovaci tlak, jednou pomoci Fidici jednotky
(Cervena, 1+) Uplné oteviete a opét zavrete vyklopnou zad.

Vytvoreni minimalniho tlaku

Pokud lisovaci tlak po delSi ne€innosti klesne pod 50 bard, je nutné pfed uvedenim do provozu
vytvofit minimalni tlak.

RP000-307

Demontujte zavlacku a €ep (3) pod prevodovkou hydraulického ¢erpadia (2).
Vytahnéte prfevodovku hydraulického Cerpadla (2) pomoci paky (1).

Zapnéte vyvodovy hfidel traktoru.

Jednou oteviete a zaviete vyklopnou z&d, aby se vytvofil minimalni tlak.
Nastavte pozadovany lisovaci tlak, viz strana 189.

Vypnéte vyvodovy hfidel traktoru.

Zasunte prevodovku hydraulického Cerpadla (2) pomoci paky (1).

vV Vv v v v Vv .Y

Namontujte Cep a zavlacku (3) pod pfevodovkou hydraulického ¢erpadia (2).

Nastaveni priméru baliku

» Pramér baliku nastavte na sloupci v terminalu, viz strana 131.

Nastaveni hustoty jadra baliku

Hustota jadra baliku se mlze pfizpUsobit riizné strukturovanému sklizhovému produktu tak, ze
se nastavi dvojitéa kyvna paka. Potom se musi je5té zkontrolovat, zda jsou spravné nastavené
pruziny napnuti pohyblivého dna.

190
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KRONE

Nastaveni 15
Nastaveni hustoty jadra baliku  15.4

Nastaveni dvojité kyvné paky

RPG000-095

Kdyz se nastavi spodni zarazka (3) dvojité kyvné paky (1), zkrati nebo prodlouzeni se lisovaci
draha a jadro baliku je pevnéjSi nebo mékci.

Na pravé a levé strané stroje provedte stejny postup nastaveni:

v
>

>

>
>

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
Demontujte Sroub (2).

Pfestavte zarazku (3) doprava nebo doleva o jeden otvor, do dal8i polohy (1), (I1) nebo (lll).
= Tyto 3 polohy jsou dale blize vysvétleny.
Namontujte Sroub (2).

Dbejte na to, aby byla zarazka (2) na pravé a levé strané stroje nastavena stejné.

Pro zménu hustoty jadra baliku Ize nastavit nasledujici polohy. Znazornéni je na pfikladu stroje
Comprima V 180.

RP000-293
Poloha Sroubu (l): Vysoka hustota jadra baliku, 1 zafez nahore (1)

RP000-294

Poloha Sroubu (ll): Stfedni hustota jadra baliku, 2 zafezy nahote (2)

Comprima CV 150 XC
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15  Nastaveni (')

15.5 Nastaveni délky fezu HRONE

RP000-295

Poloha Sroubu (lll): Nizka hustota jadra baliku, 3 zafezy nahore (3)

Kontrola a nastaveni napnuti pohyblivého dna vpredu

v
RPG000-130

Pruzina (3) je spravné nastavena, kdyZ je rozmér X=130 mm a rozmér Y=690 mm.

Kdyz jsou dvojité kyvné paky (1) na pravé a levé strané stroje ve stejné vySce, musi mit obé
pruziny (3) stejné napnuti.

Na pravé a levé strané provedte nasledujici nastaveni stejné:

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Zarazka (2) se nachazi v poloze (lll) (nizka hustota jadra baliku).
Dvoijita kyvna paka (1) pfiléha k zarazce (2).

Komora na baliky je zaviena.

v < X

Nastavte pruZinu (3) tak, aby byly rozméry X=130 mm a Y=690 mm.

15.5 Nastaveni délky rezu

RP000-292

Comprima CV 150 XC
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Nastaveni 15

P Kontrola a nastaveni polohy podavaci kyvné paky  15.6
1 Skupina nozu A 2 Skupina nozli B
Délka fezu se uréuje poctem pouzitych noz{l. K tomu ucelu se do pracovni polohy uvedou nebo
neuvedou skupiny nozu A a B.
U varianty "17 nozd(*“
Délka fezu Pocet nozu Skupina noza A Skupina noza B
- 0 vyp vyp
128 mm 8 vyp zap
128 mm 9 zap vyp
64 mm 17 zap zap
U varianty "26 nozu"
Délka fezu Pocet nozii Skupina nozda A Skupina nozu B
- 0 vyp vyp
84 mm 13 vyp zap
84 mm 13 zap vyp
42 mm 26 zap zap
» Natocte pozadované skupiny nozu do pracovni polohy/z pracovni polohy, viz strana 93.
15.6

Kontrola a nastaveni polohy podavaci kyvné paky

Poloha podavaci kyvné paky je nastavena senzorem B61 ,Vazani 1 (pasivni)®, viz strana 177.
Podavaci kyvna paka nasledovné najede pomoci terminalu do pfislusné pozice.

» Na terminalu oteviete menu 10 "ruéni ovladani", viz strana 159.

» Pro najeti podavaci kyvné paky do uloZené pozice pfivadéni ke kulatému baliku stisknéte

() ) nebo |7

» Pro najeti podavaci kyvné paky do uloZzené koncové pozice stisknéte | ="~ nebo |] ).

Pokud nejsou pfivodni nebo koncova pozice spravné, musi se uloZit nova pfivodni nebo
koncova pozice. To Ize provést pouze v menu 15-1 "Test senzord".

» Na terminalu oteviete menu 15-1 "Test senzord", viz strana 171.

» Pro pohyb podavaci kyvné paky ve sméru pozice pfivadéni stisknéte \Oa% nebo

;.

» Pro pohyb podavaci kyvné paky ve sméru koncové pozice stisknéte w:j‘i:—‘ix oder chX.

> Stisknéte @ .

» Nastavena pozice je uloZena.

Comprima CV 150 XC
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15  Nastaveni "’

15.6  Kontrola a nastaveni polohy podavaci kyvné paky [—

15.6.1 Kontrola a nastaveni pozice privadéni

RP000-029

Pozice pfivadéni je optimalné nastavena, pokud je vzdalenost mezi podavaci kyvnou pakou (1)
a zarazkou (2) X=3-5 mm. Tak kulaty balik nejlépe pfijme vazaci material.

» Najedte podavaci kyvnou pakou (1) ke kulatému baliku do ulozené pozice pfivadéni.

» Vypnéte traktor, vytdhnéte kli¢ ze zapalovani a vezméte ho k sobé.

» Zkontrolujte, zda je mezi podavaci kyvnou pakou (1) a zarazkou (2) vzdalenost X=3-5 mm.
Pokud neni vzdalenost X=3-5 mm, pozici pfivadéni nasledovné znovu nastavte a ulozte:

» Nastartujte traktor.

» Podavaci kyvnou pakou pohybujte ve sméru pozice pfivadéni, az najede podavaci kyvna
paka (1) tak blizko k zarazce (2), Ze je vzdalenost X=3-5 mm.

» Novou pozici ulozte.
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KRONE

Nastaveni 15
Kontrola a nastaveni polohy podavaci kyvné paky 15.6

15.6.2 Kontrola a nastaveni koncové pozice u vazani folii

RP000-028

Koncova pozice je optimalné nastavena, kdyz pfi aktivovanim vazani folii podavaci kyvna
paka (1) pfiléha v koncové poloze na izolaci pfitlacné osy (2). Tak se félie sevie a drzi v poloze.

>

>
>
>

Na terminalu oteviete menu 10 "ruéni ovladani", viz strana 159.
Podavaci kyvnou pakou (1) najedte do ulozené koncové pozice.
Vypnéte traktor, vytahnéte kli¢ ze zapalovani a vezméte ho k sobé.

Zkontrolujte, zda kénicky valec (3) pfiléha k izolaci pfitlacné osy (2) a folie je seviena mezi
izolaci pfitlacné osy (2) a konickym valcem (3).

Kdyz folie neni seviena mezi izolaci pfitlacné osy (2) a konickym valcem (3):

>
>

Nastartujte traktor.

Podavaci kyvnou pakou pohybujte tak dlouho ve sméru koncové pozice, dokud kénicky
valec (3) nepfilehne k izolaci pfitlaéné osy (2) a félie nebude seviena mezi izolaci a
kénickym valcem.

Novou pozici ulozte.
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15  Nastaveni ("
15.7 Nastaveni pfesahu vazaciho materialu P
15.6.3 Kontrola a nastaveni koncové pozice pri vazani siti
RP000-044
Koncova pozice je optimalné nastavena, kdyz je Y=410 mm.
» Na terminalu oteviete menu 10 "ruéni ovladani®, viz strana 1509.
» Podavaci kyvnou pakou (1) najedte do ulozené koncové pozice.
» Vypnéte traktor, vytahnéte kli¢ ze zapalovani a vezméte ho k sobé.
» Zkontrolujte, jestli je rozmér Y=410 mm.
Pokud neni rozmér Y Y=410 mm, koncovou pozici nasledovné znovu nastavte a ulozte:
» Nastartujte traktor.
» Podavaci kyvnou pakou pohybujte ve sméru koncové pozice, dokud neni rozmeér
Y=410 mm.
» Novou pozici ulozte.
15.7 Nastaveni presahu vazaciho materialu
I [l
©
RP000-877
| Varianta "Vazani siti" [l Varianta "Vazani siti a vazani folii"
Po kazdém vazani by mél byt pfesah sité X=170-200 mm nebo folie Y=230-260 mm.
Comprima CV 150 XC
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P Nastaveni brzdy vazaciho materialu  15.8

RP000-878
Vazani siti: Pfednastaveny rozmér od KRONE Z=365 mm
Vazani folii: Pfednastaveny rozmér od KRONE Z=370-375 mm

Pokud neni pfesah vazaciho materialu (1) X=170-200 mm nebo Y=230—-260 mm, musi se
nasledovné nastavit dratové lano (5).

Cim vétsi je rozmér Z dratového lana (5), tim vétsi je presah vazaciho materialu (1).
Cim mensi je rozmér Z dratového lana (5), tim mensi je presah vazaciho materialu (1).

» Dratové lano (5) nastavte pomoci matice (4) a zapadky (3) na pozadovanou délku.
15.8 Nastaveni brzdy vazaciho materialu

U varianty "vazani siti"

A

RP000-020
Brzda vazaciho materialu je na pravé strané stroje pod zasobni skFifikou.

Pruzina (2) je namontovana tak, aby brzdova destic¢ka (1) tlaCila na brzdovy kotou¢ (neni na
obrazku vidét). Brzda sité tak brzd pfivod vazaciho materialu ke kulatému baliku. Pokud je sit
na kulatém baliku pfili§ volna nebo pfilis utazena, Ize nastavit brzdnou silu pomoci matice (4)
na Sroubu s okem (3).
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15  Nastaveni ("
15.9 Nastaveni odleh¢eni brzdné sily na pfivodu vazaciho materialu P
Prednastaveny rozmér od KRONE: X=40 mm
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v" Uchyceni role je vychyleno dopredu.
» Pro zvySeni brzdné sily zvétSete rozmér X.
» Pro snizeni brzdné sily zmenSete rozmér X.
U varianty "Vazani siti a vazani folii"
RP000-608
Brzda vazaciho materialu je na pravé strané stroje pod zasobni skFifikou.
Pruzina (2) je namontovana tak, aby brzdova desti¢ka (1) tlaCila na brzdovy kotou¢ (neni na
obrazku vidét). Brzda sité tak brzd pfivod vazaciho materialu ke kulatému baliku.
Pokud je folie nadmérné nebo nedostatecné natazena nebo kdyz byla sit kolem kulatého baliku
vazana pfilis volné nebo pevné, Ize zvysit nebo snizit brzdnou silu brzdy vazaciho materialu
pomoci matice (5) na Sroubu s okem (3). Pro kontrolu napnuti, viz strana 101.
Pfednastaveny rozmér X pro vazani siti a vazani folii ¢ini X=21 mm.
Pokud se pro vazani nepouzije sit nebo folie "KRONE excellent”, mlze byt zapotfebi nastavit
brzdnou silu pomoci Sroubu s okem (3).
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v Uchyceni role je vychyleno dopfedu.
» Pro zvySeni brzdné sily zvétSete rozmeér X nebo podle potfeby zavéste Sroub s okem (3) za
horni kénus (4).
» Pro snizeni brzdné sily zmenSete rozmér X.
15.9 Nastaveni odlehéeni brzdné sily na privodu vazaciho materialu
RP000-019
Zejména u nastaveného vazani félii se muze stat, ze se folie obrati ke kotouci folie misto aby
byla pfivadéna ke kulatému baliku. Pak by se mélo na pfivodu nastavit odleh&eni brzdné sily.
Comprima CV 150 XC
198 Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs



(" Nastaveni 15

P Kontrola a nastaveni axialni vile brzdiciho kotou¢e na brzdé vazaciho materialu 15.10

Pokud vazaci material vede ke kulatému baliku, mély by se snizit brzdné sily, aby se mohl
vazaci material lehCeji natdhnout na kulaty balik.

Tyto odlehCené brzdné sily na pfivodu Ize nastavit na pruziné (3) na pravé strané stroje za
zadni bo¢ni kapotou.

Cim silng&ji je pruzina (3) natazena, tim vy$$i jsou odleh&ené brzdné sily na pivodu.

v' Vazac se nachazi v pozici pfivadéni, viz strana 159.

v/ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

» Zkontrolujte, zda se podlozka (2) nachazi na pruziné (3) ve vySce stfedniho zafezu (4).

» Kdyz se ma zménit napnuti pruziny (3), povolte nebo vice utahnéte matici (1).

Zarezy (4) Napéti pruziny (3) Vazaci material k privodu
nahore malé Vazaci material Ize tézko tahnout.
uprostred stfedni Vazaci material Ize tahnout stfedni

silou. KRONE toto nastaveni
doporucuje jako optimalni odleh&eni
brzdné sily pfi pfivadéni vazaciho
materialu.

dole silné Vazaci material I1ze lehce tahnout.

15.10 Kontrola a nastaveni axialni vile brzdiciho kotouc¢e na brzdé
vazaciho materialu

_//

=]

RP000-023

Axialni vlle brzdiciho kotouc¢e (4) na brzdé vazaciho materialu se musi mimo jiné nastavit pfed
nastavenim senzoru B02 "Aktivni vazani", viz strana 171.

Axialni vlile musi byt X=1-2 mm.

» Pro uvolnéni brzdy vazaciho materialu stlacte dol paku (5).

» Zmérte axialni vili X brzdiciho kotouce (4) ke stavécimu krouzku (1).

Pokud axialni vale ne€ini X=1-2 mm:

Zvednéte paku (6).

Natocte brzdici kotou€ (4) s uchycenim role (3) dopfedu a stahnéte brzdici kotou€ (4).
Povolte zavitovy kolik (2) a demontujte stavéci krouzek (1).

Nastavte licovacimi podlozkami pozadovanou axialni vuli X.

Namontujte stavéci krouzek (1) a utahnéte zavitovy kolik (2).

vV vV v v v Vv

Nasunte brzdici kotou€ (4) na uchyceni sité (3) a natoCte zpét do stroje.
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15.11 Zajisténi/odjisténi napinaci paky [—

15.11 Zajisténi/odjisténi napinaci paky

U varianty "Vazani siti a vazani folii"

RP000-187

Poloha () (vazani siti)

Aretacni Cep s kulovou hlavou (3) je odjistény (na obrazku oramovan Cervené). Napinaci paka
(2) priléha k roli sité (1).

Poloha (ll) (vazani félii)

Aretacni ¢ep s kulovou hlavou (3) je zajistény v bocni sténé (na obrazku oramovan Cervengé).
Napinaci paka (2) je tak drzena dole, aby se nedotykala kotouce folie (1).

Nastaveni vazani félii (z polohy (I) do polohy (ll))

» Pro zajisténi aretacniho ¢epu s kulovou hlavou (3) otacejte kulovou hlavou ve sméru
hodinovych rucicek, dokud upinaci kolik (4) neprojde Stérbinou.

» Soucasné pohybujte napinaci pakou (2) dolt k otvoru.

®» Tlacna pruzina zatlaci ¢ep automaticky do otvoru.

Nastaveni vazani siti (z polohy (ll) do polohy (l))

» Pro odjisténi aretacniho €epu s kulovou hlavou (3) otacejte kulovou hlavou proti sméru
hodinovych ruci¢ek a vytahuijte ¢ep ve sméru Sipky, dokud upinaci kolik (4) neprojde
Stérbinou a Cep nezapadne.

Comprima CV 150 XC
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(" Nastaveni 15

P Nastaveni zajiStovaciho mechanizmu kénického valce 15.12

15.12 Nastaveni zajiStovaciho mechanizmu kénického vaice

U varianty "Vazani siti a vazani folii"

RP000-465

Poloha (l) (vazani siti)

Zarazka (2) zajistuje konicky valec (1), aby se pfi vazani siti neotacel.

Poloha (ll) (vazani félii)

Zarazka (2) odjiStuje konicky vélec (1), aby se pfi vazani folii také otacel.

» Pro zablokovani kénického valce (1) pro vazani siti vytahnéte zarazku (2) a otaceijte ji proti
sméru ota€eni hodinovych ruli¢ek, aby se zarazila v postaveni (I).

» Pro zablokovani konického valce (1) pro vazani folii vytahnéte zarazku (2) a otacejte ji ve
smeéru otaceni hodinovych rucicek, aby se zarazila v postaveni (Il).
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15  Nastaveni ("

15.13 Kontrola zadrzného hifebenu u vazani siti [—

15.13 Kontrola zadrzného hiebenu u vazani siti

U varianty "vazani siti"

RP000-186

Zadrzny hfeben (1) se nachazi vpfedu na stroji pod z&sobni skiifikou.
Na pravé a levé strané stroje provedte stejny postup kontroly:

» Zkontrolujte, jestli ¢ini rozmér X pruziny (2) X=15 mm.

» Pokud rozmér necini X=15 mm, nastavte rozmér matici (3).

Comprima CV 150 XC
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(" Nastaveni 15

P Kontrola zadrzného hiebenu u vazani folii 15.14

15.14 Kontrola zadrzného hiebenu u vazani folii

U varianty "Vazani siti a vazani folii"

RP000-025

Zadrzny hfeben (1) se nachazi vpfedu na stroji pod z&sobni skiifikou.
Na pravé a levé strané stroje provedte stejny postup kontroly:
» Zkontrolujte, jestli ¢ini rozmér X pruziny X=5 mm.

» Pokud rozmér necini X=5 mm, nastavte rozmé&r matici (3).
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15  Nastaveni ("

15.15 Nastaveni zadrzného hiebenu u vazani folii [—

15.15 Nastaveni zadrzného hirebenu u vazani folii

U varianty "Vazani siti a vazani folii"

{ :gi\w«““mu

RP000-030

Poloha |

Lichobéznikové gumy (4) na spodni strané zadrzného hfebenu jsou namontované kratsi
stranou dozadu vidéno ve sméru jizdy. Na obrazku je znazornéna spodni strana zadrzného
hfebenu.

Poloha ll

Pokud by modré prouzky (1) z prvniho podavaciho valce sité zpomaluji nebo nejsou unaseny,
mohou se lichob&Znikové gumy (4) otocit. Docili se tim pfidavné podpory.

Comprima CV 150 XC
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(" Nastaveni 15

P Nastaveni vrzdy folie na ovinovacim zafizeni 15.16

Na vSech 6 lichobéznikovych gumach (4) provedte nasledujici nastaveni:
» Demontujte Sroubové spoje (3) a plechovy prouzek (2).

» Otocte lichobéznikovou gumu (4) o 180° tak, aby kratSi konec ukazoval ve sméru jizdy
(poloha II).

Davejte pfitom pozor, aby byla hnéda textilni strana dole.
PFfimontujte plechovy prouzek (2) pomoci Sroubovych spojl (3).

Davejte pfitom pozor, aby otvor (5) na plechovém prouzku (2) ukazoval proti sméru jizdy.

15.16 Nastaveni vrzdy félie na ovinovacim zafrizeni

RP000-458

Kdyz kotou¢ félie dobiha, nastavte brzdu félie (1):
» Povolte pojistnou matici (2).
» ZaSroubujte vic Sroub (3).

» Utahnéte pojistnou matici (2).

Comprima CV 150 XC
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Nastaveni ("

15.17 Nastaveni vstupniho natazeni félie v ovinovacim zafizeni

AN
KRONE

15.17

Nastaveni vstupniho natazeni félie v ovinovacim zarizeni

WA T PR TP T LT I /]
I | LA\ |
I | (IIRRNENAKERNA NN EEEERRAA

RP000-298

Vybérem paru kol na ovinovacim ramenu Ize nastavit vstupni natazeni mezi 50 % a 70 %.
Poloha (l): 50 % vstupniho natazeni, nastaveno na hornim paru kol (1)

Poloha (ll): 70 % vstupniho natazeni, nastaveno na spodnim paru kol (2)

Na pravé a levé strané ovinovaciho zafizeni provedte stejny postup nastaveni:

» Povolte zavitové koliky (3).

» Pozadovany par kol (1) nebo (2) uvedte do polohy (I) nebo polohy (ll) a zajistéte zavitovymi
koliky (3).

Kontrola vstupniho natazeni

» Oznacte folii na kotouci 2 ¢arkami v odstupu 10 cm.

» Po navinuti félie na kulaty balik zméfte odstup mezi 2 arkami.

®» Pfi spravné nastaveném vstupnim natazeni 50 % Cini vzdalenost cca 15 cm.

®» Pfi spravné nastaveném vstupnim natazeni 70 % ¢ini vzdalenost cca 17 cm.

Sitka roztazené folie, namérena na plochém konci kulatych balik, by pfi ptvodni ifce:

500 mm neméla byt mensi nez 400 mm a
* 750 mm neméla byt mensi nez 600 mm

Vstupni natazeni je pravdépodobné pfilis silné tehdy, necha-li se kotou¢em ovinout zna¢né
vétsi pocet kulatych balikd nebo pokud se félie v pfiéném sméru pfili§ zuzuje.

» Pokud je pfilis silné vstupni natazeni, ihned pferuste ovinovani.
» Vyhledejte pfiinu chyby. Pokud je to nutné, kontaktujte servisniho partnera KRONE.

» V ovinovani pokracujte az tehdy, kdyz je vstupni natazeni nastaveno spravné.

206
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(', Nastaveni 15

P Nastaveni pfevodovky ovinovaciho stolu na Sitku folie 15.18

15.18 Nastaveni pfevodovky ovinovaciho stolu na Sirku félie

RP000-459

V zavislosti na velikosti pouzitého kotouce fdlie je nutné upravit nastaveni pfevodovky
ovinovaciho stolu.

Na pfevodovce ovinovaciho stolu je nalepka (1), oznacujici polohy ovladaci paky (2), pro
jednotlivé velikosti kotouce folie.

Poloha paky (1) Vysvétleni

I ovladaci poloha pro 500mm f6lii

Il ovladaci poloha pro 750mm f6lii

» Prestavte spinaci paku (2) do pozadované polohy (1) nebo (II).
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16 Udrzba (h

16.1  Tabulka udrzby P
16 Udrzba
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni
PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni maze dojit k vaznym az smrtelnym
urazim osob.
» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpeénostni
pokyny, viz strana 15.
/\ VYSTRAHA
Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 27.
16.1 Tabulka udrzby
16.1.1 Udrzba - pred sezénou
Kontrola hladiny oleje
Hlavni pfevodovka viz strana 220
Pfevodovka hydraulického Eerpadla viz strana 221
Pfevodovka ovinovaciho ramena
Pfevodovka ovinovaciho stolu
Nadrz hydraulického oleje viz strana 248
Centralni mazaci zafizeni fetézu viz strana 240
Vyména oleje
Nadrz hydraulického oleje viz strana 248
Komponenty
Nastaveni hnacich fetézl viz strana 232
Pevné utazeni Sroubu/matic na stroji viz strana 215
DotaZeni matic kol viz strana 219
Kontrola tlaku v pneumatikach viz strana 219
Cisténi pouzdra a vleéného oka viz strana 224
Vyména filtru v centralnim mazani fetézu viz strana 241
Mazani pojistnych kladi¢ek zajisténi viz strana 232
jednotlivych nozu
Vypusténi kondenzované vody z nadrze viz strana 243
stlaceného vzduchu
Brzdici kotou€ brzdy vazaciho materialu viz strana 51
Mazani stroje podle planu mazani viz strana 211
Comprima CV 150 XC
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(h Udrzba 16

— Tabulka udrzby ~ 16.1

Komponenty

Kontrola spousténi a funkce vazani a viz strana 81
ovinovani

Kontrola hydraulickych hadic viz strana 222

Cisténi vodicich ty&i nebo kénickych valct viz strana 222
vazani

Kontrola elektrickych spojovacich kabell a v
pfipadé potfeby jejich oprava nebo vyména
servisnim partnerem KRONE

16.1.2  Udrzba - po sez6né

Komponenty

Vydcistéte stroj viz strana 222
Mazani stroje podle planu mazani viz strana 211
Namazte kloubovy hfidel viz strana 215

Namazte tukem zavity nastavovacich Sroubu

Vypusténi kondenzované vody z nadrze viz strana 243
stlaceného vzduchu

Cisténi hnacich fetéz( viz strana 225

Namazte tukem holé pistnice v3ech
hydraulickych valcl a co nejvice je vtahnéte

VSechny pakové klouby a mista uloZeni bez
moznosti mazani potfete olejem

Opravte poskozeny lak, hola mista
konzervujte ochrannym prostfedkem proti
korozi

Zkontrolujte lehky chod vSech pohyblivych
soucasti. V pfipadé potfeby je vymontujte,
vyCistéte a namazané tukem znovu
zamontujte.

Ochrana nrzdiciho kotouce brzdy vazaciho viz strana 225
materialu pred korozi

Odstavte stroj na suchém misté, chranéném
pred povétrnostnimi vlivy, které se nenachazi
v blizkosti latek podporujicich korozi

Chrarite pneumatiky proti vnéj§im vlivim jako
je napfriklad olej, tuk, slunecni zareni atd.

16.1.3 Udrzba — jednorazové po 10 hodinach

Komponenty

DotaZeni matic kol viz strana 219
UtazZeni Sroubovych spojl na oji viz strana 225
Kontrola tlaku v pneumatikach viz strana 219

Nechte stavéc tyCového Ustroji brzdové
soustavy zkontrolovat od servisniho partnera
KRONE
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16 Udrzba (h
16.1  Tabulka udrzby —

Komponenty
Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné viz strana 222
netésnosti a v pfipadé potfeby nechte vyménit
od servisniho partnera KRONE
Cisténi pouzdra a vleéného oka viz strana 224
Kontrola/vyména nozu viz strana 228
Zkontrolujte zadni pohyblivé dno a v pfipadé | viz strana 237
nutnosti nastavte

16.1.4  Udrzba - jednorazové po 50 hodinach
Vyména oleje
Hlavni pfevodovka viz strana 220
Pfevodovka hydraulického Eerpadla viz strana 221
Prevodovka ovinovaciho ramena
Pfevodovka ovinovaciho stolu

16.1.5 Udrzba - kazdych 10 hodin, minimalné jednou denné
Kontrola hladiny oleje
Hlavni pfevodovka viz strana 220
Pfevodovka hydraulického Eerpadla viz strana 221
Pfevodovka ovinovaciho ramena
Pfevodovka ovinovaciho stolu
Nadrz hydraulického oleje viz strana 248
Komponenty
Vycistéte stroj viz strana 222
Kontrola funkce brzdové soustavy
Cisténi pouzdra a vleéného oka viz strana 224
Kontrola davkovacich jednotek centralniho viz strana 241
mazani fetéz( a v pfipadé potreby vycisténi

16.1.6 Udrzba — kazdych 50 hodin
Komponenty
Pevné utazeni Sroubu/matic na stroji viz strana 215
Utazeni Sroubovych spojl na oji viz strana 225
Dotazeni matic kol viz strana 219
Kontrola tlaku v pneumatikach viz strana 219
Vypusténi kondenzované vody z nadrze viz strana 243
stlaéeného vzduchu
Olejovani ovinovaciho stolu

Comprima CV 150 XC
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(_h Udrzba

P Plan mazani

16
16.2

16.1.7 Udrzba — kazdych 250 hodin

Komponenty

Dopnuti fetézu ovinovaciho stolu viz strana 238

16.1.8 Udrzba — kazdych 500 hodin

Vyména oleje

Hlavni pfevodovka viz strana 220

Pfevodovka hydraulického Cerpadla viz strana 221

Prevodovka ovinovaciho ramena

Prevodovka ovinovaciho stolu

N&adrz hydraulického oleje viz strana 248

16.1.9 Udrzba - po kazdych 1000 kulatych balicich

Komponenty

Zkontrolujte zadni pohyblivé dno a v pfipadé | viz strana 237
nutnosti nastavte

16.1.10  Udrzba — kazdé 2 roky

Komponenty

Nechte nadrz na stlateny vzduch zkontrolovat
od servisniho partnera KRONE

Nechte provést udrzbu pneumatickych
brzdovych valcl od servisniho partnera
KRONE

16.2 Plan mazani

UPOZORNENI

Poskozeni mist uloZeni

PFi pouziti jinych nez schvalenych mazacich tukd a pfi pouziti riznych mazacich tukl mize
dojit k poSkozeni mazanych soucasti.

» Pouzivejte vyhradné schvalené mazaci tuky, viz strana 49.
» Nepouzivejte mazaci tuky s obsahem grafitu.

» Nepouzivejte rizné mazaci tuky.

UPOZORNEN/

Poskozeni zivotniho prostredi provoznimi latkami

Kdyz se provozni latky neuskladni a nezlikviduji podle pfedpist, mohou proniknout do
zivotniho prostfedi. | pfi malém mnozstvi se zivotni prostfedi poSkodi.

» Provozni latky skladujte podle zakonnych pfedpist ve vhodnych nadobach.

» Pouzité provozni latky likvidujte podle zakonnych predpisu.

Comprima CV 150 XC
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16 Udrzba (h
16.2  Plan mazani P
PFi stanoveni udajl intervall udrzby se vychazelo z pramérného vytiZzeni stroje. Pfi CastéjSim
vyuziti a extrémnich podminkach je nutné intervaly zkratit. Typy mazani jsou v planu mazani
oznaceny symboly, viz tabulka.
Typ mazani Mazivo Poznamka
Mazani tukem ViceucCelovy tuk » Na jednu tlakovou maznicku
aplikujte cca 2 zdvihy
mazaciho tuku z mazaciho
lisu.
» Prebytecny mazaci tuk na
tlakové mazni¢ce odstrante.
mazat viceucelovy tuk » Odstrarite pouzity mazaci
tuk.
» Naneste novy mazaci tuk
tence Stétcem.
» NadbyteCny mazaci tuk
odstrarite.
Leva strana stroje
COMPRIMA
RPG000-029
Comprima CV 150 XC
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(h Udrzba 16
P Plan mazani 16.2
Kazdych 20 provoznich hodin
(2) 3) (4)
Kazdych 50 provoznich hodin
(1) (5)
Comprima CV 150 XC
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16.2

Udrzba
Plan mazani

(4D

AN
KRONE

Prava a zadni strana stroje

RPG000-030

© ®

COMPRIMA

cv 150 xc

Kazdych 20 provoznich hodin

©)

®)

214
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KRONE

Udrzba 16
Kloubovy hfidel, mazani  16.3

Kazdych 50 provoznich hodin

(1)

16.3 Kloubovy hridel, mazani

RP000-176

v

>
>
>

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
Dodrzujte provozni navod vyrobce kloubového hfidele.

Cisténi kloubového hfidele.

Kloubovy hfidel mazte viceu€elovym tukem v ¢asovych intervalech uvedenych v nasledujici
tabulce.

Seznam vhodnych mazacich tukl viz viz strana 49.

Nasledujici tabulka poskytuje informace o mnozstvi maziva a intervalu mazani pro jednotliva
mazaci mista.

Pol. Mnozstvi maziva Interval mazani

(1)

189 50 hodin

()

3049

@)

209

(4)

69

16.4 Utahovaci momenty

Jiné utahovaci momenty

VSechny Sroubové spoje musi byt zasadné utazeny utahovacimi momenty podle nize
uvedeného seznamu. Odchylky od tabulek jsou odpovidajicim zplsobem oznaceny.

Comprima CV 150 XC
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16  Udrzba
16.4  Utahovaci momenty

a

KRONE

Srouby s metrickym zavitem se standardnim stoupanim

INFORMACE

Tabulka neplati pro zapustné Srouby s vnitinim Sestihranem, pokud se zapustny Sroub
utahuje pfes vnitfni Sestihran.

DV000-001

X Velikost zavitu

Trida pevnosti na hlavé Sroubu

X Trida pevnosti

5.6 8.8 10.9 12.9

Utahovaci moment (Nm)
M4 3,0 4,4 51
M5 59 8,7 10
M6 10 15 18
M8 25 36 43
M10 29 49 72 84
M12 42 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M22 571 832 972
M24 730 1050 1220
M27 1100 1550 1800
M30 1450 2100 2450

216
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(h Udrzba 16

[m— Utahovaci momenty 16.4

Srouby s metrickym zavitem s jemnym stoupanim

DV000-001
X Velikost zavitu 1 Tfida pevnosti na hlavé Sroubu
X Trida pevnosti
5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)
M12x1,5 88 130 152
M14x1,5 145 213 249
M16x1,5 222 327 382
M18x1,5 368 525 614
M20x1,5 465 662 775
M24x2 787 1121 1312
M27x2 1148 1635 1914
M30x1,5 800 2100 2650

Srouby s metrickym zavitem se zapustnou hlavou a vnitfnim Sestihranem

INFORMACE

Tabulka plati jen pro zapustné Srouby s vnitinim Sestihranem a metrickym zavitem, které se
utahuji pfes vnitfni Sestihran.

DV000-000

X Velikost zavitu 1 Tfida pevnosti na hlavé Sroubu

Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs 217



16 Udrzba (h
16.4  Utahovaci momenty P
X Trida pevnosti
5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)
M4 2,5 3,5 4,1
M5 47 7 8
M6 8 12 15
M8 20 29 35
M10 23 39 58 67
M12 34 68 100 116
M14 108 160 188
M16 168 248 292
M20 340 488 568
Sroubové uzavéry na prevodovkach
INFORMACE
Utahovaci momenty plati jen pro montaz uzaviracich Sroubt, prizord, olejovych prizord,
zavzdu$novacich a odvzdu$novacich filtrl a odvzdusiovacich ventilll do pfevodovky s
litinovou, hlinikovou nebo ocelovou skfini. Uzaviraci Srouby jsou vypustny Sroub, kontrolni
Sroub a zavzduSiovaci a odvzdusnovaci filtr.
Tabulka plati jen pro Sroubové uzavéry s vnéjSim Sestihranem v kombinaci s médénym tésnicim
krouzkem a pro mosazné odvzdusnovaci ventily s tvarovym tésnicim krouzkem.
Zavit Sroubovy uzavér a prizor s médénym |Mosazny odvzdus$iovaci ventil
e Mosazny zavzdusnovaci/
Ocelovy zavzdusSnovaci/ odvzdusnovaci filtr
odvzdusnovaci filtr
v oceli a litiné v hliniku v oceli a litiné v hliniku
Maximalni utahovaci moment (Nm) (£ 10 %)
M10x1 8
M12x1,5 14
G1/4" 14
M14x1,5 16
M16x1,5 |45 40 24 24
M18x1,5 |50 45 30 30
M20x1,5 32
G1/2" 32
M22x1,5 35
M24x1,5 60
G3/4" 60
M33x2 80
G1" 80
M42x1,5 100
G11/4" 100
Comprima CV 150 XC
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(') Odrzba 16

KRONE Kontrola/idrzba pneumatik ~ 16.5

" Mé&déné krouzky vzdy vyméiite.

16.5 Kontrola/adrzba pneumatik

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Vizualni kontrola pneumatik

» Vizualné kontrolujte pneumatiky, zda nemaiji zarezy nebo trhliny.

®» Pokud jsou v pneumatikach zafezy nebo praskliny, tak nechte pneumatiky opravit nebo
vymeénit od servisniho partnera KRONE.

Intervaly udrzby pro vizualni kontrolu pneumatik, viz strana 208.

Kontrola/uprava tlaku vzduchu v pneumatikach

» Zkontrolujte tlak v pneumatikach, viz strana 48.
» Je-li tlak v pneumatikach pfili§ vysoky, vypustte vzduch.
» Je-li tlak v pneumatice pfili§ nizky, zvyste jej.

Intervaly udrzby pro kontrolu tlaku v pneumatikach, viz strana 208.

Dotazeni matic kol

Lol

Sy

» Matice kol dotahujte kfizem (podle obrazku) momentovym kli¢em, utahovaci moment viz
strana 219.

Q

—

/4.
(=

DVG000-002

Intervaly udrzby, viz strana 208.

Utahovaci moment: matic kol

Zavit Siika klice Pocet €eptina |Maximalni utahovaci moment
naboj éerna pozinkovana

M12x1,5 19 mm 4/5 kusu 95 Nm 95 Nm
M14x1,5 22 mm 5 kusu 125 Nm 125 Nm
M18x1,5 24 mm 6 kusu 290 Nm 320 Nm
M20x1,5 27 mm 8 kusu 380 Nm 420 Nm
M20x1,5 30 mm 8 kust 380 Nm 420 Nm
M22x1,5 32 mm 8/10 kusu 510 Nm 560 Nm
M22x2 32 mm 10 kusu 460 Nm 505 Nm
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16 Udrzba (h
16.6  Udrzba hlavni pfevodovky P
16.6 Udrzba hlavni prevodovky
g1
RPG000-089
Hlavni pfevodovka (1) se nachazi za oji v predni oblasti stroje. Sroubovy uzavér kontrolniho a
plniciho otvoru (3) se nachazi na strané hlavni pfevodovky. Sroubovy uzavér (2) pro vypousténi
oleje se nachazi na strané hlavni pfevodovky (1).
Hlavni pfevodovka (1) se nachazi za oji v pfedni oblasti stroje. Sroubovy uzavér kontrolniho a
plniciho otvoru (3) a Sroubovy uzavér (2) k vypousténi oleje se nachazi dole na hlavni
prevodovce (1).
Intervaly udrzby: viz strana 208
Udaje k mnozZstvi a typu oleje: viz strana 49
v’ Stroj stoji vodorovné na nosném a rovném podkladu.
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
Kontrola hladiny oleje
» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho a plniciho otvoru (3).
= Olej musi dosahovat az ke kontrolnimu a plnicimu otvoru (3).
KdyzZ olej dosahuje az ke kontrolnimu a plnicimu otvoru (3):
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho a plniciho otvoru (3) utahovaci moment viz
Strana 218.
KdyZ olej nedosahuje az ke kontrolnimu a plnicimu otvoru (3):
» Kontrolnim a plnicim otvorem (3) doplfite novy olej az ke kontrolnimu a plnicimu otvoru (3).
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho a plniciho otvoru (3) utahovaci moment viz
Strana 218.
Vyména oleje
v Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho a plniciho otvoru (3).
» Demontujte Sroubovy uzavér (2) pro vypousténi oleje.
» Olej zachytte do nadoby.
» Namontujte Sroubovy uzavér (2), viz strana 218.
» Kontrolnim a plnicim otvorem (3) nalijte novy olej az ke kontrolnimu a pInicimu otvoru (3).
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho a plniciho otvoru (3) utahovaci moment viz
Strana 218.
Comprima CV 150 XC
220 Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs



(h Udrzba 16

Udrzba prevodovky hydraulického erpadla  16.7

AN
KRONE

16.7 Udrzba prevodovky hydraulického éerpadla

RP000-313

Prevodovka hydraulického ¢erpadla (1) se nachazi za hlavnim pohonem v pfedni oblasti stroje.
Intervaly udrzby: viz strana 208

Udaje k mnozZstvi a typu oleje: viz strana 49

v Stroj stoji vodorovné na nosném a rovném podkladu.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Kontrola hladiny oleje

» Demontujte Sroubovy uzaveér kontrolniho otvoru (3).
= Olej musi dosahovat az ke kontrolnimu otvoru (3).
Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (3):
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (3), utahovaci moment viz strana 218.
Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (3):

» Plnicim hrdlem (2) doplfiujte novy olej, dokud jeho hladina nedosahne ke kontrolnimu
otvoru (3).

» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (3), utahovaci moment viz strana 218.

Vyména oleje

<

Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (3).

Demontujte Sroubovy uzavér (4) pro vypousténi oleje.

vV vV

Olej zachytte do nadoby.

Comprima CV 150 XC
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16  Udrzba (')
16.8  Kontrola hydraulickych hadic P
» Namontujte Sroubovy uzavér (4), viz strana 218.
Plnicim hrdlem (2) nalijte novy olej, dokud jeho hladina nedosahne ke kontrolnimu
otvoru (3).
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (3), utahovaci moment viz strana 218.
16.8 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice podléhaji pfirozenému starnuti. Tim je doba jejich pouziti omezena.

Doporucena doba pouziti je 6 let, v tom je obsazena maximalni doba skladovani 2 roky. Na

hydraulickych hadicich je natist&no vyrobni datum. Pfi kontrole hydraulickych hadic musi byt

respektovany podminky pfislusné zemé (napt.: BGVU).

Provedeni vizualni kontroly

» VSechny hydraulické hadice vizualné zkontrolujte ohledné poskozeni a netésnosti a v
pfipadé potfeby je nechtae autorizovanym odbornym personalem vyménit.

16.9 Cisténi stroje
/\ VYSTRAHA
Poskozeni oci odletujicimi ulomky!
Pri Cisteni stlaCenym vzduchem resp. vysokotlakym Cisticem jsou Castice necistot
odmrstovany vysokou rychlosti. Castice necistot mohou zasahnout a zranit oci.
» Zabrarite pfistupu osob do pracovni oblasti.
» P¥i Cisténi stlatenym vzduchem nebo vysokotlakym CistiCem noste odpovidajici pracovni
odév (napf. ochranu zraku).
UPOZORNENI
Poskozeni stroje vodou pii myti vysokotlakym €isticim zafizenim
Pokud se k Cisténi pouzijte vysokotlaké Cistici zafizeni a proud vody se dostane pfimo na
loZiska nebo elektrické &i elektronické souc¢asti, mohou se tyto soucasti poskodit.
» Nemifte proudem vody vysokotlakého Cisticiho zafizeni na lozZiska ani na elektrické/
elektronické soucasti.
Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

» Po kazdém pouziti vyc€istéte nasledujici oblasti na stroji:

» celou oblast kolem vazani,

* hnaci kola a horni lisovaci valec v pfedni komofe na baliky.

» Po kazdém pouziti navic stlatenym vzduchem vycistéte vSechny pohyblivé dily na
brzdovém soutyCi a brzdové pace, jako napf. pistnici, brzdovou paku a soutyCovy talif. Jen
tak Ize vylou&it mechanické zablokovani.

» V pfipadé potfeby Cisténi opakujte nékolikrat denné.

16.10 Cisténi vodicich tyéi nebo kénickych valcd vazani

VSechny intervaly udrzby jsou uvedeny v tabulce udrzby, viz strana 208.
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P Cisténi vodicich ty&i nebo kénickych valctl vazani 16.10

U varianty "vazani siti"

RP000-467

» Ze vSech pevnych vodicich ty&i (1) a brzdici plochy brzdiciho kotou€e (2) ve vazaci jednotce
odstrante pfipadnou korozi.

Comprima CV 150 XC
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16.11 Cisténi pouzdra a taznych ok m—

U varianty "Vazani siti a vazani folii"

RP000-468
» Zkontrolujte kénicky valec (1), zda na ném nevznikla koroze a v pfipadé potreby ji odstrante.

» Z brzdici plochy brzdiciho kotouce (zde nezobrazeno) brzdy vazaciho materialu odstrante
pfipadnou korozi.

16.11  Cisténi pouzdra a taznych ok

RP000-198

Vle¢né oko musi byt vzdy zapojeno vodorovné do vlieéné vidlice. Mez opotfebeni pouzdra (1) ve

vlec¢ném oku (2) ¢ini X=43 mm. Pfi pfekroCeni rozméru X musi vlecné oko (1) vyménit néktery

ze servisnich partnerll KRONE.

» Aby se opotfebeni minimalizovalo, vyCistéte denné pouzdro (1) i vleéné oko (2) a namazte
je tukem.

Comprima CV 150 XC
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Udrzba 16
Cisténi hnacich fetézti 16.12

16.12

16.13

16.14

Cisténi hnacich retéza

Po ukoné&eni sezony se musi hnaci fetézy stroje vycistit.

» Hnaci fetézy Cistéte vysokotlakym Cisti¢em a nechte vyschnout.

> Vycisténé a suché fetézy potfete motorovym olejem.

» Uvedte stroj do provozu, aby se motorovy olej rozdélil po vSech kontaktnich plochach.
>

Prekontrolujte opotfebeni fetézl a fetézovych kol.

Ochrana nrzdiciho kotouce brzdy vazaciho materialu pred korozi

RP000-466

» Aby brzdici kotou¢ brzdy vazaciho materialu nekorodoval, olepte brzdici plochu brzdového
kotouce (2) izolani paskou (1).

Kontrola utazeni Sroubovych spoji na oji

RPG000-088

» Zkontrolujte, zda jsou Sroubové spoje (1) nebo (2) namontovany se spravnym utahovacim
momentem.

» Utahnéte Sroubové spoje (1) na oji utahovacim momentem 210 Nm.
» Utahnéte Sroubové spoje (2) na vle€ném oku utahovacim momentem 730 Nm.

Interval udrzby, viz strana 208.
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16.15 Nastaveni stérace a deflektoru kamenu [—

16.15 Nastaveni stérace a deflektoru kamenut
16.15.1 Nastaveni stérace vuci spiralovému valci

U varianty "Vazani siti a vazani folii"

Na stroji je umisténa nasledujici informacni nalepka:

/V — \

27018 237 OJ

RP000-301
» Davejte pozor, aby stérac (2) pfiléhal tésné ke spiralovému valci (1).

» Kdyz stéra€ (2) nepfiléha tésné ke spiralovému valci (1), nastavte stérac (2) podle
nasledujiciho popisu.

v" Vyklopna zad je oteviena a vyklopna zad je hydraulicky zablokovana, viz strana 84.
v' Bo¢ni kryt na pravé strané stroje je otevieny.

Uvolnéni stiracich zesilovac¢u

U varianty "Vazani siti a vazani folii"

RP000-302

U stiraci listy (1) jsou navic namontované 3 stiraci zesilovace (3). Tyto stiraci zesilovace (3) a
stiraci lista (1) musi pfiléhat ke spiralovému valci (2).

Pro nastaveni stiraci liSty (1) povolte stiraci zesilovace (3):
» Povolte Srouboveé spoje (2).

®» Stiracimi zesilovaci (3) Ize pohybovat v podélném otvoru.
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P Nastaveni stérace a deflektoru kamenli 16.15

Nastaveni stiraci listy

U varianty "vazani siti" nebo "vazani siti a vazani folii"

RP000-531

» Pfimontujte nosnik stérace (1) doprostfed podélného otvoru boc¢niho dilu skfiné a lehce
utahnéte Sroubové spojeni (6) na obou vnéjSich stranach komory na baliky.

Prilozte stiraci listu (3) az ke spiralovému valci (4).
Pevné utahnéte vSechna Sroubova spojeni (2) a zavitoveé koliky (7).

Udetfte do upinaciho klinu (5) na obou vnéjSich stranach komory na baliky a utahnéte
Sroubové spojeni (6).

» Protocte stroj ruéné a zkontrolujte, zda stiraci liSta (3) pfiléha ke spirdlovému valci (4).
Kdyz stiraci liSta (3) nepfiléha ke spirdlovému valci (4):
» Povolte Sroubovy spoj (6) na upinacim klinu (5).

» Otocte upinaci klin (5) o 180° a utahnéte Sroubové spojeni (6).

INFORMACE

MozZnost oto€eni o 180° je dana tim, Ze rozméry upinaciho klinu od podélného otvoru k horni
dorazové hrané jsou jiné nez ke spodni dorazové hrané.

Nastaveni a utazeni stiraciho zesilovace

U varianty "Vazani siti a vazani folii"

RP000-302
» Prilozte stiraci zesilovaC (3) ke spiralovému valci (4).

» Utahnéte Sroubové spoje (2), utahovaci moment, viz strana 215.
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16.16 Uvolnéni vackové vysuvné spojky na kloubovém hfideli

N

KRONE

16.15.2 Nastaveni deflektoru kamenu

VSechny deflektory kamenu na vodicich hfidelich se musi pravidelné kontrolovat a nastavovat.

RP000-312

U vS8ech deflektor(l kamen( postupujte takto:

>

Nastavte deflektor kamen (1) paralelné s ve vzdalenosti 5~10 mm od pohyblivého dna (2).

16.16 Uvolnéni vackové vysuvné spojky na kloubovém hrideli

Pokud béhem procesu lisovani pfi pretizeni zareaguje vackova vysuvna spojka na kloubovém
hrideli, postupujte takto:

>
>

Vypnéte vyvodovy hfidel.

Zapnéte vyvodovy hfidel pfi spodnich otackach volnobéhu, az se vatkova vysuvna spojka
zasune.

Pfepnéte vyvodovy hfidel na jmenovité otacky.

16.17  Vyménte nozl

v

v
v
v

Sbérac je zvednuty v transportni poloze, viz strana 88.
Nozova kazeta je spusténa dolu, viz strana 93.

Vyklopna zad je oteviena a zajiSténa uzaviracim kohoutem.
Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Umisténi noza do polohy pro udrzbu

>

>

>

U varianty "mechanické zapojeni skupin nozd: Manualni vysunuti skupiny noz{ A a B,
viz strana 93.

U varianty "hydraulické zapojeni skupiny nozl: Uvedte noZovou kazetu hydraulicky pres
terminal do pozice pro udrzbu, viz strana 131.

Odblokovani zajistovaciho hfidele noz(l, viz strana 229.

228
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P Zablokovani/odblokovani zajisStovaciho hfidele nozd 16.18

Vyjmuti nozh

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni ostrymi nozi, které jsou predepnuté silou pruziny

Pfi idrzbé nozové kazety hrozi nebezpeci zranéni prstli a rukou ostrymi nozi.
» P¥i praci na nozové kazeté pracujte obzvlasté pozorné a opatrné.

» P¥i praci na nozové kazeté noste vzdy ochranné rukavice.

» Noze netladte do pracovni polohy rukou. Misto toho pouZijte pomocné nafadi, napfikad

kladivo.

» Pfed pracemi na noZzové kazeté zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

-

RP000-150
» Vyjméte noZe (1).
» Vlozte novy nebo nabrouseny naz (1).

» Pfi nasazovani noze (1) dbejte na to, aby byl ulozen spravné na rozvodovém hfideli nozu a

uprostied ve Stérbiné (2).
» Po nasazeni vSech nozl (1), zda vSechny noze (1) licuiji.

INFORMACE

Pokud se po delSi dobu nezapojuje fezaci Ustroji, mohu se noze nahradit slepymi nozi, aby se
zabranilo znecisténi Stérbiny noZové kazety a opotfebeni nozu.

Slepé noZe Ize objednat pod objednacimi Cisly 20 065 405*.

16.18 Zablokovani/odblokovani zajistovaciho hridele nozu

Kdyz se musi pracovat na nozich Fezaciho Ustroji, musi se pfedtim odijistit zajiStovaci hfidel
nozu. Po praci se musi zajistovaci hfidel noz( opét zablokovat.

RPGO000-156

Comprima CV 150 XC
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16.19 Kontrola a posunuti zajiStovaciho hfidele nozu [—

Odjisténi

» Vytahnéte rukojet (3) z polohy (1) a nechte ji zapadnout v poloze (II).
Kdyz nelze rukojeti (3) pohybovat rukou:

» Demontujte dodavané naradi (1).

» Nasadte naradi (1) na zajiStovaci hfidel noz( (2) a otoéte do polohy (Il) a nechte zapadnout.
Zajisténi

» Vytahnéte rukojet (3) z polohy (ll) a nechte ji zapadnout v poloze (I).

Kdyz nelze rukojeti (3) pohybovat rukou:

» Demontujte dodavané naradi (1).

» Nasadte nafadi (1) na zajiStovaci hfidel nozu (2) a otocte do polohy () a nechte zapadnout.

®» Po zajisténi zajiStovaciho hfidele nozl (2) se noze automaticky oto¢i nahoru do pracovni
polohy.

16.19 Kontrola a posunuti zajiStovaciho hiidele nozi

Kontrola zajistovaciho hridele nozt

C
N

Béhem pouzivani se opotfebi oblast kolem drazky (1), ve které jsou noze (2) uloZeny na
zajiStovacim hfideli noza (3).

RPG000-160

Zajistovaci hridel nozl (3) se z vyroby nachazi v poloze (). KdyZz je oblast okolo drazky (1) v
poloze (I) opotfebovana o 1 mm, muze se zajistovaci hfidel nozl (3) jednou posunout do
polohy (I). Teprve kdyz je drazka (1) opotfebovana o 1 mm i v poloze (ll), musi se zajiStovaci
hfidel nozd (3) vyménit.

Comprima CV 150 XC
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Udrzba 16
Brouseni nozi 16.20

16.20

Posunuti zajiStovaciho hridele nozt

RPG000-161

v" Moze jsou demontovany, viz strana 228.

VYSTRAHA! Nebezpeéi poranéni pruzinami, které jsou pod tlakem! P¥i posunuti
zajist'ovaciho hridele nozu pracujte obzvlast’ opatrné.

» Vyklepnéte upinaci kolik (1) na obou stranach stroje.
» Posunte zajiStovaci hfidel noz( (2) o 8 mm.

» Na obou stranach stroje zatlu¢te upinaci kolik (1) do otvoru (3).

Brouseni nozu

INFORMACE

KRONE doporucuje pro brouseni nozu brusny pfistroj na noze KRONE.

Obratte se na specializovaného prodejce KRONE. Dalsi informace viz navod k provozu
externiho brusného pfistroje na noze.

Spravné nabrousené noze snizuji spotfebu pohonnych hmot a opotfebeni na komponentach
fezaciho Ustroji. Kromé toho se postaraji o dobrou kvalitu fezu a optimalni pratok skliziového
produktu.

Minimalné jednou denné se musi kontrolovat ostrost nozu. Nékolikrat denné se musi
kontrolovat sklizfiovy produkt s vysokym podilem necistot / cizich téles.

Noze bruste bez brusného pfistroje na noze

<
I//////////A//\///LD7—7:'>

RPG000-112
1 Hladka strana noze 2 Vroubkovany okraj

v" Nz je vyjmuty z noZové kazety, viz strana 228.
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16.21 Kontrola/mazani pojistnych kladi¢ek zajisténi jednotlivych nozu P

VYSTRAHA! Nebezpeéi pofezani ostrymi nozi! Noste vhodné ochranné rukavice.
» Odstrarite hrubé necistoty zachycené na nozi.
» NGOz upnéte ve vhodném pfipravku.

VYSTRAHA! Nebezpeéi poranéni odletujicimi jiskrami! PFi brouseni nozii noste ochranné
rukavice, ochranu sluchu a ochranné bryle.

UPOZORNENI! Abyste nezkratili Zivotnost stroje, niz b&éhem brouseni pfili$ nezahfivejte
a nedélejte zazezy. Casté brouseni s prestavkami je pro zivotnost vhodnéjsi nez dlouhé
trvalé brouseni.

» Poskozeni vroubkovaného okraje (2) opracujte vhodnym nastrojem.

16.21 Kontrola/mazani pojistnych kladi¢ek zajisténi jednotlivych nozi

Zaijisténi jednotlivych nozu zabrani, aby byly noZze poSkozeny pfi kontaktu s cizimi télesy. Aby
bezvadné fungovalo zajisténi jednotlivych nozu, musi se pojistné kladi¢ky lehce otacet.

PFi kazdé vyméné noze zkontrolujte, zda maji pojistné kladicky lehky chod.

RP000-309

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
» Poku nemaji pojistné kladi¢ky (1) lehky chod, namazte je dlouhodobym tukem EP NLGI 2.

16.22 Nastaveni hnacich fetézu

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pohybujicimi se hnacimi fetézy

PFi pracich na hnacich fetézech hrozi nebezpeci zranéni v dusledku vtazeni volnych dlouhych
vlasu nebo volného odévu.

» P¥i pracich na hnacich fetézech noste osobni ochranné pomucky, viz strana 20.

» Prfed pracemi na hnacich fetézech zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
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[m— Nastaveni hnacich fetéz(i 16.22

16.22.1 Hnaci retéz sbérace

RP000-160

Hnaci fetéz hlavniho pohonu sbérace (1) a hnaci fetéz shérace (2) se nachazi na sbéraci na
pravé strané stroje za krytem sbérace. Hnaci fetézy (1, 2) se napinaji pomoci taznych
pruzin (3).

Rozmér X, a X, pfi napnuté pruziné musi byt X,;=60 mm a X,=60 mm.

Nastaveni hnaciho fetézu

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v' Sbérac je spustény v pracovni poloze, viz strana 88.

v' Demontovany je kryt sbérace na pravé strané stroje.

v' Hnaci fetézy (1) a (2) a kryt sbérace byly vyc&istény.

» Pro zvySeni napnuti fetézu otacejte matici (4) a (5) ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud
neni nastaven rozmér X,=60 mm a X,=60 mm.

Pro snizeni napnuti fetézu otacejte matici (4) a (5) proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud
neni nastaven rozmér X,=60 mm a X,=60 mm.

v

INFORMACE

Hnaci fetéz je zasobovan olejem pres centralni mazani fetéz(, viz strana 111.

Pruzné podlozky pohonu sbérace

~ ("““ﬂ".

o

RP000-472

» Po opravach na pohonu sbérace (1) dbejte na to, aby byly talifové pruziny (2) uspofadany
podle zobrazeni.

Comprima CV 150 XC
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16.22 Nastaveni hnacich fetéz( P
16.22.2 Hnaci retéz navodu

RP000-471

Hnaci fetéz (1) navodu (spoustécich valcl / dopravniho valce) se nachazi na pravé strané

stroje.

Rozmér X pfi napnuté pruziné (2) musi byt X=200 mm.

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v' Prava boc¢ni kapota je oteviena.

» Pro napnuti hnaciho fetézu (1) nastavte matici na Sroubu s okem (3) rozmér X=200 mm.

INFORMACE
Hnaci fetéz je zasobovan olejem pfes centralni mazani fetéz(, viz strana 111.

16.22.3 Hnaci retéz pohyblivého dna

Predni pohyblivé dno

RPGO000-132

Hnaci fetéz (1) pfedniho pohonu pohyblivého dna a horniho lisovaciho valce se nachazi na levé

strané stroje.

Rozmér X, pfi napnuté pruziné (4) musi byt X,=220 mm.

Rozmér X, gumové zarazky (7) musi byt v rozsahu X,=105-110 mm.

Nastaveni hnaciho retézu

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v' Leva bo¢ni kapota je oteviena.

» Pro napnuti hnaciho fetézu (1) nastavte matici na Sroubu s okem (5) rozmér X,=220 mm.

Comprima CV 150 XC
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Nastaveni hnacich fetéz(i 16.22

Pokud napnuti pruziny nelze timto zplsobem nastavit na rozér X;:
» Demontaz drzaku (3).

» Otocte drzak (3) vertikalné o 180° a namontujte.

» Namontujte pruzinu (4) do otvoru (2).
>

Matici na Sroubu s okem (5) nastavte rozmér X,=220 mm.

Nastaveni zarazky

» Pro nastaveni zarazky nastavte matici (8) rozmér X,=105-110 mm.

» Dbejte na to, aby se drzak (6) nedotykal gumové zarazky (7) a vznikl mezi nimi trochu
odstup.

INFORMACE

Hnaci fetéz je zasobovan olejem pres centralni mazani fetéz(, viz strana 111.

Zadni pohyblivé dno

RPG000-146

Hnaci fetéz (2) zadniho pohonu pohyblivého dna se nachazi na pravé strané stroje.

Rozmér X pfi napnuté pruziné (1) musi byt X=495 mm.

Nastaveni hnaciho fetézu

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
v' Prava bo¢ni kapota je oteviena.

» Pro Upravu napnuti fetézu mastavte matici na Sroubu s okem (8) rozmér X=495 mm.

INFORMACE

Hnaci fetéz je zasobovan olejem pfes centralni mazani fetéz(, viz strana 111.
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16.22.4 Hnaci fetéz podavaciho Sneku

RP000-473

Hnaci fetéz (2) levého podavaciho Sneku se nachazi na levé strané stroje za krytem
sbérace (1).

Rozmér X pfi napnuté pruzingé (3) musi byt X=60 mm.
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v' Kryt sbérace (1) je demontovany.

v' Hnaci fetéz (2) a kryt sbérace byly vycistény.

» Pro napnuti hnaciho fetézu (2) nastavte matici (4) rozmér X=60 mm.

INFORMACE

Hnaci fetéz je zasobovan olejem pres centralni mazani fetéz(, viz strana 111.

16.22.5 Hnaci retéz spoustéciho valce a spodniho lisovaciho valce

RP000-474

Hnaci fetéz (1) spoustéciho valce a spodniho lisovaciho valce se nachazi na pravé strané

stroje.

Rozmeér X pfi napnuté pruziné (3) musi byt X=220 mm.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v' Prava boc¢ni kapota je oteviena.

» Pro napnuti hnaciho fetézu (1) nastavte matici (2) rozmér X=220 mm.

INFORMACE

Hnaci fetéz je zasobovan olejem pres centralni mazani fetéz(, viz strana 111.
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P Kontrola zadniho pohyblivého dna 16.23

o el
%75 Ny

Zadni pohyblivé dno by se mélo pravidelné kontrolovat, aby se zabranilo jeho poSkozeni nebo
roztrzeni.

16.23 Kontrola zadniho pohyblivého dna

RP000-453

VSechny intervaly udrzby jsou uvedeny v tabulce udrzby, viz strana 208.
> Zacnéte strojem lisovat kulaty balik (4).

» PFi priméru kulatého baliku (4) X=800—-1000 mm stroj zastavte.

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
>

Zkontrolujte rozmér Y mezi pfedni napinaci kyvnou pakou (1) a zadni napinaci kyvnou
pakou (2).

$

Pokud je dosazen rozmér Y>20 mm, je nastaveni spravné.

®» Pokud je rozmér Y<20 mm, musi se pfestavit vratna kladka (3), viz strana 237.

16.24 Prestaveni vratné kladny na zadnim pohyblivém dnu

Pokud se pfi kontrole zadniho pohyblivého dna (viz strana 237) zméfi, Zze jsou napinaci kyvné
paky pfili§ blizkou u sebe, musi se presadit vratna kladka.

RP000-454
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16.25 Dopnuti fetézu ovinovaciho stolu P
v' Boc¢ni kapota na levé strané stroje je oteviena.
v' Demontovany je zadni bo¢ni kryt na levé strané stroje.
» Demontujte stérac (3).
» Ze stavéciho krouzku na vodicim hfideli (2) vyjméte zavitovy koli¢ek a stavéci krouzek
demontujte.
» Demontujte vratnou kladku (2).
» Namontujte vodici hfidel (2) s vratnou kladkou (1) do polohy (ll).
» Na vodici hfidel (2) nasurite stavéci krouzek a zajistéte jej zavitovym koliCkem.
» Namontujte stérac (3) do vysSi polohy.
» Zkuste, zda se napinaci kyvna paka dotyka femenu a na femenu zanechava stopy.
KdyZ se napinaci kyvna paka dotyka femenu:
» Namontujte vratnou kladkou (1) do polohy (l) tak, jak je popsano vyse.
INFORMACE
Namontuijte vratnou kladku (1) do polohy (1) jen tehdy, kdyZ se kyvna paka nadale dotyka
femenu. Remen by se jinak zbyte¢né zatézoval.
16.25 Dopnuti fetézu ovinovaciho stolu
RP000-387
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.
Ret&z ovinovaciho stolu (3) musi byt na obou stranach ovinovaciho stolu (1) napnuty tak, aby
priléhal k vedenim fetézu (4).
» Napnuti fetézu ovinovaciho stolu (3) zkontrolujte pfed kazdym pracovnim pouzitim.
Pokud Fetéz ovinovaciho stolu (3) nepfiléha k vedenim fetézu (4), je fetéz ovinovaciho stolu (3)
napnuty dostatecné.
Pokud fetéz ovinovaciho stolu (3) nepfiléha k vedenim fetézu (4):
» Napnéte fetéz ovinovaciho stolu (3) pomoci napinaku fetézu (2).
Comprima CV 150 XC
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[m— Valce u ovinovaciho stolu 16.26

16.26 Valce u ovinovaciho stolu

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pohyblivymi valci u ovinovaciho stolu

Pokud se vstoupi na Zluté nalakovany valec ovinovaciho stolu, hrozi nebezpeci zranéni,
protoZe jsou pohyblivé ulozené.

» P¥i opravach, udrzbé a ¢isténi, jakoz i odstranovani funk&nich poruch zasadné vstupujte
jen na zelené nalakované oblasti ovinovaciho stolu.

RP000-300

» P¥i praci na ovinovacim stole nevstupujte na Zluté nalakované pohyblivé valce (1).

16.27 Nastaveni na ovinovacim zarizeni

Nastaveni na ovinovacim zafizeni smi provadét jen autorizovany odborny servis. Tato
nastaveni neni nutné provadét pravidelné, ale jen po vyméné soucasti ovinovaciho zafizeni.

16.28 Kontrola a nastaveni axialni vile brzdiciho kotouc¢e na brzdé
vazaciho materialu

—-::-//@);@

RP000-023

Axialni vile brzdiciho kotouce (4) na brzdé vazaciho materialu se musi mimo jiné nastavit pred
nastavenim senzoru B02 "Aktivni vazani", viz strana 171.

Axialni vale musi byt X=1-2 mm.
» Pro uvolnéni brzdy vazaciho materialu stlacte dolt paku (5).

> Zméfte axialni vlli X brzdiciho kotouce (4) ke stavécimu krouzku (1).
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16.29 Udrzba centralniho mazaciho zafizeni fetézu

AN
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16.29

16.29.1

Pokud axialni vale necini X=1-2 mm:

Zvednéte paku (6).

Natocte brzdici kotou€ (4) s uchycenim role (3) dopfedu a stahnéte brzdici kotou€ (4).
Povolte zavitovy kolik (2) a demontujte stavéci krouzek (1).

Nastavte licovacimi podlozkami pozadovanou axialni vuli X.

Namontujte stavéci krouzek (1) a utahnéte zavitovy kolik (2).

vV v v v v Vv

Nasunte brzdici kotou€ (4) na uchyceni sité (3) a natoCte zpét do stroje.
Udrzba centralniho mazaciho zafizeni fetézu

Kontrola hladiny oleje, doplnéni oleje a vyména filtru

RPG000-079

Kontrola hladiny oleje a doplInéni oleje

» Odectéte hladinu oleje na zasobni nadrzi (3).

» Kdyz je hladina oleje pfili§ nizko, doplite olej otvorem (4), viz strana 49.

Odvzdusnéni centralniho mazani fetézu

Kdyz je zasobni nadrz (3) prazdna, musi se centralni mazani fetézu odvzdusnit.
» Na zasobni nadrzi (3) doplrite olej otvorem (4), viz strana 49.
» Demontujte hadici ve spoji (6) z Cerpadla (7), a poCkejte, dokud nezaéne vytékat olej.

» Az olej vyteCe, namonujte opét hadici k Cerpadlu (7).

240
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Udrzba centralniho mazaciho zafizeni fetézu 16.29

>
>
>

Otevrete odvzdusnovaci Sroub (2).
Rucné aktivujte Cerpadlo (7), az olej z fidiciho bloku (1) vytéka bez bublin.

Zavrete odvzduSnovaci Sroub (2).

Vyména filtru

vV V. VvV VvV VvV X

Zasobni nadrz (3) je pfevazné prazdna.
Demontujte vicko (4).

Ze zasobni nadrze (3) demontujte filtr (5).
Namontujte novy filtr (5).

Namontujte vicko (4).

Naplrite zdsobni nadrz (3) olejem, viz strana 240.

16.29.2 Cisténi davkovaci jednotky

| 20
8@
Jlug.h

RP000-231

Kdyz jsou jednotlivé davkovaci jednotky (2) na centralnim mazani fetéz(i ucpané, musi se tyto
davkovaci jednotky a jejich okoli vycistit, viz téz tabulka udrzby, viz strana 208.

Rozdélovac (3) s davkovacimi jednotkami (2) centralniho mazani fetézl se nachazi na pravé a
levé strané stroje za pfedni bo¢ni kapotou.

v

Y VvV VOV <

vV v.v v Vv

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Pfedni bocni kapota je oteviena.

OdSroubujte klobou¢kovou matici (1) z davkovaci jednotky (2).
OdSroubujte davkovaci jednotku (2) z rozdélovace (3).
Od3roubujte krytku (6) z davkovaci jednotky (2).

Opatrné demontujte pruzinu a uzaviraci ventil (5). Davejte pozor, aby se neposkodila
pruzina.

V8echny komponenty vycCistéte vhodnym Cisticim prostfedkem. Vycistéte zejména
oblast (4), ve které je usazena vétSina nedistoty.

Dbejte na to, abyste gumova tésnéni (7) necistili silnym Cisticim prostfedkem.
Namontujte pruzinu a uzaviraci ventil (5).

Pevné rukou pfisroubujte krytku (6).

Nasadte davkovaci jednotku (2) do rozdélovace (3) a pevné rukou ji pfiSroubuijte.

Na davkovaci jednotku (2) pevné rukou pfiSroubujte klobou¢kovou matici (1).

Comprima CV 150 XC
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16.30 Udrzba pneumatické brzdy (u varianty "Pneumaticka brzda") P

16.29.3 Vyména hadice na davkovaci jednotce

RP000-232

Kdyz jsou poskozené hadice (4) na davkovacich jednotkach (2), musi se vyménit.

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v' Predni bo¢ni kapota je oteviena.

» OdSroubujte klobou¢kovou matici (1) z davkovaci jednotky (2).
» Profiznéte hadici (4) nad klobou¢kovou matici (1).

= Hadice (4) se s kazdym Ffezem zkrati. Proto se smi odfiznout jen ke kusu, ktery je
poskozeny.

» Vytahnéte vadnou hadici (4) z klobouckové matice (1) a zlikvidujte ji.
Na davkovaci jednotku (2) pevné rukou pfiSroubujte klobou¢kovou matici (1).

Nasadte novy konec hadice (4). Dbejte na to, aby byla hadice (4) upIné zavedena do
klobouckové matice (1).

16.30 Udrzba pneumatické brzdy (u varianty "Pneumaticka brzda")

16.30.1  Cisténi vzduchového filtru

=

s

i

=

RP000-436
1 Cely vzduchovy filtr 5 PruZina
2 PruZina 6 Tésnici krouzek
3 Filtracni prvek 7 Krytka
4 Distancni vlozka 8 Rozpérny krouzek s hacky

Vzduchové filtry (1) Cisti stlaceny vzduch a chrani pneumatickou brzdu pfed poruchami.
Pneumaticka brzda zlstane i pfi ucpaném filtracnim prvku (3) v obou smérech proudéni
funkeni.

Comprima CV 150 XC
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Udrzba pneumatické brzdy (u varianty "Pneumaticka brzda") 16.30

16.30.2

Demontaz filtra¢niho prvku

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
Demontujte rozpérny krouzek s hacky (8).
Vyjméte krytku (7).

Vyjméte tésnici krouzZek (6).

Vyjméte pruzinu (5).

Vyjméte distancni kus (4).

vV V.V VvV VvV VvV X

Vyjméte filtracni prvek (3) s pruzinou (2).

Cisténi vzduchového filtru

v Filtra¢ni prvek je demontovany, viz strana 243.

» Stlacenym vzduchem vyfoukejte vnitfni prostor télesa filtru, filtracni prvek a ostatni soucasti.

» Nedistoty neodstranéné vzduchem vycistéte vodou.

Montaz filtracniho prvku

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
Nasadte filtracni prvek (3) s pruzinou (2).
Nasadte distan¢ni kus (4).

Nasadte pruzinu (5).

Nasadte tésnici krouzek (6).

Nasadte krytku (7).

Namontujte rozpérny krouzek s hacky (8).

vV V.V VvV VvV VvV X

Vypusténi kondenzované vody z nadrze stlaéeného vzduchu

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu z divodu zkorodovanych nebo poskozenych nadrzi na stlaeny
vzduch

poranit.
» Dodrzujte intervaly kontrol podle tabulky udrzby, viz strana 208.

» PoSkozené nebo zkorodované nadrze na stlateny vzduch nechte ihned vyménit
odbornym servisem.

Poskozené nebo zkorodované nadrze na stlaeny vzduch mohou prasknout a nékoho tézce

UPOZORNEN/

Poskozeni nadrze na stlaceny vzduch vodou v tlakovzdu§ném zafrizeni
Voda v tlakovzdusném zafizeni zpusobuje korozi, ktera poskodi nadrz na stlaéeny vzduch.
» Kontrolujte a Cistéte odvodriovaci ventil podle tabulky udrzby, viz strana 208.

» Vadny odvodriovaci ventil ihned vymérite.
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16.30 Udrzba pneumatické brzdy (u varianty "Pneumaticka brzda")
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DVG000-014
Nadrz na stlaceny vzduch akumuluje tlaCeny vzduch pfivadény od kompresoru.

Béhem provozu se muze v nadrzi na stlateny vzduch (1) nahromadit kondenzat. Nadrz na
stlaceny vzduch (1) se musi pravidelné vypoustét, viz strana 208.

Odvodnovaci ventil (2) je na spodni strané nadrze stlaceného vzduchu (1).
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni oéi vystikujici kondenzovanou vodou! Noste vhodné
ochranné bryle.

v Pro vytékajici kondenzovanou vodu je k dispozici vhodna nadoba.

» Otevrete odvodiiovaci ventil (2).

®» Stlaeny vzduch a kondenzovana voda unikne z nadrze stla¢eného vzduchu (1).

» Vizualni kontrolou se ujistéte, Ze neni odvodnovaci ventil (2) vadny nebo znecistény.
»

Je-li odvodnovaci ventil (2) vadny a jiz netésni, nechte odvodnovaci ventil (2) ihned vyménit
v servisu KRONE.

® Je-li odvodiiovaci ventil (2) znecistény, tak odvodiiovaci ventil (2) vyCistéte.

16.30.3 Dotazeni upinacich pasek na nadrzi na stlaceny vzduch

Pfehled utahovacich momentu, viz strana 215.

DVG000-015

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

» Kontrolujte pevné utazeni upinacich pasek (1).

Pokud nelze nadrzi na stlaceny vzduch rukou otacet, jsou upinaci pasky (1) spravné nastavené.

Pokud Ize nadrzi na stlaCeny vzduch rukou otacet, musi se upinaci pasky (1) dopnout.

» Pro napnuti upinacich pasek (1) utahnéte matice (2).
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fRoONE Udrzba hydraulického zafizeni 16.31

16.31  Udrzba hydraulického zafizeni

/\ VYSTRAHA

Hydraulické hadice podléhaji starnuti

Hydraulické hadice se mohou na zakladé tlaku, zatiZzeni teplem a pusobeni UV zareni
opotrebovat. Pfi poSkozenych hydraulickych hadicich muze dojit k tézkym az smrtelnym
urazim.

Na hydraulickych hadicovych potrubich je natisténo datum vyroby. Bez dlouhého hledani tak
Ize zjistit jejich stafi.
Doporucujeme ménit hydraulické hadice po uplynuti jejich Zivotnosti, to je kazdych Sest let.

» Jako vyménné hadice pouzivejte jen originalni nahradni dily.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pfi znecisténi hydraulického systému

Pokud by se do hydraulického systému dostala cizi télesa nebo kapaliny, mohlo by dojit k
vaznému poskozeni hydraulického systému.

» Pred demontaZzi vycistéte hydraulické pfipojky a komponenty.
» Oteviené hydraulické pfipojky zaviete ochrannymi Cepickami.

» Zajistéte, aby se do hydraulického systému nedostala Zadna cizi télesa nebo kapaliny.

UPOZORNEN/

Likvidace a skladovani olejli a pouzitych olejovych filtr

PFi neodborné likvidaci a skladovani olejli a pouzitych olejovych filtrd mohou vzniknout
ekologické Skody.

» Staré oleje a olejové filtry skladovat resp. likvidovat dle zakonnych predpisu.

16.31.1  Pred zahajenim prace na hydraulickém zafizeni

)

RP000-388

Pfed zahajenim prace na hydraulickém zafizeni je nutné provést tyto kroky, aby se hydraulické
zarfizeni zapnulo Uplné bez tlaku:

» Uplné& vysroubujte ruéni kolecko (2) na ptipojovacim bloku zasobniku (1).

» Zavfete vyklopnou zad.

Comprima CV 150 XC
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16.31 Udrzba hydraulického zafizeni

16

Ridici blok hydrauliky

RV

16.31.2

Ridici blok palubni hydrauliky se nachazi na levé zadni strané stroje na skfini na félii.

(N \hJVOV \

SR

SN
SYAT

,\A.\ l,;‘\.\ 4

RP000-389

Comprima CV 150 XC
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fm— Udrzba hydraulického zafizeni 16.31
1 KO5 blok obtokového ventilu 7 K11 Odkladani balik na ovinovaci stul
2 QO06 Rychlost ovinovaciho ramena 8 K10 Podavac balikd na ovinovaci stl
3 K14 Rychlost ovinovaciho stolu — 9 K07 Zavfeni komory na baliky
roztrzeni félie
4 KO8 Otevieni komory na baliky 10 K16 Otevreni pfidrzovacich ramen
5 K12 Zvednuti podavace baliku 11 K39 Servoventil 1
6 K13 Spusténi podavace baliki 12 K38 Servoventil 2

16.31.2.1 Hydraulické ventily pro uvolnéni/zavieni pfidrzovacich ramen

RPGO000-075
Navic se nachazi 2 hydraulické ventily (1) vlevo a vpravo na ovinovacim stole. Pomoci nich

se ovladaji funkce "uvolnit/zavfit pfidrzovaci ramena vievo" (K17-1) a "uvolnit/zavfit pfidrzovaci
ramena

vpravo" (K17-2).

16.31.3 Magnetické ventily

RP000-392
Magnetické ventily (1) jsou na levé strané stroje za bo¢nim krytem.

U varianty "Hydraulické zapojeni skupin nozi": Magnetické ventily (1) se nachazi na pravé
strané stroje za bocni kapotou.

PFi vypadku elektronického systému Komfort Ize nouzové zvedat a spoustét sbérac pomoci
magnetického ventilu (2) a noZzovou kazetu pomoci magnetického ventilu (3).

Nouzové zvedani nebo spousténi sbérace nebo nozové kazety:

VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni horkymi povrchy na magnetickych ventilech a okolnich
soucastech! Pri ovladani magnetickych ventilii noste ochranné rukavice.

» Odpovidajici Sroub s ryhovanou hlavou (4) zaSroubuijte tak, aby Slo sbéra¢ nebo nozovou
kazetu zvednout nebo spustit pfimo pomoci Fidiciho ventilu na traktoru.

Comprima CV 150 XC
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16 Udrzba (')

16.31 Udrzba hydraulického zafizeni

AN
KRONE

16.31.4

16.31.4.1

Kdyz opét spravné funguje elektronicky systém Komfort:
» VySroubujte Sroub s ryhovanou hlavou (4).
Sbérac a noZovou kazetu Ize ovladat pomoci terminalu.

Nadrz hydraulického oleje

Kontrola hladiny oleje a vyména oleje v nadrzi hydraulického oleje

Kontrola hladiny oleje

RP000-395
Nadrz hydraulického oleje (1) se nachazi na levé strané stroje za pfedni bo¢ni kapotou.
Specifikace hydraulického oleje viz strana 49.

v' Vyklopna zad je zaviena.

v' Zvedak baliki se nachazi ve spodni poloze, viz strana 162.

» Vytahnéte olejovou mérku (3) a zkontrolujte hladinu oleje.

Kdyz je hladina oleje mezi znackou (I) a znackou (Il) na olejové mérce (3), je v nadrzi
hydraulického oleje dostatek hydraulického oleje.

Pokud je hladina oleje pod znackou (II), doplrite novy hydraulicky olej:
» Vycistéte okoli plniciho otvoru (2).
» Plnicim otvorem (2) nalijte novy hydraulicky ole;j.

» Zkontrolujte hladinu oleje.

Vyména oleje

RP000-396

Specifikace hydraulického oleje viz strana 49.
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(h Odrzba 16

fRoONE Udrzba hydraulického zafizeni 16.31

v' Vyklopna zad je zaviena.

v Pro unikajici hydraulicky olej je k dispozici vhodna nadoba.

» Demontujte vypustny Sroub (3) a zachytte hydraulicky olej do vhodné nadoby.
» Namontujte vypustny Sroub (3), viz strana 215.

» Vycistéte okoli plniciho otvoru (2).

» Plnicim otvorem (2) nalijte novy hydraulicky ole;j.

» Zkontrolujte hladinu oleje.

16.31.4.2 Vyména zpétného filtru nadrze hydraulického oleje

RP000-397
Zpétny filtr (3) nadrze hydraulického oleje (1) se musi jednou za rok vyménit.
Zpétny filtr (3) Ize objednat pod objednacim &islem 27 016 505 *.

» Pro vyménu zpétného filtru (3) demontujte Sroubovy uzavér (2).

> Vyjméte zpétny filtr (3).

» Nasadte novy zpétny filtr.

» Zaviete nadrz hydraulického oleje (1) Sroubovym uzavérem (2).

sape—sm. ®

RPG000-076

Filtr hydraulického oleje (2) je za bo¢nim krytem skfinky na folii.
Filtr hydraulického oleje (2) je za bo¢ni kapotou.

Filtr hydraulického oleje (2) zachycuje odloucené Castice pevnych latek z hydraulického
systému. Tim se zamezuje poSkozeni soucasti hydraulického okruhu. Indikator znecisténi (1)
informuje opticky o stupni znecisténi filtru hydraulického oleje.

Comprima CV 150 XC
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16 Udrzba

16.31 Udrzba hydraulického zafizeni

N

KRONE

Kontrola filtru hydraulického oleje

» Pied zahajenim prace pokazdé zkontrolujte indikator znegisténi (1).

Zobrazeni

Vyznam

zelena

Cistota filtragniho prvku (3) je v povoleném
rozsahu.

cervena

Filtracni prvek (3) je nutné vyménit.

Pokud indikator znecisténi (1) vyskodi ve studeném stavu pfi rozjezdu:

» Indikator znecisténi (1) zatlacte az po dosazeni provozni teploty.

» Pokud indikator znecisténi (1) hned vyskoci znovu, postupem uvedenym dale vymérite

filtracni prvek (3).

Vyména filtraéniho prvku (3)

Nové filtraéni prvky Ize objednat pod objednacim Cislem 27 018 688 *.

» Uvolnéte tlak z hydraulického systému.

vV v v Vv

OdSroubujte a vycCistéte spodni ¢ast filtru (4).
Stahnéte filtraéni prvek (3).

Zasunte novy filtragni prvek (3).

Zkontrolujte O-krouzek na filtracnim prvku (3) a pfipadné jej vyménte za novy O-krouzek
stejnych vlastnosti.

Spodni ¢ast filtru (4) opét nasroubujte na horni ¢ast.

Vytvorte tlak v hydraulickém systému a pfekontrolujte jeho tésnost.
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(" Porucha, pri¢ina a odstranéni 17

P Poruchy sbérace nebo béhem nakladani skliziového produktu  17.1
17 Porucha, pri¢ina a odstranéni
/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni maze dojit k vaznym az smrtelnym
urazdm osob.

» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpeénostni
pokyny, viz strana 15.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii

PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 27.

171 Poruchy sbérace nebo béhem nakladani skliznového produktu
Porucha: Sbéra¢ nelze spustit dolu.
Mozna pfi¢ina Odstranéni
Na terminalu nebyla Q
provedena zména nastaveni o , . J( . L.
na sbérac. » Na terminalu provedte tlacitkem === pfedvolbu sbérace.

Neni zastréena hydraulicka » Spravné pfipojte hydraulickou hadici sbérace, viz strana 59.
hadice na traktoru.

Pracovni vySka sbérace je
nastavena pfili§ vysoko tak,
Ze sbérac nelze spustit dold.

» Nastaveni pracovni vysky sbérace, viz strana 88.

Porucha: V oblasti navodu je ucpani skliziovym produktem.

POZOR! Poskozeni stroje ucpanim skliznovym produktem! Ihned zastavte, vypnéte
vyvodovy hfidel a odstrarite ucpani skliziovym produktem.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Radek je nestejnomérny nebo |» Rozdélte radek.
prilis velky.

Traktor jede pfili$ rychle. » Snizte jizdni rychlost.

» Na zacéatku lisovani jedte pomaleji do doby, neZ se sbirany
sklizfiovy produkt zacne v komofe na baliky rolovat.

Vyska stroje neni nastavena | » Nechte stroj pomoci oje vhodné nastavit v servisu KRONE,
vhodné k traktoru. viz strana 52.

PFilis nizko nastaveny valcovy | » Nastavte valcovy pfidrzovac vys, viz strana 90.
pridrzovac.
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17 Porucha, pri¢ina a odstranéni ("

17.2  Poruchy b&éhem operace lisovani nebo po ni [ m—

Odstranéni ucpani skliziovym produktem, viz strana 109.

Porucha: Kratky sklizriovy produkt se nevztahuje spravné.

Mozna pri¢ina Odstranéni
Stroj je vpfedu zavésen prilis | » Zkontrolujte nastaveni oje.
nizko.

» Podle potfeby nechejte vySku oje pfizplsobit servisnim
partnerem KRONE, viz strana 52.

Porucha: Skliziiovy produkt se podava z pohyblivého dna nahoru.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Hustota jadra baliku je » Upravte hustotu jadra baliku, viz strana 190.
nastavena pfili§ pevné.

» Pokud je to nutné, snizte lisovaci tlak.

17.2 Poruchy béhem operace lisovani nebo po ni

Porucha: Pohyblivé dno se otaci pomaleji, nez by mélo. Dochéazi ke skluzu.

Mozna pri¢ina Odstranéni
Lisovaci tlak je pfili§ vysoky. | » Snizte lisovaci tlak, viz strana 189.

PFilis vysoké otacky. » Snizte otacky.

Senzor BO1 "Otacky komory | » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
na baliky" je vadny. strana 259.

Sklizfiovy produkt tvofi velmi | » Jedte s méné nozi nebo bez nozu. Vychyleni skupin noz(,
tézka trava bez struktury viz strana 93.
(napf. jetel).

Sklizfiovy produkt tvofi velmi | » Snizte hustotu jadra baliku, viz strana 190.
tézka trava bez struktury
(napt. jetel).

» Nechte si od servisu KRONE namontovat pfidavny pohon.

Pridavny pohon Ize objednat pod objednacim Cislem

20 063 650 *.
Sklizfiovy produkt je pfili§ » Pouzijte jiny lis na valcové baliky.
vlihky pro tento systém
lisovani.

Porucha: Nevytvafi se Zadny lisovaci tlak.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Ruéni kole€ko pro nastaveni | » Otocte ru€ni kole€¢ko do pracovni polohy, viz strana 189.
lisovaciho tlaku je v odstavné .. . . . . ,
poloze. » Nastavte na ruénim kole€ku pozadovany lisovaci tlak, viz

strana 189.

Porucha: Kulaty balik neroluje nebo roluje pouze pomalu z komory na baliky.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Strany jsou pfili§ naplnény. » Nastavte mensi shrnovace pokos, viz strana 78.

» Nejezdéte pfili§ na strané.

Lisovaci tlak je pfFilis vysoky. | » Snizte lisovaci tlak, viz strana 189.
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(" Porucha, pri¢ina a odstranéni 17
P Poruchy béhem operace lisovani nebo poni  17.2

Porucha: Stroj bézi neklidné a lisovani v komofe na baliky ma obtiZze pfi spousténi.
Mozna pri¢ina Odstranéni

Hustota jadra baliku je pfilis
vysoka.

» Snizte hustotu jadra baliku, viz strana 190.

» Snizte lisovaci tlak, viz strana 1809.

Porucha: Hydraulicky olej je pfFili§ horky.

Mozna pri¢ina

Ucpany filtr hydraulického
oleje.

Odstranéni

» Vyménte filtr hydraulického oleje, viz strana 249.

Malé mnozZstvi oleje.

» Zkontrolujte hladinu oleje a doplinte olej, pokud je to nutné,
viz strana 248.

Porucha: Vyklopnou zad nelze uplné zavfit.

Mozna pri¢ina Odstranéni
Uzaviraci kohout pro
vyklopnou zad je zavieny.

» Otevrete uzaviraci kohout, viz strana 84.

Porucha: Vyklopnou zad nelze uplné otevrit.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Hydraulicka hadice pro » PFipojte hydraulickou hadici pro ,Vyklopnou zad otevfit/
»Vyklopnou zad otevfit/zavfit zavrit", viz strana 59.

neni spravné pfipojena.

Porucha: Kulaty balik je vytvarovan koénicky (tvar kuzele).

Mozna pri¢ina Odstranéni

Komora na baliky se naplfiuje

» Napliiujte komoru na baliky stejnomérné, viz strana 78.
jednostranné.

Traktor se stroje jel na konci

» Na konci lisovani jedte pomaleji.
lisovani pfilis rychle.

Vazani siti: Pocet ovinuti siti

» Zvyste pocet ovinuti siti na terminalu, viz strana 145.
je pfilis maly.

Véazaci materidl je roztrzeny. | » Pouzivejte jen vazaci material uréené kvality. KRONE

doporucuje vyrobky "KRONE excellent", viz nalepka na
stroji s Cislem 27 016 326 *.

Porucha: Kulaty balik je sudovity. Tim se vazaci material uprostfed trha.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Komora na baliky je naplnéna | » Jezdéte stfidavé z jedné strany fadku na druhou, viz
nestejnomérné. strana 78.

PFilis maly pocet vrstev » Zvyste pocet vrstev.
vazaciho materialu. Vazani siti: viz strana 145.
Vazani folii: viz strana 146

Brzda vazaciho materialu je

» Nastavte brzdu vazaciho materialu viz strana 197.
nastavena pfilis silné.
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17  Porucha, pfi¢ina a odstranéni "’

17.3  Poruchy vazani nebo béhem procesu vazani —

17.3 Poruchy vazani nebo béhem procesu vazani

Porucha: Vazaci material (sit nebo félie) pfi aktivovaném vazani stoji. Vazaci material se po
spusténi vazani nebo béhem procesu vazani odtrhne.

PFi tomto hlaSeni se na terminalu zobrazi chybové hlaseni. K moznym pfi€inam a k odstranéni
poruchy, viz strana 275.

Porucha: Vazaci material (sit nebo félie) se po spusténi vazani nedopravuje.

PFi tomto hlaSeni se na terminalu zobrazi chybové hlaseni. K moznym pfi€inam a k odstranéni
poruchy, viz strana 273.

Porucha: Vazaci material (sit nebo félie) se neodfizne nebo se neodfizne Cisté.

PFi tomto hlaSeni se na terminalu zobrazi chybové hladeni. K moznym pfi€inam a k odstranéni
poruchy, viz strana 276.

Porucha: Vazaci material (sit nebo folie) se béhem vazani poskodi.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Na soucastech ve stroji jsou | » Zkontrolujte a vycistéte souc¢asti podél pribéhu vazaciho

necistoty nebo drobna materialu.

poskozeni, ktera ostrymi . . et i .

hranami poskodi vazaci » Odstrante ostré hrany podél prabéhu vazaciho materialu.

material. » Pokud porucha i nadale trva, kontaktujte servisniho partnera
KRONE.

Porucha: Vazaci material (sit nebo folie) nepokryva nebo nepokryva UpIné jednu nebo obé
vnéjsi hrany.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Vazaci material (sit nebo » Nastavte brzdu vazaciho materialu viz strana 197.
félie) neni b&éhem vazani
spravné brzdény.

Vazaci material (sit nebo » Zkontrolujte nastaveni Fezaci jednotky.
folie) se zahaknul o noze

fezaci jednotky.

Kotou€ sité nebo folie neni » Vlozte spravné kotouc¢ sité nebo félie a vyrovnejte ho na
vyrovnan na stfed stroje. stfed stroje.

U varianty "vazani siti": viz strana 95
U varianty "vazani siti a folii": viz strana 98.

Ve vnéjsi oblasti pribéhu » Odstrante znecisténi skliziiovym produktem na stéraci nebo
vazaciho materialu doslo k ve vazaci jednotce.

zablokovani.

Vazani félii: Ve stroji chybi » Pridavnou sadu ,Ukosovadky*, objednaci &islo 20 465 150 0
ukosovacky. nechejte namontovat servisnim partnerem KRONE.
Porucha: Vazaci material (sit nebo félie) se roztrhne pfi snizeni priméru role sité nebo kotouce
folie.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Brzda vazaciho materialu neni | » Nastavte brzdu vazaciho materialu viz strana 197.
spravné nastavena.

Porucha: U "Varianty vazani siti a vazani félii" a aktivovaném vazani folii: Folie se naviji
kolem spiralového valce.
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(" Porucha, pri¢ina a odstranéni 17
P Poruchy na centralnim mazacim zafizeni fetézu  17.4

Mozna pri¢ina Odstranéni
Vzdalenost mezi stiraci liStou
véetné zesilovacl stérace a
spiralovym valcem je pfilis
velka.

» Nastaveni stérace vUuci spiralovému valci, viz strana 226

Porucha: U "Varianty vazani siti a vazani folii" a aktivovaném vazani félii: Foélie se naviji
kolem horniho lisovaciho valce.

Mozna pri¢ina Odstranéni
PFijem skliziiového produktu
byl zastaven pfili$ brzy.

» PFi spusténi procesu vazani félii nadale tak dlouho sbirat
sklizfiovy produkt, dokud neni félie zachycena kulatym
balikem a nezacne se otacet kotou¢ fdlie.

Horni lisovaci valec ma ostré | » Odstrarite ostré hrany.

hrany.
17.4 Poruchy na centralnim mazacim zarizeni fetézu
Porucha: Spotieba oleje je pfili§ nizka.
Mozna pri¢ina Odstranéni
Trysky centralniho mazani » Vycistéte davkovaci jednotku centralniho mazani fetézu, viz
fetézl jsou znecisténé, takze strana 241.
tlak olejového Cerpadla je vy L .
OFIliS nizky. » Vycistéte olejové Cerpadlo, viz strana 240.
Tlak je pFilis nizky, protoze » ZvySte mnozstvi oleje, viz strana 240.
olejoveé Cerpadlo se nevtlaCuje L _ .
na plny zdvih. » Nechte olejové Cerpadlo demontovat a vycistit nebo vyménit

od servisniho partnera KRONE.

Pfilis husty ole;j. » Pouzivejte doporuceny olej, viz strana 49.

Centralni mazani fetézu je

» Vycistéte cely systém centralniho mazani retézu.
zneCisténé.

Porucha: Spotfeba oleje je pfilis vysoka.

Mozna pri¢ina Odstranéni
Hlavni trubka je praskla.

» Nechte hlavni trubku opravit nebo vyménit od servisniho
partnera KRONE.

Prilis Fidky olej. » Pouzivejte doporuceny olej, viz strana 49.

Porucha: Stroj je suchy.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Neni zadny tlak. Olejové » Nechte olejové Cerpadlo demontovat a vycistit nebo vyménit
Cerpadlo nefunguje. od servisniho partnera KRONE.

Neni Zadny tlak. Hlavni trubka | » Nechte hlavni trubku opravit nebo vyménit od servisniho

je praskla. partnera KRONE.

Neni zadny tlak. Systém je » Odvzdusnéni centralniho mazaciho zafizeni fetézu, viz

bez oleje. strana 240.

Systém je ucpany, protoZe je | » Nechte hlavni trubku opravit nebo vyménit od servisniho

hlavni trubka seviena. partnera KRONE.
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17 Porucha, pri¢ina a odstranéni ("

17.5 Poruchy na ovinovacim zafizeni [ m—

Porucha: Olejové Cerpadlo neni stlacovano na plny zdvih.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Davkovaci jednotky jsou » Davkovaci jednotky vycistéte, viz strana 241.

ucpané.

Pfilis husty ole;j. » Pouzivejte doporuceny olej, viz strana 49.
17.5 Poruchy na ovinovacim zafizeni

Porucha: Folie vytvafi sklady.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Vstupni natazeni félie je pfilis§ | » Zkontrolujte vstupni natazeni folie, viz strana 206.

slabe. » Nastavte vstupni natazeni félie, viz strana 206.

Porucha: Ovinovani se nespusti.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Bylo aktivovano tlacitko » Resetujte tlacitko rychlého zastaveni, viz strana 69.

chlého zastaveni. . o« « . . . .
Y Kdyz doSlo k poruse na ovinovacim ramenu, bylo aktivovano

tlagitko rychlého zastaveni:

» Odstrante poruchu a resetujte tlacitko rychlého zastaveni,
viz strana 69.

Byl aktivovan jeden nebo oba | » Zkontrolujte oblast ovinovacich ramen, zda se zde
pojistné tfmeny. nevyskytuje porucha.

» Potvrdte chybové hlaSeni na terminalu, viz strana 272.

Otacky nebyly dosazeny nebo | » Pockejte, nez budou dosazeny otacky.

jesté nebyly dosaZeny. > Zuyste otacky.

Pozice ovinovacich ramen Na terminalu se zobrazuje chybové hlaseni. Odstranéni
neni spravna. poruchy, viz strana 281.

Pfedani kulatého baliku na Na terminalu se zobrazuje chybové hlaseni. Odstranéni
ovinovaci stll bylo poruchy, viz strana 281.

neuspésne.

Vyklopna zad neni zcela » Rucnim ovladanim uplné zavfete vyklopnou zad, viz
zaviena. strana 159.

Pfitomna je zavada senzoru | » Zkontrolujte funkénost riiznych senzort a aktorq, viz
nebo aktoru. Strana 259.

Dopravni stll neni v nulové » Rucénim ovladanim nastavte dopravni stdl do nulové polohy,
poloze. viz strana 159.

Na dopravnim stole je » Odstrante nedistotu.

necistota nebo kulaty balik » Odstrafite kulaty balik.

Zvedak neni v nulové poloze. |» Rucnim ovladanim nastavte zvedak do nulové polohy, viz
strana 159.

Na zvedaku je neistota nebo | » Odstrarite nedistotu.

kulaty balik. » Odstraiite kulaty balik.
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Porucha: Félie se neodrezava.

vrw

Mozna pri¢ina Odstranéni

Noze pfidrzovaciho a fezného | » Nechte nozZe pfidrzovaciho a fezného zafizeni vyménit od
zarizeni jsou tupé. servisniho partnera KRONE.

Porucha: Foélie se trha.

Mozna pfi¢ina Odstranéni

Natahovaci kladky se otaci » Namazte kola pro natahovani na ovinovacim zafizeni.
prilis tézkopadné.

Natahovaci kladky jsou » Natahovaci kladky nechte vyménit servisnim partnerem
poskozeny. KRONE.

Brzda félie je nastavena pfilis | » Nastavte brzdu félie, viz strana 205.

silné.

Kotoug¢ folie neni spravné » Kotou¢ félie vlozte spravné, viz strana 103.

vlozen.

» Spravné vlozeni félie do ovinovaciho zafizeni, viz
strana 105.

VnéjSi teplota je pfilis vysoka |» Vstupni natazeni félie snizte na 50 %, viz strana 206.
nebo ma fdlie nedostateCnou
kvalitu.

17.6 Poruchy elektrického/elektronického systému

17.6.1 Chybova hlaseni

/\ VYSTRAHA

Pri nerespektovani chybovych hlaseni mize dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni
stroje

PFi nerespektovani chybovych hlaseni a neodstranéni poruchy mize dojit ke zranéni osob
nebo k vaznému poskozeni stroje.

» P¥i zobrazeni chybového hlaSeni odstrarite poruchu, viz strana 260.

» Pokud poruchu nelze odstranit, kontaktujte zakaznicky servis KRONE.

OxronE

KMC - 521202- 5 X

EQG000-034

Vyskytne-li se na stroji porucha, zobrazi se na displeji chybové hlaseni. Souasné se rozezni
akusticky signal (nepferusovany zvuk houkacky). Popis poruchy, mozna pfi€ina a jeji
odstranéni, viz strana 260.
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Struktura chybového hlaseni

Chybové hlaSeni ma strukturu podle nasledujiciho vzoru: napf. chybové hlaseni "520192-19
CAN1H |'

520192 19

CAN1H

SPN (Suspect Parameter FMI=typ chyby, viz strana 258 | Symbol

Number) = Cislo chyby

Potvrzeni chybového hlaseni

» Poznamenejte si chybové hlaseni.

> Kratce stisknéte | X |

» Akusticky signal se vypne a indikace chyba se jiZ nebude zobrazovat. Vyskytne-li se

porucha znovu, zobrazi se chybové hlaseni znovu.
» Pro potvrzeni chybového hladeni az do dalSiho spusténi obsluzného termindlu stisknéte
tlagitko | X a drzte ho 5 sekund stisknuté.

» Odstranéni chyby, viz strana 260.

Potvrzena a jesté pfitomna chybova hlaseni Ize opét zobrazit pfes stavovy fadek, viz
Strana 122.

17.6.1.1  Mozné druhy chyb (FMI)

Pod pojmem FMI (Failure Mode Identification) jsou zahrnuty rizné druhy chyb, které jsou
znazornény pfislusnou zkratkou.

FMI Vyznam

0 Byla vyrazné prekrocena horni mezni hodnota.

1 Byla vyrazné podkro€ena spodni mezni hodnota.

2 Nepfipustné hodnoty.

3 Doslo k pfepéti nebo zkratu na napajeci napéti.

4 Doslo k podpéti nebo zkratu na kostru.

5 Doslo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

6 DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.

7 Mechanika nereaguje nebo nenastal oCekavany vysledek akce.

8 Nepfipustna frekvence.

9 Byla zaznamenana abnormalni hodnota aktualizace.

10 Byla zaznamenana abnormalni hodnota zmén.

11 Neznam4 pficina chyby.

12 Doslo k interni chybé.

13 Hodnoty kalibrace jsou mimo rozsah hodnot.

Comprima CV 150 XC
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FMI Vyznam
14 Zapotrebi jsou specialni pokyny.
15 Je dosazeno horni mezni hodnoty.
16 Pfekro€ena je horni mezni hodnota.
17 Je dosazeno dolni mezni hodnoty.
18 Podkro¢ena je spodni mezni hodnota.
19 Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.
20 Udaje vykazuji odchylku smérem nahoru.
21 Udaje vykazuji odchylku smérem dold.
31 Podminka je spinéna.

17.6.2 Prehled pojistek

Deska s pojistkami se nachazi na pravé strané stroje za bo&ni kapotou.

Podle schématu elektrického zapojeni se na desce nachazi nasledujici pojistky:

| [ -FrEsT A1 LED1 T |

A1F1
-A1.F2
A1.F3

5| -A1,

5| -a1F4

A1.F6
s -arre
S -ALFa
sa| -a1Fi0
sal ALF

v = 2 ¥ £ £ o = &

A @

-A1

| NS TETN
RPG000-080
Oznaceni |Vysvétleni Oznaceni |Vysvétleni
A1.F1 Rezerva A1.F7 KMB A33 PWR
A1.F2 KMC A10 PWR UB1 A1.F8 KMB A31 PWR UB
A1.F3 KMC A10 PWR UB2 A1.F9 KMC A10 ECU PWR
A1.F4 KMC A10 PWR UB3 A1.F10 Rozsifeni ISOBUS ECU PWR
A1.F5 RozSifeni ISOBUS PWR A1.F11 KMB A33 ECU PWR
A1.F6 FM A32 PWR UB3

17.6.3 Odstranéni chyb senzort/aktort

Opravu nebo vyménu soucasti smi provadét jen kvalifikovany odborny servis.
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NeZ se obratite na prodejce, shromazdéte v souvislosti s chybovym hlaSenim nasledujici
informace:

» Poznameneijte si Cislo chyby s FMI zobrazené na displeji (viz strana 258) notieren.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 27.

Pfekontrolujte senzor/aktor ohledné vnéjSiho poSkozeni.

Je-li senzor/aktor poSkozeny, vymeénte senzor/aktor.

Neni-li senzor/aktor poSkozeny, pokracujte dalSim zkuSebnim krokem.

Zkontrolujte pfipojovaci kabel a konektor ohledné poskozeni a pevného usazeni.
Je-li pfipojovaci kabel/konektor poskozeny, vymeénte pfipojovaci kabel/konektor.
Neni-li pfipojovaci kabel/konektor poSkozeny, pokracujte dalSim zkuSebnim krokem.

PFi chybé aktoru provedte test aktoru, abyste zjistili jeho stav, viz strana 178.

vV 3 38 Y 3 38 VY

PFi chybé& senzoru provedte test senzoru, abyste zjistili jeho stav, viz strana 171.

Cim vice informaci svému prodejci sdélite, tim snazsi bude odstranit pFicinu chyby.

17.6.4 Seznam chyb
VSeobecné informace k pfi€inam chyb

Aby se zjednodusilo odstranéni chyb, je pofadi uvedenych moznych pficin voleno tak, ze
nejprve jsou uvedeny nejjednodussi kontroly s ohledem na pfistupnost/manipulaci.

Pokud budete nasledovat uvedené odkazy, dostanete se k jednotlivym zkuSebnim krokim
moznych pfic¢in chyb. Jsou-li zpracované v3echny zkuebni kroky a chyba jesté neni
odstranénd, musi se pfezkouSet dalsi mozna pficina nebo odstranit dalSi chyba v seznamu
chyb na terminalu. Ve zkuSebnich krocich jsou detailné uvedené kontrolované komponenty,
jako kontakty, oznaceni konektort atd. ale tyto musi se vyhledat pomoci schématu elektrického

zapojeni.
520192-
CAN1K | CAN1
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 19: Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Obsluzny terminal je vadny. » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
520193-
CAN2Y | CAN2
Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 19: Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.

Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.

Obsluzny terminal je vadny. » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
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520194-

520195-

520198-

521100-

CAN3 ) | CAN3

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 19: Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.

Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné& poskozeni, viz strana 259.

Obsluzny terminal je vadny. » Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.

CAN4){ | CAN4

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 19: Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.

Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Obsluzny terminal je vadny. » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.

EEPROM jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
EEPROM

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 12: DoSlo k interni chybé.

Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.

» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.

Napétova skupina (UB1) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)

Mozna pri¢ina |Odstranéni

FMI 3: DoSlo k pfepéti nebo zkratu na napajeci napéti.

Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.

Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se

aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.

skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.

» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho parthnera KRONE.
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AR
KRONE
521100- o
Napétova skupina (UB1) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521100- =
Napétova skupina (UB1) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzord/ | » Prehled umisténi senzord, aktord a Fidicich jednotek se
aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521100- —
Napétova skupina (UB1) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kodem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
Comprima CV 150 XC
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521101- —
Napétova skupina (UB2) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 3: DoSlo k pfepéti nebo zkratu na napéjeci napéti.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné& poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521101- —
Napétova skupina (UB2) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzortl/ | » Prehled umisténi senzoru, aktorl a Fidicich jednotek se
aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521101-

High

Napétova skupina (UB2) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)

Mozna pric¢ina

|Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Kabelaz je vadna.

» Zkontrolujte kabelaz ohledné& poSkozeni, viz strana 259.

Jeden nebo nékolik senzort/

skupiné ma zavadu.

aktorl pfipojenych k napétové

» Prehled umisténi senzor(, aktor( a fidicich jednotek se
nachazi ve schématu elektrického zapojeni.

» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Ridici jednotka KMC je vadna.

» Vymérnite fidici jednotku KMC.

» Poznamenejte si Cislo chyby s kodem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
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AR
KRONE
521101- —
Napétova skupina (UB2) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné& poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521102- —
Napétova skupina (UB3) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 3: DoSlo k pfepéti nebo zkratu na napajeci napéti.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzortl/ | » Prehled umisténi senzoru, aktorl a Fidicich jednotek se
aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521102- —
Napétova skupina (UB3) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kodem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
Comprima CV 150 XC
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521102- —
Napétova skupina (UB3) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné& poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521102- —
Napétova skupina (UB3) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzortl/ | » Prehled umisténi senzoru, aktorl a Fidicich jednotek se
aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521103-

Napétova skupina (UB4) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)

Mozna pfigina |Odstranéni

FMI 3: DoSlo k pfepéti nebo zkratu na napajeci napéti.

Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.

Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se

aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.

skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.

» Poznamenejte si Cislo chyby s kodem FMI a kontaktujte

servisniho partnera KRONE.
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AR
KRONE
521103- o
Napétova skupina (UB4) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521103- =
Napétova skupina (UB4) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzord/ | » Prehled umisténi senzord, aktord a Fidicich jednotek se
aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521103- —
Napétova skupina (UB4) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kodem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
Comprima CV 150 XC
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521104- —
Napétova skupina (UB5) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 3: DoSlo k pfepéti nebo zkratu na napéjeci napéti.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné& poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521104- —
Napétova skupina (UB5) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzortl/ | » Prehled umisténi senzoru, aktorl a Fidicich jednotek se
aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521104-

High

Napétova skupina (UB5) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)

Mozna pric¢ina

|Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Kabelaz je vadna.

» Zkontrolujte kabelaz ohledné& poSkozeni, viz strana 259.

Jeden nebo nékolik senzort/

skupiné ma zavadu.

aktorl pfipojenych k napétové

» Prehled umisténi senzor(, aktor( a fidicich jednotek se
nachazi ve schématu elektrického zapojeni.

» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Ridici jednotka KMC je vadna.

» Vymérnite fidici jednotku KMC.

» Poznamenejte si Cislo chyby s kodem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.

Comprima CV 150 XC

Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs

267



17 Porucha, pri¢ina a odstranéni ("
17.6  Poruchy elektrického/elektronického systému

AR
KRONE
521104- —
Napétova skupina (UBS5) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné& poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521105- —
Napétova skupina (UB6) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 3: DoSlo k pfepéti nebo zkratu na napajeci napéti.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzortl/ | » Prehled umisténi senzoru, aktorl a Fidicich jednotek se
aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521105- —
Napétova skupina (UB6) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vymérite fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kodem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
Comprima CV 150 XC
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521105- —
Napétova skupina (UB6) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné& poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite Fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521105- —
Napétova skupina (UB6) jednotky KRONE Machine Controller (KMC)
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Jeden nebo nékolik senzortl/ | » Prehled umisténi senzoru, aktorl a Fidicich jednotek se
aktorl pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.
skupiné ma zavadu. » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite Fidici jednotku KMC.
» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
521106-
o Yo .
Cow Napajeci napéti senzor
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 11: Neznéama pfi€ina chyby.
Nebylo aktivovano napajeci » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
napéti senzord. servisniho partnera KRONE.
521107-

| Napajeci napéti jednotky KRONE Machine Controller (KMC) na pfipojce UE

Mozna pri¢ina

Odstranéni

FMI 3: DoSlo k pfepéti nebo zkratu na napajeci napéti.

Kabelaz je vadna.

» Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.

Jeden nebo nékolik senzoru/
aktort pfipojenych k napétové
skupiné ma zavadu.

» Prehled umisténi senzorq, aktor( a fidicich jednotek se
nachazi ve schématu elektrického zapojeni.

» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Ridici jednotka KMC je vadna.

» Vyménte fidici jednotku KMC.

» Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.

Comprima CV 150 XC
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521107-

Napajeci napéti jednotky KRONE Machine Controller (KMC) na pFipojce UE

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné& poskozeni, viz strana 259.

Jeden nebo nékolik senzort/ | » Prehled umisténi senzord, aktor( a Fidicich jednotek se
aktort pfipojenych k napétové | nachazi ve schématu elektrického zapojeni.

skupiné ma zavadu. . . o .o
P » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz

strana 259.
Ridici jednotka KMC je vadna. | » Vyméite fidici jednotku KMC.

» Poznamenejte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.

521108-

Napétova skupina (UB1) nesplnila podminky autotestu.

Mozna pri¢ina |0dstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

Doslo k pfetrZeni kabelu nebo | » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.

521109-

Napétova skupina (UB2) nesplnila podminky autotestu.

Mozna pfigina |Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

Doslo k pretrzeni kabelu nebo | » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.

521110-

Napétova skupina (UB3) nesplnila podminky autotestu.

vrw

Mozna pri¢ina |0dstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

Doslo k pretrZeni kabelu nebo | » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.

521111-

Napétova skupina (UB4) nesplnila podminky autotestu.

Mozna pfigina |Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

Doslo k pretrzeni kabelu nebo | » Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho parthnera KRONE.

521112-

Napétova skupina (UB5) nesplnila podminky autotestu.

vrw

Mozna pri¢ina |0dstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

Doslo k pretrZeni kabelu nebo | » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.

Comprima CV 150 XC
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521113- —
Napétova skupina (UB6) nesplnila podminky autotestu.
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Doslo k pfetrZeni kabelu nebo | » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.
521114- —
Nespravné napajeci napéti senzor Uext1.
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Doslo k pretrzeni kabelu nebo | » Poznameneijte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.
521115- —
Nespravné napajeci napéti senzortl Uext2.
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Doslo k pfetrZeni kabelu nebo | » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.
521116- —
Nespravné napajeci napéti senzort Uext3.
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Doslo k pretrzeni kabelu nebo | » Poznameneijte si islo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.
521117- —
Nespravné napajeci napéti senzorll Uext4.
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
Doslo k pfetrZeni kabelu nebo | » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
zkratu. servisniho partnera KRONE.
521118- —
Napétova skupina (UB2) odpojena.
Mozna pric¢ina |0dstranéni
FMI 11: Neznama pfiCina chyby.
Nebylo aktivovano napajeci » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
napéti senzord. servisniho partnera KRONE.
Comprima CV 150 XC
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522000-
STOP tlacitko rychlého zastaveni
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Bylo aktivovano tlagitko rychlého zastaveni.
Omylem bylo aktivovano » Zkontrolujte polohu tlacitka rychlého zastaveni, viz
tlaCitko rychlého zastaveni. strana 69, a resetujte.
Doslo k poruse na ovinovacim | » Odstrafite poruchu a resetujte tlacitko rychlého zastaveni,
ramenu, proto bylo aktivovano viz strana 69.
tlacitko rychlého zastaveni.
522001-
STOP pojistny tfmen
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Byl aktivovan jeden nebo oba pojistné tfrmeny na ovinovacim zafizeni.
Pojistny tfrmen byl nespravné | » Zkontrolujte oblast ovinovacich ramen, zda se zde
nastaveny. nevyskytuje porucha.
» Zkontrolujte polohu pojistnych tfmenud na obou ovinovacich
ramenech, viz strana 69.
522005-
12l | Kioubovy hidel
[ g
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI O: Kloubovy hfidel se otaci rychleji nez je povoleno.
Jsou nastavené pfilis vysoké | » Zkontrolujte otacky vyvodového hfidele, nastavené na
otacky vyvodového hfidele, traktoru. Dbejte na to, aby otacky nebyly vy$Si nez 540 ot./
kterym je pohanén kloubovy min.
hridel.
FMI 2: Za provozniho stavu "Silniéni provoz" se otaci kloubovy hfidel.
Pfi silni¢ni jizdé je zapnuty » P¥i silni¢ni jizdé vypnéte vyvodovy hfidel.
vyvodovy hfidel.
522010-
}(ﬁ NoZova kazeta, u provedeni s "Hydraulickym zapojenim skupin noz{"
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: NoZova kazeta hlasi chybu.
Nozova kazeta neni » Pro vychyleni nozové kazety do prac. polohy aktivujte fidici
vychylena do prac. polohy. jednotku v traktoru (Zluta, 3+).
Pro pfedvolbu nozové kazety
bylo stiksnuto tlacitko I ! .
Comprima CV 150 XC
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522011-

522012-

522013-

522020-

}(@ NoZzova kazeta, u provedeni s "Hydraulickym zapojenim skupin noz{"

Mozna pric¢ina

Odstranéni

FMI 7: NoZova kazeta hlasi chybu.

NoZova kazeta neni
vychylena z prac. polohy. Pro
predvolbu nozové kazety bylo

®

stiksnuto tlac¢itko

» Pro vychyleni noZové kazety z prac. polohy aktivujte Fidici
jednotku v traktoru (Zluta, 3+).

OFF

}( ! Nozova kazeta

Mozna pri¢ina

Odstranéni

FMI 7: Nozova kazeta hlasi chybu.

NozZova kazeta neni zaviena.

» Pomoci hydrauliky traktoru zaviete noZovou kazetu.

Senzor BO8 "NoZova kazeta
nahofe" je vadny nebo
nespravné nastaveny.

» Zkontrolujte a nastavte senzor B08 "NoZova kazeta nahofe",
viz strana 174.

L 2| Nozova kazeta

o

Mozna pric¢ina

Odstranéni

FMI 7: NoZova kazeta neni nadzvednuta a kloubovy hfidel je aktivni.

Nozova kazeta neni
vychylena do prac. polohy.

» Pomoci hydrauliky traktoru sklopte noZzovou kazetu do prac.
polohy.

Senzor BO8 "NozZova kazeta
nahofe" je vadny nebo
nespravné nastaveny.

» Zkontrolujte a nastavte senzor B08 "NoZova kazeta nahofe",
viz strana 174.

N
]%: Vazani siti

Mozna pri¢ina

Odstranéni

FMI 7: Sit se po spusténi vazani neposouva.

Role sité je prazdna.

» VVyména role sité.
U varianty "Vazani siti“; viz strana 95.
U varianty "Vazani siti a félii“: viz strana 98.

Role sité ma nespravny
rozmér.

» Pouzivejte vyhradné role sité s pfedepsanymi rozméry, viz
strana 47.

Role sité neni spravné
vlozena do uchyceni role.

» Vlozte roli sité podle popisu.
U varianty "vazani siti": viz strana 95.
U varianty "vazani siti a folii"; viz strana 98.

Sit neni spravné vlozena.

» Vlozte sit’ podle popisu.
U varianty "vazani siti"; viz strana 97.
U varianty "vazani siti a folii": viz strana 99.

Pfevis sité je pfili§ kratky.

» Zkontrolujte previs sité. Dbejte na to, aby byl alespon
250 mm.

» Jestlize je pfevis sité pfilis kratky, nastavte dratové lano, viz
strana 196.

Comprima CV 150 XC
Originalni navod k obsluze 150001057_01_cs

273




17 Porucha, pri¢ina a odstranéni ("
17.6  Poruchy elektrického/elektronického systému P
Mozna pric¢ina Odstranéni
Brzda vazaciho materialu » Nastavte brzdu vazaciho materialu viz strana 197.
neodbrzduje. . oy o o . )
» Zkontrolujte axialni vali brzdy vazaciho materialu, viz
strana 239.
Odlehé&eni brzdné sily neni » Zkontrolujte a nastavte odleheni brzdné sily na pfivodu, viz
spravné nastaveno. strana 198.
Sit se tahne drive, i kdyz » Zkontrolujte senzor B02 "Aktivni vazani".
podavaci kyvna paka sité . WA -
je$t& neni v privadcl pozici. > Zko.nt.rolvyjt’e senzor B61 "Vazani 1 (pasivni)" a nastavte
pozici pfivadéni, viz strana 193.
PFilis vysoké otacky. » Zkontrolujte otacky. Nesmi byt vy$si nez 540 ot./min.
522020- N
j%: Vazani folii
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Félie se po spusténi vazani neposouva.
Kotou¢ félie je prazdny. » VVyména kotouce félie, viz strana 99.
Kotou¢ folie ma nespravny » Pouzivejte vyhradné kotouce félie s predepsanymi rozméry,
rozmér. viz strana 47.
Kotou¢ folie neni spravné » Vlozte kotouc félie podle popisu, viz strana 98.
vlozen v uchyceni role.
Odleh¢&eni brzdné sily neni » Zkontrolujte a nastavte odleh&eni brzdné sily na pfivodu, viz
spravné nastaveno. strana 198.
Folie neni spravné viozena. » Vlozte folii podle popisu, viz strana 99.
Folie ma prilis kratky previs. » Zkontrolujte previs félie. Dbejte na to, aby byl alesponi
250 mm.
» Jestlize je previs félie pfilis kratky, nastavte dratové lano, viz
strana 196.
Brzda vazaciho materialu » Nastavte brzdu vazaciho materialu viz strana 197.
neodbrzduje. . oo i . )
» Zkontrolujte axialni vali brzdy vazaciho materialu, viz
strana 239.
Folie se tahne dfive, i kdyz » Zkontrolujte senzor BO2 "Aktivni vazani".
podavaci kyvna paka sité . WAt .
je$t& neni v privadaci pozici. > Zko.nt.rolvl.JJt’e senzor B61 "Vazani 1 (pasivni)" a nastavte
pozici pfivadéni, viz strana 193.
PFilis vysoké otacky. » Zkontrolujte otacky. Nesmi byt vy§Si nez 540 ot./min.
Vlozena folie se tahne ze » Aby se folie udrzovala napnuta, nastavte koncovou polohu,
z&drzného hiebenu. viz strana 193.
PFivodni prouzky na » Zkontrolujte napnuti pruziny zadrzného hiebenu, viz
zadrzném hiebenu nejsou strana 203.
privadény spravne. » Pfivodni prouzky zkontrolujte na poskozeni. V pfipadé
potfeby nechejte servisnim partnerem KRONE objednat a
namontovat nové modré prouzky.
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KRONE
522021-
]%: Vazani siti
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: PFi spusténém vazani se sit neposouva. Sit’ se roztrhne hned po spusténi vazani nebo
béhem vazani.
Brzda vazaciho materialu je » Zkontrolujte a nastavte brzdu vazaciho materialu viz
nastavena pfilis silné. strana 197.
» Zkontrolujte, zda jsou Celisti na brzdovych kotougich funkéni
a zda spravné drzi lepenkovou trubici role sité.
Do sité spadla fezaci » Odstrante necistoty z fezaci jednotky.
J?dmtka' » Zkontrolujte nastaveni fezaci jednotky.
Rezaci jednotka neni . . . S x :
aretovana. > Zkoptr’oluﬁe, zda se fezaci jednotka pfi pfivodu sité aretuje/
v napina.
Rezaci jednotka je pfilis
nizko.
PFilis vysoké otacky. » Zkontrolujte otacky. Nesmi byt vy3$8i nez 540 ot./min.
522021-
j%: Vazani folii
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: PFi spusténém vazani se félie neposouva. Fdlie se roztrhne hned po spusténi vazani
nebo béhem vazani.
Brzda vazaciho materialu je » Zkontrolujte a nastavte brzdu vazaciho materialu viz
nastavena pfili$ silné. strana 197.
» Zkontrolujte, zda jsou Celisti na brzdovych kotoucich funkéni
a zda spravné drzi lepenkovou trubici role folie.
Do félie spadla fezaci » Odstrante necistoty z fezaci jednotky.
Jvednotka. » Zkontrolujte nastaveni fezaci jednotky.
Rezaci jednotka neni . . . S x .
aretovans. > Zkoptr’oluﬁe, zda se fezaci jednotka pfi pfivodu sité aretuje/
. napina.
Rezaci jednotka je pfilis
nizko.
PFilis vysoké otacky. » Zkontrolujte otacky. Nesmi byt vy$si nez 540 ot./min.
522022-

N
% Vazani siti

Mozna pric¢ina

Odstranéni

FMI 7: Sit se posouva, pfestoZze nebylo spusténo vazani.

Sit je tazena pfi lisovani.

» Zkontrolujte a nastavte brzdu vazaciho materialu viz
strana 197.

» Zkontrolujte, zda jsou Celisti na brzdovych kotougich funkéni
a zda spravné drzi lepenkovou trubici role sité.

Pfevis sité je pfilis dlouhy.

» Zkontrolujte previs sité. Dbejte na to, aby byl maximalné
250 mm. V pfipadé potfeby nastavte, viz strana 196.

» Nastavte odleh€eni brzdné sily na pfivodu, viz strana 198.
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522022- -
@ Vazani folii
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Folie se posouva, pfestoZze nebylo spusténo vazani.
Folie je tazena pfi lisovani. » Zkontrolujte a nastavte brzdu vazaciho materialu viz
strana 197.
» Zkontrolujte, zda jsou Celisti na brzdovych kotou€ich funkéni
a zda spravné drzi lepenkovou trubici role folie.
Folie ma pfilis dlouhy pfevis. | » Zkontrolujte pfevis folie. Dbejte na to, aby byl maximalné
250 mm. V pfipadé potfeby nastavte, viz strana 196.
» Nastavte odleh&eni brzdné sily na pfivodu, viz strana 198.
522023-
12| | Dopravni valec vazani siti / vazani foli
[ g
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Dopravni valec ma pfi tazeni sité nebo folie nizSi otacky, nez je stanovené minimum.
Stroj je zablokovany. » Uvolnéte zablokovani.
Vyvodovy hfidel se otaci pfilis | » Na traktoru nastavte vyS$si otacky vyvodového hfidele.
pomalu.
Senzor B01 ,Otacky komory | » Zkontrolujte a nastavte senzor.
na baliky“ je vadny nebo
nespravné nastaveny.
522024- =
% Véazani siti
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Sit se neodfezava nebo se neodfezava Cisté.
Rezaci jednotka je ztupena. » Odstrante necistoty z fezaci jednotky.
» Nechte fezaci jednotku v pfipadé potfeby vymeénit servisnim
partnerem KRONE.
Rezaci jednotka se nespousti. | » Odstrarite negistoty z Fezaci jednotky.
» Zkontrolujte noZzovou paku na otaceni.
» Zkontrolujte a nastavte pfesah vazaciho materialu, viz
strana 196.
Vazac je vadny. » Zkontrolujte vazac.
Zapadka na fezaci jednotce » Zkontrolujte draténé lanko na fezaci jednotce a pokud je to
se nepohybuje nahoru. nutné, tak ho zkratte.
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522024- 7
@ Vazani folii
Mozna pric¢ina Odstranéni
FMI 7: Folie se neodfezava nebo se neodfezava Cisté.
Rezaci jednotka je ztupena. » Odstrante nedistoty z fezaci jednotky.
» Nechte fezaci jednotku v pfipadé potfeby vymeénit servisnim
partnerem KRONE.
Rezaci jednotka se nespousti. | » Odstrarite negistoty z Fezaci jednotky.
» Zkontrolujte noZzovou paku na otaceni.
» Zkontrolujte a nastavte pfesah vazaciho materialu, viz
strana 196.
Vazac je vadny. » Zkontrolujte vazac.
Zapadka na fezaci jednotce » Zkontrolujte draténé lanko na fezaci jednotce a pokud je to
se nepohybuje nahoru. nutné, tak ho zkratte.
522035-
MAX Naplfiovani komory na baliky
Mozna pric¢ina Odstranéni
FMI O: Bylo dosaZzeno maximalni naplnéni komory na baliky. Kulaty balik je vazan
automaticky, pfestoze by mél byt vazan manualné. Muze dojit k trvalému posSkozeni stroje.
Do komory na baliky bylo » Snizte dfive rychlost jizdy, pfizpusobte ji Fadku.
pfili§ rychle nalozeno pfilis
mnoho skliziiového produktu.
Neni nastavena zadna » Nastavte predbéznou signalizaci, viz strana 146.
predbézna signalizace.
Predbézna signalizace byla » Respektujte pfedbéZnou signalizaci.
ignorovana a do komory na . . . R
baliky bylo nalozeno prilis » Komoru na baliky dlouhodobé neplite nadmérné.
mnoho skliziiového produktu.
522038-

(3]

#=@ | Pohyblivé dno komory na baliky

Mozna pric¢ina

Odstranéni

FMI 1: Pohyblivé dno komory na baliky ma niz§i otacky, nez je poZzadovano.

Pohyblivé dno se otaci
pomaleji, nez by mélo.
Dochazi ke skluzu.

Naklada se velmi tézky a/
nebo mokry sklizfiovy produkt.

» Pouzijte méné nozd.
» NozZe uplné vypnéte nebo nékteré demontujte.
» Snizte lisovaci tlak.

» Zkontrolujte a nastavte senzor BO1 "Otacky komory na
baliky", viz strana 259.

» Zkontrolujte a nastavte senzor B05 "Skluz pohyblivého dna",
viz strana 259.
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17.6  Poruchy elektrického/elektronického systému P
522040- 3
1 1] D1 1| kulaty balik v komore na baliky
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 0: DoSlo k problému s plnénim. Kulaty balik v komofe je na pravé strané pfilis maly.
Silné nerovnomérné naplnéni | » Naplrite komoru na baliky rovnomérnéji.
komory na baliky. Na levé " L . W, .
strané bylo nalozeno vic » Pfi dokonCovani kulatého baliku jed'te pomaleji.
lisovaného materialu nezna | » Zkontrolujte a nastavte senzor B10 "Ukazatel naplnéni
prave. vpravo", viz strana 174.
522041-
] IEOI 1| Kulaty balik v komofe na baliky
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 0: DoSlo k problému s pInénim. Kulaty balik v komofe na baliky je na levé strané pfilis
maly.
Silné nerovnomérné naplnéni | » Naplite komoru na baliky rovhomérnéji.
komory na baliky. Na pravé " o . Qo -
strand bylo naloZeno vic » PFi dokon€ovani kulatého baliku jedte pomaleji.
lisovaného materialu nez na | » Zkontrolujte a nastavte senzor B09 "Ukazatel naplnéni
levé. vlevo", viz strana 174.
522044-
o0 2| Vyklopna zad
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 2: Pfi najizdéni do urcité polohy nemohla byt zji§téna aktualni poloha vyklopné zadi.
Senzory jsou vadné nebo » Zkontrolujte a nastavte nasledujici senzory, viz strana 259.
nespravne nastavene. » Senzor B11 Levy hakovy uzavér komory na baliky
« Senzor B12 Pravy hakovy uzavér komory na baliky
» Senzor B14 komora na baliky oteviena
Na nékterém z téchto senzorll | » Kontaktujte servisniho partnera KRONE.
je mechanicka zavada.
522045-
%@Z Vyklopna zad
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Vyklopnou zad nebylo mozné béhem stanovené doby otevrit.
Senzor je vadny nebo » Zkontrolujte a nastavte senzor B14 "komora na baliky
nespravné nastaveny. otevrena", .
Uzaviraci kohout vyklopné » Otevrete uzaviraci kohout vyklopné zade, viz strana 84.
zadé uzavira hydrauliku.
Hydraulicky tlak neni » Zkontrolujte, jestli ma kloubovy hfidel dostate¢né otacky, a v
dostatecny. pfipadé potreby je zvyste.
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KRONE
522046-
% | Vjkiopna zad
Mozna pric¢ina Odstranéni
FMI 7: Vyklopnou zad nejde zavfit do stanovené doby.
Senzor je vadny nebo » Zkontrolujte a nastavte senzory B11/B12 "Levy hakovy
nespravné nastaveny. uzavér komory na baliky/Pravy hakovy uzavér komory na
baliky", viz strana 259.
Vyklopna zad je mechanicky |» Uvolnéte zablokovani, napf. skliziiovym produktem.
zablokovana.
Uzaviraci kohout vyklopné » Otevrete uzaviraci kohout vyklopné zade, viz strana 84.
z4dé uzavira hydrauliku.
Hydraulicky tlak neni » Zkontrolujte, jestli ma kloubovy hfidel dostate¢né otacky, a v
dostatecny. pfipadé potfeby je zvyste.
522047-
11| vykiopna zad
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 2: Vyklopna zad je pfi uvedeni stroje do provozu oteviena.
Vyklopna zad neni zajisténa. |» Pomoci hydrauliky traktoru zaviete vyklopnou zad.
Senzor je vadny nebo » Senzory B11/B12 ,Levy hakovy uzavér komory na baliky/
nespravné nastaveny. Pravy hakovy uzavér komory na baliky“ zkontrolujte a
nastavte, viz strana 171.
522048-
A{gf ! Vyklopna zad
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 2: Vyklopna zad je v provoznim stavu Silni€ni provoz otevfena.
Vyklopna zad neni zajisténa. |» Pomoci hydrauliky traktoru zaviete vyklopnou zad'.
Senzor je vadny nebo » Senzory B11/B12 ,Levy hakovy uzavér komory na baliky/
nespravné nastaveny. Pravy hakovy uzavér komory na baliky“ zkontrolujte a
nastavte, viz strana 259.
522049-

11 vykiopna zad

vrw

Mozna pric¢ina

Odstranéni

FMI 2: Byla zjisténa nezaviena vyklopna zad, pfestoze po poslednim zavieni neprobihalo

vazani.

>

Lisovaci tlak je pfili§ vysoky.

» Spustte vazani siti nebo félii s ruénim ovladanim a nechte
svazat kulaty balik, viz strana 159.

Komora na baliky je
preplnéna, takze ji otevrel
kulaty balik.

» Manualné vyprazdnéte komoru na baliky.

Vyklopna zad neni spravné

zajisténa.

» Vyklopnou zad oteviete a znovu zavrete.
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17.6  Poruchy elektrického/elektronického systému P
522050-
@ < vyvodovy hfidel ovinovani
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: B&€hem ovinovani je pfilis nizky pocet otaCek vyvodového hfidele.
Vyvodovy hfidel byl vypnuty |V zésadé plati:
béhem provadéni , S i . .. N Y
automatickych funkci > Vy;/odo;{ykh’rlfdelkvymnejte, az kdyz jsou dokon&eny v8echny
(pFedavani baliku, ovinovani, | a@4tomatcke funkce.
odkladani baliku). Pokud zuUstal zapnuty automaticky provoz:
» Pro pokraCovani provadéni automatickych funkci stisknéte
=y
Pokud byl automaticky provoz pfepnuty na ruéni provoz:
» Oteviete menu 10 "Ruéni ovladani", viz strana 159.
» Umistéte ovinovaci rameno do nulové polohy.
» Pfejdéte do pracovni obrazovky.
» Pro pokraCovani provadéni automatickych funkci stisknéte
i GO
522051- =
¢ oo ?| Vykiopna zad
Mozna pric¢ina Odstranéni
FMI 7: Pozice vyklopné zadi neni spravna.
Vyklopna zad se nenachazi v |» Ruénim ovladanim uplné otevrete nebo zaviete vyklopnou
oCekavaneé poloze. Budto neni | zad, viz strana 159.
Uplné oteviena nebo neni
Uplné zaviena.
Toto je nasledna chyba Cisla | » Viz Cislo chyby 522047 nebo 522048.
chyby 522047 nebo 522048.
522053-
o5 Q| ovinovaci st
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Pozice ovinovaciho stolu neni spravna.
Nebyla dosazena pozadovana | » Zkontrolujte oblasti pohybu ovinovaciho stolu.
poloha ovinovaciho stolu.
Byla pfekroCena doba pohybu | » Senzor B27 "Pozice ovinovaciho stolu" zkontrolujte a
ovinovaciho stolu. nastavte, viz strana 175.
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522054- T
@9 ovinovaci ramena
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Pozice ovinovacich ramen neni spravna.
Doba zahajeni brzdéni » "Ruénim ovladanim" nastavte ovinovaci rameno v menu 10
ovinovaciho ramena do nulové polohy, viz strana 159.
n na prilis 8. . o .
astavena prilis pozde » Prodluzte dobu brzdéni ovinovaciho ramena.
P¥ili§ vysoka brzdna rychlost. | » "Ruénim ovladanim" nastavte ovinovaci rameno v menu 10
do nulové polohy, viz strana 159.
» Snizte brzdnou rychlost ovinovaciho ramena.
522055-
‘ ? pfidrzovaci ramena
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Pozice pfidrzovacich ramen neni spravna.
PFidrzovaci ramena se » V ru€nim provozu Uplné oteviete nebo zavrete pfidrzovaci
nenachazi v oCekavané ramena, viz strana 159.
poloze. Budto nejsou uplné
oteviena nebo nejsou uplné
zavfena.
Senzory jsou vadné nebo » Zkontrolujte a nastavte senzory B22/B23 "Pfidrzovaci
nespravné nastavené. rameno vlevo oteviené/Pridrzovaci rameno vpravo
oteviené", viz strana 171.
522056-
I’ . C e
Q Z ovinovaci stul
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Ovinovaci stul nebylo mozné béhem stanovené doby umistit do pozadované polohy.
Na ovinovacim stole nebyl » Zkontrolujte a nastavte signalni draty na ovinovacim stole.
detekovan kulaty balik. Proto . " .
je prekrogena doba > gl\jic:]rg\glcuijl:[: Sat é}gftavte senzor B50 "Detekce baliku na
predavani. e
» V ruénim ovladani predejte kulaty balik na ovinovaci stll,
viz strana 159.
522058-

Q! kulaty balik na ovinovacim stole

Mozna pri¢ina

Odstranéni

FMI 7: Kulaty balik se nachazi na ovinovacim stole.

Na ovinovacim stole lezi
kulaty balik, i kdyz ma byt
spusténo predavani baliku. V
tomto okamziku nesmi na
ovinovacim stole lezet Zadny
kulaty balik.

» Aby pokracovalo automatické ovinovani, ovifite v rué¢nim
ovladani kulaty balik a odlozte jej, viz strana 159.

Senzor je vadny nebo

nespravné nastaveny.

» Zkontrolujte a nastavte senzor B50 "Detekce baliku na
ovinovacim stole", viz strana 171.
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522059-
X na ovinovacim stole neni zadny kulaty balik
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Na ovinovacim stole se nenachazi Zadny kulaty balik.
Kulaty balik nelezi uplné na » VV menu 10 "Ruéni ovladani" nechte kulaty balik znovu
ovinovacim stole, takze neni odlozit na ovinovaci stul, viz strana 159.
detekovan senzorem.
Senzor je vadny nebo » Zkontrolujte a nastavte senzor B50 "Detekce baliku na
nespravné nastaveny. ovinovacim stole", viz strana 259.
522070-
jgﬂ 24| ovinovaci st
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: Ovinovacim stolem nebylo mozné béhem stanovené doby pohybovat do poZzadované
polohy.
Senzor je vadny nebo » Zkontrolujte a nastavte senzor B27 ,Pozice ovinovaciho
nespravné nastaveny. stolu “.
Ovinovaci stdl je mechanicky |» Uvolnéte zablokovani, napf. skliziovym produktem.
zablokovany.
Hydraulicky tlak neni » Zkontrolujte, jestli ma kloubovy hfidel dostate¢né otacky, a v
dostatecny. pfipadé potreby je zvyste.
522076-
i ! félie vzadu
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 7: DoSlo k roztrzeni félie na obou stranach.
Folie vzadu je na obou » Na obou stranach znovu vlozte roztrzenou félii, viz
stranach roztrzena. strana 103.
Kotouce folie jsou prazdné. » Vloze nové kotouce fdlie, viz strana 157.
522101- | —
5 [l |Senzor BO1 "Otacky komory na baliky"
Mozna pric¢ina Odstranéni
FMI 4: DosSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjsi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s : . strana 259.
KabelaZz senzoru je vadna.
522102- T
g ? Senzor B02 "Aktivni vazani"
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjsi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s : ; strana 259.
Kabelaz senzoru je vadna.
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522105- Er
% ®/, | Senzor BOS "Skluz pohyblivého dna”
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferudeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjSi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabeldz ohledné poskozeni, viz
. : i strana 259.
Kabeldz senzoru je vadna.
522108- FEa~ |
Wg d‘( Senzor B08 "Nozova kazeta nahore"
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjsi poskozeni. | » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s : i strana 259.
KabelaZz senzoru je vadna.
522111- g7
T" Senzor B11 "Levy hakovy uzavér komory na baliky
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjsi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s : ; strana 259.
Kabelaz senzoru je vadna.
522112- e ]
g ¢ “ Senzor B12 "Pravy hdkovy uzavér komory na baliky"
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferudeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjSi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s : i strana 259.
Kabeldz senzoru je vadna.
522114-

B14

Wg%ﬁ Senzor B14 ,komora na baliky oteviena“

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjsi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz

strana 259.

KabelaZ senzoru je vadna.

Comprima CV 150 XC
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522115- BB ]

I Q Senzor B15 "vyhozeni baliku"

U varianty "TIM"

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k pferudeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjSi poSkozeni. | » Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelédz senzoru je vadna.

522120- pm——
g-’@ig Senzor B20 ,Nulova poloha ovinovaciho ramena*“

vrw

Mozna pric¢ina Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjsi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

KabelaZz senzoru je vadna.

522121- I
g i | Senzor B21 ,Pozice ovinovaciho ramena“

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjsi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabeldz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz senzoru je vadna.

522122- AT
g 4 Senzor B22 ,PfidrZzovaci rameno vlevo oteviené*®
Mozna pfi¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferudeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjSi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
. . i strana 259.
Kabeldz senzoru je vadna.
522123- EEEY

Senzor B23 ,Prfidrzovaci rameno vpravo oteviené*

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjsSi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz senzoru je vadna.

Comprima CV 150 XC
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522124-

522127-

522140-

522141-

522142-

B24
g i | | Senzor B24 ,Detekce roztrzeni folie*

Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k pferudeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjSi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabeldz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabeldz senzoru je vadna.

5 = ,'| Senzor B27 ,Pozice ovinovaciho stolu®

Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjSi poSkozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

KabelaZz senzoru je vadna.

EZ) S<
B orr

Senzor B40 "Skupina nozl B vyklopena (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim

skupin noz(")"

Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjSi poSkozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz senzoru je vadna.

B41
g%ﬁ Senzor B41 ,Skupina nozl B sklopena (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim skupin

nozd)"

vrwe

Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjSi poSkozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

KabelaZz senzoru je vadna.

B42
g %FF Senzor B42 ,Skupina nozl A vyklopena (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim

skupin noza)"

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

Senzor ma vnéjSi poSkozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz

strana 259.

Kabelaz senzoru je vadna.

Comprima CV 150 XC
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522143- BT S <
EA:N Senzor B43 ,Skupina nozu A sklopena (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim skupin
nozd")*
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjsi poSkozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s : ; strana 259.
Kabelaz senzoru je vadna.
522150~ e —
5 ) |Senzor B50 ,Detekce baliku na ovinovacim stole*
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferudeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjSi posSkozeni. | » Zkontrolujte senzor a kabeldz ohledné poskozeni, viz
. : i strana 259.
Kabeldz senzoru je vadna.
522161- 56T
Ef % Senzor B61 "Vazani 1 (pasivni)"
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjSi poSkozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s : . strana 259.
Kabelaz senzoru je vadna.
522162- 567
5 > | Senzor B62 "Vazani 2 (aktivni)"
Mozna pri¢ina |0dstranéni
FMI 4: DoSlo k podpéti nebo zkratu na kostru.
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
Senzor ma vnéjsi poskozeni. |» Zkontrolujte senzor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
o : . strana 259.
Kabelaz senzoru je vadna.
522300- ot
(@) 2| Aktor MO1 "Motor vazani 1 (pasivni)”
Mozna pfigina |Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
. . R strana 259.
Kabelaz aktoru je vadna.
Comprima CV 150 XC
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522301- Kot
Y& | Aktor K01 "Sbérac”
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
Kabelaz aktoru je vadna. strana 259.
P 03 o< Aktor KO3 "Zvednuti/spusténi nozové kazety"
I pusténi noZové kazety
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
Kabelaz aktoru je vadna. strana 259.
522305- K AN
g Aktor K05 ,Blok obtokového ventilu*
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
Kabelaz aktoru je vadna. strana 259.
522306- o
% Aktor Q06 ,Rychlost ovinovaciho ramena“
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
Kabelaz aktoru je vadna. strana 259.
522307- T
%63 . oo Aktor KO7 ,Zavieni komory na baliky*
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
Kabelaz aktoru je vadna. strana 259.
Comprima CV 150 XC
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522308- &

2 e Aktor KO8 ,Otevieni komory na baliky*

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

522310- <70
g@ Aktor K10 ,Podavac balik(l na ovinovaci studl”

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjSi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

522311- RE
§)® Aktor K11 ,0dkladani balikd na ovinovaci stal®

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
Kabelaz aktoru je vadna. strana 259.
522314- o
(§)® Aktor K14 ,Rychlost ovinovaciho stolu — roztrZzeni folie*
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s . i strana 259.
Kabelaz aktoru je vadna.
522316- K76

263 A Aktor K16 ,Otevfeni pfidrzovacich ramen*

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

Comprima CV 150 XC
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522317-

522319-

522320-

522321-

522338-

K17
A Aktor K17 ,Uvolnéni/zavieni pfidrzovacich ramen®

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

@' Aktor K19 ,Brzda ovinovaciho ramena®“

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjSi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

K20 Q
dé< Aktor K20 "Skupina nozu B (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim skupin noza")"

Mozna pri¢ina |0dstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz

strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

K21 Q
JA< Aktor K21 ,Skupina nozu A (u provedeni s "Hydraulickym zapojenim skupin noz{(")*

Mozna pri¢ina |Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz

strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

Rsaf = | Aktor K38 ,Servoventil 1¢

?x
@
@

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz

strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.
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522339- e
e, | Aktor K39 ,Servoventil 2°

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

522402- ST
] -Q- Aktor E10 "Vystrazny majacek"

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjSi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

522420- [E2oEzr ]
§1 X\ |Aktor E20/E21 "Pracovni osvétleni role sité (u provedeni s "Vazanim siti a vazanim

félii" a "Pracovnim osvétlenim™)"

Mozna pfigina |Odstranéni

FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjSi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

522421- o
N C\ | Aktor E21 "Pracovni osvétleni vazani folii (u provedeni s "Vazanim siti a vazanim

folii")"

vrwe

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjSi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
strana 259.

Kabelaz aktoru je vadna.

522422- e
(| Aktor E22/E23 "Osvétleni pro Gdrzbu boéniho krytu vlevo/vpravo"

vrw

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.

FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.

Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
s . . strana 259.
Kabelaz aktoru je vadna.

Comprima CV 150 XC
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522431- E31732
SR\ | Aktory E31/E32 "Pracovni osvétleni ovinovaciho stolu vlevo/vpravo"
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
. . R strana 259.
Kabelaz aktoru je vadna.
522433- ]
f G\ | Aktory E33/E34 ,Pracovni osvétleni zadé vievo/vpravo®
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k preruseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
Kabelaz aktoru je vadna. strana 259.
522462- <R
:> Aktor K12 "Zvednuti podavace balik("
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfilis vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
Kabelaz aktoru je vadna. strana 259.
522463- K13
ssg | Aktor K13 "Spusténi podavace balikd"
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 5: DoSlo k pferuSeni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
FMI 6: DoSlo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
Aktor ma vnéjsi poskozeni. » Zkontrolujte aktor a kabelaz ohledné poskozeni, viz
. . i strana 259.
Kabelaz aktoru je vadna.
522500-
Wi |
EEPROM
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 13: Byly uloZeny nespravné hodnoty konfigurace.
Byl zadan neplatny typ stroje. | » Opravte typ stroje.
» Znovu spustte stroj.
Parametry konfigurace stroje | » Zadejte spravnou konfiguraci stroje.
jsou neplatne. » Znovu spustte stroj.
Comprima CV 150 XC
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522530-
éKMB1
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 31: Podminka je spInéna.
Kabelaz je vadna. » PfezkouSejte kabelaz.
Ridici jednotka je vadna. » Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
522531- -
KMB1 =
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 19: Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.
Kabelaz je vadna. » PrezkouSejte kabelaz.
Ridici jednotka je vadna. » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
522532-
lé,Kmsz
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 31: Podminka je spInéna.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Ridici jednotka je vadna. » Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
522533- =
KMBZD]
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 19: Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.
Kabelaz je vadna. » Zkontrolujte kabelaz ohledné poskozeni, viz strana 259.
Ridici jednotka je vadna. » Poznameneijte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
522540-
éFM 1
Mozna pri¢ina Odstranéni
FMI 31: Podminka je spinéna.
Kabelaz je vadna. » PrezkouSejte kabelaz.
Ridici jednotka je vadna. » Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte
servisniho partnera KRONE.
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(" Porucha, pri¢ina a odstranéni 17

P Vyména natahovacich kladek na ovinovacim zafizeni  17.7
522541- -

FM 1E1:|

Mozna pri¢ina Odstranéni

FMI 19: Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.

Kabelaz je vadna. » PfezkouSejte kabelaz.

Ridici jednotka je vadna. » Poznamenejte si Cislo chyby s kddem FMI a kontaktujte

servisniho partnera KRONE.

17.7 Vyména natahovacich kladek na ovinovacim zarizeni

PF mimoradné vihkém pocasi se mize stat, Ze se folie dostate¢né nenatahne. Potom se mohou
natahovaci kladky na ovinovacim zafizeni vyménit za natahovaci kladky s vroubkovanim, které
jsou méné klouzavé. Kontaktujte k tomu ucelu servisniho partnera KRONE.

K tomu U¢€elu se musi objednat nasledujici 4 natahovaci kladky:

Oznadéeni Mnozstvi Cislo KRONE

Natahovaci kladka s 2 20 068 250 *
vroubkovanim

Natahovaci kladka s 2 20 068 254 *
vroubkovanim

Comprima CV 150 XC
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KRONE
18 Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem
V této kapitole jsou popsany prace oprav, udrzby a nastavovani na stroji, které smi provadét jen
kvalifikovany odborny personal. Musite si pfecist celou kapitolu ,,Osobni kvalifikace odborného
personalu® a fidit se ji, viz strana 16.
/\ VYSTRAHA
Nebezpeci zranéni nebo poskozeni stroje pii nespravné opravé, udrzbé nebo
nastavovani
Stroje, které nebyly opraveny, udrzovany nebo nastaveny odbornym personalem, mohou z
dlvodu neznalosti vykazovat chyby. Nasledné muze dojit k t&ézkym az smrtelnym Grazdm.
» Opravy, udrzbu a nastavovani na stroji nechte provadét vyhradné autorizovanou
odbornou osobou.
» Dodrzujte osobni kvalifikaci odborného personalu, viz strana 16.
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi zranéni pfi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni
PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich upozornéni maze dojit k vaznym az smrtelnym
uraz(m osob.
» Aby nedochazelo k Urazlim, je nutné si precist a dodrzovat zakladni bezpeénostni
pokyny, viz strana 15.
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupli
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupl maze dojit k vdznym az smrtelnym Grazdm osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpecénostnich postupd, viz
strana 27.
Comprima CV 150 XC
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(" Oprava, Gdrzba a nastaveni odbornym personalem 18

— Udrzba brzdové soustavy  18.1

18.1 Udrzba brzdové soustavy

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni z diivodu poskozeni brzdové soustavy

Poskozeni brzdové soustavy mlze negativné ovlivnit provozni bezpeénost stroje a zpusobit
urazy. MGze tak dojit k tézkym az smrtelnym urazim.

» Sefizovani a opravy brzdovych soustav smi provadét pouze autorizované odborné dilny
nebo uznané brzdové servisy.

» Brzdy nechte pravidelné kontrolovat odbornym servisem.

Poskozené nebo opotfebované brzdové hadi¢ky nechte ihned vyménit odbornym
servisem.

» Nepravidelnosti nebo poruchy funkce brzdové soustavy musi byt neprodlené odstranény
v odborné dilné.

» K praci na poli nebo pro silni¢ni jizdu se smi pouzivat pouze stroj s bezvadnou brzdovou
soustavou.

» Bez povoleni firmou KRONE se nesmi provadét Zzadné zmény na brzdové soustave.

Firma KRONE nepfejima zadné ruceni za pfirozené opotfebeni, vady v disledku
pretizeni nebo zmén brzdové soustavy.

18.1.1 Kontrola tloustky oblozeni brzdovych celisti

Oblozeni brzdovych Eelisti musi mit tloustku minimalné 2 mm.

Pokud je tloustka obloZeni mensi nez 2 mm, musi brzdové oblozeni vyménit jeden ze
servisnich partnerd KRONE.

18.1.2 Kontrola zdvihu brzdovych valcu

» Provozni brzdu aktivujte plnym tlakem.
» Zkontrolujte zdvih brzdovych valcu.

®» Pokud &ini zdvih hlavy vidlice vic nez 2 tfetiny maximalniho zdvihu valce, musi se brzda
nastavit.

Max. zdvih valce u membranovych brzdovych valcu s 9%/12* pfiblizné 60 mm

Max. zdvih valce u membranovych brzdovych valcu s 16“/20 pfiblizné 75 mm

18.1.3 Nastaveni prevodovych souty¢i a brzdové paky na tandemové napravé

" parent="Tandemova osa

Vzhledem k pfirozenému opotiebeni brzdového bubnu a brzdového obloZzeni se musi brzdy
pravidelné kontrolovat a nastavovat.

Aby byla zajisténa spravna funkce a dostate€ny brzdny ucinek, musi byt vzdalenost mezi
brzdovym oblozenim a brzdovym bubnem udrzovana co nejmensi. Tato vzdalenost se nastavi
na pfevodové soutyCi a na brzdovych pakach.

Ovladani brzdy je nastaveno z vyroby. Nastaveni je zapotfebi, kdyz

* se snizi u€innost brzdy (napf. opotfebenim brzdovéch &elisti) a/nebo
* se draha aktivace brzdového valce W nenachazi v rozsahu W=35£5 mm.

Comprima CV 150 XC
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RP000-433

Kontrola brzdy

>

Aktivujte brzdu.

= Pokud je zdvih valce W=35%5 mm, je nastaveni spravné.

= Pokud je zdvih valce W vétsi nez 40 mm, musi se brzdové souty€i (3.1, 3.2) prodlouzit.
Zkontrolujte, zda se kola pfi uvolnéné brzdé volné protaceji.

= Kola se pfitom musi nebrzdéné a bez zvuku tfeni volné otacet.

= Pokud se kola nemohou volné otacet, musi se brzdové soutyci (3.1, 3.2) zkratit.

Pfred opétovnym uvedenim brzdy do provozu musi byt pfezkouSena funkce vSech
bezpecnostnich zafizeni.

Nastaveni brzdového souty¢€i

Pokud rozmér W neni v rozsahu W=35t5 mm, musi se brzdové souty¢i (3.1, 3.2) prodlouzit
nasledujicim zplsobem.

v

v
v
v

v

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.
Oblozeni brzdovych &elisti musi mit minimalni tloustku, viz strana 295.
Brzdové bubny byly zkontrolovany, viz strana 295.

Pfi vSech nastavenich musi vyrovnavaci paka (5) pfiléhat jak v podélném otvoru (4) vzadu,
tak také v horni oblasti (6) drzaku (7).

Povolte pfislusné pojistné matice (2) nebo (8).
Otacejte brzdovym souty&im (3.1) nebo (3.2) tak, aby se pfisludné brzdové souty€i (3.1, 3.2)
prodlouzilo.

Dbejte na to, abyste vzdy prodlouzili délku obou brzdovych soutyéi (3.1, 3.2). Mlze se stat,
Ze je tfeba prodlouzit brzdové soutyéi (3.1, 3.2) o riznou délku.

296
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Udrzba brzdové soustavy  18.1

KRONE

» Dbejte na to, aby byly rozméry X, a X, podobné velké.
Abyste mohli zkontrolovat rozméry X, a X,, stisknéte rukou brzdovou paku (1.1, 1.2) ve
sméru polohy pfi brzdéni.

» Zkontrolujte, zda pfesah zavitl na hlavach vidlic ¢ini Z=0_5 mm.
= Pokud ¢ini pfesah zavitd na hlavach vidlic Z=0_; mm, je nastaveni brzdového soutyci

(3.1, 3.2) spravneé.
= Pokud pfesah zavitd na hlavach vidlic neni Z=0_; mm, musi se nastavit brzdové paky
(1.1, 1.2).

» Zkontrolujte, zda se kola pfi uvolnéné brzdé volné protaceji.
Kola se pfitom musi nebrzdéné a bez zvuku tfeni volné otacet.

Nastaveni brzdové paky

RP000-469

» Demontujte Cep (1).

» Brzdovy soutyc€i (3.1, 3.2) uvolnéte z drzaku a vytahnéte nahoru.

» Oznacte souCasné postaveni brzdové paky na brzdovém hfideli.

» Demontujte pojistny krouzek (3).

» Brzdovou péku (1.1, 1.2) odtahnéte od brzdového hfidele a odsadte na brzdovém hfideli o
jeden zub.

» Dejte pozor na to, aby byla brzdova paka odsazena na obou stranach rovnomeérné.

» Namontujte pojistny krouzek (3).

» Namontujte brzdové soutyci (3.1, 3.2).

» Po odsazeni brzdové paky (1.1, 1.2) znovu nastavte brzdové soutyci, viz strana 296.

18.1.4 Nastaveni mechanického soutyéového talife na tandemové ose

Vzhledem k pfirozenému opotfebeni brzdového bubnu a brzdového obloZzeni se musi brzdy
pravidelné kontrolovat a nastavovat.

Aby byla zajisténa spravna funkce a dostate€ny brzdny ucinek, musi byt vzdalenost mezi
brzdovym obloZenim a brzdovym bubnem udrZzovana co nejmensi. Tato vzdalenost se nastavi
na mechanickém soutyCovém talifi.

Ovladani brzdy je nastaveno z vyroby. Nastaveni je zapotfebi, kdyz

* se snizi u€innost brzdy (napf. opotfebenim brzdového oblozeni) a/nebo
* je draha aktivace brzdového valce vétsi nez 2 tfetiny maximalniho zdvihu valce.

Max. zdvih valce u membranovych brzdovych valcu s 912 pfiblizné 60 mm

Max. zdvih valce u membranovych brzdovych valcu s 1620 pfiblizné 75 mm
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18.2

RP000-685
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

v" Oblozeni brzdovych &elisti musi mit minimalni tloustku, viz strana 295.
v Brzdové bubny byly zkontrolovany, viz strana 295.

Nastaveni mechanického soutycového talire
Zdvih valce X pfi aktivaci musi €init 10-12 % délky soutyGového talife (2).
> Zmeéfte délku Y soutyCového talife (2).

» Sroubem (1) otadejte ve sméru otadeni hodinovych rugicek, dokud brzdové &elisti pevné
nepfiléhaji na brzdovy valec.

» Sroubem (1) otadejte proti sméru otadeni hodinovych rugi¢ek, dokud zdvih vélce X na
soutyCovém talifi (2)necini 10—-12 % délky Y.

» Priklad: Délka Y soutyCového talife (2) Cini Y=150 mm. Potom musi Cinit zdvih valce
X=15-18 mm.

Dejte pozor na to, aby byly soutycové talife (2) nastaveny na obou 4 okrajich rovnomeérné.
Zkontrolujte, zda se kola pfi uvolnéné brzdé volné protaceji.

Kola se pfitom musi nebrzdéné a bez zvuku tfeni volné otacet.

Nastaveni ulozeni ovinovaciho ramena

RPGO000-085
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 27.

Pokud ma ulozeni ovinovaciho ramena v pfevodovce pfili§ velkou vili, podlozte jej novymi
licovacimi podlozkami:

» Vyjméte ochranny kryt (1).
» Demontujte 4 Sroubové spoje (4).

» Vyjméte drzak senzoru (3) a viko pfevodovky (5).

298
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KRONE Body pro nasazeni zvedaku vozu  18.3

» Vlozenim licovacich podlozek @63 x @80 nastavte vzdalenost mezi loziskem a vikem
prevodovky tak, aby byl bez vule.

Pfimontujte viko pfevodovky (5) a drzak senzoru (3) pomoci 4 Sroubovych spoju (4).
» Nasadte ochranny kryt (1).

Stisknéte 2 pojistné tfrmeny (2) a zkontrolujte, zda spravné funguje tlacitko rychlého
zastaveni, viz strana 69.

18.3 Body pro nasazeni zvedaku vozu

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi zvednutém stroji

Padajici stroj nebo nekontrolované se pohybuijici dily mohou ohrozit pfitomné osoby.

» Pouzivejte jen schvalené zvedaci nafadi a vazaci prostfedky s dostate€nou nosnosti. Pro
hmotnosti viz typovy Stitek stroje.

DodrZujte udaje k ur€éenym zachytnym boddam.
Dbejte na bezpeéné usazeni vazacich prostfedku.

Nikdy se nezdrzujte pod zvednutym strojem.

vV v v Vv

Pokud pod strojem musite pracovat, bezpe€né ho podlozte, viz strana 28.

Body pro nasazeni zvedaku vozu se nachazi vlevo a vpravo na tandemové naprave a jsou
oznaceny samolepkou.

RP000-869
1 Body pro nasazeni zvedaku vozu 2 Body pro nasazeni zvedaku vozu
vzadu vlevo vzadu vpravo

Comprima CV 150 XC
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19 Likvidace
Po uplynuti Zivotnosti stroje se musi jednotlivé soucasti stroje fadné zlikvidovat. Nutné je
dodrzovat aktualné platné narodni zakony a predpisy o likvidaci odpadu.
Kovové soudasti
* VSechny kovové soucasti se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci kov(.
» Pred seSrotovanim se ze souc€asti musi odstranit provozni latky a maziva (pfevodovy olej,
olej z hydraulického systému, ...).
*  Provozni latky a maziva se musi oddélené odevzdat k ekologickeé likvidaci resp. recyklaci.
Provozni latky a maziva
* Provozni latky a maziva (nafta, chladici prostfedek, pfevodovy olej, olej z hydraulického
systému, ...) se musi odevzdat do sbérného mista pouzitych oleju k likvidaci.
Umélé hmoty
* V8echny umeélé hmoty se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci plastu.
Guma
* V8echny gumové soucasti (hadice, pneumatiky, ...) se musi odevzdat do sbérného mista k
recyklaci gumy.
Elektronicky Srot
» VSechny elektronické soucasti se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci elektrického
odpadu.
Comprima CV 150 XC
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20 Dodatek

201 Schéma rozvodu hydrauliky

Legenda k nasledujicimu schématu hydraulického zapojeni

1 Sériové vybaveni 3 Varianta "hydraulické zapojeni skupin
nozd"
2 Varianta "elektronické nastaveni 4 Varianta "hydraulicka opérna noha"

lisovaciho tlaku"

Seznam aktorti a symbolu pro nasledujici schéma hydraulického zapojeni

Prehled umisténi senzoru, aktoru a Fidicich jednotek se nachazi ve schématu elektrického

zapojeni.
Symbol Aktor Vysvétleni
_’ K01 Sbérac
}( K03 Zvednuti/spusténi nozové kazety
F
K05 Blok obtokového ventilu
K07 Zavieni komory na baliky
300 K08 Otevfeni komory na baliky
M K10 Podavac balikd na ovinovaci stil
K11 Odkladani balik(l na ovinovaci stdl
K12 Zvednuti podavace balikl
CHD K13 Spusténi podavace balikd
@ K14 Rychlost ovinovaciho stolu — roztrzeni félie
K16 Otevreni pfidrzovacich ramen
A K17-1 Uvolnéni/zavfeni pfidrzovacich ramen
vlevo
K17-2 Uvolnéni/zavfeni pfidrzovacich ramen
vpravo
@ K19 Brzda ovinovaciho ramena
Q K20 Skupina nozu B (u provedeni s
J( "Hydraulickym zapojenim skupin noz(")
K21 Skupina nozu A (u provedeni s
"Hydraulickym zapojenim skupin nozd")
K38 Servoventil 1
K39 Servoventil 2
@ Q06 Rychlost ovinovaciho ramena

Comprima CV 150 XC
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Schéma rozvodu hydrauliky Sm—,z
Symbol Aktor Vysvétleni
Q30

Lisovaci tlak (u provedeni s "Elektronickym
nastavenim lisovaciho tlaku")

Vyklopna zad u komory na baliky

I+

Hydraulicka opérna noha

150 102 275 01 (Resources/pdf/3805931147.pdf)
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21 Rejstrik
A C
Adresafe a 0dkazy .........ccccoviiiiiiiiii 9 Cisténi vzduchového filtru ...........cccoovevevennne. 242
Aktivovani funkci TIM ..., 135 Cisténi davkovaci jednotky...........ccccoovevevenenesee. 241
Automatické vyvolani obrazovky silni¢ni jizdy.. 130 Cisténi hnacich Fet&z0...........cccccoevevevevererenenne. 225
Cisténi pouzdra a taznych oK ..........c.ccccoveenn.. 224
B CiStENT SHOJE ...voovveeeeeeeceeeeeeee e 222
)
B08 NoZova kazeta nahofe...........c.cccccccueee.... 174 Cisteni trysek centralniho mazani fetézd......... 241
B61 nastaveni senzoru vazani 1 (pasivni) _______ 177 Ciéténi vlie€ného oka........cccoeeevviviiiiiiiiiiiiieee, 224
Bezpedné odstaveni stroje ............ccccccveveveuennnn. 22 Cisteni vodicich tyéi nebo kénickych valcd vazani
......................................................................... 222
Bezpecné provedeni kontroly hladiny oleje, . .. .
vymény oleje a filtraéniho PIVKU oo 28 Cita€ zakaznika.........cccooeviiiiiiiie e 164
Bezpeéné vystupovéni a sestupovénl' ................ 25 {071 = Lot 163
Bezpelnost..........uvieiiiiiiiiii e, 14
Bezpe€nost Provozu...........cccooeveeiviviiieeiieeeeeeen 21 D
Bezpec€nostni nalepky na stroji..........ccccceeeeennen. 29 DalSi platné dokumenty ...........ccccceiiiiiiiiiniiinenen, 9
Bezpe€nostni postupy ........ccevvviieieiiiiiieeeee, 27 Datove UloZIStE.........coovviiiiiiiiiiieee e, 39
Bezpec€nostni vybava .........ccccoociiiiiiiie, 36 Demontaz ..o 87
Bezpec€nostni znacky na Stroji...........cccceeeeienen. 21 Demontaz/montaz narazoveho plechu na valcovy
Body pro nasazeni zvedaku VOZU .................... 299 PHArZOVAC .......ooiiiiiiiiie e 92
Brougeni noz 231 Demontaz/montaz odkladaci plachty ................. 75
Brzdici kotou€ brzdy vazaciho materialu Demoptazjmpntaz zarizen branici
neopravnénému POUZiti........cccceeeeeeeeiiiiiiiiiiinenn, 86
Kontrola a nastaveni axialni vale ... 199, 239 . N : . :
Deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla
(SMV) e 38
C Diagnostika digitalnich aktor( ...............cc......... 180
CEIKOVY Gt w.vvvvreroovceeerrrenees e 166~ DODA POUZHEINOSH SIOJE ..orrrooo v 15
Centralni mazani retéza Dodatek .......ooveeeeeieiee e 301
éléténl davkovaci jednotky .................... 241 DOObjednénl’ ......................................................... 9
Vy'ména hadice na dévkovacijednotce.. 242 DOantl' fetézu ovinovaciho stolu ..................... 238
Cilova skupina tohoto dokumentu ........................ 9 Dotazeni upinacich pasek na nadrzi na stlaceny
VZAUCK . 244
Citlivost ukazatele sméru (terminal) ................. 150 o ,
Dotykovy disple] ........ccooviiiieiiiiiiiiiiiine, 114, 117
Cizi terminal ISOBUS..........ccccoiiiiiiicecee 121
E
elektronické nastaveni lisovaciho tlaku (terminal)
......................................................................... 149
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Hluk mGze poskodit zdravi ...........cccccveeeevicnnennn. 24 K tomuto dokumentu ............cocceiiiiiiiiiiee e, 9
Hnaci fetéz navodu ...........cccciiieiiiiieeii, 234 Kapaliny pod vysokym tlakem ..........cccccccceeenn. 24
Hnaci fetéz podavaciho Sneku......................... 236 Kloubovy hifidel..........cevviiiiieiiiiiiieeeeeeeee e 54
Hnaci fetéz pohyblivého dna...................cc..eee 234 Uprava délKY .........cocooveeeeeeeeeeeeeenenn. 54
Hnaci fetéz sbérace ..o 233 Kloubovy hfidel, mazani.............ccccccccoeiiiis 215
Hnaci fetéz spoustéciho valce a spodniho konfigurace softwaru TIM (terminal)................. 168
lisovacino VAICE ..........uuuuceiiieiiiiieiieeeeeicee, 236 Konstrukce DS 500 . 115
Horké kapaliny ... 24 KONStUKENT ZINENY SIS vvvrrroovoeeosoeroeo 16
L e 25 Kontaktni partnefi...........cccooiiiiiiiis 2
Hydraulické ventily pro uvolnéni/zavieni s . .
pfidrzovacich ramen.........cccccceeeeieiiieeieiecceeeeee, 247 Kontakini idaje Vaseho prodejce ....................... 2
Kontrola a nastaveni axialni vile brzdiciho kotouce
na brzdé vazaciho materialu .................... 199, 239
CH ) e
Kontrola a nastaveni koncove pozice pfi vazani siti
Chovénl’ p‘r’l p‘r’eskoku napétl’ z Venkovnl’ch ......................................................................... 196
elektrickych VY0 () o | PR 23 Kontro|a a nastavenf koncové pozice u Va’za’nf fé|||'
Chovani v nebezpeénych situacich a p‘ﬁ NENOdACRH  rrrrrrrrrrrrrrr 195
........................................................................... 27 Kontrola a nastavenf napnuti pohybllvého dna
Chybové NS ON oo 257 VPFEAU .o 192
Kontrola a nastaveni podavaci kyvné paky...... 193
| Kontrola a nastaveni polohy podavaci kyvné paky
......................................................................... 193
|dent|f|kace ......................................................... 42 Kontrola a nastavenl’ poZICe p‘r’lvédénl’ ............. 194
Informace o softwaru (terminal)........................ 181 Kontrola a posunuti zajistovaciho hiidele noza 230
Kontrola félie silaznich balikd............cccccoeen 107
J Kontrola hladiny oleje a vyména oleje v nadrzi
Jizda @ PREPrAVA. .. .ooveeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 183 hydraulického oleje............ccoovviciiiiiiiiiiieeeeeeee 248
Kontrola hladiny oleje, doplnéni oleje a vyména
FIRIU e 240
Kontrola hydraulickych hadic.............ccccceenee 222
Kontrola nataZeni vlozené folie ........................ 101
Kontrola svétel pro jizdu na silnici..................... 186
Kontrola tlagitka rychlého zastaveni a pojistného
tfmenu na ovinovacim zafizeni .........cccccceeeee.... 69
Kontrola tloustky obloZeni brzdovych Celisti .... 295
Kontrola utazeni Sroubovych spojl na oji......... 225
Kontrola zadniho pohyblivého dna................... 237
Kontrola zadrzného hfebenu u vazani félii....... 203
Kontrola zadrzného hfebenu u vazani siti........ 202
Kontrola zdvihu brzdovych valcu...................... 295
Kontrola/mazani pojistnych kladiek zajisténi
jednotlivych NOZU ........coocveiiiiiie e 232
Kontrola/udrzba pneumatik ..........ccccccoeeeernnnnn. 219
Comprima CV 150 XC
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Kontrola/Uprava tlaku vzduchu v pneumatikach. 52
korekce naplnéni (termindl)...........ccccooeeeennnnen. 151

Korekce ovinovani félii u ovinovaciho ramena
(terminal) ......coooeeee e 153

Korekce polohy ovinovaciho stolu (terminal).... 158

Korigovat polohu ovinovaciho stolu (terminal) . 158

KRONE terminal DS 500 ........ccovuueiiiieieieeaeens 114
L
1Yo F= (o= X 300

M

Magnetické ventily ..........cccccooiiiiiiiiii. 247
Mazaci tUKY .....ooooriiiiiiii 49
Menu 1 "Nastaveni lisu" .........cccccceeviineeinnnnn. 144
Menu 10 "Ruéni ovladani"............cccceveennnnen. 159
Menu 13 "CitaBe"........coeueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 163
Menu 1-3 "Pfedbé&Zna signalizace"................... 146
Menu 13-1 "Citage zakaznikd" ......................... 164
Menu 13-2 "Celkovy Citac" .......ccccceeveiivereennnne. 166
Menu 14 "ISOBUS" ........ccoeeiiinireeeiie e 167
Menu 14-5 "konfigurace softwaru TIM" (u varianty
"TIM 1.0") e 168
Menu 14-9 "Pfepinani mezi terminaly"............. 169
Menu 15 "Nastaveni”..........cccooviiiiiineeee. 170
Menu 15-1 "Test senzorl" .........ccceoveevcererinnnns 171
Menu 15-2 "Test aktord"..........cccoevvveeieeennenn. 178
Menu 15-9 "Ruéni ovladani bez ovéfovaciho
dOtazU" ..o 182
Menu 1-6 "elektronické nastaveni lisovaciho

taku" ..o 148
Menu 1-7 "Citlivost zobrazeni sméru” .............. 150
Menu 1-8 "Volba zpUsobu vazani" (u varianty
"Vazani siti a vazani folii").........cccoooevviiennnns 151
Menu 1-9 "Korekce naplnéni”........................... 151
Menu 2 "Nastaveni ovinovaciho zafizeni"........ 152

Menu 2-2 "Korekce ovinovani folii u ovinovaciho
FAMENA" ... et 153

Menu 2-3 "ZpUsob obsluhy ovinovaciho
ZAFIZENIT" <o 154

Menu 2-4 "Zpusob obsluhy ovinovaciho stolu". 155
Menu 2-5 "Sitka fOlie".......cccoovevererereeeeeeeeenen 156
Menu 2-6 "Detekce roztrZzeni folie"................... 157
Menu 2-7 "Korekce polohy ovinovaciho stolu". 158
Menu 1-1 "Pocet ovinuti folii" (vazani félii)....... 146
Menu 1-1 "Pocet ovinuti siti" (vazani siti) ........ 145

Menu 1-4 "Zpozdéni startu vazani" (vazani siti)

Menu 15-3 "Informace o softwaru"................... 181
Menu 2-1 "Pocet ovinuti folii vzadu"................. 153
MONAZ.....ooiiiieee e 87
Montaz drzéku hadic a kabeld..............c.cccce. 51
Comprima CV 150 XC
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Montaz drzaku kloubového hfidele .................... 54 N
Montaz kloubového hridel troj evveeeiiiiieen 55
ontaz Kolboveno hricele na stroj N&dr2 hydraulického Olgje .......orvvvvrvvvroooreeeee 248
Montaz kloubového hfidele na traktor................ 58 Y L, i
Naplfiovani komory na baliky ............ccccceeeeinnnen. 78
Montéaz opérného kola............ccociiiiiiiecinnn, 70
Z operneno Nastaveni ...........evvviiiiiiiiiiiieie e 189
Montaz pojistného fetézu ..........cccceviieiennnnen. 68
= pol 24 nastaveni (terminal).........cccccoiiiiiinii . 170
Montaz pfidavnych unasecich list na spoustéci
ontaz pricdavnych u ren pou ! Nastaveni brzdového soutyCi............cccceeeennee 295
(V21 (=T oS 80
Montaz p‘rcl'davnych vodicich pleChlj do Vyklopné Nastaveni erdy vazaciho materialu ................ 197
ZAUC ..o 80 Nastaveni deflektoru kamenC........ccovvvveeneeniii .. 228
Montaz valeCKuU ..........ooeeieiiieeeee e 71 Nastaveni délky Fezu...........ccoocvveeiiiieeeeeennen. 192
Mozné druhy chyb (FMI) ... 258 Nastaveni dvojité kyvné pakKy.............cccccc.c...... 191
Nastaveni hnacich fetézu............ccoeeeeeeennn. 232
Nastaveni hustoty jadra baliku ........................ 190
nastaveni ISOBUS (terminal) ........cccccceeeeeeinnn. 167
Nastaveni jednotek na terminalu..................... 120
Nastaveni konického valce u vazani siti a vazani
FONT e 201
Nastaveni lisovaciho tlaku............cccccccceeeennnn. 189
nastaveni lisovaciho tlaku, elektronicky (terminal)
......................................................................... 149
Nastaveni lisu (termindl)............cccccccnnn. 144
Nastaveni mechanického souty&oveého talife na
tandemove 0Se...........ooviiiiiiiiii 297
Nastaveni na ovinovacim zafizeni ................... 239
Nastaveni narazového plechu........................... 72
Nastaveni narazového plechu na valcovém
PHArZOVAC ....vveieeeiiiiiiee e 91
Nastaveni odleh&eni brzdné sily na pfivodu
vazaciho materialu .............cccevvviiiiiiieeeeee 198
Nastaveni odleh&eni dosedaciho tlaku sbérace. 89
Nastaveni opérného kola ...........cccccoeenniennnn. 73
nastaveni ovinovaciho zafizeni (terminal)........ 152
Nastaveni poctu ovin( folie vzadu (terminal) ... 153
Nastaveni pracovni vySky sbérace.................... 88
Nastaveni priiméru baliku ........................ 131, 190
Nastaveni pfesahu vazaciho materialu ............ 196
Nastaveni pfevodovky ovinovaciho stolu na Sifku
FONE i 207
Nastaveni pfevodovych soutyCi a brzdové paky na
tandemove Naprave...........cccceeeiiiiiei e 295
Nastaveni senzoru BO8 "Nozova kazeta
NANOTE" ..., 174
Nastaveni senzoru B09/B10 "Ukazatel napInéni
VIEVO/VPIravo" .......oooii e 174
Comprima CV 150 XC
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Nastaveni senzoru B09/B10 Ukazatel plnéni vievo/ Nozova kazeta nahofe
1Y/ o] = 1V o TSR 174 Nastaveni senzoru ... 174
Nastaveni senzoru B61 "Vazani 1 (pasivni)".... 177
Nastaveni senzoru B50 "Rozpoznani baliku
ovinovaciho stolu” ... 177
Nastaveni stérace a deflektoru kamend........... 226
Nastaveni stérace vici spiralovému valci ........ 226
Nastaveni ulozeni ovinovaciho ramena ........... 298
Nastaveni valcového pfidrzovace ...................... 90
Nastaveni vrzdy félie na ovinovacim zafizeni.. 205
Nastaveni vstupniho natazeni félie v ovinovacim
ZAFIZENT . 206
Nastaveni zadrzného hifebenu u vazani félii .... 204
Nastaveni zajiStovaciho mechanizmu kénického
VAICE .. 201
Natoceni skupiny nozd do pracovni polohy/z
pPracovni POlONY ..........eeeiveiiiiieieie e, 93
Nebezpeci hrozici z okoli nasazeni stroje.......... 22
NebezpeCi POZArU .........cccveveeiiiiiieeiee e, 22
Nebezpeci pfi jizd€ po SilniCi........ccccccvveeeeennnnen. 21
Nebezpeci pfi jizdé po silnici a na poli............... 21
Nebezpeci pfi jizdé v zataCkach s pfipojenym
strojem a z ddvodu celkoveé SiFky ..........ccceeeneeee. 21
Nebezpeci pfi nespravné pfipraveném stroji pro
Jizdu po SilNICH ..o 21
Nebezpedi pfi provozu stroje ve svahu .............. 22
Nebezpeci pfi svafovani...........cccccceeeiiiiiiininnnn, 26
Nebezpeci pfi urCitych €innostech: Prace na

kolech a pneumatikach.............cccccciiiiiininnnn, 27
Nebezpeci pfi urcitych ¢innostech: Prace na stroji
........................................................................... 25
Nebezpeci pfi urcitych ¢innostech: Vystupovani a
SEStUPOVANI ... 25
Nebezpeci smrtelnych zranéni elektrickymi
venkovnimi vedenimi.........cccccceeeeeiiiiiiciiiiiieeee. 23
Nebezpecéi z divodu poskozeni stroje ............... 17
Nebezpecna oblast kloubového hfidele ............. 19
Nebezpecéna oblast mezi traktorem a strojem.... 19
Nebezpec€na oblast pfi zapnutém pohonu.......... 19
Nebezpeéna oblast vyvodového hfidele ............ 19
Nebezpecna oblast z dlivodu dobihajicich soucasti
SHOJ et 19
Nebezpecné oblasti............cccceeveciiiiiiiieeeeeeee, 18
Nevhodné provozni Iatky ..........cccceeeviiiieieeinnen. 22
Noze bruste bez brusného pfistroje na noze ... 231
Comprima CV 150 XC
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ODBIAZKY ..eveviieeeeee et 10 Plan mazani ......ccccovveeieiieeeeee e 211
Obrazovka silni¢ni jizdy (automatické vyvolani) Platnost .....coooee e 9
......................................................................... 130 Preumaticka brzda
Obsah dodavky ........ccoeiiiiiiiiiii e, 50 Sisténi vzduchového filtru 249
Obsluha TIM 1.0 (Tractor Implement Ma”agemﬁrgg podet ovinuti folii (vazani folii, termindl)........... 146
Gy T ottt it 145
Odlisné funkee od terminalu KRONE ISOBUS 121 Pojem "Stroj" ... 10
Odpojeni prevodovky hydraulického erpadia z Pojistky proti pfetiZzeni stroje ..., 42
hlavniho pohonU ..........cccoviiiiii e 107 POKYNY K ProOVOZU ......ccvvveiiiiiiiiieeiiee e 101
Odstaveni Stroje .........ooeevviiiiiiiiiee e 184 Poloha a vyznam bezpecnostnich nalepek........ 30
Odstranéni chyb senzorl/aktoru ...................... 259 Poloha ovinovaciho stolu
Odstranéni ucpani skliziovym produktem ....... 109 Nastaveni senzoru ............ccccoeevvvvvvevnnan. 175
Ohrozeni déti.......cocceveiiiieiiieeee e 16 Poloha vazace
Ochrana nrzdiciho kotouce brzdy vazaciho Nastaveni senzoru .........cccccevvveeeeeiiennnns 177
materialu pfed KOrozi...........ccoccveeiiiiiinceii, 225 Pomocné funkce ("Auxiliary” - AUX)............... 136
Ochrana Zivotniho prostfedi a likvidace ............. 22 Pomocné obsazeni joysticku (Auxiliary)......... 136
OlEJe i 49 Popis funkce ovinovaciho zafizeni................. 45
Opakujici se symboly ........ccccceeiiiiiiiiiiiieeenen. 140 Popis funkce Fezaciho GSHOfi ......r.vovveersooeeoe 44
OPErNA NONA ....oceeiiiiiiee e 82 Popis funkce Stavése balikir ... 46
Oprava, Gdrzba a nastaveni odbornym personél;g:l Popis funkce vazani siti ..........ccccceeveiiinieennnen. 43
Osobni kvalifikace obsluzného persondlu......... 15 Popis funkce vazani siti a vazani folii ................ 44
Osobni kvalifikace odborného persondlu ........... 16 POpis Stroje ... 40
Osobni ochranné pomucky ..........cccccveeiveeeeeennn. 20 porucha
oS 290500 oy (o 155 Seplani mezeniFtez ik potieba
Ovinovaci zafizeni.......cccoocveeiiiiiii e 102 Centralni mazani fetdzi: olejové Serpadio
nastaveni (terminal) ........cccoceeiiiiinene 152 neni pIné stlaovano .............ccccoecveeeee 256
VloZeni kotouce folie ..........cccccvereennnn 103 Centralni mazani fetéz{: stroj suchy...... 255
ovinovaciho zafizeni Centralni mazani fetéz(i: vysoka spotfeba
POPIS FUNKCE -orvovoeeeoeoeoeoeeoeeeoeooo 45 Ol€J@ it 255
Ovinovani folii u ovinovaciho ramena, korekce F’élie se naviji kolem horniho lisovaciho
) 153 VAICE vttt 255
OVIAAANT oo 77 Félie se naviji kolem spiraloveho valce.. 254
Ovladani centralniho mazani Fet&zi............... 111 Hydraulicky olej prilis hOrky.................. 253
Ovladani hydraulického zapojeni skupin nozt. 131 Kratky skliziovy produkt ............cccceeeene 252
Ovladani op€rné Nohy .........ccccocveeiiiciiecenneen, 82 Eﬁ;atyba“kje sudOV|tyvazaC|mater|aI52e 53
Ovladani regulatoru brzdné sily ............ccccoceeee. 87 Kulaty balik KOnicky ...oooroorooooooooo 253
Ovladani stroje joystickem .........cccccoviiienennne 136 Kulaty balik neroluje z komory na baliky 252
Lisovaci tlak se nevytvari....................... 252
Ovinovaci zafizeni folie...........ccccoenneee. 256
Comprima CV 150 XC
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Ovinovaci zafizeni félie se neodiezava. 257

Provozni bezpec&nost: Technicky bezvadny stav 17

Ovinovaci zafizeni félie se trha.............. 257 Provozni latky .......c.cooveiiiiiiii s 22,49
Ovinovani se nespusti........cccceveeeeeeennnn. 256 Pramér baliku
SBEraC.....ccvvvvieiiie e 251 Nastaveni senzoru ...........ccccceeeeeiiiieeenn. 174
Skliziiovy produkt se podava z pohyblivého Prvni uvedeni do provozu ...........cccceecveeeeennnnen. 50
dNa Nahoru ........cceevveiiiiiie e 252 . T . . i
Pfed zahajenim prace na hydraulickém zafizeni
Stroj bézi neklidné..............cooeeieeeiennen. 28 e 245
Ucpani sklizfiovym produktem ............... 251 Pfedbézna signalizace (terminal)...................... 146
Vazaci material neni Cisté odfiznuty. ..... 254 Prehled pojistek........ccovviiieiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee 259
Véazaci material nepokryva nebo nepokryva Prehled sStroje .....ccvvveeeiieeeeee e 40
uplné jenu nebo obé& vnéjsi hrany .......... 254 Prepinani mezi terminaly.............cc.ccc....... 169, 170
Vazaci material se nedopravije. ........... 254 Prerugeni funkci TIM ......oveoeeeeeeeeeeeeeeeeeee. 135
Vazaci material se roztrhne pfi snizeni Prestaveni vratné kladny na zadnim pohyblivém
prdméru role sité nebo kotouce fdlie...... 254 dnu y pony 037
Vazaci material $e tha ... 2% PrevOdNT tADUIKE oo 12
Vyklopna zad se neotevira..................... 253 P¥i praci na nebo ve vysoko poloZenych oblastech
Vyklopna zad se nezavira...................... 253 SHOJ i 26
Porucha, pfi¢ina a odstranéni .......................... 251 Pfidavna vybaveni a nahradni dily..................... 16
Poruchy béhem operace lisovani nebo po ni... 252 Pfipojeni ciziho terminalu ISOBUS .................... 66
Poruchy elektrického/elektronického systému . 257 PFipojeni hydraulické brzdy (export)................... 60
Poruchy na centralnim mazacim zafizeni fetézu PFipojeni hydraulickych hadic.............ccccceennee. 59
......................................................................... 255 Pfipojeni kamery k terminalu KRONE ISOBUS CCl
Poruchy na ovinovacim zafizeni ...................... 256 800 nebo CCI 1200 ......coviieieiiiiiiee e, 67
Poruchy sbérace nebo béhem nakladani Pfipojeni osvétleni pro silni¢ni provoz................ 67
skliziového produktu...............cccoeeiiiiiiiiiiiiinn, 251 v .
PFipojeni Stroje .......ovevviiiie, 16
Poruchy vazani nebo béhem procesu vazani.. 254 Pfipojeni stroje k traktoru ............ccccccccinn. 57
Postup vazani v navigacnim menu .................. 143 PFipojeni terminalu KRONE DS 500................. 62
PoSkozené hydraulické hadice........................... 25 PFipojeni terminalu KRONE ISOBUS (CCI 800,
Poskozeny vzduchovy kompresor...................... 24 CCl1200) it 64
Potvrzeni chybového hlaseni .............cccc...... 258 Pfipojeni/odpojeni pfipoju stlaceného vzduchu u
Pouziti podle ur€eni........ccccccovvviiciiiiiiiiieeeeeeen 14 PNEUMANCKE DrZdY ......ooovvvvveeessssssssivvvnnneeess 60
Pouziti Stavéae balikl .......oooooooooooooooooeooeoeee 108 Priprava brzdového kotouce brzdy sité.............. 51
Pouiti uzaviraciho kohoutu vyklopné z&ds....... 84 PFiprava stroje k jizdé po silniCi.............c.......... 184
Pouziti vystupniho Zebfiku u ovinovaciho stolu 107 PFiprava stroje k transportu ..........cccocccveeeennee 187
Pouzivani tohoto dokumentu ... 9 Pfipravy pfed lisovanim............ccccooieeenninennnnn. 77
L , - PFizpusobeni vie€ného oka ............cccccvveveeennnen. 61
Prace jen na zastaveném stroji ..........ccccceeveenen. 25
Pracovisté na Stroji ..o, 17 PTiZpUSODENT VYSKY 0J€.-vvrorssssivvvrrsss e 52
Princip funkce TIM 1.0.....ccccooiiiiiiiii, 133
ProhlaSeni o shodé ............coooiiiie 315
Provedeni testu aktord ...........cccoeveiiiiiieee e, 29
Provedeni vizualni kontroly ........................... 222
Provoz jen po fadném uvedeni do provozu........ 17
Comprima CV 150 XC
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R S
RozloZeni stavéce baliku .........ccccoccoeveiieeiienns 70 SBErAC ..o 88
Rozpoznani trhliny folie ovinovaciho zafizeni sbérace
(terminal) ..o 157 Nastaveni pracovii VYEKY ..o 88
Rozsah dokumentu .........cccooovvvvvieiiiiiiiieeeeeee, 10 Senzor B27 nastaveni "pozice ovinovaciho
Rozumné pfedvidatelné chybné pouZiti ............. 14 SEOIU" e 175
Rozvrzeni displeje ........ccoveeeiiiiiiiiiiiiie e, 119 Senzor B27 nastaveni polohy ovinovaciho stolu
rUni oVIAAANT (terminl) oo JBO e 175
ruéni oviadéni bez ovéfovaciho dotazu (terminl) Seznam Chyb.......coociiiiiiiiiec e 260
......................................................................... 182 Schéma rozvodu hydrauliky ...............ccccee..ee.. 301
Slozeni stavéce baliku pro pracovni nasazeni... 74
R Slozeni stavéce baliku pro silniéni jizdu........... 185
REZACT USHIOi ....cvveveeeeeeeeeeeeeeee e 93 SMErOVE UA@Je ..o 10
Zablokovani/odblokovani zajigtovaciho Snizeni tlaku na bo¢ni stény komory na baliky .. 79
hfidele NOZU ... 229 Spolujizda 0SOD .......ceevieeiieeese e 17
Ridici blok hydrauliky ... 246 SPUSENT OVINOVANT ..o, 81
Spusténi sbérace doll............ccccveveeiiiiieeeeene. 88
SpUuStENI VAZANI ... 81
Stavéc¢ baliku
Montaz opérného kola............ccceevvvvnnnnee. 70
Montaz VAIECKU .........c.ceeeviiiiiieiiiiiieecs 71
Nastaveni narazového plechu.................. 72
Nastaveni opérného kola ......................... 73
Stavéce balikl popis funkce..........cccvveeeeeeeeennnn. 46
Stavovy fadek........ccccvviiiiiiiieee 122
Struktura aplikace stroje KRONE ..................... 119
Struktura MenuU.......ccceeeiiiii e 138
Symboly v obrazcich ...........ccccooiiiiiiii, 10
Symboly v textu ..., 10
S
Sitka folie ovinovaciho zafizeni (termindl) ....... 156
Sroubové uzavéry na prevodovkach ................ 218
Srouby s metrickym zavitem s jemnym stoupanim
......................................................................... 217
Srouby s metrickym zavitem se standardnim
stoupaNniM ..., 216
Srouby s metrickym zavitem se zapustnou hlavou
a vnitfnim Sestihranem ...........c.ocoociins 217
Comprima CV 150 XC
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T test SENZOrU ......cocuvviiiiiiee e 171
TabUIKA GAIZDY ..o 208 Test senzorl ({erminal) ...c...coovvssvssvrssvese e
Technické mezni hodnoty ..........ccccceiiiiiins 18 TiM
TECNNICKE UAGIE oo 47 PHNCIP FUMKCE.-vos v 133
Technicky bezvadny stav stroje ..........cccceeeenee 17 Tlacitka na pracovni 0brazovce-............ 134
termindl TIACIKE ... 124
CHAGE .. 163
Informace o softwaru.............ccccoeeeeine 181
konfigurace softwaru TIM....................... 168
korekce naplnéni...........ccccoevvveiiiiiiiiinnnn, 151
Korekce polohy ovinovaciho stolu.......... 158
NAStaVeNi.......occovviiiiiiiic e 170
nastaveni ISOBUS ............ccccceiiiinneen. 167
Nastaveni jednotek ..........ccocceeiiiiinnnn. 120
nastaveni lisovaciho tlaku, elektronicky . 149
Nastaveni liSU........ccoccveeviiiiiiiieeee 144
nastaveni ovinovaciho zafizeni.............. 152
Ovinovaci stll zplisob obsluhy............... 155
pocet ovinuti fOlii ..........cooovviviiiiiiiiiienee 146
pocet ovinuti Siti........cccovvviiiiiiiiiiine 145
Postup vazani v navigaénim menu ........ 143
Pfedbé&zna signalizace.................ccceec.. 146
Pfepinani mezi terminaly ............... 169, 170
Rozpoznani trhliny folie ovinovaciho
ZaFZENT oo 157
ruéni ovIadani........cocceeviiiiiic 159
ruéni ovladani bez ovéfovaciho dotazu . 182
Sitka folie ovinovaciho zafizeni ............. 156
test aktort ......ccveeeeceeeiie e 178
Test SeNZOrU .....eeeveeeeiiieeee e 171
Ukazatel sméru citlivost ...............c..... 150
Volba zpUsobu vazani (vazani siti a vazani
FONIT) e 151
Vyvolani navigaéniho menu .................. 141
zpozdéni startu vazani (vazani folii) ...... 148
zpozdéni startu vazani (vazani siti) ....... 147
Terminal — funkce Stroje .......cccceeeevvevivviinennee. 122
Terminal — Menu ... 138
Terminal KRONE ISOBUS (CCI 800, CCI 1200)
......................................................................... 117
test aktort (termindl) .........ccoocoveviiiiiiieiees 178
Comprima CV 150 XC
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U

Ucpani oblasti pod feznym rotorem skliziiovym
Produkiem ........cooiiiiiiiiiii e 110
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22 Prohlaseni o shodé

m Prohlaseni o shodé ES C €

My
Maschinenfabrik Krone Beteiligungs-GmbH
Heinrich-Krone-Stralte 10, D-48480 Spelle

timto jako vyrobce nize uvedeného vyrobku na vlastni odpovédnost prohlasujeme, ze

stroj: Lis na vélcové baliky
konstrukéni fady: RP701-35

pro ktery plati toto prohlaseni, splfiuje pfislusna ustanoveni:

«  Smeérnice ES 2006/42/ES (o strojnich zafizenich)

*  Smérnice ES 2014/30/EU (EMC). Ve smyslu smérnice byla jako zaklad pouzita harmonizovana norma
EN ISO 14982:2009.

K sestaveni technické dokumentace je zplnomocnén niZe podepsany jednatel.

[ i

Dr.Ing.Josef Horstmann
Spelle, dne 1. (vedouci konstrukce a vyvoje)

Rok vyroby: C. stroje:
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