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1 K tomuto dokumentu ("
1.1 Platnost P
1 K tomuto dokumentu
1.1 Platnost
Tento dokument plati pro stroje typu:
BiG Pack 1290 XC
VSechny informace, ilustrace a technické udaje v tomto dokumentu odpovidaji poslednimu
stavu v okamziku zvefejnéni.
Konstrukéni zmény jsou kdykoliv a bez udani diivoda vyhrazeny.
1.2 Doobjednani
Pokud by se tento dokument poskodil natolik, Ze by byl nepouzitelny, muzete si pod Cislem
dokumentu uvedenym na obalce objednat nahradni dokument. Tento dokument Ize také online
stahnout z Mediathek KRONE http://www.mediathek.krone.de//.
1.3 DalsSi platné dokumenty
Pro zajisténi bezpecného a fadného pouzivani je nutné dodrZovat nasledujici platné
dokumenty.
*  Provozni navod kloubového hfidele (navody kloubovych hfidel(l)
*  Provozni navod terminélu
» U varianty "Sbéraci vz balik(": Provozni navod sbéraciho vozu baliki
« U varianty "Celni drti¢ PreChop": Provozni navod &elniho drtie PreChop
» Schéma elektrického zapojeni, KRONE
»  Seznam nahradnich dild, KRONE
1.4 Cilova skupina tohoto dokumentu
Tento dokument je uréen obsluhujicimu stroje, ktery splfiuje minimalni poZzadavky na kvalifikaci
personalu, viz strana 17.
1.5 Pouzivani tohoto dokumentu
1.51 Adresare a odkazy
Obsah/zahlavi
Obsah a zahlavi v tomto dokumentu slouzi k rychlé orientaci v jednotlivych kapitolach.
Rejstiik
V rejstfiku mizete pomoci klicovych slov v abecednim poradi cilené nalézt informace k
pozadovanému tématu. Rejstfik se nachazi na poslednich stranach tohoto dokumentu.
Odkazy
V textu jsou odkazy na jiny dokument nebo na jiné misto v dokumentu s uvedenim C&isla strany.
BiG Pack 1290 XC
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P Pouzivani tohoto dokumentu 1.5

Priklady:

»  Zkontrolujte pevné utazeni vSech Sroubl na stroji, viz strana 11. (INFO: Pokud tento
dokument pouzivate v elektronické podobé, potom kliknutim mySi na odkaz pfejdete na
uvedenou stranu.)

» BIliZ8i informace naleznete v provoznim navodu od vyrobce kloubového hfidele.

1.5.2 Smérové udaje
Sméroveé udaje v tomto dokumentu, jako vpredu, vzadu, vpravo a vlevo plati z pohledu po
smeru jizdy stroje.
1.5.3 Pojem "stroj"
"Velkoobjemovy balikovaci lis" bude dale v tomto dokumentu oznaovan také pojmem "stroj".
1.5.4 Obrazky
Obrazky v tomto dokumentu nemusi vzdy predstavovat pfesny typ stroje. Informace, které se k
obrazku vztahuiji, odpovidaji vzdy typu stroje tohoto dokumentu.
1.5.5 Rozsah dokumentu
V tomto dokumentu je kromé sériového vybaveni stroje uveden i popis pfisluSenstvi a variant
stroje. Vas stroj se muze lisit od popisu.
1.5.6 Zobrazovaci prostiredky

Symboly v textu
Pro pfehlednéjsi znazornéni textu se pouzivaji nasledujici zobrazovaci prostfedky (symboly):

Tato Sipka oznacuje krok ¢innosti. Nékolik Sipek za sebou oznacuje sled ¢innosti, které
> se maji vykonat krok za krokem.

Tento symbol oznacuje predpoklad, ktery musi byt spinén, aby se mohl provést krok
¢innosti resp. sled €innosti.

v
|:> Tato Sipka oznacCuje do€asny vysledek jednoho kroku ¢innosti.
» Tato Sipka oznacuje vysledek jednoho kroku ¢innosti nebo sledu €innosti.

° Tento bod oznacuje vyéet. Je-li tento bod odsazeny, oznacuje druhou uroven vyctu.

Symboly v obrazcich

V obrazcich Ize pouzit nasledujici symboly:

Symbol Vysvétleni Symbol Vysvétleni
O) Referenéni znacka soucasti [1] Poloha souc&asti (napf. pfesazeni z
polohy | do polohy II)
[x] Rozméry (napt. také S = $itka, V = 4 | ZvétSeni vyfezu obrazku
vyska, D = délka)
Leva strana stroje Prava strana stroje

BiG Pack 1290 XC
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Symbol Vysvétleni Symbol Vysvétleni
s Smér jizdy 4 Smér pohybu
—_— Vztazna Cara pro viditelny material | ----- Vztazna Cara pro zakryty material
— Stfedova ¢ara Smér ulozeni
otevieno zavieno
@ Naneseni tekutého maziva @ Naneseni mazaciho tuku

(napfiklad mazaciho oleje)

Vystrazna upozornéni

Vystrahy pfed nebezpelim jsou jako vystrazna upozornéni odsazeny od ostatniho textu a jsou
oznaceny symbolem nebezpeci a signalnimi slovy.

Aby se pfedchazelo zranéni osob, je nutné tato vystrazna upozornéni €ist a dodrzovat pfislusna
opatfeni.

Vysvétleni symbolu nebezpedi

Toto je symbol nebezpedi, ktery varuje pfed nebezpe&im zranéni.

Dodrzujte vSechna upozornéni oznacena timto symbolem nebezpeci, abyste predesli
poranénim nebo usmrceni.

Vysvétleni signalnich slov

/\ NEBEZPECI

Signalni slovo NEBEZPECI varuje pfed nebezpeénou situaci, ktera pfi nedodrzeni
vystrazného upozornéni ma za nasledek vazna poranéni nebo usmrceni.

/\ VYSTRAHA

Signalini slovo VAROVANI varuje pred nebezpeé&nou situaci, ktera p¥i nedodrzeni vystrazného
upozornéni mize mit za nasledek vazna poranéni nebo usmrceni.

/\ POZOR

Signalni slovo POZOR varuje pfed nebezpecnou situaci, ktera pfi nedodrzeni vystrazného
upozornéni mize mit za nasledek lehka az stfedné tézka poranéni.

Pfiklad vystrazného upozornéni:

/\ VYSTRAHA

Poskozeni o€i odletujicimi ulomky necistot

Pfi ¢isténi stlaenym vzduchem jsou €astice neclistot odmrstovany vysokou rychlosti a mohou
zasahnout oko. MGze tak dojit k poranéni o¢i.

» Zabrarite pfistupu osob do pracovni oblasti.

» P¥i Cisténi stlatenym vzduchem noste osobni ochranné pomucky (napf. ochrané bryle).

BiG Pack 1290 XC
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Varovani pred vécnymi §kodami/Skodami na zivotnim prostredi

Varovani pfed vécnymi Skodami/Skodami na Zivotnim prostfedi jsou od ostatniho textu
odsazené a jsou oznaceny slovem "Oznameni".

Ptiklad:

UPOZORNENI

Poskozeni pfevodovky pfi nizké hladiné oleje
PFi pFilis nizké hladiné oleje se mlze poskodit pfevodovka.
» Pravidelné kontrolujte hladinu oleje v pfevodovce a v pfipadé potfeby olej doplnte.

» Stav oleje v pfevodovce zkontrolujte pfiblizné 3 az 4 hodiny po odstaveni stroje a jen u
stroje stojiciho ve vodorovné poloze.

Upozornéni s informacemi a doporuéenimi

Doplhujici informace a doporuceni pro bezporuchovy a produktivni provoz stroje jsou odsazeny
od ostatniho textu a oznaceny slovem "Informace".

Ptiklad:

INFORMACE

Kazda bezpecénostni nalepka je opatfena objednacim ¢islem a mize se pfimo objednat u
vyrobce nebo u autorizovaného odborného prodejce.

1.5.7 Prevodni tabulka

Pomoci nasledujici tabulky Ize metrické jednotky pfepocitat na angloamerické jednotky.

Velikost Jednotky Sl (metrické) Faktor Jednotky palce - libry
Nazev jednotek |Zkratka Nazev jednotek (Zkratka
Plocha Hektar ha 2,47105 Akry acres
Objemovy Litry za minutu  |I/min 0,2642 US galony za gpm
praitok Kubické metry | m¥/h 4,4029 minutu
za hodinu
Sila Newton N 0,2248 Silova libra Ibf
Délka Milimetr mm 0,03937 Palec in.
Metr m 3,2808 Stopa ft
Vykon Kilowatt kW 1,3410 Koriska sila KS
Tlak Kilopascal kPa 0,1450 Libry na psi
Megapascal MPa 145,0377 Ctverecni palec
Bar (neni SI) bar 14,5038
Tocivy Newtonmetr Nm 0,7376 Pound-foot nebo | ft:-Ibf
moment foot-pound
8,8507 Pound-inch in-Ibf
nebo inch-pound
Teplota Stupen Celsia °C °Cx1,8+32 Stupen °F
Fahrenheita
Rychlost Metrd za minutu | m/min 3,2808 Stop za minutu | ft/min
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Velikost Jednotky Sl (metrické) Faktor Jednotky palce - libry
Nazev jednotek |Zkratka Nazev jednotek (Zkratka
Rychlost Metr( za m/s 3,2808 Stop za sekundu | ft/s
sekundu
Kilometrua za km/h 0,6215 Mil za hodinu mph
hodinu
Objem litry I 0,2642 US gallon US gal.
Mililitr ml 0,0338 US unce US oz.
Centimetr cm? 0,0610 Stopa krychlova |in®
krychlovy
Hmotnost Kilogram kg 2,2046 Libra Ibs

14
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Tato strana byla védomé vynechana.
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2 Bezpecnost

21 Pouziti podle uréeni

Tento stroj je lis na velkoobjemové baliky a slouzi k lisovani skliziiového produktu do velkych

balikd.

Sklizfiovym produktem uréenym pro spravné pouziti tohoto stroje jsou posekané stébelniny a

listnaté rostliny.

Stroj je ur€en vyhradné k pouziti v zemédeélstvi a smi se pouzivat jen za splnéni téchto

podminek:

» v8echna bezpec€nostni zafizeni jsou instalovana podle provozniho navodu a nachazeji se v
ochranné poloze.

* jsou respektovana a dodrZzovana v8echna bezpecnostni upozornéni v provoznim navodu,
jak v kapitole "Zakladni bezpenostni upozornéni”, viz strana 17 tak i pfimo v kapitolach
provozniho navodu.

Stroj smi pouzivat jen osoby, které splfiuji pozadavky na kvalifikaci stanovené vyrobcem stroje,

viz strana 17.

Provozni navod je soucasti stroje a musi se proto béhem pouziti stroje vozit na stroji. Obsluha

stroje se smi provadét az po zaskoleni a pfi dodrzovani tohoto provozniho navodu.

Pouziti stroje, které neni popsano v provoznim navodu mize zpUsobit téZka zranéni nebo smrt

osob a poskozeni stroje nebo jiného vécného majetku a je proto zakazano.

Svévolné zmény na stroji mohou negativné ovlivnit vlastnosti stroje nebo porusit jeho Fadnou

funkci. Svévolné zmény proto zbavuji vyrobce jakychkoliv povinnosti ru¢eni, které by v jejich

dasledku vznikly.

PouZiti v souladu s u¢elem zahrnuje rovnéz dodrZovani podminek provozu, udrzby a péce

pfedepsanych vyrobcem.

2.2 Rozumné predvidatelné chybné pouziti

Kazdé jiné pouZiti nez pouziti k danému ucelu, viz strana 16, je nepfipustné a ve smyslu

smérnice o strojnich zafizenich znamena chybné pouziti. Za takto vzniklé Skody neruci vyrobce,

ale sdm uZivatel.

Takova chybna pouZiti jsou napf.:

»  Pouziti nebo zpracovani skliziiovych produktd, které nejsou uvedeny pod ucelem pouziti,
viz strana 16

* pfeprava osob

* preprava zbozi

»  prekroCeni maximalni dovolené technické celkové hmotnosti.

* nedodrzovani bezpec¢nostnich nalepek na stroji a bezpe€nostnich upozornéni v provoznim
navodu

» odstranovani poruch, provadéni nastavovani, €isténi, oprav a udrzby v rozporu s udaji
uvedenymi v provoznim navodu

* svévolné zmény na stroji

* montaz neschvaleného/nepovolného pfidavného vybaveni

* nepouziti originalnich nahradnich dild KRONE

» stacionarni provoz stroje

Svévolné zmény na stroji mohou negativné ovlivnit vlastnosti stroje resp. jeho bezpeéné pouziti

nebo mohou porusit Fadnou funkci stroje. Svévolné zmeény proto zbavuji vyrobce jakékoliv

povinnosti nahrady Skody, ktera by v jejich dlisledku vznikla.
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2.3

2.4

2.41

2.4.2

Doba pouzitelnosti stroje

» Doba pouzitelnosti tohoto stroje zavisi na jeho odborné obsluze a udrzbé, stejné jako na
podminkach pouziti a okolnostech pfi jeho nasazeni.

»  P¥i dodrzovani pokynd a upozornéni uvedenych v tomto provoznim navodu Ize docilit trvalé
provozni pfipravenosti stroje a jeho dlouhé pouzitelnosti.

* Po kazdém sez6nnim pouziti je nutné stroj prohlédnout ohledné opotfebeni a jinych
poskozeni.

» Poskozené a opotfebované soucasti se musi pfed opé&tovnym uvedenim do provozu
vymenit.

» Po péti letech nasazeni stroje je nutné provést celkovou technickou kontrolu stroje a podle
vysledku této kontroly rozhodnout o moznosti jeho dalSiho pouzivani.

» Teoreticky je doba pouzitelnosti tohoto stroje neomezena, protoze vSechny opotfebované
nebo poSkozené souclasti Ize vymeénit.

Zakladni bezpe€nostni pokyny

Nedodrzeni bezpeénostnich a vystraznych pokyn

Nedodrzeni bezpecnostnich a vystraznych pokyntd mlze mit za nasledek ohroZeni osob,
Zivotniho prostfedi a vécné Skody.

Vyznam provozniho navodu

Provozni navod je dulezity dokument a je soucasti stroje. Je ur€en uzivateli a obsahuje
bezpeénostné-relevantni udaje.

Bezpecné jsou pouze postupy uvedené v provoznim navodu. Pfi nedodrzeni provozniho
navodu muze dojit k vaznym az smrtelnym urazdm osob.

» Pfed prvnim pouzitim stroje si v celém rozsahu prectéte "Zakladni bezpecnostni pokyny" a
dodrZujte je.

Pfed zahajenim prace si navic prectéte pfislusné oddily v provoznim navodu a fidte se jimi.

Provozni navod ulozte tak, aby ho mél uzivatel stroje vzdy po ruce v zasobniku na
dokumenty, viz strana 42.

» Predejte provozni navod dal$im uzivatelim stroje.

Osobni kvalifikace obsluzného personalu

PFi neodborném pouzivani stroje mize dojit k vaznym az smrtelnym Uraz{im osob. Aby se
pfedchazelo urazm, musi kazda osoba pracujici na stroji splfiovat nasledujici minimalni
pozadavky:

*  Musi byt télesné zdatna, aby mohla kontrolovat stroj.

»  Mduze provadét prace se strojem v souladu s pozadavky na bezpe€nost uvedenymi v tomto
provoznim navodu.

*  Rozumi zpUsobu funkce stroje v ramci své prace a umi rozpoznat nebezpeci pfi praci a
zabranit mu.

» Precetla si provozni navod a umi informace uvedené v provoznim navodu pfislusné
realizovat.

» Je obeznamena s bezpeclny fizenim vozidel.

+ Ma dostateCné znalosti pravidel silnicniho provozu a vlastni pfedepsané fidicské opravnéni.
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2 Bezpeénost "’
2.4 Zakladni bezpecnostni pokyny P
24.3 Osobni kvalifikace odborného personalu
Jsou-li prace (sestaveni, prestavba, pfestrojeni, rozSifeni, oprava, dovybaveni) na stroji
provadény neodborné, maze dojit k vaznym az smrtelnym trazim osob. Aby se pfedchazelo
Urazam, musi kazda osoba provadéjici prace na stroji podle tohoto navodu splfiovat nasledujici
minimalni pozadavky:
*  Musi byt kvalifikovanym odbornikem s odpovidajicim vzdélanim.
*  Musi byt na zakladé své odborné zplsobilosti schopen sestavit i Caste€né demontovany
stroj zpusobem, ktery vyrobce uvadi v navodu k sestaveni.
*  Musi byt na zakladé své odborné zpUsobilosti schopen rozsifit, zménit ¢i opravit funkci
stroje zpusobem, ktery vyrobce uvadi v pfisluSném navodu.
*  Miuze provadét prace v souladu s poZadavky na bezpeénost uvedenymi v tomto navodu.
*  Rozumi fungovani provadénych praci a stroje a umi rozpoznat a zamezit nebezpedi pfi
praci.
* Ma precteny tento navod a umi informace uvedené v tomto navodu uplatnit.
244 Ohrozeni déti
Déti neumi odhadnout nebezpedi a chovaji se nepfedvidatelné.
Proto jsou déti obzvlasté ohrozené.
» Drzte déti dal od stroje.
» Drzte déti dal od provoznich latek.
» Zejména pfed rozjezdem a pfed spusténim pohybu stroje se ujistéte, Ze se v nebezpecné
oblasti nezdrzuji Zzadné déti.
245 Pripojeni stroje
V dusledku chybného pfipojeni traktoru ke stroji hrozi nebezpedi, ktera mohou zpusobit vazné
urazy.
» P¥i pfipojovani dodrzujte vSechny provozni navody:
*  provozni navod traktoru
* provozni navod stroje, viz strana 89
»  provozni navod kloubového hfidele
» Zohlednéte zménéné jizdni vliastnosti této kombinace.
246 Konstrukéni zmény stroje
Neautorizované konstrukéni zmény a dalSi Upravy mohou negativné ovlivnit funkénost a
provozni bezpecnost stroje. MGze dojit k t&ézkym az smrtelnym araz{im.
Konstrukéni zmény a roz8ifeni nejsou pfipustné.
247 Pridavna vybaveni a nahradni dily
PFidavna vybaveni a nahradni dily, které nespliuji pozadavky vyrobce, mohou negativné
ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zplsobit nehody.
» Pro zajisténi provozni bezpecnosti pouzivejte jen originalni nebo normované dily, které
splfiuji pozadavky vyrobce.
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2438 Pracovisté na stroji
Spolujizda osob
Osoby jedouci na stroji mohou byt strojem tézce zranéni nebo mohou spadnout ze stroje a byt
prejeti. Osoby jedouci na stroji mohou byt zasazeny a zranény odmrsténymi predméty.
» Nikdy nenechte na stroji jet zadné osoby.
249 Provozni bezpec¢nost: Technicky bezvadny stav

Provoz jen po fadném uvedeni do provozu

Bez fadného uvedeni stroje do provozu podle tohoto provozniho navodu neni zaru€ena
provozni bezpecnost stroje. Z tohoto dlivodu mohou byt zavinény nehody a muze dojit k tézkym
az smrtelnym Grazim.

» Pouzivejte stroj jen po Fadném uvedeni do provozu, viz strana 89.

Technicky bezvadny stav stroje

Neodborna udrzba a nastaveni stroje maze ovlivnit provozni bezpecénost stroje a zpUsobit
Urazy. Maze dojit k téZzkym az smrtelnym Grazim.

» Vsechny prace udrzby a nastavovani provadéjte podle kapitol Udrzba a Nastaveni.

» Pfed zahdjenim udrzby a nastavovani vypnéte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Nebezpeci z dlivodu poskozeni stroje

Poskozeni stroje miize negativné ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zpUsobit Urazy. Mize
dojit k tézkym az smrtelnym Urazim. Pro bezpec€nost jsou obzvlasté dulezité tyto soucasti
stroje:

*  Brzdy

+ Rizeni

*  Ochranna zafizeni

»  Spojovaci zafizeni

*  Osvétleni

*  Hydraulika

*  Pneumatiky

*  Kloubovy hfidel

V pfipadé pochybnosti o provozné bezpe&ném stavu stroje, napfiklad pfi neoCekavané
zménénych provoznich vlastnostech, viditelném poskozeni nebo unikajicich provoznich latkach:

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

» Okamzité odstrante mozné pficiny poskozeni, napfiklad odstrante hrubé nedistoty nebo
utdhnéte uvolnéné Srouby.

» Zjistéte pficinu poSkozeni podle tohoto provozniho navodu a pokud mozno je odstrarite, viz
strana 264.

» V pfipadé poSkozeni, ktera mohou mit vliv na provozni bezpeénost a ktera nelze odstranit
podle tohoto provozniho navodu: Nechte poSkozeni opravit v autorizovaném odborném
servisu.
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Technické mezni hodnoty

Nejsou-li dodrzeny technické mezni hodnoty stroje, mlze se stroj poSkodit. Z tohoto ddvodu

mohou byt zavinény nehody a maze dojit k t€Zkym nebo smrtelnym Grazim. Pro bezpecnost je

obzvlasté dulezité dodrzovani nasledujicich meznich hodnot:

* maximalniho pfipustného provozniho tlaku hydrauliky

* maximalnich pfipustnych ota€ek pohonu

* maximalni pfipustné celkové hmotnosti

* maximalniho pfipustného zatizeni napravy/naprav

* maximalniho pfipustného svislého zatiZeni na epu spojky pFivésu

* maximalniho pfipustného zatizeni naprav traktoru

* maximalni pfipustné transportni vysky a Sirky

* maximalni pfipustné rychlosti

» DodrZujte mezni hodnoty, viz strana 58.
2410 Nebezpecné oblasti

Kdyz je stroj zapnuty, mlze byt prostor kolem ného nebezpecnou oblasti.

Aby se nikdo nedostal do nebezpeéného prostoru stroje, je nutné dodrzovat alespon

bezpecnostni vzdalenost.

PF nedodrzovani bezpecnostni vzdalenosti mize dojit k vaznym az smrtelnym Grazim osob.

» Pohony a motor zapinejte, jen kdyz nikdo neni blize nez v bezpe€nostni vzdalenosti.

» Kdyz je nékdo blize nez v bezpecnostni vzdalenosti, pohony vypnéte.

» P¥i manipulacnim a polnim provozu zastavte stroj.

Bezpecnostni vzdalenost ¢ini:

PFi manipulaénim a polnim provozu stroje

Pfed strojem 3m

Za strojem 5m

Na stranach stroje 3m

Pfi zapnutém, ale nejedoucim stroji

Pred strojem 3m

Za strojem 5m

Na stranach stroje 3m

Uvedené bezpecnostni vzdalenosti jsou minimalni vzdalenosti z hlediska pouzivani ke

stanovenému ucelu. Tyto bezpenostni vzdalenosti se v zavislosti na podminkach prace a

prostfedi mohou zvétSovat.

» Pred veSkerymi pracemi pfed traktorem a za nim a v nebezpecné oblasti stroje: Zastavte a

zajistéte stroj, viz strana 29. Plati to i pro kratkodobé kontrolni prace.

» Dodrzujte udaje uvedené ve vSech souvisejicich provoznich navodech:

*  Provozni navod traktoru

*  Provozni navod stroje

»  Provozni navod kloubového hfidele
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Nebezpecéna oblast kloubového hridele

Kloubovym hfidelem muZze byt nékdo zachycen, vtazen a téZce zranén.
Dodrzujte provozni navod kloubového hfidele.

Dodrzujte dostatecné prekryti profilové trubky a krytd kloubového hfidele.
Ujistéte se, Ze jsou pfipevnény kryty kloubového hfidele a jsou funkéni.
Uzaveéry kloubového hfidele nechte zaskocit.

Kryty kloubového htidele zajistéte zavéSenim fetézl proti soubéznému chodu.

vV v v v v Vv

Zajistéte, aby se nikdo nenachazel v nebezpecné oblasti vyvodového hfidele a kloubového
hridele.

» Ujistéte se, Ze zvolené otacky a smér otaeni vyvodového hfidele traktoru souhlasi s
pfipustnymi otaCkami a smérem otaceni stroje.

» Pokud dojde k pfili§ velkému zalomeni mezi kloubovym hfidelem a vyvodovym hfidelem,
odpojte vyvodovy hfidel. Stroj se mize poskodit. Miize dojit k odmr§téni soucasti a zranéni
osob.

Nebezpeéna oblast vyvodového hiidele

Vyvodovym hfidelem a pohanénymi souc¢astmi mize byt nékdo zachycen, vtazen a tézce
zranén.

Pfed zapnutim vyvodového hfidele:
» Ujistéte se, Ze jsou namontovana vSechna ochranna zafizeni a jsou v ochranné poloze.

» Zajistéte, aby se nikdo nenachazel v nebezpecné oblasti vyvodového hridele a kloubového
hridele.

» Kdyz nejsou pohony zapotiebi, vypnéte je.

Nebezpeéna oblast mezi traktorem a strojem

Pokud se nékdo zdrzuje mezi traktorem a strojem, maze byt vazné zranén nebo usmrcen z
ddavodu odvaleni traktoru, nepozornosti nebo v disledku pohyb stroje:

» Pied vedkerymi pracemi mezi traktorem a strojem: Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
Plati to i pro kratkodobé kontrolni prace.

» Musi-li se aktivovat zvedaci zavés, vykazte vSechny osoby z oblasti jeho pohybu.

Nebezpecéna oblast pii zapnutém pohonu

PFi zapnutém pohonu hrozi nebezpeci smrtelného Urazu zpisobeného pohybujicimi se
soucastmi stroje. V nebezpecné oblasti stroje se nesmi nikdo zdrzovat.

» Pied nastartovanim stroje vykazte vSechny osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» Pokud vznikne nebezpecna situace, ihned vypnéte pohony a vykazte osoby z nebezpecné
oblasti.

Nebezpecna oblast z dlivodu dobihajicich souéasti stroje
PFi dobihani soucasti stroje muze dojit k téZkym az smrtelnym drazdm.
Po vypnuti pohont dobihaji nasledujici soucasti stroje:

*  Kloubovy hfidel
* Hnaci fetézy
» Sbérac
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2.412

2.413

«  Rezny rotor

» Vazaci zafizeni

»  Setrvacnik

» Lisovaci pist

* Hrabac

* Hlavni pfevodovka

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

» Na stroj vstupte aZ poté, co jsou vdechny soucasti stroje v klidovém stavu.

Udrzovani ochrannych zarizeni ve funkénim stavu

Jestlize chybi ochranna zafizeni nebo jsou poskozena, mohou pohybujici se soucasti stroje
nékoho tézce poranit nebo usmrtit.

» Vyménujte poSkozena ochranna zafizeni.

» Pfed uvedenim stroje do provozu namontujte zpét demontovana ochranné zafizeni a
soucasti stroje a uvedte je do ochranné polohy.

» V pfipadé pochybnosti, zda jsou vSechna ochranna zafizeni Fadné namontovana a funkéni,
povéfte kontrolou odbornou dilnu.

Osobni ochranné pomucky

Pouzivani osobnich ochrannych pomucek je dilezitym bezpecnostnim opatfenim. Chybéjici
nebo nevhodné osobni ochranné pomicky zvySuiji riziko poSkozeni zdravi a zranéni osob.

Osobni ochranné pomucky jsou napfiklad:

*  Vhodné ochranné rukavice

*  Bezpecnostni obuv

» Tésné pfiléhajici ochranny odév
*  Ochranu sluchu

*  Ochranné bryle

Urcete osobni ochranné pomucky pro pfislusné pracovni nasazeni a dejte je k dispozici.

» Pouzivejte jen takové osobni ochranné pomucky, které jsou v fadném stavu a poskytuji
ucinnou ochranu.

» Upravte osobni ochranné pomlcky, napfiklad jejich velikost, podle osoby, ktera je bude
pouzivat.

» Odlozte nevhodny odév a Sperky (napf. prstynky, fetizky) a pokud mate dlouhé vlasy noste
sitku.

Bezpecénostni zna¢ky na stroji

Bezpecénostni nalepky na stroji varuji pfed ohrozenim v nebezpeénych mistech a jsou dilezitou
soucasti bezpecnostniho vybaveni stroje. Chybéjici bezpe&nostni nalepky zvysuji riziko
vaznych a smrtelnych zranéni osob.

» Cistéte znecisténé bezped&nostni nalepky.

» Po kazdém cCisténi zkontrolujte bezpecnostni nalepky, zda jsou kompletni a Citelné.
» Chybéjici, poSkozené nebo necitelné bezpe€nostni nalepky ihned vyménte.

» Nahradni dily opatfete uréenymi bezpeénostnimi nalepkami.

Popis, vysvétleni a objednaci Cisla bezpe€nostnich nalepek, viz strana 30.
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2414 Bezpecnost provozu

Nebezpeci pfri jizdé po silnici

Pokud stroj pfekraCuje maximalni rozméry a hmotnosti stanovené narodnimi pravnimi pfedpisy
a neni osvétlen podle predpis(i, mohou byt pfi jizdé na vefejnych komunikacich ohroZeni ostatni
ucastnici silniéniho provozu.

» Pred jizdou po silnici zajistéte, aby nebyly pfekroeny maximalni pfipustné rozméry,
hmotnosti a zatiZzeni v bodé pfipojeni navésu, zatizeni nadprav a zavésné zatizeni, které
urcuji platné narodni pfedpisy pro jizdu ne vefrejnych komunikacich.

» Pfed silniéni jizdou zapnéte osvétleni pro jizdu po silnici a zajistéte jejich pfedpisovou
funkci.

» Pfed silni¢ni jizdou zaviete vSechny uzaviraci kohouty mezi traktorem a strojem k
hydraulickému napajeni stroje.

» Pted silni¢ni jizdou uvedte vSechny fidici jednotky traktoru do neutralni polohy a zajistéte je.

Nebezpedi pri jizdé po silnici a na poli

Zavésené a pfimontované stroje méni jizdni vlastnosti traktoru. Jizdni vlastnosti zavisi napfiklad
na provoznim stavu a na podkladu. Pokud fidi¢ nezohledni zménéné jizdni podminky, mize
zpusobit nehody.

» Dodrzujte opatfeni pro jizdu na silnici a na poli, viz strana 202.

Nebezpecdi pfi nespravné pripraveném stroji pro jizdu po silnici

Pokud neni stroj Fadné pfipraven pro jizdu po silnici, mGze to mit za nasledek tézké nehody v
silniénim provozu.

» Pied kazdou jizdou po silnici pfipravte stroj pro jizdu na silnici, viz strana 202.

v rv

Nebezpeci pfri jizdé v zatackach s pripojenym strojem a z diivodu celkové Sirky

P¥i vychyleni stroje pfi jizdé v zatackach a z divodu celkové Sitky mize dojit k nehodam.

v

Zohlednéte celkovou Sitku kombinace traktoru a stroje.
Zohlednéte vétsi akeéni radius pfi jizdé v zatackach.

Upravte rychlost pfi jizdé v zatackach.

vV vV

PFi odboCovani dejte pozor na osoby, pfekazky a provoz v protisméru.

Nebezpeci pfi provozu stroje ve svahu

Za provozu ve svahu se stroje mohou prevratit. Z tohoto divodu mohou byt zavinény nehody a
muze dojit k t&éZkym nebo smrtelnym drazim.

» Pracujte a jezdéte po svahu jen tehdy, je-li na svahu rovné podloZi a je zaru€ena dostatecna
pfilnavost pneumatik k zemi.

» Stroj obracejte jen pfi malé rychlosti. PFi obraceni stroje jedte velkym obloukem.

Vyhnéte se jizdé napfi¢ svahem, protoze zvlasté v dusledku pisobeni nakladu a provadéni

funkci stroje se méni tézisté stroje.
Ve svahu nedélejte zadné trhavé pohyby Fizenim.

Stroj neodstavujte ve svahu.
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2.4.15

2.4.16

2.417

Bezpecéné odstaveni stroje

Nespravné odstaveny a nedostatecné zajiStény stroj mize byt nebezpe¢im pro osoby, zejména
déti a mize se dat nekontrolované do pohybu nebo prevratit. Mohlo by dojit ke zranéni az
usmrceni.

» Stroj odstavujte na nosném, horizontalnim a rovném podkladu.

» Pred nastavovanim, opravami, udrzbou a Cisténim dbejte na bezpecnou polohu stroje.
» Ridte se oddilem "Odstaveni stroje" v kapitole Jizda a pfeprava, viz strana 207.
>

Pfed odstavenim: Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
Provozni latky

Nevhodné provozni latky

Provozni latky, které nespliuji poZzadavky vyrobce, mohou negativné ovlivnit provozni
bezpecnost stroje a zplsobit nehody.

» Pouzivejte jen provozni latky, které splfiuji pozadavky vyrobce.

Pozadavky na provozni latky viz viz strana 61.

Ochrana zivotniho prostiedi a likvidace

Provozni latky, jako motorova nafta, brzdova kapalina, nemrznouci prostfedek a maziva (napf.
prevodovy olej, hydraulicky olej) mohou poskodit Zivotni prostiedi a zdravi lidi.

» Provozni latky nesmi proniknout do zivotniho prostredi.

» Nalijte provozni latky do oznacené vodotésné, specialné k témto ucelim ur¢ené nadoby a
zlikvidujte v souladu s ufednimi pFedpisy.

» Vyteklé provozni latky zachytte savym materidlem, dejte do specialné k témto ucelim
oznacené vodotésné nadoby a zlikvidujte v souladu s Ufednimi pfedpisy.

Nebezpeci hrozici z okoli nasazeni stroje

Nebezpeéi pozaru

Provoz nebo zvifata, jako napfiklad hlodavci nebo hnizdici ptaci, nebo zvifeny prach mohou
zapf¥icinit nashromazdéni hoflavych latek ve stroji.

Na horkych dilech stroje se pfi suchych pracovnich podminkach muaze vznitit prach, necistoty
nebo zbytky skliziiovych produktl a pozar miize nékoho tézce zranit nebo usmrtit.

» Denné stroj pfed prvnim nasazenim zkontrolujte a vycistéte.

» Béhem pracovniho dne stroj pravidelné kontrolujte a Cistéte.
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P Zakladni bezpecénostni pokyny 2.4
Chovani pfii preskoku napéti z venkovnich elektrickych vedeni
Elektricky vodivé ¢asti stroje mohou byt z dlivodu pfeskoku napéti vystaveny vysokému
elektrickému napéti. Na zemi kolem stroje vznikne pfi pfeskoku napéti napétovy trychtyf, ve
kterém puUsobi velké rozdily napéti. Z divodu velkych rozdilt napéti v zemi mize dojit ke
smrtelnym Uraztim elektrickym proudem pfi velkych krocich, lehnuti na zem nebo pfi opfeni se
rukama o zem.
» Neopoustéjte kabinu.
» Nedotykejte se zadnych kovovych ¢asti.
» Nevytvarejte Zadné vodivé spojeni se zemi.
» Varujte osoby: Nepfiblizujte se ke stroji. Rozdily elektrického napéti na zemi mohou
zplsobit vazné urazy elektrickym proudem.
» Pockejte na pomoc profesionalnich zachrannych slozek. Venkovni vedeni se musi vypnout.
Pokud navzdory pfeskoku napéti musi osoby opustit kabinu, napfiklad kdyZ hrozi bezprostfedni
ohrozeni zivota pozarem:
» Vyvarujte se souasnému kontaktu se strojem a se zemi.
» Odskocte od stroje. Doskocte pfitom do bezpecného postoje. Nedotknéte se zvenku stroje.
» Od stroje se vzdalujte velmi malymi kroky a méjte pfitom nohy tésné u sebe.
2418 Zdroje nebezpeci na stroji

Hluk muize poskodit zdravi

Hlu¢nost stroje pfi provozu muze vést ke zdravotnim potizim jako nedoslychavost, hluchota
nebo huceni v usich. Pfi pouziti stroje s vysokymi otackami se zvysuje hladina hluku. VySka
hladiny akustického tlaku v zasadé zavisi na pouzitém traktoru. Emise byly méreny pfi zaviené
kabiné za podminek podle DIN EN ISO 4254-1, pfiloha B, viz strana 58.

» Pfed uvedenim stroje do provozu odhadnéte ohroZeni hlukem.

» Podle okolnich podminek, pracovni doby a pracovnich a provoznich podminek stroje urCete
vhodnou ochranu sluchu a pouzivejte ji.

» Urcete pravidla pro pouzivani ochrany sluchu a pro délku pracovni doby.
PFi provozu méjte zaviené dvefe a okna kabiny.

Pro jizdu po silnici si ochranu sluchu sundejte.

Kapaliny pod vysokym tlakem

Nasledujici kapaliny jsou pod vysokym tlakem:
* Hydraulicky olej
Kapaliny unikajici pod vysokym tlakem mohou vniknout kiizi do téla a zpUsobit tézka zranéni.

» P¥i podezieni na poSkozeny hydraulicky systém ihned vypnéte a zajistéte stroj a kontaktujte
autorizovany odborny servis.

» Nikdy nehledejte netésnosti holyma rukama. Otvor jiz o velikosti Spendliku mize mit za
nasledek tézké poranéni osob.

» Kvli nebezpedi zranéni pouzivejte pfi hledani netésnosti vhodné pomucky, jako napf. kus
karténu.

Nepfiblizujte télo ani obli¢ej k netésnym mistam.

Vnikne-li kapalina do téla, ihned vyhledejte Iékarfe. Kapalina se musi co nejrychleji odstranit
z téla.
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Horké kapaliny
PFi vypousténi horkych kapalin mize byt nékdo popalen a/nebo oparen.
» P¥i vypousténi horkych provoznich latek noste osobni ochranné pomucky.
» V pfipadé nutnosti opravy, udrzby nebo &isténi nechte kapaliny a sou€asti stroje
vychladnout.
Poskozeny vzduchovy kompresor
Poskozené tlakovzdusné hadice vzduchového kompresoru se mohou utrhnout. Nekontrolované
se pohybujici hadice mohou nékoho tézce poranit.
» Pfi podezfeni na poskozeny vzduchovy kompresor ihned kontaktujte kvalifikovanou
odbornou dilnu.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
Poskozené hydraulické hadice
Poskozené hydraulické hadice se mohou utrhnout, mohou prasknout nebo zpusobit Unik oleje.
Z tohoto divodu se miize stroj poskodit a mize dojit k tézkym drazim.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
» P¥i podezfeni, Ze jsou hydraulické hadice poskozené, ihned kontaktujte odborny servis, viz
strana 254.
Horké povrchy
Nasledujici soucasti mohou byt pfi provozu horké a mohou zapf¥icinit popaleni:
» Kondenzator (doplfikova vybava)
» Dodrzujte dostateénou vzdalenost od horkych ploch a sousedicich konstrukénich dild.
» Nechte soucasti stroje vychladnout a noste ochranné rukavice.
2419 Nebezpedi pfi uréitych €innostech: Vystupovani a sestupovani
Bezpecné vystupovani a sestupovani
PFi nedbalém vystupovani a sestupovani mize osoba spadnout z vystupniho Zebfiku. Osoby,
které vystupuji na stroj mimo uréené zebfiky, mohou sklouznout, spadnout a téZce se zranit.
Necdistota, provozni latky a maziva mohou zhorsit bezpecnost stupatek a stabilitu.
» UdrZujte stupatka a vystupni plochy stéle v Cistoté a v Fadném stavu, aby byl zaru€en vzdy
bezpeclny vystup a stabilni postoj.
» Nikdy nevystupujte nebo nesestupuje z pohybujiciho se stroje.
Vystupuijte a sestupujte oblicejem ke stroji.
» P¥i vystupovani a sestupovani dodrzujte pravidlo kontaktu tfi bodt se stupatky a zabradlim
(na stroji vzdy soucasné dveé ruce a jedna noha nebo dvé nohy a jedna ruka).
» P¥i vystupovani a sestupovani nikdy nepouzivejte ovladaci prvky jako drzadlo. Neumysinou
aktivaci ovladacich prvkd se mohou nechténé spustit funkce, které zpisobi nebezpeéi.
Pfi sestupovani nikdy ze stroje neskakejte.
Vystupujte a sestupujte vZdy jen pomoci vystupnich ZebfFik{i a ploch ozna¢enych v tomto
provoznim navodu, viz strana 38.
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2.4.20 Nebezpedci pri uréitych ¢innostech: Prace na stroji

Prace jen na zastaveném stroji

Neni-li stroj zastaveny a zajiStény, mohou se zacit neumysiné pohybovat sou€asti nebo se stroj
muze dat do pohybu. Mdze dojit k t&Zkym az smrtelnym drazdm.

» Pied zahajenim oprav, udrzby, nastavovani a €isténi vypnéte a zajistéte stroj, viz
strana 29.

Udrzbaiské a opravarenské prace

Neodborné provadéné udrzbarské a opravarenské prace ohrozuji provozni bezpeénost. Z
tohoto dlivodu mohou byt zavinény nehody a maze dojit k t&€Zkym nebo smrtelnym drazdm.

» Provadéjte vyhradné prace, které jsou popsané v tomto provoznim navodu. Pfed zahajenim
praci na stroji vypnéte a zajistéte stroj, viz strana 29.

» VSechny ostatni udrzbafské a opravarenské prace nechte provadét jen v autorizovaném
odborném servisu.

P¥i praci na nebo ve vysoko polozenych oblastech stroje

PFi praci na nebo ve vysoko polozenych oblastech stroje hrozi nebezpedi padu. Z tohoto
davodu mohou byt zavinény nehody a muze dojit k téZkym nebo smrtelnym trazim.

» Pied vedkerymi pracemi zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
» Dbejte na bezpecné postaveni.

» Pouzivejte vhodné zajisténi proti padu.

>

Oblast pod montédZnim mistem zajistéte pfed padajicimi predméty.

Zvednuty stroj a soucasti stroje

Zvednuty stroj nebo jeho ¢asti se mohou neumysiné spustit dold nebo prevratit. Nasledné miize

dojit k tézkym az smrtelnym drazim.

» Nezdrzujte se pod zvednutym strojem nebo pod zvednutymi soucastmi stroje, které nejsou
podepfené, viz strana 29.

» Pied provadénim praci na zvednutém stroji nebo soucastech stroje spustte stroj nebo
soucasti stroje dolu.

» Pied provadénim jakychkoliv praci na zvednutych strojich nebo sou€astech stroje zajistéte
stroj pevnou bezpecnostni podpérou nebo hydraulickym blokovacim zafizenim a
podepienim proti poklesu.
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Nebezpedi pri svarovani

Neodborné provedené svarovani ohrozuje provozni bezpecénost stroje. Z tohoto diivodu mohou
byt zavinény nehody a mize dojit k t&€Zkym nebo smrtelnym draztm.

>

vV v v Vv

Nikdy nesvafujte na nasledujicich dilech:

Pfevodovka

Soucasti hydraulického systému

Soucasti elektronického systému

Ramy nebo nosné moduly

Pojezdové ustroji

Pfed svarovanim na stroji si vyzadejte souhlas zakaznického servisu KRONE a v pfipadé
potfeby si nechte ukazat alternativni feSeni.

Pfed svafovanim na stroji bezpecné odstavte stroj a odpojte ho od traktoru.

Svafovani nechte provést jen zkuSenym odbornym personalem.

Uzemnéni svarecky pfipojte co nejblize ke svafovanym mistim.

Pozor pfi svafovani v blizkosti elektrickych a hydraulickych sou&asti, plastovych sou&asti a
tlakovych zasobnikd. Mohlo by dojit k poSkozeni dil{l, ohroZeni osob nebo k nehodam.

24.21 Nebezpedi pri urcitych €innostech: Prace na kolech a pneumatikach

Neodborna montaz nebo demontaz kol a pneumatik ohrozuje provozni bezpecénost. Z tohoto
davodu mohou byt zavinény nehody a muze dojit k t€Zkym nebo smrtelnym urazim.

Montaz kol a pneumatik pfedpoklada dostateéné znalosti a pfedepsané montazni naradi.

>

Nemate-li dostatec¢né znalosti, nechte si kola a pneumatiky namontovat od prodejce KRONE
nebo v autorizovaném pneuservisu.

PFi montazi pneumatik na disk se nikdy nesmi pfekro€it maximalni povoleny tlak udany
KRONE, jinak maze pneumatika nebo dokonce disk explozivné prasknout, viz strana 58.

PFi montazi kol pfimontujte matice kola pfedepsanym utahovacim momentem, viz
strana 234.

2.4.22 Chovani v nebezpeénych situacich a pri nehodach

Opominuta nebo chybna opatfeni v nebezpeénych situacich mohou omezit nebo zabranit
zachrané ohrozenych osob. Pfi ztizenych zachrannych podminkach se zhorsuji $ance na
pomoc a osetfeni zranénych.

vV vV v v v v .Y

Zasadné: Vypnéte stroj.

Udélejte si prehled o druhu nebezpeci a zjistéte jeho pficinu.

Zajistéte misto nehody.

Zachrante osoby z nebezpe&né oblasti.

Vzdalte se z nebezpecéné oblasti a jiz do ni nevstupuijte.

Uvé&domte zachranné slozky a pokud je to mozné, dojdéte pro pomoc.

Rychle provedte nezbytnou prvni pomoc.
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2.5

2.5

2.5.1

2.5.2

Bezpeénostni postupy

Zastaveni a zajisténi stroje

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni zpusobeného pohyby stroje nebo jeho soucasti

dojit k téZkym az smrtelnym Urazam.

» Pfed opusténim pracovisté obsluhy: Zastavte a zajistéte stroj.

Neni-li stroj zastaveny, mlze se stroj nebo jeho sou¢asti neumysiné dat do pohybu. Mize tak

Zastaveni a zajisténi stroje:

Odstavte stroj na zpevnény horizontalni a rovny podklad s dostateénou nosnosti.
Vypnéte pohony a pockejte, az budou vSechny dobihajici soucasti v klidovém stavu.
Vypnéte motor traktoru, vytahnéte kli¢ zapalovani a vezmeéte jej k sobé.

Zajistéte traktor zakladacimi kliny proti samovolnému odjeti.

Zajistéte stroj ru€ni brzdou a zakladacimi kliny proti samovolnému odjeti.

vV v v v v Vv

Zajistéte stroj brzdou setrvacniku proti nepfedvidatelnému pohybu soucasti stroje.

Zajisténi zvednutého stroje a soucasti stroje proti poklesu

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zhmozdéni zplisobeného pohyby stroje nebo soucasti stroje

Neni-li stroj nebo jeho soucasti zajistén proti poklesu, mlze se stroj nebo jeho soucasti
neumysiné dat do pohybu, spadnout nebo poklesnout. Muze tak dojit k pfimacknuti nebo
usmrceni osob.

» Poklesnou zvednuté soucasti stroje.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

» Pied provadénim praci na zvednutych soucéastech stroje nebo pod nimi: Zajistéte stroj
nebo jeho soucasti hydraulickym zaviracim zafizenim na stroji (napf. uzaviracim
kohoutem) proti poklesu.

» Pfed provadénim praci na zvednutych soucastech stroje nebo pod nimi: Bezpecné
podepfete stroj nebo jeho soucasti.

Bezpecné podepreni stroje nebo jeho soulasti:

» K podepreni pouzivejte pouze vhodné a dostate€né dimenzované materialy, které pfi
zatizeni neprasknou nebo se nepodaiji.

Cihly a duté cihly nejsou pro podepreni a bezpecné podlozeni vhodné a nesmi se pouzivat.

» Automobilové hevery nejsou pro podepfeni a bezpeéné podloZzeni vhodné a nesmi se
pouzivat.
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2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji P
253 Bezpecéné provedeni kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtraéniho
prvku
/\ VYSTRAHA
Bezpeéné provedeni kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtraéniho prvku
Neprovadi-li se kontrola hladiny oleje, vyména oleje a filtraCniho prvku spolehlivé, maze byt
negativné ovlivnéna provozni bezpecnost stroje. Muze tak dojit k nehodam.
» Bezpecné provedte kontrolu hladiny oleje, vyménu oleje a filtracniho prvku.
Bezpecné provadéni kontroly hladiny oleje, vymeény oleje a filtracniho prvku:
» Spustte doll zvednuté soucasti stroje nebo je zajistéte proti poklesu, viz strana 29.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
» Dodrzujte intervaly kontroly hladiny oleje, vymény oleje a filtracniho prvku, viz strana 222.
» PouZivejte jen olej kvality a mnozZstvi, které jsou uvedeny v tabulce provoznich latek, viz
strana 61.
» Vycistéte oblasti kolem soucasti (napf. prevodovky, vysokotlakého filtru) a zajistéte, aby se
do soucasti nebo hydraulického systému nedostala zadna cizi télesa.
» Zkontrolujte stavajici té€snici krouzky ohledné poskozeni a v pfipadé potieby je vyménte.
Vytékajici olej resp. pouzity olej zachytte do k tomu uréené nadoby a fadné zlikvidujte, viz
strana 24.
254 Provedeni testu aktoru
/\ VYSTRAHA
Bezpecné provedeni testu aktort
Po privedeni proudu do aktor(i se pfimo provedou pfislusné funkce. Mohly by se tak nechténé
uveést do pohybu soudasti stroje a nékdo by mohl byt zachycen a téZce zranén nebo usmrcen.
v Aktorovy test smi provadét pouze osoby, které jsou seznameny se strojem.
v' Osoba provadeéjici test musi védét, jaké casti stroje se ovladaji fizenim aktord.
» Provedte test aktor(l bezpecné.
Bezpecné provedeni testu aktor:
» Spustte zvednuté soucasti stroje dolu nebo je zajistéte proti poklesu, viz strana 29.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
» Uzaviete nebezpe&ny prostor pfed pohyblivymi ¢astmi stroje tak, aby to bylo dobfe viditelné.
> Ujistéte se, Zze se v nebezpectné oblasti ovladanych pohyblivych ¢asti stroje nezdrzuji zadné
osoby.
Zapnéte zapalovani.
Aktorovy test provadéjte pouze z bezpecné polohy mimo rozsah pusobnosti strojnich
soucasti pohybovanych aktory.
2.6 Bezpeénostni nalepky na stroji
Kazda bezpecnostni nalepka je opatfena objednacim Cislem a mize se pfimo objednat u
autorizovaného specializovaného prodejce KRONE. Chybéjici, poSkozené nebo necitelné
bezpecnostni nalepky ihned vymérite.
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KRONE Bezpec¢nostni nalepky na stroji 2.6

PFi umistovani bezpenostnich nalepek na stroj musi byt kontaktni plocha na stroji Cista a bez
necistoty, oleje a tuku, aby nalepky optimalné drzely.
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2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji P

Poloha a vyznam bezpeénostnich nalepek

Leva strana stroje a €elni pohled

T .ml\“.l-."w—\.‘|"‘
BPG000-003
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KRONE Bezpec¢nostni nalepky na stroji 2.6

1. Obj. & 9394711 (1x)

Nebezpedéi z dlivodu chybné obsluhy a neznalosti

Pfi chybné obsluze nebo neznalosti stroje a pfi nespravném
chovani v nebezpecénych situacich je ohrozen zivot obsluhy
stroje a tretich osob.

» Pfed uvedenim do provozu si pfectéte provozni navod a
bezpecnostni upozornéni a dodrzujte je.

~—

2. Obj. & 939 101 4 (1x)

ﬁmnooo"ii;\
0k wax. 200 oar

Nebezpedi pfi prekro¢eni maximalniho pripustného poctu
otacek vyvodového hridele nebo maximalniho
pripustného provozniho tlaku

5

Pfi pfekroceni maximalniho pfipustného poctu otacek
vyvodového hfidele se mohou znicit nebo odmrstit soucasti
stroje.

PFi prekroCeni maximalniho pfipustného provozniho tlaku se
mohou poskodit hydraulické soucasti.

Muze tak dojit k vaznym nebo Zivot ohroZujicim zranénim
0sob.

» Dodrzujte pfipustny pocet otacek vyvodového hfidele.

» Dodrzujte pfipustny provozni tlak.

3. Obj. & 939520 1 (1x)

Ohrozeni otacejicim se Snekem
U otacejiciho se Sneku hrozi nebezpedi vtaZeni a zachyceni.

» Nikdy nesahejte do otacejiciho se Sneku.

» Udrzujte odstup od pohyblivych soucasti stroje.

@

4. Obj. & 939407 1 (1x)

Ohrozeni otacejicim se shéracéem

PFi pfiblizeni k nebezpeéné oblasti a pfi odstrafovani ucpani
rukama nebo nohama hrozi nebezpedi vtazeni.

» Pred zahajenim prace na sbéraci vypnéte vyvodovy hfidel a
motor.

R
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2 Bezpecnost
2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji
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5.

Obj. &. 939 408 2 (1x)

Nebezpecdi zplisobené otacejicimi se soucastmi stroje

Pfi vystupu na stroj pfi bézicim vyvodovém hfideli hrozi
nebezpecdi vtazeni otacejicimi se soucastmi stroje.

» Pred vystupem na stroj vypnéte vyvodovy hfidel a motor.

6.

Obj. &. 942 002 4 (7x)

Nebezpeci zplisobené otacejicimi se soucastmi stroje

PFi bézicim stroji hrozi nebezpeci Urazu zpusobeného

otacejicimi se soucastmi stroje.

» Pfed uvedenim do provozu nastavte kryty do ochranné
polohy.

7.

Obj. & 942 196 1 (2x)

v [P

Nebezpeci zhmozdéni nebo porezani

Nebezpeci urazu u pohyblivych ¢asti stroje, kde mlze dojit ke
zhmoZzdéni nebo pofezani.

» Nikdy nesahejte do prostoru, kde se je$t€ mohou pohybovat
soucasti - hrozi nebezpeci pohmozdéni.

8.

U varianty s "Kompresorem"

Obj. & 942 210 0 (1x)

\[-f

Nebezpeci z diivodu horkych povrchi
PFi dotyku horkych povrchl hrozi nebezpeci popaleni.

» Jsou-li povrchy horké, udrzujte dostatecny odstup.

9.

Obj. €. 942 459 0 (3x)

AN -

Nebezpeéi zhmozdéni nebo porezani
Nebezpeci Urazu u pohyblivych ¢asti stroje, kde mize dojit ke
zhmozdéni nebo pofezani.

» Nikdy nesahejte do prostoru, kde se jeS§té mohou pohybovat
soucasti - hrozi nebezpedi pohmozdéni.

34
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Bezpecnost

2

Bezpecnostni nalepky na stroji 2.6

10. Obj. &. 939 529 0 (1x)

Jen pro Francii

Nebezpeci od kapalin pod vysokym tlakem

Tlakovy zasobnik je pod tlakem plynu a oleje. Pfi neodborné

demontazi resp. opraveé tlakového zasobniku hrozi nebezpedi

zranéni.

» Pfed demontaZzi a opravou tlakového zasobniku dodrzujte
pokyny v provoznim navodu.

» Demontaz a opravu tlakového zasobniku smi provadét
pouze odborny servis.

BiG Pack 1290 XC
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2 Bezpeénost ("
2.6 Bezpecnostni nalepky na stroji P
Prava strana stroje a zadni pohled
U T cbusteck PR R
BPG000-005
BiG Pack 1290 XC
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(" Bezpeénost 2

KRONE Bezpec¢nostni nalepky na stroji 2.6

1. Obj. & 939520 1 (1x)

Ohrozeni otacejicim se Snekem
U otacejiciho se Sneku hrozi nebezpecdi vtazeni a zachyceni.

» Nikdy nesahejte do otacejiciho se Sneku.

» Udrzujte odstup od pohyblivych soucasti stroje.

o

2. Obj. & 939407 1 (1x)

Ohrozeni otacejicim se sbéracem

Pfi pfiblizeni k nebezpecné oblasti a pfi odstrafiovani ucpani
rukama nebo nohama hrozi nebezpeci vtazeni.

» Pfed zahajenim prace na sbéradi vypnéte vyvodovy hfidel a
motor.

¥n >

3. Obj. & 942 002 4 (5x)

Nebezpeci zplisobené otacejicimi se soucastmi stroje

Ay O PFi bézicim stroji hrozi nebezpecdi Urazu zpisobeného
1) otacejicimi se soucastmi stroje.

» Pfed uvedenim do provozu nastavte kryty do ochranné
polohy.

4. Obj. & 942 196 1 (2x)

Nebezpeci zhmozdéni nebo porezani

Nebezpecéi Urazu u pohyblivych ¢asti stroje, kde mlze dojit ke
zhmozdéni nebo pofezani.

» Nikdy nesahejte do prostoru, kde se je$té mohou pohybovat
soucasti - hrozi nebezpedi pohmozdéni.

V- [P

5. Obj. & 942 459 0 (3x)

Nebezpeci zhmozdéni nebo porezani

zhmozdéni nebo porezani.

f Nebezpedi urazu u pohyblivych Casti stroje, kde mlze dojit ke
EEDN

» Nikdy nesahejte do prostoru, kde se je$t€ mohou pohybovat
soucasti - hrozi nebezpeci pohmozdéni.

BiG Pack 1290 XC
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2 Bezpeénost ("
2.7 Bezpecnostni vybava P
6. Obj. ¢. 939 469 1 (2x)
Nebezpeci narazu nebo zhmozdéni
Ohrozeni zivota sklapénymi nebo spousténymi soucastmi
stroje.
» Ujistéte se, Ze se v akénim radiu pohyblivych soucésti stroje
nezdrzuji Zadné osoby.
» Udrzujte bezpecnou vzdalenost od pohyblivych soucasti
stroje.
2.7 Bezpeénostni vybava
BiG//\cX
Ry
BPG000-006
BiG Pack 1290 XC
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Bezpecnost 2
Bezpecnostni vybava 2.7

Pol.

Oznaceni

Vysvétleni

Hasici pfistroj

» Stroj je z vyroby vybaven hasicim pfistrojem.
» Nechte hasici pFistroj zaregistrovat.

Tak bude zaru€eno, Ze se budou vzdy provadét
predepsané zkousky (kazdé dva roky).

» DodrZujte predpisy platné v dané zemi.

ZkuSebni intervaly se mohou v jinych zemich
odliSovat. V takovém pfipadé se Fidte pokyny
uvedenymi na hasicim pfistroji.

Dalsi informace, viz strana 86, viz strana 235.

Zakladaci klin

« Zakladaci kliny zajidtuji stroj proti
samovolnému odjeti. Na stroji jsou umistény
dva zakladaci kliny, viz strana 128.

Rucni brzda

* Rucni brzda slouzi k zajisténi stroje proti
neumysinému samovolnému rozjeti, zejména
odpojeného stroje, viz strana 126.

» Pro zajisténi stroje proti rozjeti je nutno navic
pouzit zakladaci kliny.

Vystupni zebfik

» Vystup k plosiné slouzi k provadéni udrzby
mechanismu uzlovace.

U varianty "Vysuvny vystupni zebrik"

* P¥i silniénim provozu nebo pracich na poli

musi byt vystup sklopen a fadné zajistén, viz
Strana 127.

Brzda setrvacniku

* Brzda setrvacniku zabraruje neotekavanému
uvedeni pohyblivych soucasti stroje do
provozu pfi opravarenskych nebo
udrzbarskych pracich, viz strana 107.

+ Setrvacnik je pfidrzovan brzdovym pasem.

Uzaviraci kohout sbérace

+ Pfi transportu stroje nebo pfi praci pod strojem
vzdy uzamknéte sbéra€ pomoci uzaviraciho
kohoutu, viz strana 116.

Opérna noha

» Opérna noha slouzi k zajisténi stability stroje,
kdyZz neni pfipojen k traktoru, viz strana 124.

Pojistny fetéz

» Pojistny fetéz slouZi k dalSimu zajisténi
taZzenych strojl v pfipadé, Ze by se pfi
prepravé uvolnily ze zavésu, viz strana 104.

» Pfi pfepravé je nutné dodrzovat pfedpisy pro
pouziti pojistného Fetézu platné pro danou
zemi.

BiG Pack 1290 XC
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2.7 Bezped&nostni vybava KRONE

271 Deska zadniho znaéeni pro pomalu jedouci vozidla (SMV)

U varianty "deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla (SMV)"

20

KMO000-567

Deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla (deska zadniho znaceni SMV) (1) se maze
umistit na pomalu jedouci stroje nebo vozidla. Je tfeba dodrzovat specifické predpisy platné v
prislusné zemi.

Deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla (SMV) (1) je umisténa vzadu uprostied
nebo vlevo.

Pokud se stroj pfepravuje na prepravnich vozidlech (napf. na nakladnim automobilu nebo na
draze), musi se deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla (SMV) odstranit nebo
demontovat.

BiG Pack 1290 XC
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Datové ulozisté 3

Datové ulozisteé
Mnoho elektronickych komponent stroje obsahuje datové ulozisté, do kterého se do¢asné nebo

trvale ukladaji technické informace o stavu stroje, udalosti a chyby. Stav souc¢asti, modulu,
systému nebo prostfedi vSeobecné dokumentuiji tyto technické informace:

* provozni stavy systémovych komponent (napf. hladiny nadrzi)

» stavova hlaseni stroje a jeho jednotlivych komponent (napf. otacky kola, rychlost kola,
zpomaleni pohybu, pfi¢né zrychleni)

» chybné funkce a zavady dulezitych systémovych komponent (napf. svétel a brzd)

* reakce stroje ve zvlastnich jizdnich situacich (napf. aktivace airbagu, pouziti systémi
regulace stability)

» stavy okolniho prostfedi (napf. teplota).

Tyto Udaje jsou vyhradné technického charakteru a slouzi k identifikaci a odstranéni zavad a k
optimalizaci funkci stroje. Z téchto udaju nelze vytvofit pohybové profily o projetych trasach.

Pokud budou pozadovany servisni sluzby (napt. pfi opravach, servisnich procesech, v
zaruCnich pfipadech, pro zajisténi kvality), mohou zaméstnanci servisni sité (v€etné vyrobce)
tyto technické informace pomoci specialnich diagnostickych zafizeni pfelist z paméti chyb a
udalosti. V pfipadé potfeby ziskate od nich dalsi informace. Po odstranéni zavady se informace
v chybové paméti vymazZou nebo se budou priibézné prepisovat.

PFi pouzivani stroje si Ize pfedstavit situace, ve kterych by tyto technické udaje v kombinaci s
jinymi informacemi (protokol o nehodé, poSkozeni stroje, vypovédi svédku, atd.) — pfipadné pfi
pfizvani odborného znalce — mohly byt vztaZzeny ke konkrétni osobé.

Doplrikové funkce, které se smluvné dohodnou se zakaznikem (napf. dalkova udrzba), dovoluji
prfedavani urcitych strojovych dat ze stroje.
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4 Popis stroje ("
4.1 Prehled stroje P
4 Popis stroje
4.1 Prehled stroje
Leva strana stroje
BP000-466
1 Sirokouhly kloubovy hfidel 16  Manualni ovladani:
2 Na&drz hydraulického oleje Skluz baliku a vysunovac baliku, u
varianty "Komfort 1.0"
3 Nadrz na stlaceny vzduch u varianty Skluz baliku, vysunovac baliku a opérna
"Pneumaticka brzda" noha, u varianty "Medium 1.0"
4  Ridici blok (pracovni hydraulika), u 17  Tandemovy agregat, fizena vleCena
varianty "Komfort 1.0" naprava
5 Ridici pogitad 18  Zafizeni pro kontrolu a napinani motouzu
(spodni motouz)
6  Rozdélovac centralni elektriky: Pojistky, 19  Pohon hrabace v&etné vackové vysuvné
relé Spojky
7  Brzda motouzu 20  Rezaci ustroji, u varianty "Rezaci Ustroji"
BiG Pack 1290 XC
42 Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



a

KRONE

Popis stroje
Prehled stroje

10

11
12

13

14
15

Ukazatel béhu motouzu (horni motouz) 21

Zafizeni na vazani motouzem (dvojity 22
uzlovac)

Ruéni spoustéc uzlovace a zablokovani 23
hfidele uzlovace

Skfinka na motouz 24
Méfeni vlhkosti, u varianty "Méfeni 25
vlhkosti"

Skluz baliku, doplfikové navic s variantou 26
"Vazici zafizeni"

Mechanické zajisténi skluzu baliki 27
Zasuvka 12V 28
29

Prava strana stroje

Ventil k omezeni tlaku (palubni
hydrauliky)

Hmataci kolo sbérace

Podavaci valec

Valcovy pfidrzovaé
Mezilehlé ulozeni

Vle¢né oko
Drzak pro rychlospojky a zastrcky

SkFin na naradi
Zasobnik na dokumenty

BP000-018

1 Mé&feni vihkosti, u varianty "Mé&feni 6
vihkosti"

2 Centralni mazani 7

3  Skfifka na motouz 8

4 N&drz na stlaeny vzduch (Cidténi 9
uzlovace)

5  Brzda motouzu

Oj

Pohon sbérace

Pohon fezaciho ustroji, u varianty
"Rezaci ustroji"
Pfedlisovaci systém (VFS)

BiG Pack 1290 XC
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Oznaceni
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KRONE

4.2

4.3

Oznaceni

INFORMACE

Kompletni oznageni ma hodnotu ufedni listiny, nesmi se ménit a musi se udrzovat v Citelném
stavu!

BPG000-007

Udaje o stroji se nachazeji na typovém stitku (1). Ten se nachazi vpredu na pravé strané stroje
pod skfifikou na motouzy.

Udaje pro dotazy a objednavky

V pfipadé dotazl ke stroji a pfi objednavani nahradnich dili musite uvést typové oznaceni,
identifikacni Cislo vozidla a rok vyroby stroje. Abyste méli neustale udaje k dispozici,
doporu€ujeme vam tyto udaje zapsat do poli¢ek na pfedni strané obalky tohoto provozniho
navodu.

Lisovani

v" Na termindlu se zobrazi pracovni ikona "Ruéni provoz", viz strana 149.

Zahajeni s prazdnym lisovacim kanalem

» V ru¢nim provozu nastavte pozadovany tlak lisovacich klapek na 50 bar (u suchych
stébelnin, jako je napf. slama) a 25 bar (u silaze), viz strana 155.

» Pockejte se sbiranim fadku, dokud se na terminalu nedosahne nastaveného pozadovaného
tlaku lisovacich klapek, aby byly produkovany velké baliky s odpovidajici pevnosti.

» Pro kompletni naplnéni lisovaciho kanalu slisujte v ruénim provozu dva velké baliky. Potom
prepnéte na automaticky provoz, aby pfi lisovani materialt odliSnych vilastnosti (napf.
odlisna vihkost materialu na jednom poli) byla zachovana vzdy stejna pevnost velkych
balika, viz strana 156.

» V automatickém provozu nastavte poZadovanou lisovaci silu tak vysokou, aby velky balik
ziskal pozadovanou pevnost. Pritlak lisovacich klapek v lisovacim kanalu se
v automatickém provozu reguluje automaticky z Fidiciho pocitace tak, aby byla dosaZzena
pfedvolenad lisovaci sila. Je-li material vInCi, 1ze velké baliky obtiZné&ji zhustovat, nasledkem
¢ehoz se tlak lisovacich klapek snizi. Je-li material su$si, tlak lisovacich klapek se zvysi.
Indikace tlaku na displeji mGze tudiz zna¢né kolisat. Kvalita a pevnost balikd zUstanou
konstantni.

44
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(" Popis stroje 4
P Zhustovani velkych balikd 4.4
Zahajeni s plnym lisovacim kanalem
» S pfepnutim na automaticky provoz pockejte, az je v ruénim provozu dosazen pozadovany
tlak lisovacich klapek.
» Pokud se méa v ru€nim provozu lisovat, poCkejte se sbiranim fadku az do doby, nez je
dosaZen pozadovany tlak lisovacich klapek.
4.4 Zhust'ovani velkych baliku
Stroj umozriuje lisovani sena a slamy do velmi zhusténych velkych balik( (hranatych balik().
Hranaté baliky jsou zhustovany v 9 krocich.
1. Sklizfiovy produkt je sbiran sbéracem.
2. Valcovy pfidrzovac spolu s nasledné uloZzenym podavacim valcem zajistuje plynulé sbirani
sklizhového produktu.
3. Integrovany podavaci valec dopravuje skliziiovy produkt k Fezacimu rotoru a dale k bubnu
hrabace.
Buben hrabace pini dopravni kanal.
PFi dosazeni urcité hladiny naplné se dotykova kulisa sklopi dozadu a pfivadéci lista napini
lisovaci kanal sklizhovym produktem.
V lisovacim kanalu se skliziiovy produkt slisuje do velmi zhusténého velkého baliku.
Jakmile je dosazena délku baliku, spusti se mechanizmus uzlovace a velky balik se svaze.
Dalsi velky balik posune velky balik dale ke skluzu balik(l. Ze skluzu baliku je velky balik
odloZen na pole.
9. Posledni velky balik se ke skluzu balikii dopravi pomoci vysunovace baliku.
4.5 Pohony
4.5.1 Hlavni pohon

BPG000-009

Maximalni pocet otacek pohonu nesmi prekrogit 1000 ot./min.

Hnaci kloubovy hfidel (1) pfenasi hnaci vykon traktoru na mezilehlé ulozeni (2).

Mezilehlé ulozeni pfenasi silu dale na vlozeny kloubovy hfidel (3).

Vlozeny kloubovy hfidel pohani setrvacnik (4) pfes tfeci spojku. Setrvaénik pohani pfes
vackovou vysuvnou spojku hlavni pfevodovku (5).

BiG Pack 1290 XC
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Pojistky proti pretizeni stroje

AN
KRONE

4.6

Hlavni prevodovka

Hlavni pfevodovka (5) pohani lisovaci pisty, rozdéluje silu dale doprava a doleva a pohani
nasledujici pfevodovky:

Leva strana stroje

BPGO000-010
Hlavni pfevodovka pohani rozvodovku (1).

Rozvodovka (1) pohani pfes vackovou vysuvnou spojku prfevodovku hrabace (2) a pfevodovku
uzlovace (3).

Prava strana stroje

BPG000-011

Hlavni pfevodovka pohani pfes vackovou vysuvnou spojku pfevodovku fezaciho ustroji (1).
Prevodovka fezaciho Ustroji (1) pohani fezaci ustroji.

Pojistky proti pretizeni stroje

Pojistkou proti pretiZzeni jsou pfed poSkozenim chranény nasledujici komponenty.

46
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Popis stroje 4
Pojistky proti pfetizeni stroje 4.6

Hlavni pohon

UPOZORNEN/

Skody na stroji béhem zatizeni ve $piéce

Pokud nedojde pfi aktivaci vackové vysuvné spojky k zadné reakci, mize dojit k poskozeni
stroje.

» P¥i aktivaci vackové vysuvné spojky uvedte traktor do klidu a zajistéte jej, viz strana 29.
» Odstrante poruchu.

» Po spusténi vyvodového hfidele se vackova vysuvna spojka automaticky znovu sepne.

BPG000-012

Na setrvacniku se nachazi tfeci spojka (1) a vackova vysuvna spojka (2).

Treci spojka (1) chrani traktor, hnaci kloubovy hfidel a mezilehly kloubovy hridel pfed
zatézovymi Spickami.

Vackova vysuvna spojka (2) chrani stroj pfed zatézovymi Spickami.

Pohon hrabace

UPOZORNENI

Skody na stroji béhem zatizeni ve $pi¢ce

Pokud nedojde pfi aktivaci vackové vysuvné spojky k zadné reakci, muze dojit k poskozeni
stroje.

v' Na termindlu se zobrazi chybové hlaseni.

» Jakmile zareaguje vackova vysuvna spojka, traktor zastavte a zredukujte pocet otacek,
pokud stroj samostatné nedosahne volného prostoru.

= Vackova vysuvna spojka automaticky obnovi svoji ¢innost.

BPG000-013
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4.6 Pojistky proti pretizeni stroje [m—

Na prevodovce hrabace se nachazi vackova vysuvna spojka (1). Vackova vysuvna spojka (1)
chrani pfevodovku hrabace pfed zatéZovymi Spickami.

Pohon fezaciho ustroji

UPOZORNENI

Skody na stroji béhem zatizeni ve $piéce

Pokud nedojde pfi aktivaci vackové vysuvné spojky k zadné reakci, muze dojit k poSkozeni
stroje.

v" Na terminalu se zobrazi chybové hlaseni.

» Jakmile zareaguje vackova vysuvna spojka, traktor zastavte a zredukujte pocet otacek,
pokud stroj samostatné nedosahne volného prostoru.

= Vackova vysuvna spojka automaticky obnovi svoji €innost.

BP000-048

Nad pohonem fezaciho Ustroji se nachazi vatkova vysuvna spojka (1). Vackova vysuvna
spojka chrani fezaci Ustroji a fetézovy pohon sbérace pred zatézovymi Spickami.

Pohon sbérace

UPOZORNEN/

Skody na stroji béhem zatizeni ve $pi¢ce

Pokud nedojde pfi aktivaci vackové vysuvné spojky k zadné reakci, muze dojit k poskozeni
stroje.

v" Na terminalu se zobrazi chybové hlaseni.

» Jakmile zareaguje vackova vysuvna spojka, traktor zastavte a zredukujte pocet otacek,
pokud stroj samostatné nedosahne volného prostoru.

= Vackova vysuvna spojka automaticky obnovi svoji ¢innost.
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(" Popis stroje 4
P Popis funkce sbhérace 4.7
BPG000-014
Na fetézovém pohonu sbérace se nachazi vatkova vysuvna spojka (1) v varianty "Hvézdicova
fehtacka". Vackova vysuvna spojka (1) chrani fetézovy pohon sbérale pred zatéZovymi
Spickami.
Jehlova kulisa
BPG000-015
Tahlo (1) jehlové kulisy je zajisténo stfiznym Sroubem (2) (leva strana stroje).
Stfizny Sroub chrani jehly uzlovace a jehlovou kulisu pfed zatéZzovymi Spickami.
4.7 Popis funkce sbhérace

BPG000-016

Sbérac (1) slouzi ke sbirani skliziiového produktu.

Sbérac (1) se uvede do rotace zapnutim vyvodového hfidele.
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Popis stroje ("

Popis funkce valcového pfidrzovace

AN
KRONE

4.8

4.9

Sbérac (1) Ize zvedat a spoustét prostiednictvim jednocinné Fidici jednotky ( ) na traktoru,
viz strana 116.

Sbérac (1) ma hmataci kola (2). Pomoci hmatacich kol (2) se nastavuje pracovni vySka
sbérace (1), viz strana 212.

Dosedaci tlak hmatacich kol (2) Ize pomoci pruzin (3) pfizpUsobit pidnim podminkam, viz
strana 214.

UPOZORNENI

Poskozeni hmatacich kol a zvySené opotiebeni v bodé otaceni sbérace pri
neomezeném spousténi sbérace

Neni-li pomoci omezovace hloubky (4) omezeno spousténi sbérace, mize pfi prejizdéni

pricnych brazd dojit k poSkozeni hmatacich kol a ke zvySenému opotfebeni bodu otaceni
sbérace.

» Omezte spousténi sbérace pomoci omezovace hloubky (4), viz strana 213.

Kromé toho Ize pfesazenim hloubkového omezovace (4) na obou stranach stroje omezit
pracovni vySku sbérace zdola tak, aby bylo mozné sbirat sklizfiovy produkt bez pouZiti
hmatacich kol, viz strana 213.

Popis funkce valcového pridrzovace

BPGO000-017

Valcovy pfidrzovac (3) a podavaci valec (1) reguluji dopravu skliziiového produktu. Zajistuji
pravidelné sbirani pokosu sbéracem.

Vysku valcového pfidrzovace Ize pomoci pfidrzovaciho fetézu (4) pfizpUsobit vySce fadku, viz
strana 214.

Dosedaci tlak pfidrzovaciho valce (2) na fadek se nastavuje pruzinou (5), viz strana 215.

Popis funkce fezaciho ustroji

Stroj ma fezaci Ustroji s Feznym rotorem a pevnymi nozi. Rezani slouzi lepsimu dal$imu
zpracovani velkého baliku a k zesileni hustoty lisovani. V pfipadé ucpani skliziiovym produktem
Ize z traktoru hydraulicky vychylit noze z dopravniho kanalu. Kazdy nlz je jednotlivé jistén proti
pretizeni. Stroj Ize pouzivat i bez nozu. Dopravni funkci mezi sbéracem a predlisovacim
kanalem pak pfevezme fezaci rotor. Noze se déli na 2 skupiny: horni a dolni skupina noz(.
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(" Popis stroje 4
P Popis funkce palubni hydrauliky  4.10
410 Popis funkce palubni hydrauliky
BPG000-019
U varianty "Komfort 1.0" U varianty "Medium 1.0"
1 Manometr 3 Tlakovy omezovaci ventil pro nastaveni
lisovaciho tlaku
2 Ventil pro uvolnéni lisovacich klapek 4 Uzaviraci kohout pro uvolnéni lisovacich
klapek
Lisovaci sila v lisovacim kanalu je regulovana elektronicky-hydraulickym systémem. Nastaveni
lisovaci sily se provadi pfimo na terminalu traktoru.
V ruénim provozu, viz strana 155.
V automatickém provozu, viz strana 156.
Lisovaci tlak I1ze odecist pfimo na displeji termindlu. Dal8i manometr (1) k odecteni lisovaciho
tlaku se nachazi na bloku tlakovych omezovacich ventild.
INFORMACE
Aby se zachoval lisovaci tlak v lisovacim kanalu pfi vypnutém stroji, vypinejte terminal az po
uplném zastaveni stroje resp. setrvacniku.
4.11 Popis funkce vedeni motouzu u varianty "Ddvojity uzlova¢"

INFORMACE

Pfi odloZeni civek na motouz do skfiné na motouz dbejte na to, aby bylo mozné precist napis
na rolich. Dbejte také na spravnou orientaci strany s oznacenim "Nahoie".

D86 :
] Il

BPG000-020

Lis na velkoobjemové baliky je na obou stranach stroje vybaven skfifikami na motouz. Skfinky
na motouz mohou pojmout az 16 civek vazaciho motouzu. Civky na motouz oznacené "R" jsou
rezervni civky.
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Popis stroje ("

Popis funkce elektrické indikace chyby spodniho motouzu

AN
KRONE

412

413

Prednich 6 civek na motouz (1) poskytuje 3 horni motouzy.
Zadnich 9 civek na motouz (2) poskytuje 3 spodni motouzy.

Béhem lisovani se kazdému ze 6 uzlovacl pfivadi po jednom hornim a spodnim motouzu.
K uzlova¢lm se na kazdé strané stroje pfivadéji 3 horni a 3 spodni motouzy.

Pro spodni motouz je k dispozici vice civek na motouz, protoze spodni motouz potfebuje
k obepnuti spodni strany a obou koncu velkého baliku vét§i mnozstvi motouzu. Horni motouz
oproti tomu obepina pouze horni stranu velkého baliku.

» Aby byla zaru€ena dostateéna bezpecnost vazani, je nutné pouzivat jen syntetické motouzy,
které maji pribéznou délku na navinu 100-130 m/kg.

» Pouzivejte originalni vazaci motouz KRONE.

Popis funkce elektrické indikace chyby spodniho motouzu

BP000-068

Kdyz se dosahne konce spodniho motouzu nebo se vazaci motouz pfetrhne, pfitisknou se
pruzné napinace motouzu (1) k otac¢ecimu uhelniku (2). Na terminalu se rozezni zvukovy
vystrazny signal a na displeji se zobrazi chybové hlaseni. Zvukovy vystrazny signal Ize béhem
navlékani a zavadéni motouzu vypnout, viz strana 264.

Popis funkce ukazatelti béhu motouzu, horni motouz

© » 0o @ ©

BP000-069

Béh horniho motouzu se mlze opticky sledovat pomoci pohybu ukazatelt béhu motouzu (1)
(reflektor(i). Ukazatele béhu motouzu (1) se nachazi nahofe na stroji. V prabéhu tvoreni balikU
by se mély ukazatelé béhu motouzu (1) pulzujici sem a tam pohybovat. V normalnim provoznim
rezimu se vSechny ukazatele béhu motouzu (1) pohybuji nahoru a dolt sou¢asné. Dojde-li

k poruse, nebude se vadny ukazatel (1) horniho motouzu nachazet ve stejné poloze vzhledem
k ostatnim ukazateldm béhu motouzu (1).
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(" Popis stroje 4

P Popis funkce elektrické kontroly uzlovace 4.14

Mozné poruchy, pokud ukazatele béhu motouzu (1) zdstavaji v horni poloze:
*  Motouz omotal hak uzlovace.

» Jehla uzlovage nezachytila horni vétev motouzu (motouz se nepfefizne).

» Uzel zUstal viset na haku uzlovace (po ukonéeni vazani zGstane ukazatel béhu motouzu (1)
déle dole nez ostatni).

Mozné poruchy, pokud ukazatele béhu motouzu (1) zGstavaji v dolni poloze:
*  P¥ili§ nizké napnuti motouzu.

* NatrZena horni vétev motouzu.

* Hak uzlovace neuvazal uzel.

414 Popis funkce elektrické kontroly uzlovace

U varianty "Komfort 1.0"

BP000-070

Stroj je vybaven elektrickou kontrolou uzlovacde. Kazdy uzlovac se pfitom jednotlivé sleduje
senzorem (1). Pokud se na uzlovaci vyskytne chyba, zobrazi se na displeji terminalu chybové
hlaseni, viz strana 264.

Uzlovace jsou Cislovany zleva doprava (z pohledu po sméru jizdy) od 1 do 6.

4.15 Popis funkce prevodovky uzlovace

BP000-071 / EQ000-072 ]

Pirevodovka uzlovace v klidové poloze

Pfevodovka uzlovace se nachazi v klidové poloze, pokud se spoustéci kladka (1) nachazi ve
vybrani kotoucové vacky (2) prevodovky uzlovace.
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4 Popis stroje ("
4.16  Popis funkce vysunovace baliku/skluzu baliku P
Vazani
Vazani se provadi jednim oto&enim kotoucoveé vacky (2). Po dosaZeni nastavené délky baliku
systém automaticky spusti mechanizmus uzlovace. Pfi tom se otoCi kotou€ova vacka, vytlaci
spoustéci kladku z vybrani a otaci se dal, az spoustéci kladka opét sklouzne do vybrani. BEéhem
otaceni kotoucové vacky se nejprve uvaze 1. Uzel (zaviraci uzel) a bezprostfedné poté 2. Uzel
(pocatecni uzel).
1. Uzel: zaviraci uzel, svaze slisovany velky balik.
2. Uzel: poc¢atecni uzel, uvaze pocatecni uzel pro dalsi velky balik.
Rucni spusténi vazani
PFi pracich udrzby, nastavovani nebo oprav se mlze vazani pfi nepfipojeném traktoru spustit
ru¢né. Samotny postup vazani se provadi tak, Ze rukou otacite setrvacnikem (3) v podélném
sméru (1), viz strana 128.
4.16 Popis funkce vysunovace baliku/skluzu baliku
Skluz balikt
Skluz balikd predstavuje ve vyklopeném stavu prodlouzeni lisovaciho kanalu. Dalsi velky balik
posune velky balik z lisovaciho kanalu dale ke skluzu baliku. Ze skluzu baliku je velky balik
odloZen na pole.
Vysunovac baliku
Posledni velky balik se ke skluzu balikii dopravi pomoci vysunovace baliku.
Obsluha vysunovace balikl zavisi na varianté "Medium 1.0" nebo "Komfort 1.0", viz strana 121.
BiG Pack 1290 XC
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Popis stroje 4
Popis funkce tlakové nadoba 4.17

417

418

Popis funkce tlakové nadoba

BPG000-022

1 Nadrz na stlaCeny vzduch, u varianty 3 Tlakové vedeni
"Pneumaticka brzda"

2 Nadrz na stlaceny vzduch pro Cidténi 4 Odvodnovaci ventil
uzlovace

U varianty "Pneumaticka brzda"

Stroje vybavené pneumatickou brzdou obsahuji 2 nadrze na stlaceny vzduch (1, 2). Nadrz na
stlaceny vzduch (1) pro pneumatickou brzdu se nachazi na pravé strané stroje za bocni
kapotou na ramu. Nadrz na stlateny vzduch (2) pro &isténi uzlovaCe se nachazi na pravé strané
stroje za skfiflkou na motouz u ramu. Obé nadrze na stlaeny vzduch jsou navzajem propojené
tlakovym vedenim.

U varianty s "Hydraulickou brzdou™

Stroje vybavené hydraulickou brzdou obsahuji 1 nadrz na stlaceny vzduch (2). Nadrz na
stlaceny vzduch (2) pro Cisténi uzlovace se nachazi na pravé strané stroje za skfifikou na
motouz u ramu.

Popis funkce centralniho mazaciho zarizeni

Centralni mazaci zafizeni je progresivnim zafizenim. Pojem progresivni (postupovy) znamena,
Ze se v8echna mista mazani navazana na centralni mazaci zafizeni postupné namazou jedno
po druhém. JelikoZ se mazana mista mazou po sobé&, Ize progresivni centralni mazaci zafizeni
snadno sledovat pomoci ventilu k omezeni tlaku. Neodebere-li misto mazani Zzadny tuk od
progresivniho rozdélovace, progresivni rozdélovac¢ provede zablokovani a v centralnim
mazacim zafizeni vzroste tlak na hodnotu 280 bart (4060 PSI). Na ventilu k omezeni tlaku
prvku Cerpadla Ize pfi vystupujicim tuku rozpoznat blokovani. Na displeji terminalu se zobrazi
chybové hlaseni.

Konstrukce centralniho mazaciho zafizeni

Elektricky pohanéné pistové Cerpadlo dopravuje mazivo k hlavnimu progresivnimu rozdélovaci.
Tento ma za ukol rozvést tuk ve spravném poméru k dolnim progresivnim rozdélova¢tm. Dolni
progresivni rozdélovace dopravu;ji tuk k jednotlivym mistdm mazani. Doba mazani a doba pro
prodlevy se reguluje prostfednictvim terminalu, viz strana 170.
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4 Popis stroje ("
4.19 Popis funkce hydraulického systému P

BP000-282

1 Rezervni zasobnik 5 Mista mazani

2 Ventil k omezeni tlaku 6 Vedeni maziva

3 Progresivni hlavni rozdélovac 7 Hlavni potrubi

4  Progresivni vedlejsi rozdélovac 8 Plnici maznicka
419 Popis funkce hydraulického systému

U varianty "Komfort 1.0"

[
0 I
| &=
L

BPG000-018

Hydraulicky systém stroje je dimenzovan pro traktory se systémem konstantniho proudu a

pro traktory se systémem Load-Sensing.

Z vyroby je hydraulicky systém stroje nastaven na systém konstantniho proudu. Pfi tom je

systémovy Sroub (1) zcela vySroubovany z fidiciho bloku.

Hydraulicky systém se pomoci systémového Sroubu (1) na fidicim bloku stroje pfizplisobi

hydraulickému systému traktoru (systému konstantniho proudu resp. systému Load-

Sensing), viz strana 85.

Ridici blok se nachazi vpfedu vlevo pod boéni kapotou vedle elektronické skfiné.

BiG Pack 1290 XC
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Popis funkce brzdy baliku  4.20

4.20 Popis funkce brzdy baliku

U varianty "Vazici zarizeni"

BP000-092

Pomoci brzdy baliku (1) se zablokuji prvni 2 valecky skluzu balik{l. To je zapotfebi pro pfesné
méfeni hmotnosti velkych balika.

Paka v poloze (l) = valeCky zablokované
Paka v poloze (Il) = valecky se otaceji

Aby se mohl posledni velky balik bezchybné odloZit, musi se pro posledni balik brzda baliku
uvolnit.
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Technické udaje

N

KRONE

Technické udaje

< [L1] > [S]
[L2] [B]

< >
BP000-471
Rozméry
Vyska [H] 3075 mm

Délka [L1] v transportni poloze 7930 mm

Délka [L2] v pracovni poloze 9180 mm

Délka [L1] v transportni poloze (u varianty "PreChop") 8790 mm

Délka [L1] v pracovni poloze (u varianty "PreChop") 10040 mm

Sitka [B] 2995 mm
Hmotnost v prazdném stavu’

U varianty "Tandemové naprava" 10 400 kg

U varianty "Tandemova naprava, téZké provedeni" 10 800 kg

U varianty "Jednotlivé napravy" 9900 kg
' Zavisi na vybaveni stroje
Rozchod
Tandemova naprava, vle€ena fizena [S] 2350 mm
Tandemova naprava, tuha [S] 2250 mm
Tandemova naprava tézké provedeni, vieCena fizena [S] 2370 mm
Jednoducha naprava [S] 2200 mm
Maximalni pfipustna rychlost’
Tandemova naprava, pneumaticka brzda 50 km/h (60 km/h)?
Tandemova naprava, hydraulicka brzda 25 km/h
Jednoducha naprava, pneumaticka brzda 40 km/h
Jednoducha naprava, hydraulicka brzda 40 km/h
" Maximalni rychlost zavisi na zakonnych predpisech v zemi pouziti.

2 Maximalni rychlost zavisi na pneumatikach.
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Aktivni sbéra¢

Sitka zabéru 2350 mm

Nosnik prstu 5 kusl

Pocet prsta (dvojité prsty na nosnik prstd) 20 kusu

pFivod

Valcovy pfidrzovac a
podavaci valec

Boéni pfivod (pravy / levy)

Dopravni $nek

Nastaveni vysky pomoci listy s otvory na opérném kole

Rezaci ustroji

Pocet nozi 26 kusu
Zapojeni skupin nozud 0,13,13,26
Minimalni délka fezu 44 mm
Zajisténi jednotlivych nozu Sérioveé
Osazeni pomoci noZové kazety vysuvné do strany Sériové

Privod lisovaného materialu / predlisovaci systém (VFS)

Nuceny pfivod

Skrz podlozku bubnu

Podlozka bubnu

4x dopravni lista/1x spinaci
privadéci lista

Predfazené fezaci ustroji

Lisovaci pist

Délka zdvihu 750 mm

Zdvihy pistu 45 zdviht pistu za minutu
Ulozeni (vodici kladky) 4 Kusy

Pocet nozli na pistu 7 kusl

Nastaveni hustoty lisovani

Elektronicko-hydraulicka
regulace sily (Ize nastavit z
traktoru)

Lisovaci kanal/velikost baliku

Vyska

900 mm

Sitka

1200 mm

Délka baliku (plynule nastavitelna)

1000 — 2700 mm / 39 — 106
palcu

Zarizeni na vazani motouzem

Skfinka na motouz na obou stranach

VZdy pro 16 civek motouzu

Vazaci motouz (syntetické motouzy)

100 — 130 m/kg

Kontrola uzlovace, indikace chyby motouzu (spodni motouz /
horni motouz)

U varianty "Komfort 1.0":
Elektricka kontrola s
akustickym signalem.

ukazatel béhu motouzu, horni motouz

Opticky pomoci reflektor(
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Zafizeni na vazani motouzem

Spusténi vazani

Automaticky, manualné nebo
pres terminal

Pocet uzlovacl

6 kusU

Cisténi uzlovage

Stlaceny vzduch

Pojistka proti pretizeni

Tfeci spojka pohonu 2400 Nm
Ochranna spojka proti pretizeni setrvacniku 5000 Nm
Ochranna spojka proti pretiZzeni sbérace 1200 Nm
Ochranna spojka proti pretizeni fezaciho Ustroji 7000 Nm
Ochranna spojka proti pretizeni hrabace 14500 Nm

Stfizny Sroub (valcovy Sroub) na jehlovém tahlu vievo

M10x60-12.9 DIN ISO EN
4014

Kloubovy hridel

Siroky Uhel na strané traktoru (sériové)

13/8",Z=6/1 3/8", Z=21

Siroky Uhel na strané traktoru (doplfikova vybava)

13/4", Z=6/1 3/4", Z=20

Zavésné zarizeni

Pripustné zatizeni na kouli
zavésného zarizeni

Zavésné zarizeni s kulovou hlavou 80 2500 kg
Vie€né oko @ 40 mm ISO 5692-2 / podobné DIN 11026 2000 kg
Otocné vlecné oko & 76,2 mm CUNA F3 (jen export) -
Zavésné zafizeni @ 50 mm ISO 20019 / podobné DIN 9678 | 2000 kg
(jen export)

Zavés s kulovym kloubem (jen export) 2500 kg

Brzdy

Pneumaticka brzda

Brzdici zafizeni s dvéma
potrubimi

Hydraulicka brzda (podle zemé ur&eni)

Zapottebi pfipojka pro
hydraulickou brzdovou
soustavu (max. provozni tlak
120 bar / 1740 PSI)

Ruéni brzda

Ovladani ruéni klikou

Minimalni pozadavky na traktor

Prikon 105 kW (143 KS)
Pocet otacek vyvodového hfidele 1000 ot./min
Max. provozni tlak hydraulického zafizeni 200 bar

Elektrické pripoje

Elektrické napajeni svétel pro jizdu na silnici

12V, 7polova zasuvka

Elektrické napdjeni stroje

12V, 3polova zasuvka

Vhodnost pro ISOBUS

Ano
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(h Technické Gdaje 5
P Provozni latky 5.1
Potrebné hydraulické pripojky’
Dvojc¢inna hydraulicka pfipojka 1x
Jednocinna hydraulicka pfipojka 1x
"'V zavislosti na konkrétni vybavé stroje mohou byt vyZzadovany doplrikové hydraulické pfipojky,
viz strana 63.
Oznaceni pneumatik Maximalni tlak Doporuéeny tlak v
pneumatikach’
Hmataci kola
15x6.00-6 10PR 3,7 bar 1,5 bar
Oznaceni pneumatik |Minimalni tlak Maximalni tlak Doporuceny tlak v
Vmax <= 10 km/h pneumatikach’
Jednoducha naprava
710/45-22.5 171A8 1,0 bar 3,5 bar 2,4 bar
Tandemova naprava
500/50-17 149A8 1,5 bar 3,5 bar 3,5 bar
550/45-22.5 16PR 1,2 bar 2,8 bar 2,8 bar
560/45R22.5 146D 1,3 bar 3,2 bar 2,8 bar
620/40R22.5 148D 1,2 bar 3,2 bar 3,0 bar
620/50R22.5 152D 1,2 bar 3,2 bar 3,0 bar
" Doporuceni plati zejména pro bézny smiSeny provoz (pole/silnice) za pFipustné maximalni
rychlosti stroje. V pfipadé potfeby je mozné tlak vzduchu v pneumatikach snizit az na
specifikovany minimalni tlak vzduchu. Pak se musi v8ak dbat v této souvislosti na pfipustnou
maximalni rychlost.
Vybaveni stroje (specificky pozadavek zemi)
Pojistny fetéz min. 178 kN (40000 Ibf)
Emise hluku Sifreného vzduchem
Hodnota emisi (hladina akustického tlaku) 74,2 db(A)
Méfidlo Bruel & Kjaer, typ 2236
Trida presnosti 2
Nespolehlivost méreni (podle DIN EN ISO 11201) 4 dB
Okolni teplota
Teplotni rozsah pro provoz stroje -5az +45°C
5.1 Provozni latky

UPOZORNENI

Dodrzovani intervalti vymény biooleju

Aby se zachovala dlouha Zivotnost stroje, je u bio olejli bezpodmine¢né nutné dodrzet

intervaly vymény z diivodu jejich starnuti.

BiG Pack 1290 XC
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5  Technické udaje (')
5.1 Provozni latky P
UPOZORNENI
Poskozeni stroje kvuli michani oleji
Pokud se smichaji oleje rizné specifikace, muze dojit k posSkozeni stroje.
» Nikdy nemichejte oleje s rliznou specifikaci.
» Pokud chcete po vyméné oleje pouzit olej s jinou specifikaci, konzultujte to pfedem se
svym servisnim partnerem KRONE.
Biologicka maziva na vyzadani
5.1.1 Oleje
Komponenta stroje Objem naplné Specifikace Prvni naplnéni z
vyroby
Hlavni pfevodovka 16,7 | SAE 90 GL4 ExxonMobil Mobilgear
600XP150
Prevodovka hrabace 41 SAE 90 GL4 Wiolin ML SAE 90
Rozvodovka uzlovaé/ 11 SAE 90 GL4 Wiolin ML SAE 90
hrabac¢
Prevodovka rfezaciho 2,81 SAE 90 GL4 Wiolin ML SAE 90
ustroji horni ¢ast
Prevodovka fezaciho 1,21 SAE 90 GL4 Wiolin ML SAE 90
ustroji spodni Cast
Pfevodovka ventilatoru 0,41 SAE 90 GL4 Wiolin ML SAE 90
uzlovace
Olejova nadrz na lisu 15,01 HVLP 46 (ISO VG 46) | SRS Wiolan HS 46
DIN 51524 AZOLLA ZS 46 (Total)
Kompresor 0,21 Motorovy olej SAE SRS Cargolub TLA
10W-40 10W-40
Plnici mnozstvi pfevodovek jsou jen smérné hodnoty. Spravné hodnoty zjistite pfi vyméné oleje/
kontrole hladiny oleje, viz strana 255.
5.1.2 Mazaci tuky
Oznaceni Objem naplné Specifikace
Centralni mazaci zafizeni 501 Mazaci tuky podle DIN 51818
. . . - tfidy NLGI 2, lithiové mydlo
1
Mista pro ruéni mazani Podle potfeby s EP pfisadami
' Mazivo aplikujte na mazacich mistech tak dlouho, dokud mazivo nezaéne vystupovat z mista
uloZeni. Po promazani odstrarite tuk vystupujici z mista ulozeni.
BiG Pack 1290 XC
62

Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



(" Ovladaci a zobrazovaci prvky 6
P Hydraulické fidici jednotky traktoru 6.1
6 Ovladaci a zobrazovaci prvky

U varianty "Komfort 1.0"

Dalsi informace k terminaliim, viz strana 141.
6.1 Hydraulické ridici jednotky traktoru

U varianty "Komfort 1.0"

Symbol |0znaéeni

T » T:Zpétny chod, jmenovita svétlost 18

o o LS » LS: Load-Sensing (signaliza¢ni vedeni), jmenovita svétlost 12

P » P: Tlakové vedeni, jmenovita svétlost 15
T
L5

Jednoc€inna fidici jednotka

» Tlak: Zvednuti sbérace
* Plovouci poloha: Spusténi sbérace dolu

Dvoj¢inna ridici jednotka

» Zvedani opérné nohy

* Spousténi opérné nohy

==

U varianty "Medium 1.0"

Symbol |Oznac':eni

=

Pripojka pro Fidici blok

< ‘ + g\ |+ Zvednuti noZoveé kazety
AN [§]

Zvedani/spousténi opérné nohy
» Zvednuti/spusténi skluzu balikd
« Vysunuti/zasunuti vysunovace balikl

» Spusténi nozové kazety

Ay

Jednoéinna fidici jednotka

BiG Pack 1290 XC
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6 Ovladaci a zobrazovaci prvky ( "

6.2 Ridici blok "Skluzu baliku/vysunovade baliku"

AN
KRONE

Symbol

Oznaceni

* Tlak: Zvednuti sbérace
* Plovouci poloha: Spusténi sbérace dolu

Jednoc€inna fidici jednotka

:

» Tlak: Zablokovani fizené vle€ené napravy
» Plovouci poloha: Uvolnéni fizené vleCené napravy

Pripojka pro rozbéhovou pomucku

=]

» P: Jednocinna Fidici jednotka

=

]
1T

—

» T:Zpétny chod

6.2 Ridici blok "Skluzu baliku/vysunovaée baliku"

U varianty "Medium 1.0"

BP000-075

Ridici blok "Skluz baliku/vysunovaé baliku" se nachazi na zadni levé strané stroje u pfi¢niku.

Uzaviracimi kohouty (1, 2) se uvolfuji resp. zamykaji paky (3, 4).

Pakou (3) se spousti resp. zveda skluz baliku, viz strana 118.

Pakou (4) se pojizdi vysunovacem balikll vzad resp. vpred, viz strana 121.

Aby bylo mozZné fidici jednotkou ovladat noZzové kazety, musi byt zaviené uzaviraci

kohouty (1, 2).

64
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Prvni uvedeni do provozu 7
Obsah dodavky 71

KRONE
7 Prvni uvedeni do provozu
V této kapitole jsou popsany montazni a nastavovaci prace na stroji, které smi provadét jen
kvalifikovany odborny personal. Zde plati pokyn "Kvalifikace odborného personalu", viz
strana 18.
/\ VYSTRAHA
Nebezpecdi zranéni nebo skody na stroji zplisobené chybnym prvnim uvedenim do
provozu
Pokud se prvni uvedeni do provozu neprovede spravné nebo se provede neuplné, mlize stroj
vykazovat chyby. M{ize dojit ke zranénim az po smrtelné Urazy nebo k poSkozeni stroje.
» Prvni uvedeni do provozu nechte provést vyhradné autorizovanym odbornym
personalem.
» Prectéte si celou ¢ast ,Osobni kvalifikace odborného personalu® a fidte se ji, viz
strana 18.
/\ VYSTRAHA
Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu
PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym traziim
osob.
» Aby se predchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.
/\ VYSTRAHA
Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupd mize dojit k vaznym az smrtelnym Uraziim osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.
71 Obsah dodavky

Stroj se dodava s nasledujicimi pfidavnymi dily, které se nachazeji vzadu v lisovacim kanalu.

BP000-513
1 Kloubovy hfidel, podle provedeni: 5 Vlecné oko se spojovacim
materialem, podle provedeni:
1.1 | Kloubovy hfidel BYPY 5.1 |Vle¢né oko & 40 mm
1.2 | Kloubovy hfidel Walterscheid 5.2 | Vle€né oko @ 50 mm

BiG Pack 1290 XC
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7 Prvni uvedeni do provozu ("

7.2 Kontrolni seznam pro prvni uvedeni do provozu P
2 Opérna noha, podle provedeni 5.3 | Vle€né oko pro kulovou hlavu
@ 80 mm
2.1 | Hydraulicka opérna noha, u 5.4 | Vle€né oko pro kulovou hlavu,
provedeni "Hydraulicka opérna noha" nastavbova kategorie 3
2.2 | Mechanicka opérna noha, u 5.5 |Vle€né oko pro kulovou hlavu,
provedeni "Mechanicka opérna noha" nastavbova kategorie 4
3 Hasici pfistroj s pfipeviovacim
materialem
4 Pfedni ¢ast oje se spojovacim
materidlem
7.2 Kontrolni seznam pro prvni uvedeni do provozu
v U varianty "Hydraulickd opérna noha": Hydraulicka opérna noha je namontovana, viz

AN N NN Y N RN

AN NI NN VU N RN

Strana 67.

Vyska oje je pfizplisobena, viz strana 71.

VySka hnaci vétve je pfizplisobena, viz strana 84.

Kloubovy hfidel je pfizplsobeny, u varianty "bez PreChop", viz strana 73.
Kloubovy hfidel je pfizplsobeny, u varianty "s PreChop", viz strana 76.
Hydraulicky systém je pfizpusobeny, viz strana 85.

Skluz baliku je nastaveny,viz strana 86.

Hasici pfistroj je namontovany, viz strana 86.

VSechny Srouby a matice jsou zkontrolované ohledné pevného utaZeni a jsou utazené
predepsanymi utahovacimi momenty, viz strana 226.

U v3ech pfevodovek je provedena kontrola hladiny oleje, viz strana 255.

Stroj je zcela promazany, viz strana 242.

Na stroji nejsou zadné netésnosti.

Pfipojené a fadné ulozené jsou viechny kabely a konektorové spoje.

VSechny hadice jsou fadné ulozené.

Zakladaci kliny jsou po ruce a pfipraveny k pouZiti, viz strana 38.

Pneumatiky jsou zkontrolované a tlak je spravné nastaveny, viz strana 234.

Svétla pro jizdu na silnici jsou zkontrolovana ohledné funkce a Cistoty, viz strana 96.
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(" Prvni uvedeni do provozu 7
P Montaz hydraulické opérné nohy 7.3
7.3 Montaz hydraulické opérné nohy

U varianty "Hydraulicka opérna noha"

BP000-081
v

>
>
>

A 2 4

vV v v Vv

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Uvazte vhodné zvedaci naradi k uvazovacimu bodu (1) na oji.

Abyste mohli opérnou nohu (5) posunout nahoru, zvednéte lehce zvedacim naradim oj.

Vytahnéte spojovaci ep (4), opérnou nohu (5) posunte Uplné nahoru a zajistéte spojovacim
Cepem (4).

Pomoci zvedaciho naradi spustte oj dolt na pfepravni opéru (3).

Pro demontaz opérné nohy (5) vySroubujte ¢tyfi Srouby (2), vyjméte opérnou nohu a odlozte
ji stranou.

Do stejné polohy nasadte dodanou opérnou nohu (7).
Pfivazte dodanou opérnou nohu (7) ke zvedacimu nafadi (6) a nadzvednéte ji.
PFfimontujte Srouby (2) s podlozkami se zavérnou hranou a maticemi.

Srouby (2) utahnéte pFislusnym utahovacim momentem, viz strana 226.
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7.3

Prvni uvedeni do provozu ("

Montaz hydraulické opérné nohy

KRONE

Montaz hydraulickych hadic

U varianty "Komfort 1.0"

BP000-082

v
>
>

Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
Montaz Sroubovacich hrdel (5).

Hydraulickou hadici (2) DKOL/DKOL90° namontujte s pfipojkou DKOL90°na pravé
Sroubovaci hrdlo (7).

Uhlové hrdlo (6) namontujte na levé Sroubovaci hrdlo (7).
Kulovy uzavér (7) namontujte na uhlové hrdlo (6).
Hydraulickou hadici (3) DKOL/DKOL namontujte na kulovy uzavér (7).

Kennfix (1) namontujte na hydraulickou hadici (2) DKOL/DKOL90°.

Kennfix (4) namontujte na hydraulickou hadici (3) DKOL/DKOL.

Pripojte hydraulické hadice (2, 3) k traktoru.

68

BiG Pack 1290 XC
Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



(', Prvni uvedeni do provozu 7

KRONE MontaZ hydraulické opérné nohy 7.3

» Zkontrolujte funkci ,Zajeti/vyjeti opérné nohy*, viz strana 125

» Pokud jsou pfipojky "Zasunuti/vysunuti opérné nohy" zaménéné, musi se vyménit
hydraulické hadice (2, 3) na hydraulické opérné noze.

» Pokud jsou pfFipojky "Zasunuti/vysunuti opérné nohy" spravné, zasurite resp. vysurite
opérnou nohu, aby stal stroj vodorovné.

U varianty "Medium 1.0"

BP000-523

Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.

Cestny ventil (3) namontujte na fidici blok.

Sroubovaci hrdla L12 (4) namontujte do pFipojek ozna&enych na Fidicim bloku jako S1/S2.
Sroubovaci hrdla L12-G3/8“ (2) namontujte na hydraulickou op&rnou nohu.

PFipojky DKOL90 hydraulickych hadic (1) namontujte na Sroubovaci hrdla (2).

PFipojky DKOL hydraulickych hadic (1) namontujte na Sroubovaci hrdla (4).

vV V.V VvV Vv
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7 Prvni uvedeni do provozu ("

7.4 Montaz vle€ného oka na predni ¢asti oje [—

» Zkontrolujte funkci ,Zajeti/vyjeti opérné nohy*, viz strana 125.

» Pokud jsou pfipojky "Zasunuti/vysunuti opérné nohy" zaménéné, musi se vyménit
hydraulické hadice (1) na hydraulické opérné noze.

» Pokud jsou pfFipojky "Zasunuti/vysunuti opérné nohy" spravné, zasurite resp. vysurite
opérnou nohu, aby stal stroj vodorovné.

7.4 Montaz vieéného oka na predni €asti oje

BP000-512
1 Vle¢né oko @ 40 mm 4 Vlec¢né oko pro kulovou hlavu @ 80 mm
2 Vle€né oko pro kulovou hlavu, 5 Vle¢né oko @ 50 mm

nastavbova kategorie 3

3 Vleéné oko pro kulovou hlavu,
nastavbova kategorie 4

BiG Pack 1290 XC
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(" Prvni uvedeni do provozu 7
P Montaz vle€ného oka 7.5

Existuje 5 typu vle€nych ok pro pfipojeni stroje.

V zavislosti na vySce zavésného pfipravku na traktoru Ize namontovat predni dil ole (6) na stroj
jako spodni zavéseni (1) nebo horni zavéseni(ll).

Dodrzujte maximalni zatiZzeni na kouli zavésného zafizeni privésu traktoru, viz navod k provozu
vyrobce traktoru.

Abyste zamezili pracovnim krokiim, které nejsou nutné, je ucelné, abyste se pfedem rozhodli
pro spodni zavéseni (l) nebo horni zavéseni (Il).

7.5 Montaz vieéného oka

cog

(4X5)

Montaz vleéného oka je popsana na pfikladu vie¢ného oka pro kulovou hlavu. Montaz jinych
typu vleénych ok je stejna.

BP000-518

» Dodrzujte maximalni zatiZeni na kouli zavésného zafizeni pfivésu traktoru, viz navod k
provozu vyrobce traktoru.

» DodrZujte maximaini zatiZeni na kouli zavésného zafizeni vle€ného oka, viz typovy Stitek
vle¢ného oka.

v

Dodrzujte maximalni zatiZzeni na kouli zavésného zafizeni stroje, viz typovy Stitek stroje.

Pokud je maximalni zatiZzeni na kouli zavésného zafizeni vie€ného oka vétsi/stejné nez
maximalni zatizeni na kouli zavésného zafizeni stroje, smi se vle¢né oko namontovat.

®» Pokud je maximalni zatizeni na kouli zavésného zafizeni vle€ného oka mensi nez
maximalni zatiZzeni na kouli zavésného zafizeni stroje, nesmi se vle€né oko namontovat.

Vle€né oko (1) vZdy montujte na pfedni €ast oje (3) s napisem nebo typovym Stitkem ukazujicim
nahoru.

v" Dosedaci plocha vle¢nych ok (1) a dosedaci plocha pfedni ¢asti oleje (3) musi byt Cisté a
bez tuku.

» 3 horni a 3 spodni Srouby (2) volné pfedmontuijte.
» 2 stfedni Srouby (4) s podlozkou (5) volné pfedmontujte.

» Utahnéte Srouby (2,4) do kfize uzahovacim momentem 300 Nm.

7.6 Prizpusobeni vysky oje
Aby sbéra¢ sbiral sklizfiovy produkt stejnomérné, musi byt vySka oje stroje pfizplisobena
pouzitému traktoru.
Jako vztazny bod pro vyrovnani stroje slouzi bod otaceni (1) sbérace.

Nastaveni vysky oje je popsano na pfikladu spodniho zavéSeni vie€ného oka pro kulovou
hlavu. Nastaveni vy3ky oje jako spodni zavéSeni s jinymi vle€nymi oky nebo jako horni
zavésdeni s jinymi typy vleénych ok se provede podobné.
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7 Prvni uvedeni do provozu ("
7.6 Pfizplsobeni vysky oje P
Pred zahajenim nastaveni
BPG000-077
v Stroj neni pfipojeny k traktoru.
» U varianty "Mechanicka opérna noha": Otacejte opérnou nohu natolik nahoru/ dolu, az je
dosazen rozmér X=650—-680 mm, zméfeny mezi bodem otaceni (1) a zemi.
» U varianty ,,Hydraulickd opérna noha*: Jedte traktorem dozadu k oji tak, aby se mohly
pfipojit hydraulické hadice pro opé&rnou nohu.
» Vypnéte motor traktoru, vytahnéte kli¢ zapalovani a vezméte jej k sobé.
» Pripojte hydraulické hadice II Il stroje k dvojcinné Fidici jednotce na traktoru.
» Pomoci dvojicnné fidici jednotky otacejte opérnou nohu natolik nahoru/ dold, az je
dosazen rozmér X=650-680 mm, zmé&feny mezi bodem otaceni (1) a zemi.
Montaz predni ¢asti oje
BP000-522
BiG Pack 1290 XC
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Prvni uvedeni do provozu 7
Uprava kloubového hfidele (u varianty bez "PreChop") 7.7

7.7

v Predni dil oje (3) je béhem pfizplsobeni podepfen vhodnym zvedacim naradim.

» Zméfte na strané traktoru vysku (rozmér X) zavésnho zafizeni pfivésu, méfeno mezi
stfedem kulaté hlavy a spodni deskou.
Predni ¢ast oje (3) namontujte na zméfeny rozmér X na oj (1).

20 upeviiovacich Sroubt (2) (tfidy pevnosti 10.9) utahnéte pfisluSnym utahovacim
momentem, viz strana 226.

Uprava kloubového htidele (u varianty bez "PreChop")

Obé poloviny kloubového hfidele musi byt mozné v nejtésnéjsi poloze (jizda v zatacce s
maximalnim rejdem a souc¢asné jizda nahoru a dolt svahem) zcela zasunout, aniz by se konce
obou profilovych trubek navzajem dotykaly. Draha posunuti (pfekryti) musi pfitom jak pfi jizdé
pfimo, tak i v zatackach Cinit minimalné 220 mm.

BP000-087

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Roztahnéte od sebe poloviny kloubového hfidele.

Vnitini polovina kloubového hiidele

» VySroubujte Srouby (3) a stahnéte vnitini ochrannou trubku (4).

» Roztahnéte vnitfni krouzek (2) a vyjméte ho.

Vnéjsi polovina kloubového hridele

» VySroubujte Srouby z ochranné manzety (6) a Srouby z vnéjSi ochranné trubky (5).
» Stahnéte vnéjsi ochrannou trubku (5).

» Stahnéte ochrannou manzetu (6).
>

Aby se neztratily pfidrzné pruziny (10), vyhaknéte je (10) a nechte je v jednom ze 2 otvortl v
kluzném krouzku (9).

» Roztahnéte a vyjméte vnéjsi krouzek (8) a kluzny krouzek (9).
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7 Prvni uvedeni do provozu ("
7.7 Uprava kloubového hfidele (u varianty bez "PreChop") P
BP000-088
» Pripojte stroj k traktoru bez kloubového hfidele.
» Uvedte stroj do nejtésnéjsi polohy (jizda v zatacce).
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
» Na traktor i na stroj nasadte obé poloviny kloubového hfidele.
Zjisténi prekryti (X)
> Zmérfte rozmér X.
» Preneste zméfeny rozmér X+2 cm na ochranné trubky a na profilové trubky obou pulek
kloubového hfidele.
UPOZORNENI
Pfenos rozméru X+2 cm na vnitini profilovou trubku nesmi jit skrz vystupni otvory tuku (4),
protoZe by se potom pfi zkracovani znicila koncovka mazaciho systému.
Pokud by rozmér X+2 cm probihal vystupnimi otvory tuku (4), zvétSete rozmér X+2 cm o
2cm.
Zkratte ochranné a profilové trubky, odstrarte vné i zevnitf otfepy a tfisky.
» Pokud byste pfi zkracovani vnitini profilové trubky (1) prefizli vnitini mazaci vedent,
demontujte mazaci vedeni, upravte je a vyvrtejte novy pfistupovy otvor, viz strana 75
» Pro dokonalou povrchovou Upravu teflonem natavte zapalovacem teflonovou vrstvu na
konci profilovych trubek.
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(" Prvni uvedeni do provozu 7
Uprava kloubového hfidele (u varianty bez "PreChop") 7.7

ElIEI iI%s)

= ==—-s==—-ﬂ=9

AN
KRONE

Demontaz/aprava mazaciho vedeni
*—-—u—_ﬁ

h_’*_ ﬁ'« @—

[x]

BP000-089

» VySroubujte tlakovou maznicku (2) z vnitini profilové trubky (1) a vytdhnéte mazaci vedeni
(3) z vnitfni profilové trubky (1).

» Zkratte mazaci vedeni (3) o rozmér X = 5¢cm.

Z oddélené profilové trubky (4)

» Vyklepnéte dovnitf upinaci kolicky (5).

» Vytahnéte mazaci vedeni (6) z oddélené profilové trubky (4) a sejméte koncovku (7).
» Nasadte koncovku (7) na zkracené mazaci vedeni (3).

» Ve vzdalenosti X2=5 cm vyvrtejte do vnitini profilové trubky (1) otvor @ 4 mm.
Davejte pozor, aby byly otvory na stejné strané jako otvor pro tlakovou maznicku

» Nasuiite mazaci vedeni (3), zaSroubujte tlakovu maznicku (2) a zatlucte upinaci kolicky (5).

Montaz polovin kloubového hridele

BP000-087

Vnitini polovina kloubového hfidele
» Namazte sedlo krouzku vnitfni profilové trubky (1) tukem.
» Vsadte vnitfni krouzek (2) do drazky.

» Nasurite vnitfni ochrannou trubku (4) a zajistéte ji Srouby (3).
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7 Prvni uvedeni do provozu ("
7.8 Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop") P
Vnéjsi polovina kloubového hridele
» Namazte sedlo krouzku a sedlo kluzného krouzku profilové trubky (7) tukem.
» Vsadte vnéjSi krouzek (8) do drazky.
» Vliozte kluzny krouzek (9) a do jeho dvou otvorl zahaknéte pridrzné pruziny (10).
» Nasurite ochrannou manzetu (6) a zajistéte ji Srouby (3).
» Nasurite vné&jsi ochrannou trubku (5) a zajistéte ji Srouby (3).
Zjisténi drahy posunuti (prekryti)
BP000-090
» Roztahnéte poloviny kloubového hfidele od sebe, vnéjsi profilova trubka je pfed vnitfni
profilovou trubkou.
Zmérte rozmér X1.
» Obé poloviny kloubového hfidele zasunte do sebe az na doraz, a na konci vnéjsi ochranné
trubky udélejte znacku (2).
» Pripojte kloubovy hfidel na strané traktoru a stroje, uvedte stroj do nejzazsi polohy (pfi
pfimé jizdé).
> Zméfte rozmér X2.
Vypocet drahy posunuti "V" (prekryti):
V = X1-X2
Draha posunuti (pfekryti) musi init minimalné V 2 220 mm.
Prezkousejte zkraceny kloubovy hridel pfi jizdé v zataéce.
» Pomalu jedte traktorem do pravé nebo levé zatacky. Pfitom sledujte znacku (2).
Ochranna vnéjsi trubka se v nejzazsi poloze (jizda v zata€ce s maximalnim rejdem a soucasné
jizda nahoru a dol svahem) nesmi dotykat znacky (2).
Pokud se vnéjSi ochranna trubka dotyka znacky (2), zkratte obé& poloviny kloubového hfidele
podle vySe uvedeného popisu o stejnou délku, aby se ochranna trubka nedotykala znacky, viz
strana 73.
7.8 Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop")
Obé poloviny kloubového hfidele musi byt mozné v nejtésnéjsi poloze (jizda v zatacce s
maximalnim rejdem a souc¢asné jizda nahoru a dolt svahem) zcela zasunout, aniz by se konce
obou profilovych trubek navzajem dotykaly. Draha posunuti (pfekryti) musi pfitom jak pfi jizdé
pfimo, tak i v zatackach Cinit minimalné 220 mm.
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(" Prvni uvedeni do provozu 7

P Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop") 7.8

BP000-391
» Roztahnéte od sebe pulky kloubového hridele (1,2).

Demontaz ochranného hrnce

BP000-392

» Pro stazeni ochranného hrnce (1) z palky kloubového hfidele (2), zatlacte Sroubovakem obé
zarazky (3) a vysurite ochranny hrnec (1).

» Odlozte ochranny hrnec (1) stranou pro pozdgjSi montaz.
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Prvni uvedeni do provozu ("

Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop")

AN
KRONE

Zjisténi prekryti

>
>
>

BP000-393

PFipojte stroj k traktoru bez kloubového hfidele.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Nasunite pllku kloubového hfidele (1) na vyvodovy hfidel traktoru tak, aby automaticky
zaskoCil uzavér.

Demontujte svéraci mastek (4).

Nasunite pllku kloubového hfidele (2) na vyvodovy hfidel stroje tak, aby otvory svéraciho
mustku (4) byly nad kruhovou drazkou.

Pomoci $roubl (3) pfimontujte svéraci mustek (4).
Zmérte rozmér X a vyznacte ho na vnéjsi ochrannou trubku (1).

Sejméte z traktoru i ze stroje obé pllky kloubového hfidele (1,2).
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P Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop") 7.8

Demontaz vnéjsi ochranné trubky

BP000-394
» Pomoci Sroubovaku (3) stdhnéte manzetu (1) pfes zarazky (4) v ochranném trychtyfi (2).
» VysSroubujte 3 Srouby (5).

» Otocte manzetu (1) az k citelnému dorazu (6) a vysurite vné&jSi ochrannou trubku (7).

Demontaz vnitini ochranné trubky

BP000-395

» Lehkym uderem na krytku (2) uvolnéte vnitini ochrannou trubku (1) z kluzného krouzku (3) a
vysunte.

» Demontujte t&snéni (4).
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Prvni uvedeni do provozu ("

Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop")

AN
KRONE

Zkraceni ochrannych trubek a profilovych trubek

| X+5cm |

X+5cm |

BP000-396

>

Vyznadte zméfeny rozmér X plus 5 cm na ochrannych trubkach (2,3) a na profilové
trubce (1,4).

UPOZORNENI: Utésnéte profilovou trubku vihkym hadrem, aby se ochranila pied tfiskami pfi
pouZiti uhlové brusky.

>

Zkratte ochranné trubky (2,3) a profilové trubky (1,4) kolmo v misté zakreslenych znacek a
poté odstrarite vné i zevnitf otfepy a tfisky.

Montaz tésnéni

1.

BP000-400

INFO: Vyvrtejte otvory pro tésnéni (1), aby licovaly se stavajicimi tlakovymi maznickami.

>

vV 3§ vV VY

Zahfejte vnéjsi profilovou trubku v bodech proti sobé.

Narysujte otvor pro tésnéni (1) 7 mm od konce trubky.

Vyvrtejte otvor @ 6 mm do obou stén profilové trubky a odstrarite vné i zevnitf otfepy.
Na profilovou trubku nasunite tésnéni (1) a pfimontujte ho 2 Srouby (2).

Srouby nesmi vy&nivat dovnitF trubky.

Namazte vnitfni profilovou trubku (3) zvenku tukem.
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P Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop") 7.8

Vyvrtani mazaciho otvoru do vnitini ochranné trubky

BP000-401

» Polozte vnitini ochrannou trubku (2) a vnéjsi profilovou trubku (4) vedle sebe tak, aby
zpadka kluzného krouzku (5) licovala s otvorem (1).

Vyznadte polohu (3) tlakové maznicky na vnitini ochranné trubce (2).

> Vyuvrtejte otvor @ 25 mm do vnitfni ochranné trubky (2) a odstrarite otfepy.

Montaz vnéjsi ochranné trubky

L

BP000-403

» Nasurite vnéjSi ochrannou trubku (7) na vnitfni profilovou trubku a vyrovnejte ji tak, aby
zarazka (6) kluzného krouzku licovala s otvorem v ochranném trychtyfi (2).

Otocte manzetu (1) az k citelnému dorazu, viz detail (I).
Namontujte 3 Srouby (5).

Pomoci Sroubovaku (3) stahnéte manzetu (1) pfes zarazky (4) v ochranném trychtyfi (2).

BiG Pack 1290 XC
Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs 81
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7.8 Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop")

AN
KRONE

Montaz vnitini ochranné trubky

BP000-402

>

Nasunte vnitfni ochrannou trubku (1) na vnéjsi profilovou trubku (3) a vyrovneijte ji tak, aby
otvor (5) v krytce (2) licoval se zapadkou kluzného krouzku (4).

Nasouvejte vnitini ochrannou trubku (1), dokud zapadka kluzného krouzku (4) slySitelné
nezaskoci do otvoru (5).

Vyvrtani mazaciho otvoru do vnéjsi ochranné trubky

>
>
>

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Pro zjisténi rozméru X zméfte vzdalenost mezi stfedem kruhové drazky (1) (vyvodovy hfidel
traktoru) a stfedem kruhové drazky (2) (vyvodovy hfidel stroje).

Polozte pllku kloubového hridele (3) a vnitfni ochrannou trubku (4) vedle sebe tak, aby byl
dosazen rozmér X.

Na vnéjsi ochranné trubce (3) vyznacte polohu mazaciho otvoru vnitfni ochranné trubky (4).
Demontujte vnéjsi ochrannou trubku (3), viz strana 79.

Vyvrtejte 3 otvory & 25 mm do vnéjSi ochranné trubky (3), vypilujte je do podélného otvoru a
odstrante otfepy.

Namontujte vnéji ochrannou trubku (3), viz strana 81.
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Prvni uvedeni do provozu 7
Uprava kloubového hfidele (u varianty s "PreChop") 7.8

Montaz ochranného hrnce

BP000-406

>

Nasunte ochranny hrnec (2) a vyrovnejte ho tak, aby oba otvory (1) licovaly se zapadkami
kluzného krouzku (3).

Nasouvejte ochranny hrnec (2), dokud obé zapadky kluzného krouzku (3) slySitelné
nezaskoci do otvoru (1).

Zjisténi drahy posunuti (prekryti)

BP000-404

>

vV v.v. v Vv

Umistéte pllky kloubového hfidele (1,4) tak, aby vnéjsi profilova trubka (3) byla pred vnitfni
profilovou trubkou (2).

Zméfte rozmér X.

Zasurite do sebe pulky kloubového hfidele (1,4) az na doraz.

Na konci vnéj$i ochranné trubky udélejte na vnitfni ochranné trubce znacku (5).

Pro snazsi montaz pulky kloubového hfidele (4) vysurite ochranny hrnec (6), viz strana 77.

Nasurite pllku kloubového hfidele (1) na vyvodovy hfidel traktoru tak, aby automaticky
zaskogil uzaver.

Demontujte svéraci mistek (7).

Nasurite pllku kloubového hfidele (4) na vyvodovy hfidel stroje tak, aby otvory svéraciho
mustku (7) byly nad kruhovou drazkou.

Pomoci §roubl (8) pfimontujte svéraci mustek (7). Utahovaci moment: M12=80 Nm,
M14=130 Nm, M16=200 Nm.

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Zmérte rozmeér Y.
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7 Prvni uvedeni do provozu ("

7.9 Kontrola uhlu ohybu hnaciho kloubového hfidele [m—

Vypocet drahy posunuti
» Vypocet drahy posunuti "V" (pfekryti): V=X-Y.

® Draha posunuti (pfekryti) musi €init minimalné V 2 220 mm.

Kontrola zkraceného kloubového hridele pfi jizdé v zatacce

» Pomalu jedte traktorem do pravé nebo levé zatécky. Pfitom sledujte znacku (5).

® Ochranna vnéjsi trubka se v nejzazsi poloze (jizda v zatacce s maximalnim rejdem a
soucCasné jizda nahoru a doli svahem) nesmi dotykat znacky (5).

» Pokud se vnéjSi ochranna trubka dotyka znacky (5), zkratte obé pulky kloubového
hfidele podle vySe uvedeného popisu o stejnou délku, aby se ochranna trubka
nedotykala znacky.

7.9 Kontrola uhlu ohybu hnaciho kloubového hridele

Hnaci kloubovy hfidel (2) pfenasi silu traktoru k vnitfnimu loZisku (1). Aby se zabranilo
poskozeni stroje a sila se optimalné pfenasela, musi byt uhel ohybu (a) hnaciho kloubového
hFidele (2) v oblasti vnitiniho loZiska (1) v rozmezi a=170-190 stupfd. Cim méné se Uhel
ohybu (a) odchyluje od 180 stupnu, tim mensi je opotfebeni soucasti.

BPG000-083

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

v Kloubovy hfidel je nastaveny k traktoru.

v Kloubovy hfidel je namontovany.

» Zmeérte uhel ohybu (a) hnaciho kloubového hfidele v oblasti vnitfniho loziska.

= Pokud Uhel ohybu ¢ini a=170-190 stupni, je pfenaseni sily hnaciho kloubového
hfidele nastaveno optimalné.

= Pokud uhel ohybu neéini a=170-190 stupiu, neni pfenaseni sily hnaciho kloubového
hfidele nastaveno optimalné a maze dojit k poSkozeni vnitfniho loZiska.

» Pro zvétSeni/lzmenSeni uhlu ohybu hnaciho kloubového hfidele se musi nastavit hnaci
vétev na vnitfnim loZisku, viz strana 84.

7.10 Hnaci vétev: Uprava vysky

Pomoci hnaci vétve se nastavuje uhel ohybu hnaciho kloubového hfidele (viz strana 84).
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Prvni uvedeni do provozu 7
Uprava hydraulického systému ~ 7.11

7.1

BPG000-024

A AR NER NI NN

vV v.v. v Vv

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Vyska oje je pfizplisobena, viz strana 71.
Kloubovy hfidel je nastaveny k traktoru.
Stroj je pfipojeny k traktoru.

Demontaz kloubového hfidele.

Pouzijte vhodnou pomtcku k podepreni vnitfniho loZiska b&éhem celého procesu
nastavovani.

VySroubujte Srouby (2) vnitfniho loziska.

Presadte vnitfni loZisko (1) ve skupiné otvoru.

Namontujte Srouby (2), utahovaci moment, viz strana 226.
Namontujte kloubovy hfidel.

Kontrola uhlu ohybu hnaciho kloubového hfidele, viz strana 84.

Uprava hydraulického systému

U varianty "Komfort 1.0"

1

>
>

S WL Ly =

BPG000-018

I (Bl

i

Nastavte Fidici jednotky traktoru do plovouci polohy.
Uvolnéte tlak z hydraulického systému traktoru a stroje.

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Provoz stroje s traktory se systémem konstantni proudu

U traktorU s otevienym hydraulickym systémem.

>

VyS&roubujte systémovy Sroub (1) aZ na doraz.
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7 Prvni uvedeni do provozu ("
7.12  Nastaveni skluzu balikt P
Provoz stroje s traktory se systémem Load Sensing.
U traktord s uzavienym hydraulickym systémem. Pfitom je pfipojené signaliza¢ni vedeni.
» ZaSroubujte systémovy Sroub (1) az na doraz.
712 Nastaveni skluzu balika
Skluz baliku pfedstavuje ve vyklopeném stavu prodlouzeni lisovaciho kanalu. Aby se velké
baliky fadné odkladaly na zem, nesmi byt zadni hrana skluzu balikil nastavena pfili§ vysoko
nad zemi. Jinak by se baliky pfi odkladani mohly poskodit.
BP000-091
Sklon skluzu balikd k zemi Ize nastavit délkou pFidrzovaciho fetézu (2) skluzu balik.
v/ Stroj je odstaven na zpevnéném rovném podkladu s dostate¢nou nosnosti.
v' Skluz baliku je spustény dold, viz strana 153.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
» Otéacejte maticemi (1) na obou stranach lisovaciho kanalu, dokud neni zadni hrana skluzu
baliku vhodné nastavena.
U varianty "Vazici zarizeni™:
U varianty "Vazici zafizeni" by mél velky balik na skluzu balikd chvili zstat pro zvazeni. Proto
se u varianty "Vazici zafizeni" musi sklon skluzu balik(i nastavit méné ostfe nez je tomu u
varianty bez vaziciho zafizeni.
Pokud se zméni sklon skluzu balik, musi se vazici zafizeni znovu sefidit, viz strana 173.
713 Montaz hasiciho pristroje
BPG000-034
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Naplite hasici pfistroj (1) podle provozniho navodu vyrobce hasiciho pfistroje.
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P Prestaveni oje ze spodniho na horni zavéSeni  7.14
= Neni-li k dispozici Zadny provozni navod vyrobce hasiciho pfistroje, podivejte se na
jeho webové stranky.
» Zasurfite hasici pfistroj (1) do drzaku vlevo na oji tak, aby byl Citelny provozni navod na
typovém §titku a ukazoval smérem ven.
VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni padajicim hasicim pristrojem! Aby byl hasici pristroj
dostate¢né zajistén, upravte upinaci pasky s dostateénym napnutim podle obvodu
hasiciho pristroje.
» Upravte délku upinacich pasek podle obvodu hasiciho pfistroje.
» Abyste docilili dostateCného napnuti zavienych upinacich pasek, zkratte jejich délku o
nékolik milimetrd a zavriete upinaci uzavéry.
®» Pokud Ize upinaci uzavéry zavfit jiz jen pomoci pomocného naradi (napf. Sroubovaku), je
nastaveni spravné.
®» Pokud Ize upinaci uzavéry zavfit rukou:
» Zkratte délku upinacich pasek tak, aby bylo mozné upinaci uzavéry zavfit jiz jen
pomoci pomocného naradi (napf. Sroubovaku).
714 Prestaveni oje ze spodniho na horni zavéseni
Qj je sériové nastavena jako spodni zavéseni (1).
Pro pfestavbu ze spodniho zavéseni (I) na horni zavéseni (Il) se otoCi predni dil oje (3) a
vle¢né oko (1) o 180 stupnd.
BP000-083
I Spodni zavéSeni Il Horni zavéSeni
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v Predni dil oje (5) je béhem pFizplsobeni zajistén vhodnym zvedacim naradim.
» Pro demontaz vle€ného oka (1) povolte Sroubovy spoj (2).
» Pro demontaz pfedniho dilu oje (5) povolte Sroubovy spoj (4).
» Otocte predni dil oje (5) o 180°, zavedte je mezi oj (3) a pomoci Sroubovych spoji (4)
pfimontujte.
PFfimontujte vle€né oko (1) pomoci Sroubového spoje (2).
PFizpUsobte vysku oje, viz strana 71.
Kontrola uhlu ohybu hnaciho kloubového hfidele, viz strana 84.
715 Prestaveni oje z horniho na spodni zavéseni

Pro pfestavbu z horniho zavéseni (II) na spodni zavéSeni (1) se otoCi pfedni dil oje (5) a vlecné
oko (1) o 180 stupnid.
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7 Prvni uvedeni do provozu ("
7.15  Prestaveni oje z horniho na spodni zavéseni Am—

BP000-083
I Spodni zavéSeni Il Horni zavéSeni

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Predni dil oje (5) je béhem pfizplsobeni zajistén vhodnym zvedacim naradim.

Pro demontaz predniho dilu oje (5) povolte Sroubovy spoj (4).

Otocte predni dil oje (5) o 180°, zavedte je mezi oj (3) a pomoci Sroubovych spoji (4)
pfimontujte.

PFfimontujte vle€¢né oko (1) pomoci Sroubového spoje (2).

v

v

» Pro demontaz vle€ného oka (1) povolte Sroubovy spoj (2).
>

>

PFizpusobte vysku oje, viz strana 71.
Kontrola uhlu ohybu hnaciho kloubového hfidele, viz strana 84.
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(" Uvedeni do provozu 8
KRonE PFipojeni stroje k traktoru 8.1

8 Uvedeni do provozu

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni nebo poskozeni stroje zplsobené nespravné pripojenymi,
zaménénymi nebo neodborné ulozenymi pfipojovacimi vedenimi

Jsou-li pfipojovaci vedeni stroje neodborné uloZzena nebo nespravné pfipojena k traktoru,
mohou se utrhnout nebo poskodit. Mze tak dojit k vaznym nehodam. V pfipadé zaménénych
pfipojovacich vedeni se mohou nedmysiné provadét funkce, které mohou mit za nasledek
vazné nehody.

» Pfipojte spravné hadice a kabely a zajistéte je.

» Hadice, kabely a lana ulozte tak, aby se neodiraly, nenapinaly, neuskFiply nebo nepfisly
do kontaktu s jinymi soucastmi stroje (napf. pneumatikami traktoru).

» Hadice a kabely napojte a pfipojte do uréenych pfipojek podle popisu v provoznim
navodu.

8.1 Pripojeni stroje k traktoru

U varianty "vle¢né oko" U varianty "vle¢né oko pro kulovou hlavu 80"

BPG000-066

v' Vyska oje je pfizplsobena, viz strana 71.
v/ Zafizeni branici neopravnénému pouziti je demontovano, viz strana 129.
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8 Uvedeni do provozu ("
8.2 Montaz kloubového htidele P
U varianty "Vleéné oko"
VYSTRAHA! Zvy$ené nebezpeéi zranéni! Davejte pozor, aby se pfi pfipojovani (zejména pfi
jizdé traktoru vzad) nikdo nezdrZoval mezi traktorem a strojem.
» Jedte traktorem vzad k oji, dokud se vle¢né oko stroje nezavede do zavésného zafizeni
traktoru.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
Zavésné zafizeni zajistéte podle pokynu v provoznim navodu od vyrobce traktoru.
U varianty "vleéné oko pro kulovou hlavu 80"
VYSTRAHA! Zvy$ené nebezpeéi zranéni! Davejte pozor, aby se pfi pfipojovani (zejména pfi
jizdé traktoru vzad) nikdo nezdrzoval mezi traktorem a strojem.
» Jedte traktorem vzad k oji a uvedte spojku s kulovou hlavou traktoru pod zavés s kulovou
hlavou na stroji.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
U varianty "Mechanicka opérna noha"
» Pomoci opérné nohy spustte oj dolll, dokud vie¢né oko s kulovou hlavou nedosedne na
spojku s kulovou hlavou.
» Zavésné zarizeni zajistéte podle pokynl v provoznim navodu od vyrobce traktoru.
U varianty "Hydraulicka opérna noha"
» Pripojte hydraulické hadice opérné nohy, viz strana 93.
» Pomoci opérné nohy spustte oj dolll, dokud vie¢né oko s kulovou hlavou nedosedne na
spojku s kulovou hlavou.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
Zavésné zafizeni zajistéte podle pokynd v provoznim navodu od vyrobce traktoru.
8.2 Montaz kloubového hridele
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu pfi nerespektovani nebezpeéné oblasti kloubového hridele
PFi nerespektovani nebezpeéné oblasti kloubového hfidele maze dojit k vaznym az smrtelnym
Urazdm osob.
» Aby se predchazelo urazim, respektujte nebezpecnou oblast kloubového hfidele, viz
strana 21.
/\ VYSTRAHA
Zvysené nebezpedi zranéni pii nepfitazené brzdé setrvaéniku
Nepfitahne-li se brzda setrva¢niku, mohou se soucasti dat necekané do pohybu. Mlze tak
dojit k téZkym az smrtelnym Urazdm.
» Nez budete pfipojovat nebo odpojovat kloubovy hfidel, zatahnéte vzdy brzdu setrvacéniku,
aby se predeslo Uraziim.
BiG Pack 1290 XC
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(" Uvedeni do provozu 8

KRONE MontaZ kloubového hiidele 8.2

UPOZORNENI

Zména traktoru

Pokud se pfi zméné traktoru nezkontroluje délka kloubového hfidele, mize dojit k poSkozeni
stroje.

» Aby se zabranilo poskozeni stroje, pfi kazdé zméné traktoru zkontrolujte a pfipadné
upravte délku kloubového hfidele, viz strana 73.

Sirokouhla spojka se nasadi na strané traktoru.

BP000-095

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Na strané stroje

» Namontujte kloubovy hfidel (1) na hnaci €ep vnitfniho loziska.

Na strané traktoru

» Nasurite Sirokouhlou spojku na vyvodovy hfidel traktoru a zajistéte ji.

» Kryt kloubového hfidele (2) zajistéte pfidrzovacimi fetézy (3) proti unaseni.

INFORMACE

Pro dal$i informace nebo u jinych kloubovych hfidell se fidte dodanym provoznim navodem
ke kloubovému hfideli.

UPOZORNEN/

Poskozeni stroje pii nedodrzeni vykyvného radia kloubového hridele

Pokud se nedodrzi dostate¢ny vykyvny radius kloubového hfidele ve vSech provoznich
stavech, mizZe kontakt se soucastmi zpusobit poskozeni traktoru a/nebo stroje.

» Dbejte na dostatecny prostor ve vykyvném radiu ve v§ech provoznich stavech (jizda v
zatackach s maximalnim rejdem).
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8 Uvedeni do provozu ( "

8.3 Pfipojeni hydraulickych hadic

AN
KRONE

BP000-096

8.3 Pripojeni hydraulickych hadic
e

BP000-097
» Uvolnéte tlak z hydrauliky traktoru.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

» Vycistéte a vysuste spojeni hydraulickymi rychlospojkami.
U varianty "Komfort 1.0"

Traktor se systémem Load Sensing

v' Systémovy Sroub hydraulického systému je zcela zasroubovany, viz strana 85.

» Pripojte hydraulickou hadici () k pfipojce Load-Sensing na traktoru.

» Pripojte hydraulickou hadici ( T ) k pFipojce pro beztlakovy zpétny chod.

» Pfipojte hydraulickou hadici ( LS k pfipojce pro ovladani Load-Sensing na traktoru.

INFORMACE

Alternativné Ize hydraulické hadice (P/T) pfipojit k dvojéinné fidici jednotce.
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KRONE

Uvedeni do provozu 8
Pfipojeni hydraulickych hadic 8.3

Traktor se systémem konstantniho proudu

v' Systémovy Sroub hydraulického systému je zcela vySroubovany, viz strana 85.

» Pripojte hydraulickou hadici () k pfipojce tlaku na traktoru.

» Pfipojte hydraulickou hadici ( T ) k pfipojce pro beztlakovy zpétny chod.

» Odlozte hydraulickou hadici () do drzaku na stroji.

INFORMACE

Alternativné Ize hydraulické hadice (P/T) pfipojit k dvojéinné Fidici jednotce.

Hydraulické pfipojeni sbérace

»  Pfipojte hydraulickou hadici ( ) k jednocinné fidici jednotce traktoru.

Hydraulické pfipojeni opérné nohy

»  PfFipojte hydraulické hadice () stroje k dvojcinné fidici jednotce na traktoru.

U varianty "Medium 1.0"

Hydraulické pripojeni fidiciho bloku:

» Pfipojte hydraulické hadice éf‘IﬂW éa ) stroje k dvojcinné Fidici jednotce

na traktoru.

Hydraulické pfipojeni sbérace

»  Pfipojte hydraulickou hadici ( ) k jednocinné fidici jednotce traktoru.

Hydraulické pfipojeni napravy

» Pripojte hydraulickou hadici () k jednocinné Fidici jednotce traktoru.

Hydraulické pripojeni rozbéhové pomiicky

»  Pripojte hydraulickou hadici ( ) k jednocinné fidici jednotce traktoru.

»  Pfipojte hydraulickou hadici (‘ 2 @T k beztlakovému zpétnému chodu traktoru.
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8.4

Uvedeni do provozu ( "

Pfipojeni hydraulické brzdy (export)

AN
KRONE

8.4

8.5

INFORMACE

Alternativné Ize hydraulické hadice pfipojit k dvoj€inné fidici jednotce.

Pripojeni hydraulické brzdy (export)

Z dlvodu specifickych predpist v jednotlivych zemich mdze byt na stroji hydraulicka brzda. Pro
hydraulickou brzdu je na traktoru zapotfebi brzdny ventil. PfisluSna hydraulicka hadice se pfipoji
k brzdovému ventilu na traktoru. Brzda se aktivuje seSlapnutim brzdového pedalu.

BP000-098

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Pripojte hydraulickou hadici (1) hydraulické brzdy k pfipojce pro hydraulickou brzdu na
traktoru.

Montaz pojistného retézu (export do Francie)

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni pri prilis kratkém pojistném retézu

Prilis kratky pojistny fetéz se muze pretrhnout a ma za nasledek nouzové brzdéni. Mlze tak
dojit k nehodam.

» Nechte délku pojistného fetézu upravit v odborné dilné (kvalifikovanym personalem).

» Ujistéte se, Ze je délka pojistného fetézu pfizplsobena traktoru.

» Pfi zméné traktoru se ujistéte, Ze je délka pojistného fetézu i nadale vhodna.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni v dlisledku nefunkéniho pojistného ventilu hydraulické brzdy

Pokud se nezkontroluje funkce pojistného ventilu pro hydraulickou nouzovou brzdu, mize v
nouzovém pripadé dojit k selhani nouzového brzdéni. Mdze tak dojit k vaznym nehodam.

» Pfipevnéte pojistny fetéz k traktoru tak, aby nebyl napnuty. Pojistny fetéz pfilis silné
ovinuty kolem hydraulické hadice omezuje funkci pojistného ventilu.

» Pred zahajenim jizdy jednou Uplné seslapnéte brzdovy pedal provozni brzdy, aby se

pojistnym ventilem natlakoval tlakovy zasobnik.

Pojistny fetéz ma v jednom misté slabsi ¢lanek fetézu (misto pozadovaného zlomu). Pokud by
se stroj nechténé odpojil, vyvola pojistny ventil nouzové brzdéni a pojistny fetéz se ve slabsim
fetézovém C&lanku pretrhne. Clanek fetézu se pfitom zni€i a musi se vyménit.
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"’ Uvedeni do provozu 8
HRONE Pfipojeni/odpojeni pfipoju stlaceného vzduchu u pneumatické brzdy 8.6
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BP000-100 / BPO00-099

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v' Hydraulicka hadice (1) hydraulické brzdy je pfipojena, .
» Pripevnéte pojistny fetéz (2) k traktoru.

Odblokovani pojistného ventilu
» Drzte pojistny fetéz (2) napnuty.
» Zatahnéte za zajiStovaci Cep (3), aby se uvolnil pojistny ventil.

» Pomalu s pomoci sily pruziny uvedte zajiStovaci paku (4) do vychozi polohy.

8.6 Pripojeni/odpojeni pripojua stlaceného vzduchu u pneumatické brzdy

Stroj je vybaven dvouokruhovou pneumatickou brzdovou soustavou. Spojovaci hlavice se
pfipoji pro spojeni zasobovaciho vedeni (2) (Cervena spojovaci hlavice) a brzdového vedeni (1)
(zluta spojovaci hlavice) traktoru se strojem.

BP000-101

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Pripojeni
Dodrzujte poradi pfipojovani rozvodi stlaéeného vzduchu.
» Nejprve pfipojte brzdové vedeni (1) (Zluta spojovaci hlavice).

» Potom pfipojte zasobovaci vedeni (2) (Cervena spojovaci hlavice).
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8 Uvedeni do provozu ( "

8.7 Pfipojeni osvétleni pro silni¢ni provoz

AN
KRONE

Odpojeni

Dodrzujte poradi odpojovani rozvodu stlaceného vzduchu.

>
>

Nejprve odpojte zasobovaci vedeni (2) (Cervena spojovaci hlavice).

Potom odpojte brzdové vedeni (1) (Zluta spojovaci hlavice).

8.7 Pripojeni osvétleni pro silni€ni provoz

UPOZORNENI

Zkrat zpusobeny necistotami a vihkosti v konektorovém spojeni
Nasledkem zkratu maze dojit k poskozeni stroje.

» Dbejte na to, aby byly konektory a zasuvky Cisté a suché.

BPG000-067

Osvétlovaci zafizeni pro silni¢ni jizdu se pFipoji pomoci dodaného 7pdlového kabelu
osvétleni (2).

v

>
>
>

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
7polovy konektor kabelu osvétleni (2) pfipojte k 7polové zasuvce (1) na stroji.

7polovy konektor kabelu osvétleni (2) pfipojte k 7pélové zasuvce (3) na traktoru.

Kabel osvétleni (2) vedte tak, aby se nedostal do kontaktu s koly traktoru.

8.8 Pripojeni terminalu KRONE DS 500

UPOZORNENI

Zkrat zpuisobeny necistotami a vihkosti v konektorovém spojeni
Nasledkem zkratu maze dojit k poskozeni stroje.

» Dbejte na to, aby byly konektory a zasuvky Cisté a suché.

INFORMACE

Pfi montazi terminalu do kabiny traktoru dodrzujte dodavany provozni navod terminalu.
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(" Uvedeni do provozu 8
KRONE Pfipojeni terminalu KRONE DS 500 8.8

Traktory s integrovanym systémem ISOBUS

EQ003-251

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Pripojeni terminalu k traktoru

» Pripojte 9pdlovy konektor (2) kabelu (1) do 9pdlové zasuvky (3) (In-cab).

Pripojeni traktoru ke stroji

INFORMACE
Kabel (6) Ize objednat pod objednacim Cislem 20 086 886 *.

» Pripojte 9polovy konektor (5) kabelu (6) do 9podlové zasuvky ISOBUS (4) na traktoru.
» 11pdlovy konektor (7) kabelu (6) pFipojte k 11pdlové zasuvce (8) na stroji.
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Uvedeni do provozu ( "

Pfipojeni terminalu KRONE ISOBUS (CCI 1200) [m—

8.9

Traktory bez systému ISOBUS

EQ003-252
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v" Namontované je pfislusenstvi B290 "Dovybaveni traktoru KRONE".

Pripojeni terminalu k traktoru

» Pripojte 9pdlovy konektor (2) kabelu (1) do 9pdlové zasuvky (3) (In-cab).

Pripojeni traktoru ke stroji

INFORMACE
Kabel (6) Ize objednat pod objednacim &islem 20 086 886 *.

» Pripojte 9pdlovy konektor (5) kabelu (6) do 9pdlové zasuvky ISOBUS (4) na traktoru.
» 11polovy konektor (7) kabelu (6) pFipojte k 11pdlové zasuvce (8) na stroji.

Pripojeni terminalu KRONE ISOBUS (CCI 1200)

UPOZORNENI

Zkrat zpisobeny necistotami a vihkosti v konektorovém spojeni
Nasledkem zkratu maze dojit k poSkozeni stroje.

» Dbejte na to, aby byly konektory a zasuvky Cisté a suché.

INFORMACE

Pfi montazi terminalu do kabiny traktoru dodrZujte dodavany provozni navod terminalu.
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(" Uvedeni do provozu 8
P Pfipojeni terminalu KRONE ISOBUS (CCI 1200) 8.9
Traktory s integrovanym systémem ISOBUS
EQO001-173
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Pripojeni terminalu k traktoru
» Pripojte 12pdlovy konektor (2) kabelu (3) do 12pdlové zasuvky (1) na terminalu.
» Pripojte 9pdlovy konektor (4) kabelu (3) do 9pdlové zasuvky (5) (In-cab).
Pripojeni traktoru ke stroji
INFORMACE
Kabel (8) Ize objednat pod objednacim Cislem 20 086 886 *.
» Pripojte 9podlovy konektor (7) kabelu (8) do 9podlové zasuvky ISOBUS (6) na traktoru.
» Pripojte 11polovy konektor (9) kabelu (8) do 11pdlové zasuvky (10) na stroji.
BiG Pack 1290 XC
Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs 99




8 Uvedeni do provozu ("
8.10  Pripojeni ciziho terminalu ISOBUS P
Traktory bez systému ISOBUS
EQO001-181
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v" Namontované je pfisluSenstvi B290 "Dovybaveni traktoru KRONE".
Pripojeni terminalu k traktoru
» Pripojte 12pdlovy konektor (2) kabelu (3) do 12pdlové zasuvky (1) na terminalu.
» Pripojte 9podlovy konektor (4) kabelu (3) do 9podlové zasuvky (5) (In-cab).
Pfipojeni traktoru ke stroji
INFORMACE
Kabel (8) Ize objednat pod objednacim ¢islem 20 086 886 *.
» 9podlovy konektor (7) kabelu (8) pfipojte k 9pdlové zasuvce ISOBUS (6) na traktoru.
» 11pdlovy konektor (9) kabelu (8) pfipojte k 11pdlové zasuvce (10) na stroji.
8.10 Pripojeni ciziho terminalu ISOBUS
UPOZORNENI
Zkrat zpuisobeny necistotami a vihkosti v konektorovém spojeni
Nasledkem zkratu maze dojit k poSkozeni stroje.
» Dbejte na to, aby byly konektory a zasuvky Cisté a suché.
BiG Pack 1290 XC
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KRONE

Uvedeni do provozu 8
Pfipojeni joysticku  8.11

8.1

INFORMACE

Pfi montazi terminalu do kabiny traktoru dodrzujte dodavany provozni navod terminalu.

EQ001-146

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Pripojeni traktoru ke stroji

» 9podlovy konektor (5) kabelu (2) pfipojte k 9pdlové zasuvce ISOBUS (1) na traktoru.
» 11pdlovy konektor (4) kabelu (2) pfipojte k 11polové zasuvce (3) na stroji.

Pripojeni terminalu k traktoru

INFORMACE

O dalSich udajich k pfipojeni terminalu se informujte v provoznim navodu vyrobce terminalu
ISOBUS.

Pripojeni joysticku

INFORMACE

PFi montézi joysticku do kabiny traktoru se fidte dodavanym provoznim navodem k joysticku.
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8 Uvedeni do provozu ("
8.11  Pripojeni joysticku —

Terminal KRONE ISOBUS u traktorti s integrovanym systémem ISOBUS

EQO001-150

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Pripojte 9pdlovy konektor (2) kabelu (9) k 9pdlové zasuvce (3) na joysticku.

» Pripojte 9polovy konektor (4) joysticku k 9polové zasuvce (5) (v kabiné).

BiG Pack 1290 XC
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(" Uvedeni do provozu 8
Pfipojeni joysticku  8.11

KRONE

Terminal KRONE ISOBUS u traktorti bez integrovaného systému ISOBUS

@)

EQO001-151

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

v" Namontované je pfisluSenstvi B290 "Dovybaveni traktoru KRONE".

» Pripojte 9podlovy konektor (2) kabelu (9) k 9pdlové zasuvce (3) na joysticku.
» Pripojte 9pdlovy konektor (4) joysticku k 9podloveé zasuvce (5) (v kabing).
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Uvedeni do provozu ( "

Pripojeni kamery k terminalu KRONE ISOBUS CCI 1200

AN
KRONE

8.12

8.13

Pripojeni kamery k terminalu KRONE ISOBUS CCI 1200

EQ000-212

» Pripojte kabel (3) kamery (2) s konektorem (4) do pfipojky C (6) na terminalu KRONE
ISOBUS CCI 1200 (1).

» Pro spravné pfipojeni konektoru (4) dbejte na vyrovnani podle vyznacenych mist (5).

Montaz pojistného retézu

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci nehody pfi nespravné dimenzovaném pojistném retézu

Pfi pouziti nespravné dimenzovaného pojistného fetézu se pfi nechténém odpojeni stroje
muze pojistny fetéz pretrhnout. MUzZe tak dojit k vaznym nehodam.

» Vzdy pouzivejte pojistny Fetéz s minimalni pevnosti v tahu 178 kN (40000 Ibf).

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi zranéni nebo $§kody na stroji zplisobené nespravné pripojenymi nebo
ulozenymi pojistnymi retézy

PFilis napnuty nebo pfilis volny pojistny fetéz mize zplsobit pretrzeni pojistného fetézu. Z
tohoto dlvodu muaze dojit k téZzkym Urazim osob nebo k poskozeni traktoru a stroje.

» UloZte pojistny fetéz tak, aby se pfi jizdach do zatacek nenapinal nebo nepfisel do styku s
koly traktoru nebo s jinymi ¢astmi traktoru nebo stroje.

INFORMACE

Pfi pfepravé je nutné dodrzovat pfedpisy pro pouziti pojistného fetézu platné pro danou zemi.
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(" Uvedeni do provozu 8

KRonE MontaZ pojistného fetézu  8.13

Pojistny fetéz slouzi k pfidavnému zajisténi tazenych zafizeni pro pfipad, kdyby se tato zafizeni
pfi pfepravé uvolnila ze zavésu. Pomoci pfislusnych upeviiovacich soucasti pfipevnéte pojistny
fetéz k zavésnému zafizeni traktoru nebo k jinému ozna¢enému pfipojovacimu bodu. Pojistny
fetéz ma vykazovat takovou vli, aby se mohlo projizdét zatackami.

BP000-105
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Pajistny fetéz (1) pfipojte ke tfrmenovému oku (2) na stroji.

BP000-106

» Prfimontujte pojistny fetéz (1) do vhodné polohy (napfiklad: [I] nebo [ll]) na traktoru.
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9.1 Priprava k lisovani P
9 Ovladani
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi trazu pfi nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynti
PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynl mize dojit k vaznym az smrtelnym urazim
osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné pfecteni a dodrzovani zakladnich bezpeénostnich
pokynu, viz strana 17.
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi trazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupli
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupt maze dojit k vaznym az smrtelnym Grazdm osob.
» Aby se pfedchazelo Uraziim, je nutné pfecéteni a dodrzovani bezpecnostnich postupu, viz
strana 29.
9.1 Priprava k lisovani
Pred lisovanim
v" Nastavena je spravna délka fezu,viz strana 218.
v" Vyhazovac¢ balik(l se nachazi v pfedni poloze (u varianty "Medium 1.0": viz strana 121, u
varianty "Komfort 1.0": viz strana 123).
v' U varianty "Vazici zafizeni" Brzda baliku je zaji$téna, viz strana 57.
v’ Zasoba vazaciho motouzu je dostacujici.
v" Pracovni vyska sbérace je nastavena, viz strana 212.
v' Spravna délka baliku je nastavena, viz strana 156.
v' Pozadovany tlak lisovacich klapek je nastaven, viz strana 156.
v Hridel uzlovace je odjistén, viz strana 110.
v Brzda setrvac¢niku je uvolnéna, viz strana 107.
v' U varianty "fizena vle¢ena naprava" a varianty "Medium 1.0": Uzaviraci kohout fizené
vle€ené napravy je otevieny, viz strana 207.
» Spustte skluz baliku do pracovni polohy (u varianty "Medium 1.0": viz strana 118, u varianty
"Komfort 1.0": viz strana 119).
» Spustte sbérac dold do pracovni polohy, viz strana 116.
Lisovani
v' Splnény jsou podminky uvedené pod "Pred lisovanim".
» Pfi minimalnich otackach zapnéte vyvodovy hfidel.
» Pomalu zvySujte pocCet otaCek vyvodoveého hfidele na 1000 ot./min.
» Pied prvnim vyjetim do fadku vyckejte, az se na terminalu zobrazi predvoleny tlak
lisovacich klapek, viz strana 155.
BiG Pack 1290 XC
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P Pritazeni/uvolnéni brzdy setrvaéniku 9.2

Lisovani Ize provadét v automatickém provozu az poté, co je lisovaci kandl zcela naplnén. Toho
se nejlépe docili tim, Ze se prvni 2 velké baliky slisuji v ruénim provozu.

» Po 2. Velkém baliku pfepnéte na terminalu na automaticky provoz, viz strana 151.

» Nastavte pozadovanou lisovaci silu v automatickém provozu, viz strana 156.

Po lisovani

» U varianty "Vazici zarizeni": Uvolnéte brzdu baliku na skluzu balikd, aby bylo mozné
posledni svazany velky balik bez problém( ru¢né stahnout, viz strana 57.

Odlozte posledni svazané baliky na pole.
Posledni velky balik vytahnéte doll ze strany vedle skluzu balika.

Vycistéte stroj.

vV v v Vv

Pfipravte stroj pro silni¢ni jizdu, viz strana 202.

9.2 Pritazeni/uvolnéni brzdy setrvaéniku

UPOZORNENI

Poskozeni stroje v pripadé neuvolnéné brzdy setrvaéniku

Pokud se pred zapnutim vyvodového hfidele neuvolni brzda setrva¢niku, maze doji t k
poskozeni stroje.

» Pred zapnutim vyvodového hfidele uvolnéte brzdu setrvaéniku.

U varianty bez "PreChop" U varianty s "PreChop"

BPG000-031

Poloha (I) = brzda setrvacniku uvolnéna (setrvac¢nik nebrzdény)
Poloha (ll) = brzda setrvacniku zatazena (setrvacnik brzdény)

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Zatazeni brzdy setrva¢niku

» Pro zatazeni brzdy setrvacniku presunte brzdovou paku (1) z polohy (1) do polohy (l1).
®» Setrvacnik je zabrzdén.

®» PFi zapnuté elektronice stroje zazni akusticky signal.

»

Pfi zabrzdéném setrvacniku se v lisovacim kanalu nevytvofi tlak.
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9.3 Otevieni/zavfeni bo¢ni kapoty [m—

Uvolnéni brzdy setrva¢niku

» Pro uvolnéni brzdy setrvacniku presurite brzdovou paku (1) z polohy (II) do polohy (1).

®» Setrvacnik neni zabrzdén.

9.3 Otevieni/zavieni bo€ni kapoty

BP000-458

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Otevieni

» Sroubovakem uvolnéte zamek (1) a otevfete boéni kapotu (2).

Zavreni

» Stlacte bo¢ni kapotu (2) doll, zamek (1) se zavre.

» Zatahnéte za bocni kapotu (2), abyste se presvédcili, zda je zamc&ena.
®» Pokud bo¢ni kapotu (2) nelze otevfit, je zam&ena.
»

Pokud bo¢ni kapotu (2) Ize otevfit, stlacte ji znovu dold, az se zamek (1) zavre.

BiG Pack 1290 XC
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P Zvednuti/spusténi skfifiky na motouz

9
9.4

9.4 Zvednuti/spusténi skfinky na motouz

BP000-457

Zvednuti

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Bocni kapota (1) je otevfena, viz strana 108.

Odjistovacim hackem (3) odjistéte zajiStovaci paku (2) a otocte ji dold.
Lehce pritlacte skFifiku na motouz (4) a vyjméte uzavér (5) z hacku (6).

Zvednéte skfinku na motouz (4).

vV VvV VvV ¥V < <

Zajistéte skiifiku na motouz (4) podpérou (7).

Spusténi

» Lehce nadzvednéte skfifiku na motouz (4) odlozte podpéru (7) do drzaku ve skfifice na
motouz (4).

Spustte skfifkku na motouz (4) dol.

Pritlacte skFifiku na motouz (4) a vloZte uzavér (5) do hacku (6).

Pro zajisténi skrifkky na motouz (4) zatlacte zajiStovaci paku (2) nahoru.

vV v v Vv

Zavrete a zajistéte bocni kapotu (1), viz strana 108.
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9.5 Zajisténi/uvolnéni hfidele uzlovace P
9.5 Zajisténi/uvolnéni hridele uzlovace

BP000-107

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Zajisténi

» Pro zajisténi hfidele uzlovace uvedte pojistnou paku (2) z polohy (I) do polohy (ll) a nasadte

jina cep (1).

Odpojeni

» Pro uvolnéni odpojeni hfidele uzlovace uvedte pojistnou paku (2) z polohy (Il) do polohy (I).
9.6 Spojeni civek na motouz (dvojity uzlovac)

Postup pfi spojovani civek na motouz na levé a na pravé strané stroje je totozny. NiZe popsany
postup pro spojovani civek na motouz tudiz plati pro obé strany stroje.

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v' Hridel uzlovace je zajistén, viz strana 110.
v" Bo¢ni kapota je oteviena, viz strana 108.

Spojeni hornich motouzu (1)

BPG000-026

» Davejte pozor, aby se horni motouzy nepfekfizily.

110
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P Spojeni civek na motouz (dvojity uzlovac) 9.6

Spojeni civky na motouz 1a s civkou na motouz 1b

» Zacatek motouzu z civky (1a) vedte ze skFifiky na motouz hornim okem skrz brzdu
motouzu.

» Zacatek motouzu z civky (1b) spojte pomoci tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky
na motouz (1a).

» Konce vSech tkalcovskych uzli zkratte na X=15-20 mm.

Spojeni civky s motouzem 2a s civkou s motouzem 2b

» ZacCatek motouzu z civky (2a) vedte ze skFifiky na motouz hornim okem skrz brzdu
motouzu.

» Zacatek motouzu z civky (2b) spojte pomoci tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky
(2a).

» Konce vSech tkalcovskych uzll zkratte na X=15-20 mm.

Spojeni civky na motouz 3a s civkou na motouz 3b

» ZacCatek motouzu z civky (3a) vedte ze skFifiky na motouz hornim okem skrz brzdu
motouzu.

» Zacatek motouzu z civky (3b) spojte pomoci tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky
(3a).

» Konce vSech tkalcovskych uzll zkratte na X=15-20 mm.

Spojeni spodnich motouzu (2)

BPG000-026

Spojeni civek motouzi 1a, 1b a 1¢c navzajem

» Zacatek motouzu z civky (1a) vedte ze skfifiky na motouz nahofe umisténym ¢ervenym
okem a dale dopfedu k dal§imu ¢ervenému oku. Z Eerveného oka vedte motouz ze skrifiky
na motouz skrz brzdu motouzu.

» Zacatek motouzu z civky (1b) vedte nahofe umisténym cervenym okem a spojte pomoci
tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky (1a).

» ZacCatek motouzu z civky (1c) spojte pomoci tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky
(1b).

» Konce vsech tkalcovskych uzll zkratte na X=15-20 mm.
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9.7 Navleceni spodniho motouzu (dvojity uzlovac) P
Spojeni civek motouzi 2a, 2b a 2c navzajem
» Zacatek motouzu z civky (2a) vedte ze skFifiky na motouz nahofe umisténym modrym okem
skrz brzdu motouzu.
» Zacatek motouzu z civky (2b) vedte nahofe umisténym modrym okem a spojte pomoci
tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky (2a).
» ZacCatek motouzu z civky (2c) spojte pomoci tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky
(2b).
» Konce vsech tkalcovskych uzl( zkratte na X=15-20 mm.
Spojeni civek motouzu 3a, 3b a 3c navzajem
» Zacatek motouzu z civky (3a) vedte ze skfifky na motouz nahofe umisténym zelenym okem
skrz brzdu motouzu.
» Zacatek motouzu z civky (3b) spojte pomoci tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky
(3a).
» ZacCatek motouzu z civky (3c) vedte nahofe umisténym zelenym okem a dale dopfedu k
dalSimu zelenému oku a spojte pomoci tkalcovského uzlu s koncem motouzu z civky (3b).
» Konce vsech tkalcovskych uzl( zkratte na X=15-20 mm.
9.7 Navleéeni spodniho motouzu (dvojity uzlovag)

Vedeni spodniho motouzu ze skrifiky na motouz dal ke spodnimu vedeni
motouzu

BPG000-027
>

>

Davejte pozor, aby se spodni motouzy nepiekfizily.

3 spodni motouzy (1, 2, 3) pfichazejici ze skfifiky na motouz (6) vedte k vedeni
motouzu (7).

3 spodni motouzy (1, 2, 3) vedte seshora skrz oka vedeni motouzu (7) a dale k vedeni
motouzu (8).

3 spodni motouzy (1, 2, 3) vedte zvenku skrz oka vedeni motouzu (8) a dale ke spodnim
brzdam motouzu.

112
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Ovladani 9
Navlecéeni horniho motouzu 9.8

9.8

Vedeni spodniho motouzu ze spodniho vedeni motouzu dal k jehlam uzlovace

BPG000-030

» Uvolnéte brzdu motouzu (9).

» Spodni motouz pfichazejici z vedeni motouzu (8) vedte skrz spodni oko (10) a pfilozte k
brzdovym valeckim.

Rukou otocte brzdové valecky, pfitom se spodni motouz zavede skrz tyto valecky.
Zavedte spodni motouz skrz oko krytu brzdy motouzu (11).

Vedte spodni motouz dal skrz oko napinacich pruzin motouzu (12).

Vytahnéte spodni motouz nahoru a mezi kladkami (13) jej vedte k jehlam uzlovace (14).

Zatahnéte spodni motouz dol k ramu (15) a pfivazte jej k ramu (15).

vV v v v v Y

Postup opakujte u vSech spodnich motouzu.

Navle¢eni horniho motouzu

vrw

Vedeni horniho motouzu ze skiinky na motouz dal k hornimu vedeni motouzu

Leva strana stroje Prava strana stroje

» Davejte pozor, aby se horni motouzy nepfekfizily.

P T ——

BPG000-028

» 3 horni motouzy (1, 2, 3) pfichazejici ze skfifiky na motouz (5) vedte k hornimu vedeni
motouzu (7).

» 3 horni motouzy (1, 2, 3) vedte skrz oka horniho vedeni motouzu (7) a dale k brzdam
motouzu na uzlovadich.
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9.8 Navleéeni horniho motouzu A—

KRONE

Vedeni horniho motouzu z horniho vedeni motouzu dal k hornim jehlam

BPG000-029

» Uvolnéte brzdu motouzu (9).

» 3 horni motouzy (1, 2, 3) pfichazejici z horniho vedeni motouzu (7) vedte zadnimi oky (8) a
prilozte k brzdovym valec¢kam.

» Rukou otocte brzdové valecCky, pfitom se horni motouz zavede skrz tyto valecky.
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KRONE Navlecéeni horniho motouzu 9.8

BP000-114

» Z brzdy motouzu (9) vedte horni motouz pod kladkou (12) drzaku (15).

» Horni motouz vedte dal okem (11) napinaciho ramena (10).

» Vytahnéte horni motouz doll a mezi kladkami (13) jej vedte k horni jehle (14).
>

Dalsi horni motouzy vedte dal obdobné jako prvni horni motouz z brzdy motouzu k horni
jehle.

®» Nasledujici, zavéreCny krok pro zavedeni horniho motouzu zavisi na tom, zda je lisovaci
kanal prazdny nebo naplnény.

Kdyz je lisovaci kanal prazdny:
» Svazte horni motouz se spodnim motouzem uprostfed komory na baliky.
nebo

» Protahnéte horni motouz pod pficnym nosnikem stolu uzlovace a pfivazte jej k pficnému
nosniku horni lisovaci klapky.

» Vytahnéte horni motouz zpét z oka na motouz (8), aby se mohlo napnout napinaci rameno

(11).
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Sbérad

AN
KRONE

9.9

9.9.1

9.9.2

Kdyz je lisovaci kanal naplnény:

> Prectéte skuteCnou délku baliku na terminalu.

Je-li rozdil mezi skuteénou délkou baliku a pozadovanou délkou baliku vétsi nez 50 cm:
» Nechte v lisovacim kanalu viset cca 50 cm volného konce horniho motouzu.

Napinaci rameno (11) se napne, takze se horni motouz pfi dalSim lisovani zachyti ve
sklizAiovém produktu.

Je-li rozdil mezi skuteénou délkou baliku a pozadovanou délkou baliku mensi nez 50 cm:

» Protahnéte horni motouz pod pfi€nym nosnikem stolu uzlovale a pfivazte jej k pficnému
nosniku horni lisovaci klapky.

» Vytahnéte horni motouz zpét z oka (10), aby se mohlo napnout napinaci rameno (11).

Sbérac

INFORMACE

Pfi jizdé na souvrati a pfi jizdé vzad zvednéte sbérac.

Zablokovani/uvolnéni sbérace uzaviracim kohoutem

|

BP000-128

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Zavreni

» Pfepnéte uzaviraci kohout (1) do polohy (I).

Otevieni

» Prepnéte uzaviraci kohout (1) do polohy (II).
Uvedeni sbérace do transportni/pracovni polohy

Pracovni poloha

» Pro spusténi sbérace do pracovni polohy uvedte jednocinnou Fidici jednotku ( ) do

plovouci polohy.

116
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P Zablokovani/uvolnéni fizené vleCené napravy uzaviracim kohoutem  9.10

Transportni poloha

» Pro zvednuti sbérace do transportni polohy aktivujte jednocinnou Fidici jednotku ( ).

9.10 Zablokovani/uvolnéni fizené vleéené napravy uzaviracim kohoutem

U varianty "Medium 1.0"

BP000-155

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Zavieni

» Prepnéte uzaviraci kohout (1) do polohy (1).

Otevieni

» Prepnéte uzaviraci kohout (1) do polohy (II).

9.11 Zvednuti/spusténi nozové kazety

U varianty "Medium 1.0"

BP000-464
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Zavfete uzaviraci kohouty (1, 2) na fidici jednotce stroje.
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9.12  Zvednuti/spusténi skluzu balik( P
Zvednuti
» Pro zvednuti noZové kazety aktivujte fidici jednotku &tﬂﬂmﬁ
Spusténi dolu
» Pro spusténi nozové kazety dolu aktivujte Fidici jednotku (- ).
U varianty "Komfort 1.0"
viz strana 154
9.12 Zvednuti/spusténi skluzu balika
/\ VYSTRAHA
Kdyz se pfi bézicim motoru traktoru provadi funkce pfimo na stroji, zvySené nebezpedci
zranéni.

Pokud se pfimo na stroji provadéji prace pfi bézicim motoru traktoru, maze dojit ke
zhmozdéni nebo usmrceni osob, které se zdrzuji v nebezpecné oblasti.

Pfi bézicim motoru traktoru obsluhujte stroj jen pokud jsou splnény nasledujici body:

AN

Provadéjici osoba vi, které funkce se ovladanim provedou.
Provadéjici osoba se nachazi mimo akéni radius pohybujicich se &asti stroje.

V nebezpectné oblasti se nezdrzuji Zadné dalSi osoby.

v < X

Vypnéte vyvodovy hfidel a poCkejte, dokud nebudou dobihajici sou€asti stroje v klidovém
stavu.

v

Zajistéte traktor proti samovolnému odjeti.

Zatahnéte ru¢ni brzdu (viz strana 126) a brzdu setrvacniku (viz strana 107) na stroji.

U varianty "Medium 1.0"

BP000-133

Poloha (I) = vyklopeni skluzu balikd nahoru
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Zvednuti/spusténi skluzu baliki  9.12

Poloha (Il) = sklopeni skluzu baliku dol(

> Vypnéte vyvodovy hfidel a pockejte, dokud nebudou dobihajici soucasti stroje v klidovém
stavu.

Zaijistéte traktor proti samovolnému odjeti.
Zatéhnéte ruéni brzdu (viz strana 126) a brzdu setrvacniku (viz strana 107) na stroji.

» Zavfete uzaviraci kohout (3).

C pog * Y
» Aktivujte Fidici jednotku ().

» Uvolnéte zajistovaci mechanizmus (1) skluzu baliku.

Otevrete uzaviraci kohout (2).

Spusténi do pracovni polohy

VYSTRAHA! Nebezpeéi narazeni pfi spousténi skluzu balik(i! Béhem spousténi skluzu
balikli davejte pozor, aby se v nebezpecéné oblasti skluzu balikii nezdrzovaly Zadné
osoby.

» Uvedte paku (5) s pfitazenym pojistnym pouzdrem (4) dol do polohy (Il) a drzte ji, dokud se
skluz baliki nesnizi.

Zvednuti do transportni polohy

VYSTRAHA! Nebezpeéi narazeni pfi zvedani skluzu baliki! Béhem zvedani skluzu baliku
davejte pozor, aby se v nebezpecné oblasti skluzu balikii nezdrzovaly Zzadné osoby.

» Uvedte paku (5) s pfitazenym pojistnym pouzdrem (4) nahoru do polohy (I) a drzte ji, dokud
se skluz balikd nezvedne.

Zavrete zajiStovaci mechanizmus (1) skluzu baliku.

Zavrete uzaviraci kohout (2).

U varianty "Komfort 1.0"

Na terminalu Ize skluz balikd pouze spoustét doli. Pomoci externich tlacitek Ize skluz balikl
zvednout.
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Zvednuti/spusténi skluzu balik(

KRONE

Ej

BP000-134

» Vypnéte vyvodovy hfidel a pockejte, dokud nebudou dobihajici sou¢asti stroje v klidovém
stavu.

» Zajistéte traktor proti samovolnému odjeti.
Zatahnéte rucéni brzdu, viz strana 126.

Zatahnéte brzdu setrvacéniku, viz strana 107.

» Bez varianty ,,Load-Sensing‘“: Aktivujte Fidici jednotku ( P ).

» Uvolnéte zajistovaci mechanizmus (1) skluzu balikd.

VYSTRAHA! Nebezpeéi narazeni pfi spousténi skluzu baliki! Béhem spousténi skluzu
balikli davejte pozor, aby se v nebezpecné oblasti skluzu balikti nezdrzovaly zadné
osoby.

» Stisknéte 4}5’ a pridrzte jej, dokud se skluz balikd nespusti dolu.

Prostiednictvim externich tlacitek

BP000-135

» Aktivujte fidici jednotku ( )

» Uvolnéte zajiStovaci mechanizmus (1) skluzu balik.

Spusténi do pracovni polohy

VYSTRAHA! Nebezpeéi narazeni pfi spousténi skluzu balik(i! Béhem spousténi skluzu
balikti davejte pozor, aby se v nebezpecéné oblasti skluzu balikii nezdrzovaly zadné
osoby.

» Stisknéte tlacitko (2) a pfidrzte jej, dokud se skluz baliki nespusti dolU.
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Ovladani 9
Ovladani vysunovace baliki  9.13

KRONE
Zvednuti do transportni polohy
VYSTRAHA! Nebezpeéi narazeni pfi zvedani skluzu baliki! Béhem zvedani skluzu balika
davejte pozor, aby se v nebezpecné oblasti skluzu baliktl nezdrzovaly zadné osoby.
> Stisknéte tlacitko (3) a pFidrzte jej, dokud neni skluz balikd zcela zvednuty.
» Zavrete zajiStovaci mechanizmus (1) skluzu balika.
9.13 Ovladani vysunovace baliku

/\ VYSTRAHA

Kdyz se pri bézicim motoru traktoru provadi funkce pfimo na stroji, zvySené nebezpeci
zranéni.

Pokud se pfimo na stroji provadéji prace pfi bézicim motoru traktoru, muze dojit ke
zhmozdéni nebo usmrceni osob, které se zdrzuji v nebezpecné oblasti.

Pfi bézicim motoru traktoru obsluhujte stroj jen pokud jsou splnény nasledujici body:

AN

Provadéjici osoba vi, které funkce se ovladanim provedou.
Provadéjici osoba se nachazi mimo akéni radius pohybujicich se Casti stroje.

V nebezpecné oblasti se nezdrzuji zadné dalSi osoby.

v < X

Vypnéte vyvodovy hfidel a pocCkejte, dokud nebudou dobihajici sou¢asti stroje v klidovém
stavu.

v

Zajistéte traktor proti samovolnému odjeti.

Zatahnéte ruéni brzdu (viz strana 126) a brzdu setrvaéniku (viz strana 107) na stroji.

Vysunovacem balikél se musi dopravit posledni velky balik na skluz baliku resp. vyprazdnit
lisovaci kanal.

U varianty "Medium 1.0"

BP000-136
v Skluz baliku je spustén dold, viz strana 118.

» Vypnéte vyvodovy hfidel a poCkejte, dokud nebudou dobihajici sou€asti stroje v klidovém
stavu.

Zajistéte traktor proti samovolnému odjeti.

Zatahnéte ru¢ni brzdu (viz strana 126) a brzdu setrvacniku (viz strana 107) na stroji.

N T
» Aktivujte fidici jednotku ().

» Oteviete uzaviraci kohouty (2) a (3).
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9.13

Ovladani (')

Ovladani vysunovace balikU

AN
KRONE

Pojezd vysunovace balikii dozadu

>

Uvedte paku (5) s pfitazenym pojistnym pouzdrem (4) dolu do polohy (ll) a drzte ji, dokud
vysunovac balikd nenajede dozadu.

Po vysunuti velkého baliku najedte vysunovacem baliku zpét dopredu.

Zaviete uzaviraci kohouty (2) a (3).

Pojezd vysunovace balikii dopredu

>

Uvedte paku (5) s pfitazenym pojistnym pouzdrem (4) nahoru do polohy (l) a drzte ji, dokud
vysunovac balikl nenajede Uplné dopredu.

Pojizdéjte vysunovacem balikl tolikrat dozadu/dopfedu, dokud neni lisovaci kanal prazdny.

Zaviete uzaviraci kohouty (2) a (3).

U varianty "Komfort 1.0"

Na terminalu

i

BP000-137

v
>

AN N A 4

v

Skluz baliku je spustény dolu, viz strana 119.

Vypnéte vyvodovy hfidel a poCkejte, dokud nebudou dobihajici sou&asti stroje v klidovém
stavu.

Zajistéte traktor proti samovolnému odjeti.
Zatahnéte ruéni brzdu (viz strana 126) a brzdu setrvaéniku (viz strana 107) na stroji.
Pro prepravu pouze posledniho velkého baliku na skluz balikd se odpoji vysunovac baliku.

Pro vyprazdnéni lisovaciho kanalu je vysunovac balikd propojeny, .

Bez varianty ,,Load-Sensing“: Aktivujte Fidici jednotku ()'

AUTO

. L S ,
Tlacitko - ma vice funkci.

Pokud nejsou lisovaci klapky uvolnéné

>

Pro uvolnéni lisovacich klapek stisknéte %2 .
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KRONE

Ovladani vysunovace baliki 9.

9
13

Pokud jsou lisovaci klapky uvolnéné

> Pro provedeni 10 vysunuti balikii stisknéte '_‘:% .

» Postup opakujte, dokud nejsou venku vSechny svazané velké baliky vysunuté z lisovaciho

kanalu.

» Posledni velky balik vytahnéte dolt ze strany vedle skluzu balika.

Prostiednictvim tlacitek

BP000-138

v Skluz baliku je spustén dold, viz strana 119.

» Vypnéte vyvodovy hfidel a poCkejte, dokud nebudou dobihajici sou€asti stroje v klidovém
stavu.

Zajistéte traktor proti samovolnému odjeti.

Zatahnéte ru¢ni brzdu (viz strana 126) a brzdu setrvacniku (viz strana 107) na stroji.

» Bez varianty "Load-Sensing": Aktivujte fidici jednotku ( P ).

Tlacgitko (1) ma nasledujici funkce.

Pokud nejsou lisovaci klapky uvolnéné

» Pro uvolnéni lisovacich klapek stisknéte jednou tlacitko (1).

Pokud jsou lisovaci klapky uvolnéné

» Pro provedeni 10 vysunuti balik( stisknéte tlacitko (1).

Pojezd vysunovace baliki dozadu

» Stisknéte tlacitko (1) a pfidrzte jej, dokud vysunova¢ balikl nenajede dozadu.

Pojezd vysunovace balikti dopredu

» Stisknéte tlacitko (2) a pfidrzte jej, dokud vysunovac balikli nenajede dopfeu.

» Pojizdéjte vysunovacem balikl tolikrat dozadu/dopfedu, dokud neni lisovaci kanal prazdny.

» Po vysunuti velkého baliku najedte vysunovacem balik zpét dopfedu.
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Ovladani (h

Ovladani opérné nohy

KRONE

9.14

Ovladani opérné nohy

INFORMACE

Pro zvySeni stability opérné nohy v mékkém podloZi pouZijte vhodnou podlozku.

Ovladani mechanické opérné nohy

BP000-140

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

v Stroj je pfipojeny k traktoru, viz strana 89.
Uvedeni opérné nohy do transportni polohy

» Otocte rucni klikou (1) o nékolik otacek ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se opérna
noha (2) neodlehdi.

VYSTRAHA! Nebezpeéi pohmozdéni opérnou nohou! Nepfiblizujte ruce a nohy k
nebezpecné oblasti opérné nohy.

» Vytahnéte Cep (3), zasurite opé&rnou nohu (2) do polohy (I) a zajistéte Cepem (3).
» Vytocte opérnou nohu zcela nahoru.

Uvedeni opérné nohy do opérné polohy

» Otocte rucni klikou (1) o nékolik otaCek proti sméru hodinovych rucicek.

VYSTRAHA! Nebezpeéi pohmozdéni opérnou nohou! Nepfiblizujte ruce a nohy k
nebezpecné oblasti opérné nohy.

» Vytahnéte Cep (3), spustte opérnou nohu (2) dolll a zajistéte Eepem (3).

» Otacejte rucni klikou (1) proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se neodlehéi vie¢né oko.
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fm— Ovladani opérné nohy  9.14

Ovladani hydraulické opérné nohy u varianty "Medium 1.0"

BP000-144

v Uzaviraci kohout (1) je zavfeny.

o <r + o
» Aktivujte fidici jednotku ().

Uvedeni opérné nohy do opérné polohy
» Aktivujte paku (2), dokud nestoji opérna noha pevné na zemi a vle¢né oko se neuvolni.
Uvedeni opérné nohy do transportni polohy

» Aktivujte paku (2), dokud se opérna noha nezasune.

Ovladani hydraulické opérné nohy u varianty "Komfort 1.0"

BP000-141

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v Stroj je pfipojeny k traktoru, viz strana 89.
v Uzaviraci kohout (2) je otevieny, poloha II.

Uvedeni opérné nohy do opérné polohy

» Aktivujte dvojcinnou fidici jednotku (), dokud nestoji opérna noha (1) pevné na zemi a
vle¢né oko se neuvolni.

Uvedeni opérné nohy do transportni polohy

» Aktivujte dvojcinnou fidici jednotku (), dokud se opérna noha nezasune.

» Zavfete uzaviraci kohout (2), poloha (I).
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9.15  Uvolnéni/zatazeni ru¢ni brzdy [m—

9.14.1 Zavreni/uvolnéni hydraulické opérné nohy pomoci uzaviraciho kohoutu

BP000-141

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Zavrieni

» Prepnéte uzaviraci kohout (1) do polohy (1).

Otevieni

» Pfepnéte uzaviraci kohout (1) do polohy (II).

9.15 Uvolnéni/zatazeni ruéni brzdy

BP000-145

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Uvolnéni

» Pro uvolnéni ruéni brzdy (1) otacejte ruéni klikou (2) proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud
se brzdové lanko trochu neprovési.

Zatazeni

» Pro zatazeni ru¢ni brzdy (1) otacejte rucni klikou (2) po smeéru hodinovych ruci¢ek, dokud se
citelné nezvétsi odpor.

INFORMACE

Pro zajisténi stroje proti samovolnému odjeti pouzijte kromé ruéni brzdy navic zakladaci kliny,
viz strana 128.
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— Zvednuti/spusténi vystupniho zebfiku  9.16
9.16 Zvednuti/spusténi vystupniho zebriku

U varianty "Vysuvny vystupni Zzebrik"

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pfi nadmérné Siice

Pokud neni vystupni Zebfik pfi jizdé po silnici resp. praci na poli zasunuty nahoru, ma stroj
nadmérnou Sifku. Z tohoto divodu miize dojit k nehodam a tézkym nebo smrtelnym urazim.

» P¥ijizdé po silnici resp. praci na poli vzdy vysurfite vystupni Zebfik nahoru do polohy pro
jizdu po silnici (1) a zajistéte ho zajiStovaci pakou.

BP000-146
I Poloha pfi jizdé na silnici Il Poloha pro nastupovani/vystupovani

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Nadzvednuti

» Zatahnéte za zajiStovaci paku (2) a vystupni Zebfik (1) zvedejte (1), dokud zajistovaci
paka (2) nezaskoci.

Spousténi dolt

» Zatadhnéte za zajiStovaci paku (2) a vystupni Zebfik (1) spoustéjte (1), dokud zajiStovaci
paka (2) nezaskoci.
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9.17  Umisténi zakladacich klint [m—

9.17 Umisténi zakladacich klinu

BPG000-065

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Zakladaci kliny (1) umistéte tak tésné pred i za stejné kolo, aby stroj nemohl samovolné
odjet.

» U varianty "Rizena vleéena naprava": Zakladaci kliny (1) umistéte tak t&sné pred i za
stejné kolo predni napravy, aby stroj nemohl samovolné odjet.

INFORMACE

Pro zajisténi stroje proti samovolnému odjeti pouzijte kromé zakladacich klind navic ruéni
brzdu, viz strana 126.

9.18 Rucéni spusténi vazani

Ruéni spusténi vazani je zapotiebi jen pfi pracich udrzby, nastavovani a oprav.

SN
BP000-148
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v' Stroj je odpojen od traktoru.

Spusténi vazani:
v’ Hridel uzlovace je uvolnény, viz strana 110.

» Pro vyvolani vazani pohybujte dozadu pakou (1).
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Ovladani 9
Ruéni ukonéeni vazani  9.19

9.19

9.20

9.21

Rucni ukoncéeni vazani

BP000-071 / EQ000-072

Prevodovka uzlovace v klidové poloze

Pfevodovka uzlovace se nachazi v klidové poloze, pokud se spoustéci kladka (1) nachazi ve
vybrani zakfivené drahy (2) pfevodovky uzlovace.

Vazani sestava z jedné otacky zakfivené drahy (2).
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

v' Stroj je odpojen od traktoru.
v'Vazani je spusténo, viz strana 128.

Pracovni smér setrvacniku

» Rucné otacejte setrvatnikem (3) pracovnim smérem (l), dokud spoustéci kladka (1)
neklouze ve vybrani kotou€ové vacky (2).

Zapnuti/vypnuti pracovnich svétlometu

Zapnuti

> Stisknéte | B .

» Ukazatel se pfepne z| 3 na | L\ -

Vypnuti

> Stisknéte Q\\\.

» Ukazatel se pfepne z L. na| & -

Demontaz/montaz zarizeni branici neopravnénému pouziti

Zafizeni branici neopravnénému pouziti slouzi jako ochrana proti nepovolanému pouZziti po
odstaveni stroje.

v Stroj je odstaveny, viz strana 207.
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9.22  Provoz stroje bez skluzu balik{ P
U varianty "Zavésné zarizeni pro kulovou hlavu" nebo "Zavésné zafizeni s
vleénym okem"
Il
KS000-414
| Varianta zavésné zafizeni pro kulovou Il Varianta zavésné zafizeni s vleCnym
hlavu okem
Demontaz
» Odstrarite zavésny zamek (1), odmontujte zavoru (2) a rameno (3) a vezméte je s sebou.
Montaz
» Namontujte rameno (3) se zavorou (2) a zajistéte zavésnym zamkem (1) a kli¢ bezpecné
uschovejte.
9.22 Provoz stroje bez skluzu balikt
Provoz stroje bez skluzu balikd je zapotfebi tehdy, kdyz je za strojem napf. pfipojen sbéraci vz
balikd.
Pro provoz stroje bez skluzu balikd je nutné spoijit konektor (2) se zakon¢ovacim odporem (1).
Konektor se nachazi v blizkosti 12V zasuvky (3), vzadu vlevo pod strojem.
INFORMACE
Zakoncovaci odpor (2) Ize objednat pod objednacim ¢islem 20 086 023 *.
BP000-407
v' Skluz baliku je demontovany.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Pripojte konektor (2) k zakon¢ovacimu odporu (1).
BiG Pack 1290 XC
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Terminal KRONE ISOBUS (CCI 1200) 10
Dotykovy displej 10.1

KRONE
10 Terminal KRONE ISOBUS (CCI 1200)
UPOZORNENI
Voda vnikla do terminalu by zpusobila funkéni poruchy. Potom by nebylo mozné stroj
bezpecné ovladat.
» Chrante terminal pfed vodou.
» Neni-li stroj del§i dobu (jako napfiklad v zimé) pouzivan, uschovejte terminal na suchém
misté.
» P¥i montazi a opravach, zejména pfi svafovani na stroji, pferuste pfivod napéti k
terminalu.
Systém ISOBUS je mezinarodné& normovany komunikacni systém pro zemé&délské stroje a
systémy. Pfislusna fada norem je oznacena: ISO 11783. Zemédélsky systém ISOBUS
umoznuje vyménu informaci a dat mezi traktorem a pfistrojem riiznych vyrobcl. K tomuto ucelu
jsou normované jak potifebné konektory, tak i signaly, které jsou nutné pro komunikace a
predavani pfikaz(l. Systém také umoznuje obsluhu stroji pomoci obsluznych jednotek
(terminalu), které jiz jsou na traktoru resp. se napf. namontovaly do kabiny traktoru. Pfislusné
udaje k témto pfistrojim naleznete v technické dokumentaci obsluhy resp. na samotnych
pfistrojich.
Stroje KRONE, které maji vybaveni ISOBUS jsou s timto systémem sladéné.
I { Wl e
EQGO000-057
Elektronické vybaveni stroje se v podstaté sklada z fidiciho pocitace (1), terminalu (2) a fidicich
a funkénich prvka.
Ridici po&ita¢ (1) se nachazi vpredu vlevo na stroji pod boéni kapotou.
Funkce Fidiciho pocitace (1):
+  Rizeni aktori zabudovanych na stroji.
»  Pfenos chybovych hlaSeni.
*  Vyhodnocovani senzor.
» Diagnostika senzor( a aktoru.
Prostfednictvim terminalu (2) se fidi¢i sdéli informace a provedou se nastaveni pro provoz
stroje, které Fidici pocita€ (1) pfijme a dale zpracuje.
10.1 Dotykovy displej

K navigaci v nabidkach a zadavani hodnot/ddajii ma terminal dotykovy displej. Dotykem na
displej Ize vyvolavat funkce a ménit hodnoty zobrazené modrym pismem.
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10  Terminal KRONE ISOBUS (CCI 1200) (')

10.2  Zapnuti/vypnuti terminalu [m—

10.2 Zapnuti/vypnuti terminalu

@/

EQ001-174

» PFed prvnim zapnutim zkontrolujte spravné pfipojeni a pevné usazeni pfipojek.

INFORMACE

Pfi prvnim zapnuti se do terminalu zavede konfigurace stroje a ulozi se do paméti terminalu.
Proces zavadéni mlze trvat nékolik minut.

Zapnuti

> Stisknéte a podrzte tlacitko (1).

= Pfi nepfipojeném stroji se na displeji po zapnuti zobrazi hlavni menu.

= Pfi pfipojeném stroji se na displeji po zapnuti zobrazi obrazovka jizdy po silnici.
®» Terminal je pfipraveny k provozu.

Pfi nepfipojeném stroji: "Hlavni menu" Pfi pfipojeném stroji: "Obrazovka jizdy na
silnici"

10 CLS0BUS

EQG000-056

Po spusténi terminalu se displej zobrazi orientovan na Sifku. Pro zobrazeni displeje na vysku

nebo zobrazeni dostupnych aplikaci na terminalu na cely displej viz provozni navod terminalu
CCI.

Vypnuti

» Stisknéte a podrzte tlacitko (1).

INFORMACE

» Ridte se dal$imi udaji ke zpsobu funkce terminalu, které jsou uvedeny v dodaném
provoznim navodu k terminalu.
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P Rozvrzeni displeje  10.3

10.3 Rozvrzeni displeje

EQG000-058

Pol. Oznaceni Vysvétleni

1 Stavovy fadek

2 Hlavni nahled vlevo/vpravo Pro ovladani stroje KRONE doporucuje umistit
aplikaci stroje do hlavniho nahledu.

3 Informacni nahled V informacnim nahledu Ize zvolit a zobrazit dalSi
aplikace (apps) z menu aplikaci. Aplikace Ize
pomoci "Drag and drop" pfetdahnout do hlavniho
nahledu.

INFORMACE

» Ridte se dal$imi udaiji ke zpGsobu funkce terminalu, které jsou uvedeny v dodaném

provoznim navodu k terminalu.

10.4 Struktura aplikace stroje KRONE

EQG000-059

Aplikace stroje KRONE je rozdélena do nasledujicich oblasti:

Stavovy radek (1)
Ve stavovém fadku (1) jsou zobrazeny aktualni stavy stroje (podle vybaveni), viz strana 140.

Tlacitka (2)

Stroj Ize ovladat stisknutim dotykovych tladitek (2), viz strana 141.
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10 Terminal KRONE ISOBUS (CCI 1200) ("
10.4  Struktura aplikace stroje KRONE

AN
KRONE

Hlavni okno (3)

V hlavnim okné Ize dotykovou funkci volit modfe zobrazené hodnoty (Cisla).
Hlavni okno se zobrazuje v nasledujicich nahledech:

»  Obrazovka jizdy na silnici, viz strana 150
*  Pracovni obrazovkalky, viz strana 149
» Navigacni menu, viz strana 162

Informacni lista (4)

Na informacéni lidté se zobrazi informace k pracovni obrazovce, viz strana 146, a lze ji
individualné konfigurovat, viz strana 186.
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(" KRONE terminal DS 500 11

Fm— Dotykovy displej 11.1
11 KRONE terminal DS 500
UPOZORNENI(

Voda vnikla do terminalu by zpusobila funkéni poruchy. Potom by nebylo mozné stroj
bezpecné ovladat.

» Chrante terminal pfed vodou.

» Neni-li stroj del§i dobu (jako napfiklad v zimé) pouzivan, uschovejte terminal na suchém
misté.

» P¥i montazi a opravach, zejména pfi svafovani na stroji, pferuste pfivod napéti k
terminalu.

111 Dotykovy displej

K navigaci v nabidkach a zadavani hodnot/idajii ma terminal dotykovy displej. Dotykem na
displej Ize vyvolavat funkce a ménit hodnoty zobrazené modrym pismem.

11.2 Zapnuti/vypnuti terminalu

EQ003-253
» Pfed prvnim zapnutim zkontrolujte spravné pfipojeni a pevné usazeni pfipojek.

INFORMACE

PFi prvnim zapnuti se do terminalu zavede konfigurace stroje a ulozi se do paméti terminalu.
Proces zavadéni mlze trvat nékolik minut.

Zapnuti
» Stisknéte a podrzte tlacitko (1).
= P¥i nepfipojeném stroji se na displeji po zapnuti zobrazi hlavni menu.
= P¥i pfipojeném stroji se na displeji po zapnuti zobrazi obrazovka jizdy po silnici.

®» Terminal je pfipraveny k provozu.

Vypnuti

» Stisknéte a podrzte tlacitko (1).
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KRONE terminal DS 500 ("
Konstrukce DS 500

AN
KRONE

11.3

INFORMACE

» Ridte se dal§imi udaji ke zptsobu funkce terminalu, které jsou uvedeny v dodaném
provoznim navodu k terminalu.

Konstrukce DS 500

EQG003-110

Aplikace stroje KRONE je rozdélena do nasledujicich oblasti:

Stavovy radek (1)

Ve stavovém Fadku (1) jsou zobrazeny aktualni stavy stroje (podle vybaveni), viz strana 140.

Tlacditka (2)

Stroj Ize ovladat stisknutim dotykovych tlacitek (2), viz strana 141.

Hlavni okno (3)

V hlavnim okné Ize dotykovou funkci volit modfe zobrazené hodnoty (Cisla).
Hlavni okno se zobrazuje v nasledujicich nahledech:

»  Obrazovka jizdy na silnici, viz strana 150
»  Pracovni obrazovkalky, viz strana 149
* Navigacni menu, viz strana 162

Informacni lista (4)

Na informacni liSté se zobrazi informace k pracovni obrazovce, viz strana 146, a lze ji
individualné konfigurovat, viz strana 186.
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KRONE terminal DS 500 11
Konstrukce DS 500 11.3

Tla€itka (5)

Alternativné Ize stroj ovladat dotykovou funkci, stisknutim pfislusnych tlacitek (5).

Tlagitka (6)

Tlacitky (6) Ize vyvolavat hlavni menu nebo pracovni obrazovku, potvrzovat chybova hlaseni a

nastavovat jas.

Symbol Oznaceni

Vysvétleni

Hlavni menu

Vyvolani hlavniho menu.

Pfepinaci tlacitko

Pfechod mezi hlavnim menu a pracovni
obrazovkou.

ACK (potvrzovaci tlacitko)

Potvrzeni chybovych hlaeni.

EEE

ESC (tlagitko zpét
Esc ( pét)

Opustit menu bez ulozeni do paméti.

Jas

SI

Pfepnuti z denniho designu na nocni a
obracené.

Posuvné kolec¢ko (7)

Alternativné Ize v hlavnim okné (3) vybrat modfe zobrazené hodnoty (Cisla) posuvnym
koleckem (7). Dodatecné Ize posuvnym koleCkem (7) pfechazet mezi jednotlivymi menu.

Posuvnym kole¢kem otoc¢te doprava:

Zvyseni hodnoty.
Prechod k dal$i hodnoté v menu.
Prechod k dalSimu menu.

Posuvnym koleckem otocte doleva:

*  Snizeni hodnoty.
Prechod k pfedchozi hodnoté v menu.
Prechod k pfedchozimu menu.

Stisknéte posuvné kolecko:

Vybér hodnoty.
UloZeni hodnoty.
*  Vyvolani menu.
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12

12.1

1211

Cizi terminal ISOBUS

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi urazu pfi pouziti ciziho terminalu a jinych obsluznych jednotek

PFi pouziti terminall a jinych obsluznych jednotek, které nebyly dodany firmou KRONE je
nutno respektovat, Ze uzivatel:

v’ pfi pouziti obsluznych jednotek (terminald/jinych obsluznych prvkd) nedodanych firmou
KRONE piebira odpovédnost za uzivani strojd KRONE.

v" bude spojovat jen takové systémy, ktery byly predtim otestovany pomoci testu AEF/DLG/
VDMA (tzv. TEST KOMPATIBILITY ISOBUS).

v" musi dodrzovat pokyny k obsluze a bezpec¢nostni pokyny dodavatele obsluzné jednotky
ISOBUS (napft. terminalu).

v' musi zajistit, aby pouzité obsluzné prvky a fizeni stroje mély odpovidajici implementacéni
uroven - IL (IL = Implementation Level; popisuje Uroveri kompatibility riznych verzi
softwaru) (podminka: IL stejnd nebo vy3ssi).

» Pred pouzitim stroje zkontrolujte, ze vSechny funkce stroje jsou provedené tak, jak jsou
popsané v pfilozeném provoznim navodu.

INFORMACE

Systémy KRONE - ISOBUS se pravidelné testuji pomoci TESTU KOMPATIBILITY ISOBUS
(test AEF/DLG/VDMA). Obsluha tohoto stroje vyzaduje minimalni aplikacni uroveri
(Implementation Level) 3 systému ISOBUS.

Systém ISOBUS je mezinarodné& normovany komunikacni systém pro zemé&délské stroje a
systémy. Pfislusna fada norem je oznacena: ISO 11783. Zemédélsky systém ISOBUS
umoznuje vyménu informaci a dat mezi traktorem a pfistrojem riiznych vyrobcl. K tomuto ucelu
jsou normované jak potifebné konektory, tak i signaly, které jsou nutné pro komunikace a
predavani pfikaz(l. Systém také umoznuje obsluhu stroji pomoci obsluznych jednotek
(terminalu), které jiz jsou na traktoru resp. se napf. namontovaly do kabiny traktoru. Pfislusné
udaje k témto pristrojim naleznete v technické dokumentaci obsluhy resp. na samotnych
pfistrojich.

Stroje KRONE, které maji vybaveni ISOBUS jsou s timto systémem sladéné.

Odlisné funkce od terminalu KRONE ISOBUS

Prostfednictvim Fidiciho pocitace jsou informace a Fidici funkce stroje k dispozici na displeji
externiho terminalu ISOBUS. Obsluha s cizim terminalem ISOBUS je analogicka s obsluhou
terminalu KRONE ISOBUS. Pfed uvedenim do provozu si v navodu k obsluze prectéte o
zpusobu funkce terminalu KRONE ISOBUS.

Podstatnym rozdilem mezi cizim terminalem ISOBUS a terminalem KRONE ISOBUS je
usporadani a pocet tlacitek s funkcemi, které jsou uréeny zvolenym cizim terminalem ISOBUS.

Dale jsou popsany jen funkce, které se liSi od terminalu KRONE ISOBUS.

Posuvné kolec¢ko

U terminalu KRONE ISOBUS se pohyblivym kole¢kem nastavuji nasledujici hodnoty

» pozadovany tlak lisovacich klapek/pozadovana sila lisovacich klapek
+ délka baliku
* pocet MultiBale

U ciziho terminalu ISOBUS se tyto hodnoty nastavuji stanovenym vybérovym tlacitkem (viz
provozni navod vyrobce terminalu).
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12.1.2 Akustické signaly

Akustické signaly se musi pfipadné povolit na cizim terminalu ISOBUS (viz provozni navod
vyrobce terminalu).
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13 Terminal — funkce stroje
13.1  Stavovy fadek

a

KRONE

13 Terminal — funkce stroje

/\ VYSTRAHA

stroje

nebo k vaznému poskozeni stroje.

Pfi nerespektovani chybovych hlaseni mize dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni
PFi nerespektovani chybovych hlaseni a neodstranéni poruchy mize dojit ke zranéni osob

» P¥i zobrazeni chybového hldSeni odstrarite poruchu, viz strana 264.

» Pokud poruchu nelze odstranit, kontaktujte servisniho partnera KRONE.

13.1 Stavovy radek

INFORMACE

Pouziti terminalu s rozliSenim mensim nez 480x480 pixeld.

U terminall s rozliSenim mensim nez 480x480 pixell se ve stavovém fadku zobrazi jen 7
poli. Nezobrazi se tak v8echny symboly pro stavovy fadek.

U terminalu s rozliSenim vétSim/rovnym 480x480 pixell se ve stavovém fadku zobrazi 8 poli.

EQO000-901

Symboly, které jsou zobrazeny se stinovanim (

), Ize volit. Je-li zvolen symbol se

stinovanim:

» otevie se okno s dalSimi informacemi nebo

» aktivuje nebo deaktivuje se néktera funkce.

Ve stavovém fadku jsou zobrazeny aktualni stavy stroje (podle vybaveni):
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Terminal — funkce stroje 13
Tlacitka 13.2

Symbol

Oznaceni

Vysvétleni

Zobrazeni chybového

hlaseni

Je aktualni jedno nebo nékolik chybovych
hlaseni.

U varianty "Dotykovy displej": PFi stisknuti
tohoto symbolu se otevie okno s
aktualnimi chybovymi hlaSenimi, viz
strana 264.

Hraba¢ dopravuje

» Hrabac plni lisovaci kanal sklizriovym
produktem.

» Pokud se symbol zobrazuje nepfetrzité,
je hraba€ optimalné vytiZzeny.

» Pokud nema symbol pfi lisovani ¢erné
pozadi, zkontrolujte senzor "pFivodu
hrabacd".

Hrabac sbira

» Hrabac sbira sklizhovy produkt a pini
pouze dopravni kanal.

» Malé vytiZzeni hrabace.

. Zviéte rychlost jizdy, aby se symbol
zobrazoval trvale.

Zafizeni pro silazni

prostfedek vypnuté

Zarizeni pro silazni
prostfedek zapnuté

Lisovaci klapky oteviené

Symbol blika.

Lisovaci klapky zaviené

13.2 Tlacitka

Strana 1/2 = tla€itka pro "udrzbu"

Strana 2/2 = tlac¢itka pro "praci"

& 3

' = ' A
¥iz) 22§
+§ﬁ§4— AUTO{3+ o AUTO= 4
AUTO AUTO

BT el
|8 - Lg
- S

EQG000-027

Symboly, které jsou k dispozici, zavisi na vybaveni stroje. Dale znazornéné symboly nejsou k

dispozici vzdy.
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13 Terminal — funkce stroje

13.2 Tladitka

N

KRONE
Symbol Oznaceni Vysvétleni
Zobrazeni naviga¢niho viz strana 154
' menu stroje
_ Vyvolani druhé strany Otevfe se druha strana tlacitek, viz
2y strana 151.

PFi béZicim vyvodovém hfideli s otaCkami
= 600 ot/min se displej automaticky pfepne
na druhou stranu, aby byla k dispozici
tlacitka pro "praci".

{22}

Vyvolani prvni strany

Otevre se prvni strana tlacitek, viz

strana 151.

PFi béZicim vyvodovém hfideli s ota&kami
< 600 ot/min se displej automaticky prepne
na prvni stranu, aby byla k dispozici
tlacitka pro "udrzbu".

Zavfeni lisovacich klapek

viz strana 153

Otevreni lisovacich klapek

viz strana 153

Vynulovani aktualni délky
baliku

Drzte tlacitko stisknuté 2 sekundy.

viz strana 154

Automatika vysouvace
balikd

P¥i otevienych lisovacich klapkach
Provede 10 vysunuti baliku.
PFi zavienych lisovacich klapkach

Otevfe lisovaci klapky a provede 10
vysunuti balikd.

viz strana 154

Spusténi uzlovacl

viz strana 154

Vypnuti vystrazného
majacku

viz strana 151

Zapnuti vystrazného
majacku

viz strana 151

Vypnuti pracovniho
svétlometu

viz strana 152

Zapnuti pracovniho
svétlometu

viz strana 152

Uvolnéni fizené viecené
napravy

Uvolni Fizenou vleCenou napravu.

Pokud symbol blika, je fizena vle€ena
naprava uvolnéna.

Pokud se symbol zobrazuje trvale, je
fizena vleCena naprava zablokovana.

viz strana 152
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Terminal — funkce stroje 13
Tlacitka 13.2

Symbol Oznaceni Vysvétleni
@ Zablokovani fizené Zablokuje Ffizenou vle€enou napravu.
= viecené napravy Pokud symbol blika, je Fizend vietena

naprava zablokovana.

Pokud se symbol zobrazuje trvale, je
fizena vleCena naprava uvolnéna.

viz strana 152

Vyvolani podrobného
CitaCe

Vyvola se zvoleny &ita¢ zakaznika.

viz strana 180

PFepnuti na automaticky

Stroj se z ru€niho provozu pfepne na

@’m‘ provoz automaticky provoz.
viz strana 151
) Pfepnuti na ru€ni provoz | Stroj se z automatického provozu prepne
AuTo<faJ+ na rucéni provoz.

viz strana 151

Spusténi skluzu balikd
dold

viz strana 153

Symbol Oznaceni Vysvétleni
- Ovladani rozbéhové » Podle vybaveni stroje se na displeji
Lo pomticky zobrazi nasledujici symboly.

* Pokud se béhem cca 5 sekund
nestiskne zadny symbol, zobrazi se opét

#L'

symbol

viz strana 152

Napojeni rozbéhove
pomcky

v’ pocet otacek vyvodového htidele je
mensi nez 150 ot./min.

8 &

+ Symbol se pfepne z na | &/

» Jakmile je dosazena konec¢na rychlost
rozb&hové pomlcky, systém
rozb&éhovou pomducku vypne.

» Pokud se konec¢na rychlost nedocili
béhem cca 5 sekund, nebudou se jiz
zobrazovat symboly pro "ovladani
rozbéhové pomucky/navodu" az na

[0]

symbol i
* Po dosazeni konecné rychlosti se
I*I o
symbol pfepne z K na

(8

Odpojeni rozbéhové
pomcky
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Terminal — funkce stroje

N

13.3 Ukazatele v pracovni obrazovce P
Symbol Oznaceni Vysvétleni
g Ovladani nozové kazety Na displeji se zobrazi nasledujici symboly.
viz strana 154
& Zvednuti noZové kazety viz strana 155
Tt
& Spusténi nozové kazety viz strana 155
laa
13.3 Ukazatele v pracovni obrazovce
L
o 20 <« 9fif 108 bar
AL 4em 100 94 /240 cm
50
0
49/ 50 %
EQG000-028
Symboly, které jsou k dispozici, zavisi na vybaveni stroje. Dale znazornéné symboly nejsou k
dispozici vzdy.
Symbol Oznaceni Vysvétleni
_’C]‘_ Aktualni lisovaci silav % |+ V ruénim provozu.
* Maximalné 100 %.
e Aktualni tlak lisovacich * V automatickém provozu.
é klapek + V bar nebo PSI (podle nastaveného
systému jednotek).
'! Aktualni pocet vrstev
/:] posledniho slisovaného
baliku
Aktualni tloustka vrstvy * V cm nebo palcich (podle nastaveného
A I_ systému jednotek).
BiG Pack 1290 XC
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P Ukazatele v pracovni obrazovce 13.3

Symbol Oznaceni Vysvétleni
Ukazatel sméru + Sipky (vlevo/vpravo) informuiji fidi¢e o
« tom, na kterou stranu a jak prudce musi
_______ opravit smér jizdy pfi pfejizdéni fadku,
« « aby se komora na baliky napliiovala

—— i — — — stejnomérné.
« « « » Zobrazeny mohou byt az 3 Sipky.
—————— — » 1 Sipka: Zapotfebi nepatrna zména

:’« « «4_' sméru

K * + 3 blikajici Sipky: Zapotfebi vétsi zména
smeéru.

» Zobrazeni sméru je nastavitelné, viz

strana 170

94 / 240 cm Ukazatel délky balikd « Cerna hodnota a sloupec udavaji
T aktualni délku baliku.
". el » Modra hodnota a ¢ervené oznaceni
udavaji nastavenou pozadovanou délku
balikd.
» Modrou hodnotu Ize aktivovat dotykem.

Tlak lisovacich klapek * V ruénim provozu.
F____ - * V bar nebo PSI (podle nastaveného
systému jednotek).
90 + Cerna hodnota pod sloupcovym
zobrazenim a sloupec udavaji aktualni
tlak lisovacich klapek.

0 bar * Modra hodnota pod sloupcovym
1 41 /1 50 zobrazenim a Cervené oznaceni udavaji

nastaveny pozadovany tlak lisovacich

klapek.

» Modrou hodnotu Ize aktivovat dotykem.

Lisovaci sila v % » V automatickém provozu.
100 » Ukazatel lisovaci sily vpravo a vlevo v
lisovacim kanalu.
30 + Cerna hodnota pod sloupcovym
0 zobrazenim a sloupec udavaji aktualni

lisovaci silu.

49/ 50 % « Modra hodnota pod sloupcovym .
zobrazenim a Cervené oznaceni udavaji
nastavenou pozadovanou lisovaci silu.

» Ukazatel mlze znacéné kolisat. Regulace
pracuje jenom tehdy, kdyz hrabac¢
privadi sklizfiovy produkt do pistu.

» Systém podle zméfené sily pistu
automaticky nastavi tlak lisovacich
klapek.

» Modrou hodnotu Ize aktivovat dotykem.

180

Pritazena brzda
setrvacniku

Poloha nozl nedefinovana | NozZe nejsou budto zasunuté nebo
vysunuté.

Noze zasunuté

O CO
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13 Terminal — funkce stroje
13.4  Ukazatele na informacni listé

N

KRONE

Symbol

Oznaceni

Vysvétleni

4

Nozova kazeta spusténa
doll

NoZova kazeta vytaZzena

Uzlovani provedeno

» Zobrazi se chvili po provedeném
uzlovani.

 P¥i aktivovaném signalu uzlovace zazni
na cca 1 sekundu akusticky signal, viz
strana 166.

Vysunovac balikU
aktivovany

s
&
©
©

Rizena vle¢ena naprava
zablokovana

Ny V%

Vystrazny majacek
zapnuty

t

Vystrazny majacek vypnuty

O~

N

Pracovni svétlomet
zapnuty

Pracovni svétlomet
vypnuty

Skluz baliki nahore

Skluz balik(i dole

Balik se odklada

134 Ukazatele na informacni listé
3 Too1e | oo T | %
|_651 0.l 00

EQ001-049
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Terminal — funkce stroje 13
Ukazatele na informacni listé¢  13.4

INFORMACE

Informacni liStu v pracovni obrazovce Ize individudlné nakonfigurovat, viz strana 186.

Symboly, které jsou k dispozici, zavisi na vybaveni stroje. Dale znazornéné symboly nejsou k

dispozici vzdy.

Symbol Oznaceni Vysvétleni
|¢_| Aktualni pocet otacek v ot./min
X vyvodového hfidele

h1g

Cita& provoznich hodin

Pocita pouze pfi bézicim vyvodovém
hFideli.

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny Cita¢
zékaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

)@,

Aktualni celkovy pocet
balikl

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny citac
zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

Aktualni stupen vihkosti
sklizového produktu

Hmotnost baliku

Hmotnost posledniho zvazeného baliku

Aktualni primérna
hmotnost zvazenych balik

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny ¢&itac
zdkaznika (v pfikladu Cita¢ zakaznika 19).

Aktualni celkova hmotnost
vSech balikl

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny ¢itac
zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

Celkova délka vSech
slisovanych baliku

V metrech nebo stopach (podle
nastaveného systému jednotek).

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny &itac
zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

Aktualni poc€et nefezanych
balikd

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny ¢&itac
zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

Aktualni poclet fezanych
balikd

U varianty "Rezaci Ustroji":

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny citaC
zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).
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13.5  Tlagitko rychlé volby ISOBUS (ISB)

AN
KRONE

13.5 Tlacitko rychié volby ISOBUS (ISB)

/\ VYSTRAHA

Tlagitko rychlé volby ISOBUS neni NOUZOVYM vypinaéem. Pokud se tlagitko rychlé
volby ISOBUS zaméni s NOUZOVYM vypinaéem, dojde k ohrozeni zivota.

PFi stisknuti tlagitka rychlé volby ISOBUS se deaktivuji aktivované funkce stroje. Procesné
orientované postupy dob&hnou do konce. Proto mohou &asti stroje po stisknuti tlacitka rychlé
volby ISOBUS jesté dobihat. To mize zpUsobit zranéni.

Tlacitko rychlé volby ISOBUS v zadném pfipadé nezasahuje do funkci traktoru, tzn.
neovliviiuje ani funkci kloubového htidele, ani hydraulickou funkci. Proto miize stroj po
stisknuti tlacitka rychlé volby ISOBUS zUstat dale v chodu. To mlze zpUsobit zranéni.

» Tlagitko rychlé volby ISOBUS nikdy nepouzivejte jako NOUZOVY vypinag.

Tlagitko rychlé volby ISOBUS umozriuje deaktivovat funkce stroje, které byly aktivovany
prostfednictvim terminalu ISOBUS. Aby bylo mozZné vyuZivat funkci tlacitka rychlé volby
ISOBUS, musi byt k dispozici minimalné jedno tlacitko rychlé volby ISOBUS. Tlacitko rychlé
volby ISOBUS Ize integrovat jak v/do terminalu nebo mize byt k dispozici jako externi tladitko v
systéemu ISOBUS. KMC vy¢te informaci, zda je v systému ISOBUS k dispozici tlagitko rychlé

volby ISOBUS.
o 9 o o= £ sor
ISB° ISBo

BiG/~/ 1@ BiG/~/ 1@

EQG000-022

Pokud KMC zjisti tlacitko rychlé volby ISOBUS, zobrazi se pfi spusténi terminalu symbol ISB°

Pokud KMC nezjisti zadné tlacitko rychlé volby ISOBUS, zobrazi se pfi spusténi terminalu

0.

symbol || 1SB
Aktivace tlacitka rychlé volby ISOBUS
Kdyz se aktivuje tlacitko rychlé volby, vySle se na ISOBUS pfikaz k zastaveni. Stroj pfipojeny na

ISOBUS tento pfikaz vyhodnoti, aby deaktivoval aktivované funkce stroje. Procesné
orientované postupy dobéhnou do konce.

BiG Pack 1290 XC
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P Vyvolani pracovnich obrazovek 13.6
|SB /N ACK

EQG001-009

» Aktivace tlacitka rychlé volby ISOBUS.

®» Na displeji se zobrazi vySe uvedené hlaseni.

Ridici pogita¢ blokuje nasledujici funkce stroje:

*  Spusténi motoru uzlovace.

»  Spusténi cisténi uzlovace.

Podle vybaveni stroje:

»  Zvednuti/spusténi nozové kazety.

» Pojezd vysunovace balikl dopfedu/dozadu.

*  Automatické vysunovani baliku.

»  Zvednuti/spusténi skluzu balik(.

»  Pfepnuti na MultiBale.

Schvaleni funkci stroje

» Stisknéte |[Aack,

® Na displeji zhasne shora uvedené hlaseni a vSechny funkce stroje jsou opét k dispozici.
13.6 Vyvolani pracovnich obrazovek

Obrazovka silniéni jizdy

Priklad menu

O @

ISB

BiG/P/AEl

3

=) | @

U=

241

: )| ESC
EQG000-052
BiG Pack 1290 XC
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13.7  Automatické vyvolani obrazovky silni¢ni jizdy P
Z kazdého menu
v Vyvolano je nékteré menu.
> Stisknéte |[ESC déle.
Z obrazovky jizdy na silnici
> Stisknéte D
®» Po zapnuti terminalu se stroj spusti v ru¢nim provozu s pozadovanym tlakem lisovacich
klapek 50 bar.
G} G
P e P
®o 20 L0- 38 % L - * 108 b
AL 4cm 180 94/240cm RLEENEIC] | 100 ‘l§|4/240 c:nr 2 KL |
131/15133 A e Gt 97 50 o pe ol
AUTO
i
.‘j_ 4/_;[
(3 To1e | 1o | Toig % < -
651 8 0ol 0 00 | TS ®
EQG000-029
13.7 Automatické vyvolani obrazovky silni€ni jizdy
Dl 9 pep
ISB9
BiG/?/ 1l
EQG000-026
Terminal se zhruba po 60 sekundach pfepne automaticky na obrazovku silni¢ni jizdy, jsou-li
splnény nasledujici pfedpoklady:
v" Skluz baliku je zvednuty.
v" NoZova kazeta je zvednuta.
v" Neni aktivovana zadna hydraulicka funkce, ktera se ovlada z terminalu.
v' Sbérac je zvednuty.
v' Vyvodovy hfidel je vypnuty.
BiG Pack 1290 XC
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Pfepnuti do automatického provozu

13
13.8

13.8

13.9

13.10

13.11

Prepnuti do automatického provozu

» Stisknéte

® Na displeji se zobrazi symbol

refie.

ato-il+ (automaticky provoz).

Prepnuti do ruéniho provozu

» Stisknéte

AuTOS{3

®» Na displeji se zobrazi symbol [+l (ruéni provoz).

Zapnuti/vypnuti vystrazného majacku

Zapnuti

» Stisknéte

» Ukazatel se pfepne z

Vypnuti

» Stisknéte

» Ukazatel se prepne z

na

4

_Q_ .

N7

_ﬂ_

na

Vyvolani dalSich funkci

Vyvolani druhé strany

» Stisknéte

®» Ukazatel se piepne z {121 na |

Vyvolani prvni strany

» Pro vyvolani pfedchozich funkci stroje stisknéte

» Ukazatel se pfepne z

2§

| 773

na

2y |

BiG Pack 1290 XC
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13.12 Zapnuti/vypnuti pracovnich svétlometl

AN
KRONE

13.12

13.13

13.14

Zapnuti/vypnuti pracovnich svétlometu

Zapnuti

> Stisknéte | Z& .

» Ukazatel se pfepne z| & na |t -

Vypnuti

> Stisknéte | L -

» Ukazatel se pfepne z L ha | B

r wvr

Zablokovani/uvolnéni fizené vleéené napravy

Odpojeni

» Stisknéte E_. .

= Symbol blika tak dlouho, dokud neni fizena vle€Cena naprava uvolnéna.

» Ukazatel se prepne z I-?-l na Iﬁ'l

zablokovani

» Stisknéte ,ﬁ, .

= Symbol blika tak dlouho, dokud neni fizena vleCena naprava zablokovana.

» Ukazatel se pfepne z lﬁl na |_[?_|

Ovladani rozbéhové pomucky

|

Po stisknuti symbolu | # € se na displeji zobrazi symbol

:@ = spustit rozbéhovou pomicku

okno.

152
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AN
KRONE

13

Otevreni/zavieni lisovacich klapek 13.15

13.14.1 Napojeni rozbéhové pomucky

v' Pocet otacek vyvodového htidele je mensi nez 150 ot/min.

> stisknéte | g*.

®» Na displeji se zobrazi symbol E

» Pro zapnuti rozbéhové pomUcky stisknéte ﬂ .

i [@]
» Ukazatel se pfepne z H na |

Jakmile je dosazena rychlost rozbéhové pomucky, systém rozbéhovou pomucku vypne.

Ukazatel se pfepne z Ig nal g*.

13.14.2 Odpojeni rozbéhové pomiicky

» Pro vypnuti rozbéhové pomucky stisknéte

ca

» Ukazatel se pfepne z I’?}I na %

®» Rozbéhova pomlcka je vypnuta.

13.15 Otevieni/zavreni lisovacich klapek

Otevieni

> Stisknéte | % .

®» Ukazatel se pifepne z 4« na & s

Zavreni

> Stisknéte & s -

1 ¥

aln, v

®» Ukazatel se pfepne z & s Na |+ Jie .

13.16  Spusténi skluzu balikd dolu

v’ Zaijisténi lisovacich klapek je oteviené, viz strana 119.

VYSTRAHA! Zvy$ené nebezpeéi zranéni! Béhem spousténi skluzu balikii davejte pozor,

aby se v nebezpecné oblasti (zejména za strojem) nezdrzovaly zadné osoby.

> Stisknéte a pridrzte tlagitko 1L =/ .

BiG Pack 1290 XC
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13.17 Automatika vysunovace baliku

AN
KRONE

13.17

13.18

13.19

13.20

13.21

13.22

Skluz balikd se zveda/spousti pomoci externich tlacitek, viz strana 120).

Automatika vysunovace baliku

» Pro provedeni 10 vysunuti balikd stisknéte :lg’ .

» Jsou-li lisovaci klapky oteviené, provede se ihned 10 vyhozeni baliku.

®» Jsou-li lisovaci klapky zaviené, nejprve se oteviou a pak se provede 10 vyhozeni baliku.

Vyvolani menu "Citaée/podrobny &itaé"

» Stisknéte |36/ .

®» Zobrazi se menu "Podrobny ¢&itac", viz strana 180.

Vyvolani navigaéniho menu

» Pro vyvolani navigacniho menu z pracovni obrazovky stisknéte ' .

® Na displeji se zobrazi navigacni menu.

Vynulovani délky baliku

» Stisknéte tlacitko ﬁ* asi na 2 sekundy.

Spusténi uzlovacu

» Stisknéte -£9- .

Ovladani nozné kazety

Po stisknuti symbolu .‘3""'. se na displeji zobrazi symboly

f& = zvednuti nozové kazety

33 = spusténi nozové kazety
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P Nastaveni pozadovaného tlaku lisovacich klapek (ruéni provoz) 13.23

13.22.1 Zvednuti nozové kazety

> stisknéte TQ"'!.

= Zobrazi se symboly T&a a 4.

> Pro zvednuti noZové kazety stisknéte a pridrzte T -

13.22.2 Spusténi nozové kazety

> stisknéte &"’.

= Zobrazi se symboly T&a a 4.

> Pro spusténi nozové kazety stisknéte a pridrzte | 43 -

13.23 Nastaveni pozadovaného tlaku lisovacich klapek (ruéni provoz)

UPOZORNENI

Kdyz je nastaven prilis vysoky pozadovany tlak lisovacich klapek, muze dojit pri
lisovani k pretizeni stroje. Potom miize dojit k poSkozeni stroje.

L>f R>MAX LR>MAX
= =t —

Na displeji se zobrazi chybova hlaSeni "PfekroCena lisovaci sila" (

).

ik
"
=S|
=0
[]

» Aby se zabranilo poSkozeni stroje, je tfeba pfi Casté&jSim vyskytu chybového hléSeni
"PfekroCena lisovaci sila" sniZit poZadovany tlak lisovacich klapek.

V ruénim provozu zada tlak lisovacich klapek uzivatel. Pfi béZicim vyvodovém hfideli a stroji v
klidovém stavu se okamzité vytvori tlak. Ukazatel tlaku na displeji témeér nekolisa. Aby se
zabranilo poSkozeni stroje, tak systém kratce pfed pretizenim snizi tlak lisovacich klapek na
nekritickou hodnotu. Po nékolika vtefinach se znovu vytvofri tlak, ktery nastavil uzivatel. Podle
nastaveného systému jednotek se tlak lisovacich klapek zobrazuje v bar nebo PSI.

&0 20 38 %
AL 4cm 180 /240cm

EQG000-030

Hodnota (1) a sloupcovy graf = aktualni tlak lisovacich klapek

BiG Pack 1290 XC
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13.24 Nastaveni pozadované lisovaci sily (automaticky provoz)

KRONE

13.24

13.25

Hodnota (2) a ¢ervena znacka ve sloupcovém grafu = nastaveny pozadovany tlak lisovacich
klapek

Nastaveni pozadovaného tlaku lisovacich klapek

v'Je spustén ruéni provoz, viz strana 151.
» Zména hodnoty, viz strana 164.

Nastaveni pozadované lisovaci sily (automaticky provoz)

V automatickém provozu se tlak nastavi automaticky na zakladé zméfené sily pistu. Indikace
tlaku na displeji miize znacné kolisat. Regulace pracuje jenom tehdy, kdyz hrabac¢ do pistu
pfivadi krmivo. Lisovaci sila je zobrazena v procentech.

4= oif* 108 bar

AL 4cm 100E1 94/2400m

9/ 50 %

EQG000-031
Hodnota (1) a sloupcové grafy vpravo/vlevo = aktualni lisovaci sila v %

Hodnota (2) a Cervené znacky ve sloupcovych grafech = nastavena pozadovana lisovaci sila v
%

Nastaveni pozadované lisovaci sily

v Je spustén automaticky provoz, viz strana 151.
» Zména hodnoty, viz strana 164.

Nastaveni pozadované délky baliku

INFORMACE

Pozadovanou délku baliku (2) Ize kdykoliv plynule zménit. Doporu¢ujeme neménit
pozadovanou délku baliku ke konci baliku, protoZze by se uzlova¢ mohl aktivovat pfilis pozdé.

AL 4cm i 94 / 240 cm
bar

141/150

EQG000-032
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Ovladani stroje joystickem 13.26

13.26

13.26.1

Hodnota (1) a sloupcovy graf = aktualni délka baliku

Hodnota (2) a Cervena znacka ve sloupcovém grafu = nastavena pozadovana délka baliku

Nastaveni pozadované délky baliku

Rozsah nastaveni: 1000 — 2700 mm / 39 — 106 palcu

» Zména hodnoty, viz strana 164.
Ovladani stroje joystickem

Pomocné funkce ("Auxiliary"” - AUX)

Existuji terminaly, které podporuji pomocnou funkci "Auxiliary" (AUX). Diky této funkci Ize
programovatelna tlacitka perifernich zafizeni (napf. joysticku) obsadit funkcemi pfipojenych
fidicich pocita¢ll. Jedno programovatelné tlacitko mize byt obsazeno i nékolika raznymi
funkcemi. Pokud je obsazeni tlaCitek uloZzeno v paméti, pfi zapnuti terminalu se na displeji
zobrazi pfislusna menu.

V menu "Pomocné funkce" (AUX) jsou k dispozici tyto funkce:

Pomocné funkce |Funkce
m Zvednuti nozové kazety
T
1)) Spusténi noZzové kazety
tia
o i ZvySeni lisovaciho tlaku/lisovaci sily
¢ "|o|"
m i Snizeni lisovaciho tlaku/lisovaci sily
*ale
m Pfepinani ruéni/ automaticky provoz
(auto
1)) & Spusténi/zastaveni rozbéhové pomlicky
=
m G Zablokovani/uvolnéni fizené vleCené napravy
A pod
INFORMACE

Dals8i informace viz provozni navod vyrobce pouZitého terminalu.

13.26.2 Pomocné obsazeni joysticku

INFORMACE

Nasledujici pfiklad jsou jen doporuc¢enim. Obsazeni joysticku Ize upravit podle vlastniho
prani.

Dalsi informace viz provozni navod vyrobce pouzitého terminalu.

BiG Pack 1290 XC
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13.26 Ovladani stroje joystickem [m—

Doporucené obsazeni joysticku WTK

EQ001-149

BiG Pack 1290 XC
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Struktura menu

14
14.1

KRONE
14 Terminal — menu
141 Struktura menu

Struktura menu je podle vybaveni stroje tvofena nasledujicimi menu.

Menu Podmenu Oznaceni
1 Uzlovace, viz strana 165
'C/':)'
11 Korekéni hodnota délky balikd, viz strana 166
—=pH*
1-2 Signal uzlovace, viz strana 166
=
1-3 Kontrola uzlovacl, viz strana 167
CHECK
1-4 Interval foukani pfi ¢isténi uzlovace, viz strana 168
1.n =
([ !
1-5 Cas foukani, viz strana 169
4 ¥
2 Citlivost zobrazeni sméru, viz strana 170
d==—
3 Centralni mazani, viz strana 170
Joi=
4 Vazici zarizeni, viz strana 171
5 Méreni vihkosti, viz strana 173
%
AL
5-1 Chybové hlaseni pro méfeni vihkosti, viz strana 174
VNP A
5-2 Korekéni hodnota pro méreni vihkosti, viz strana 175

BiG Pack 1290 XC
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14.1  Struktura menu P
Menu Podmenu Oznaceni
6 Zarizeni pro silazni prostfedek, viz strana 176
Y
8 Rizena vlegena naprava, viz strana 177
e
Fod e
AUTO
13 Citag, viz strana 178
3j6/@
13-1 Citage zakaznika, viz strana 179
13-2 Celkovy citac, viz strana 183
14 ISOBUS, viz strana 184
14-2 Diagnostika pro rychlost jizdy / smér jizdy, viz
strana 185
Konfigurace hlavniho okna, viz strana 186
Nastaveni barvy pozadi, viz strana 188
Krone SmartConnect, viz strana 189
Pfepinani mezi terminaly, viz strana 189
15 Nastaveni, viz strana 190
1Py
15-1 Test senzord, viz strana 191
BiG Pack 1290 XC
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Opakujici se symboly  14.2

Menu Podmenu Oznaceni
15-2 Test aktord, viz strana 195
%53
15-3 Informace o softwaru, viz strana 199

Seznam chyb, viz strana 199

14.2 Opakujici se symboly

Pro navigaci v navigacnim menu/v menu se stale zobrazuji nasledujici symboly.

Symbol

Oznaceni

Vysvétleni

Sipka nahoru

Pohyb nahoru pro volbu nékteré polozky.

Sipka dol

Pohyb doll pro volbu nékteré polozky.

Sipka vpravo

Pohyb vpravo pro volbu nékteré polozky.

Sipka vlevo Pohyb vlevo pro volbu nékteré polozky.
Disketa Ulozeni nastaveni.

ESC ESC Opustit menu bez ulozeni do paméti.
DelSim stisknutim se vyvola predchozi
oteviena pracovni obrazovka.

DEF Resetovani na vyrobni nastaveni.

DEF

Test senzort

Rychly pFistup k testu senzoru pfislusnych
k tomuto menu.

Test aktor(

Rychly pfistup k testu aktorl pfislusnych k
tomuto menu.

Disketa

ReZim nebo hodnota je uloZena.

Plus

ZvySeni hodnoty.

BiG Pack 1290 XC
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14.3  Vyvolani navigaéniho menu

N

KRONE
Symbol Oznaceni Vysvétleni
Minus Snizeni hodnoty.
I
;l: Sipka vpravo Zobrazeni dal$iho rezimu.
:} Sipka vlevo Zobrazeni pfedchoziho rezimu.
14.3 Vyvolani navigaéniho menu
P o] = -
@) %](2] B2
AAA
- OK
R 28
L
AUTO

<o
>
=)

I

ESC

EQG000-049

» Pro vyvolani navigatniho menu z pracovni obrazovky stisknéte ' .

» Na displeji se zobrazi navigacni menu.

Navigaéni menu je podle vybaveni stroje rozdéleno do nasledujicich menu:

Symbol

Oznaceni

-&J-

Menu 1 "Uzlovacde", viz strana 165

G

Menu 2 "Citlivost zobrazeni sméru", viz strana 170

Jai=

Menu 3 "Centralni mazani", viz strana 170

b3

Menu 4 "Vazici zafizeni", viz strana 171

Menu 5 "Méreni vihkosti", viz strana 173

Menu 6 "Zafizeni pro silazni prostfedek"”, viz strana 176

Menu 8 "Rizena vle¢ena naprava", viz strana 177

162
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KRonE Volba menu  14.4
Symbol Oznaceni
ED Menu 13 "Citage", viz strana 178
@ Menu 14 "ISOBUS", viz strana 184
ﬁ-;:y, Menu 15 "Nastaveni", viz strana 190

14.4 Volba menu

Vyvolani menu

Volba menu je zavisla na pouZitém terminalu (dotykovém nebo nedotykovém).
U varianty "dotykovy a nedotykovy terminal"

Pomoci vedle uvedenych tlacitek

» Pro volbu menu stisknéte tlacitka vedle » nebo « , dokud neni zvoleno pozadované

menu.

= Zvolené menu se barevné zvyrazni.

» Pro vyvolani menu stisknéte tlacitko vedle OK .

=» Menu se otevre.

INFORMACE

U varianty "dotykovy terminal" Ize pfimo stisknout symboly.

Pomoci rolovaciho kole¢ka

» Zvolte pozadované menu pomoci rolovaciho kolec¢ka.
= Zvolené menu se barevné zvyrazni.
» Pro vyvolani menu stisknéte rolovaci kolecko.

=» Menu se otevre.
U varianty dotykovy terminal

Stisknutim symbolu

» Pro vyvolani menu stisknéte symbol (napf. ED ) na displeji.

®» Menu se otevre.

BiG Pack 1290 XC
Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs 163




14 Terminal — menu ("

14.5 Zména hodnoty

AN
KRONE

Opusténi menu

» Stisknéte |[ESC nebo vedlejsi tladitko.

=» Menu se zavre.

14.5 Zména hodnoty

PFi nastavenich v menu se musi zadavat resp. ménit hodnoty. Volba hodnot je zavisla na
pouZitém terminalu (dotykovém nebo nedotykovém).

U varianty "dotykovy a nedotykovy terminal”

*  Pomoci rolovaciho kole¢ka
Navic u varianty "dotykovy terminal"

»  Stisknutim E:::ZI resp. 1.

*  Poklepanim na modrou hodnotu na displeji.

Pokud se poklepe na numerickou hodnotu, otevie se vstupni okno. DalSi udaje k zadavani
hodnot viz dodany provozni navod k terminalu.

Priklady:

Pomoci rolovaciho kolecka

» Rolovacim kole€kem zvolte pozadovanou hodnotu.
= Hodnota se zvyrazni barevné.
» Stisknéte rolovaci kolecko.
= Otevre se vstupni okno.
Otacenim rolovaciho kolecka zvysSite resp. snizite hodnotu.
Pro uloZeni hodnoty do paméti stisknéte rolovaci kole¢ko.

Nastaveni se ulozi do paméti a vstupni okno se zavre.

Prostiednictvim hodnoty

» Kilepnéte na hodnotu.
= Otevie se vstupni okno.

» Zvyste resp. snizte hodnotu.

» Pro uloZeni hodnoty stisknéte OK .

®» Nastaveni se ulozi do paméti a vstupni okno se zavie.

BiG Pack 1290 XC
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P Zmeénarezimu 14.6
14.6 Zména rezimu
V jednotlivych menu Ize vybirat rizné rezimy.
» Pro vyvolani daldiho reZimu stisknéte :>
» Pro vyvolani pfedchoziho rezimu stisknéte <:
» Pro uloZeni do paméti stisknéte @ .
®» Zazni akusticky signal, nastaveny rezim se ulozi do paméti a v horni Fadce se na chvili
zobrazi symbol E
» Pro opusténi menu stisknéte ESC|.
14.7 Menu 1 "Uzlovace"
== " =2 e
o] K [T ol | ©d-
@[22 P2 @ =
AAA (D =
OK OK
(_)‘,
L
AUTO
ESC ESC
ECL NSRS

EQG000-050
v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 162.

» Pro otevieni menu stisknéte v’i- .

» Na displeji se zobrazi menu "Uzlovad".

Menu "Uzlovace" je podle vybaveni stroje rozdéleno do nasledujicich podmenu:

1 Uzlovace, viz strana 165
_L‘/'D'
1-1 Korekéni hodnota délky balikd, viz strana 166
—t
(T
1-2 Signal uzlovace, viz strana 166
£
oy
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14.7 Menu 1 "Uzlovace" P
1-3 Kontrola uzlovac, viz strana 167
CHECK
1-4 Interval foukani pfi ¢isténi uzlovace, viz
P strana 168
1-5 Cas foukani, viz strana 169
) ¥

14.71 Menu 1-1 "Korekéni hodnota délky baliku"

Vzhledem k riiznym vlastnostem materialu (napf. slama, silaz) se mize skutecna délka baliku
liSit od nastavené pozadované hodnoty. Prostfednictvim korekéni hodnoty Ize odchylku opravit.

R A
i %) (%0 K| :( 110% =
ﬂ ﬂ DEF|
ESC ESC
90%100%\@)
EQGO01-004

v" Menu 1 "Uzlovace" je vyvolano, viz strana 165.

. T
» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Korekéni hodnota délky baliku".

Opakujici se symboly viz strana 161.

Oblast zobrazeni

Pol. Nazev Vysvétleni
(1) Korekéni hodnota délky balikd

Nastavitelné rozmezi hodnot: 90 - 110 %

» Pokud se nastavi korek&éni hodnota napf.
110 %, bude balik 0 10 % delsi.

» Nastaveni z vyroby: 100 %

» Zména hodnoty, viz strana 164.

14.7.2 Menu 1-2 "Signal uzlovaciu"

V tomto menu Ize nastavit, zda ma po provedeni uzlu zaznit akusticky signal.

BiG Pack 1290 XC
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Terminal — menu 14
Menu 1 "Uzlovace" 14.7

‘,_m— +

O B B

241

i 5% K]

172 ESC

EQG001-005
v Menu 1 "Uzlovace" je vyvolano, viz strana 165.

» Pro otevieni menu stisknéte @é' ' }

®» Na displeji se zobrazi menu "Signal uzlovace".

Opakujici se symboly viz strana 161.

Oblast zobrazeni

Vybirat Ize ze dvou rezimu:

Symbol Nazev Vysvétleni
I ‘ aktivovany signal uzlovage |Po provedeni uzlu zazni akusticky signal.
Rezim 1/2
deaktivovany signal Po provedeni uzlu nezazni zadny akusticky
uzlovace signal.
Rezim 2/2

Zmeéna rezimu

» Vyvolani a ulozeni rezimu, viz strana 165.

14.7.3 Menu 1-3 "Kontrola uzlovacu"

U varianty "Komfort 1.0"

V tomto menu Ize nastavit, zda se maji sledovat horni motouzy uzlovacl. Uzlovace jsou
Cislovany z pohledu po sméru jizdy zleva doprava: Uzlovace od 1 do 6.

BiG Pack 1290 XC
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“ erminal — menu "’

Menu 1 "Uzlovace"

AR
KRONE
& =B " CHECK
1.n o / »
%"\ “;"8\
OK =
E
e
ESC 2/ ESC
EQG001-006

v Menu 1 "Uzlovace" je vyvolano, viz strana 165.

. . .. [CHECK
» Pro otevieni menu stisknét .
0 otevie enu stis eerj_

®» Na displeji se zobrazi menu "Kontrola uzlovacud".

Opakujici se symboly viz strana 161.

Oblast zobrazeni

Vybirat Ize ze dvou rezimu:

Symbol Nazev Vysvétleni
CHECK Kontrola uzlovagu Jednotlivé se sleduji horni motouzy.
v‘ |— aktivovana
Rezim 1/2
E Kontrola uzlovaci Horni motouzy se nesleduiji.
= deaktivovana
Rezim 2/2

Zmeéna rezimu

» Vyvolani a ulozeni rezimu, viz strana 165.

14.7.4 Menu 1-4 "Interval foukani pfri ¢iSténi uzlovace"

V tomto menu Ize nastavit, po kolika balicich se maji uzlovace stlatenym vzduchem zbavit
prachu a nahromadéného skliziiového produktu ("ofoukat").

BiG Pack 1290 XC
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fm— Menu 1 "Uzlovace" 14.7

—n) (oo CHECK 1-4 1.0 o

o) (5 () IS T

U}ﬂ?ﬂ(gll (g) 8‘ »
oK 3 &
— ':D:' DEF
ESC 05 ESC
—®
EQGO001-007

v Menu 1 "Uzlovace" je vyvolano, viz strana 165.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Interval foukani pfi €isténi uzlovace".

Opakujici se symboly viz strana 161.

Oblast zobrazeni

Pol. Nazev Vysvétleni

(1) Pocet baliki » Nastavitelné rozmezi hodnot: 0,5 - 3 baliky

» P¥i nastaveni 0,5 se uzlovace ofukuiji pfi
poloviné baliku a na konci baliku.

» Zména hodnoty, viz strana 164.

14.7.5 Menu 1-5 "Doba foukani"”

V tomto menu Ize nastavit dobu ofukovani uzlovadu.

&) = () - % B
e = =
1..n (:. >§

‘m(g) ‘L’BJ o o =
= g E =
ESC 0,55 /@ ESC

3s

EQG001-008

v" Menu 1 "Uzlovace" je vyvolano, viz strana 165.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Doba foukani".

Opakujici se symboly viz strana 161.
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14.8 Menu 2 "Citlivost zobrazeni sméru" P
Oblast zobrazeni
Poz. Oznaceni Vysvétleni
(1) Cas foukani + V sekundach.
» Nastavitelné rozmezi hodnot: 0,5-8 s
Informace: Aby se zabranilo pfilis silnému
poklesu tlaku v nadrzi stla¢eného vzduchu,
doporucujeme nejprve interval foukani zkratit, viz
strana 168.
» Zména hodnoty, viz strana 164.
14.8 Menu 2 "Citlivost zobrazeni sméru”
V tomto menu se nastavuje citlivost zobrazeni sméru.
Zobrazeni sméru ukazuje, zda sbérac sbira fadek uprostied a upozornuji, kterym smérem se
musi jet. Cim vySSi je sloupec na displeji, tim citlivéji je zobrazeni sméru nastaveno. Cim vySsi
je citlivost zobrazeni sméru, tim intenzivnéji se v pracovni obrazovce zobrazuji pokyny k jizdé
ve tvaru Sipky.
2
=@ = [
SIENIERE
AAA ~
OK
- (]
L
AUTO
ESC ~ ESC
ECL NSRS
EQO001-003 / EQ001-064
v Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 162.
» Pro otevfeni menu stisknéte .
» Na displeji se zobrazi menu "Citlivost zobrazeni sméru".
Nastaveni citlivosti
» Zména hodnoty, viz strana 164.
14.9 Menu 3 "Centralni mazani"
U varianty "centralni mazani"
V tomto menu Ize manualné vyvolat mimofadné mazani.
BiG Pack 1290 XC
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KRONE Menu 4 "Vazici zafizeni" 14.10

3

€3 = [
B %2

241

ESC

5'min
Gl | © ) (7% - =

EQ001-003 / EQ001-065

v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 162.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu ,Centraini mazani®.

Opakujici se symboly viz strana 161.

Oblast zobrazeni

Symbol Nazev Vysvétleni
(1) Doba mazani * nenastavitelna
» Nastaveni z vyroby: 20 min
(2) Pfestavka mazani * nenastavitelna
» Nastaveni z vyroby: 5 min
Manualni spusténi Centralni mazani je vypnuté.
mimofadného mazani

Spusténi mimoradného mazani
> stisknste | (7|

14.10 Menu 4 "Vazici zarizeni"

U varianty "Vazici zafizeni"

V tomto menu Ize nastavit korekéni hodnotu pro vazici zafizeni, kdyz se vypocitana
hmotnost (2) li§i od hodnoty externi kalibrované vahy.

BiG Pack 1290 XC
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14.10 Menu 4 "Vazici zafizeni"
- “
) (%5 PO
B— = =| 10000 % ﬂ 204
4 A

241

/@ ESC
Wl @ [+ Ea s

EQG001-000

v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 162.

» Pro otevieni menu stisknéte .

» Na displeji se zobrazi menu "Vazici zafizeni".

Opakujici se symboly viz strana 161.

Oblast zobrazeni

Symbol Oznaceni Vysvétleni

(1) Korekéni hodnota » Nastavitelné rozmezi hodnot: 90 - 110 %
» Vyrobni nastaveni: 100 %

(2) Hodnota * Vypocitana hmotnost
» Jednotka podle nastaveného systému

jednotek
Vynulovani * Vynulovani provadéjte jen pfi
204 nezatizeném vazicim zafizeni.

Nastaveni vaziciho zarizeni

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Kontrola

» Vynulujte vazici zafizeni, viz strana 173.

» PoloZte doprostifed na vaZici zafizeni cejchované zkusebni zavazi 200 - 300 kg.
» Odectéte zobrazenou hmotnost.
»

Pokud zobrazena hmotnost odpovida hmotnosti zkusebniho zavazi, nemusi se vazici
zafizeni sefizovat.

®» Pokud se zobrazena hmotnost liSi od hmotnosti zkuSebniho zavazi, musi se vazici zarizeni
sefidit.

BiG Pack 1290 XC
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P Menu 5 "Méreni vihkosti" 14.11

Sefizeni vaziciho zarizeni

» Stisknéte E[‘FI resp.| =1 , dokud hodnota (2) neodpovida hmotnosti zkuSebniho zavazi.

» Pro ulozeni hodnoty stisknéte @ .

® V hornim fadku se na chvili zobrazi symbol a hodnota je uloZena v paméti.

INFORMACE

» Pokud pro sefizeni vaziciho zafizeni nedostacuje dany rozsah, obratte se na servis
KRONE.

Vynulovani vaziciho zafizeni

Pokud pfi spusténém skluzu baliku nelezi na skluzu balika zadny balik (zavazi), ale je
zobrazena néjaka hodnota (2), musi se vynulovat senzory B55 "senzor sily vzadu vlevo" a B56
"senzor sily vzadu vpravo". BEhem nulovani se kalibruje senzor zrychleni.

v Skluz baliku je spustén dolu, viz strana 153.
v" Na skluzu balikl nelezi zadny balik (hmotnost).
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Pro vynulovani vaziciho zafizeni stisknéte 0K .

= V hornim Fadku se na chvili zobrazi symbol a senzor zrychleni je kalibrovany.

14.11 Menu 5 "Méreni vihkosti"
(-] (=) e
=

9 9
@ | M&j ‘ ‘ oK
d —

LB | ek

2341

ESC ESC

{ECLINCRRESS

EQ001-003 / EQ001-006

v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 162.

» Pro otevieni menu stisknéte .
AAA

» Na displeji se zobrazi menu "Mé&rFeni vihkosti".

Menu "Méfeni vihkosti" je podle vybaveni stroje rozdéleno do nasledujicich podmenu:

BiG Pack 1290 XC
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14.11 Menu 5 "Méreni vlhkosti"

a

KRONE
5 Méreni vihkosti, viz strana 173
%
AR
5-1 Chybové hlaseni pro méreni vihkosti, viz
. strana 174
VDA
5-2 Korekéni hodnota pro méreni vihkosti, viz
o strana 175

14111 Menu 5-1 "Chybové hlaseni pro méreni vihkosti"
Chybové hlaseni 522078-15 ,Méfeni vihkosti horni mezni hodnota“ varuje pred tim, kdyz je
sklizAovy produkt pFilis vihky, . VySku stupné vihkosti, tedy kdy se ma zobrazit chybové hlaseni,
Ize nastavit v tomto menu.
Kromeé toho Ize deaktivovat nebo znovu aktivovat chybové hlaseni pro disple;j.
Spodni mezni hodnota je pevné nastavena ze zavodu a nelze ji zménit.
(1) 0 5-1
< - 0
B (<) A%
OK 100.0 % @
= gy =
ESC 0% ESC
49 %
EQO001-006 / EQ001-067
v" Menu 5 "Méfeni vihkosti" je vyvolano, viz strana 173.
» Pro otevfeni menu stisknéte .
®» Na displeji se zobrazi menu "Chybové hlaseni pro méfeni vihkosti".
Opakujici se symboly viz strana 161.
Nastaveni hodnoty ukazatele
» Zména hodnoty, viz strana 164.
BiG Pack 1290 XC
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Menu 5 "Méreni vihkosti" 14.11

AN
KRONE

Deaktivace/aktivace chybového hlaseni

» Pro deaktivovani chybového hlaseni stisknéte  ON .

®» Ukazatel na tlacitku se prepne z| ON na OFF.

» Pro aktivovani chybového hlaseni stisknéte |OFF .

®» Ukazatel na tla¢itku se pfepne z OFF na | ON |.

14.11.2 Menu 5-2 "Korekéni hodnota pro méreni vihkosti"

V tomto menu Ize nastavit korekéni hodnotu pro méfeni vihkosti, kdyz se zobrazena hodnota lisi

Rz

« 5_2 0

=
o o P8 W
|| /@ DEF

ESC % 259 ESC

EQ001-006 / EQ001-068

v' Menu 5 "Méfeni vihkosti" je vyvolano, viz strana 173.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Korekéni hodnota pro méfeni vihkosti".

Opakujici se symboly viz strana 161.

Oblast zobrazeni

Poz. Oznaceni Vysvétleni
(1) korekéni hodnota Nastavitelné rozmezi hodnot: +10 az -10
(2) Hodnota Zméfena vihkost

Stanoveni vihkosti

» Stanoveni vihkosti sklizfiového produktu cizim systémem na méfeni vihkosti.

®» Pokud nameéfena hodnota souhlasi s hodnotou (2) na displeji, je méfeni vihkosti spravné
nastaveno.

®» Pokud naméfena hodnota nesouhlasi s hodnotou (2) na displeji, musi se nastavit opravna
hodnota (1).
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14.12 Menu 6 "Zafizeni pro silazni prostfedek”

N

KRONE

Nastaveni korekéni hodnoty

» Stisknéte

» Pro ulozeni hodnoty stisknéte @ .

®» Zobrazi se na chvili symbol .

®» Hodnota je uloZena v paméti.

E[‘FI resp.| =1, dokud hodnota (1) neodpovida zmé&fené hodnoté.

14.12 Menu 6 "Zarizeni pro silazni prostredek"

=l R

&J- ¢
Il
= OK
bt et
AUTO
ESC

(eI |

I

AUTO

SN

3/3

:-<|:]

¢

ESC

EQ001-003 / EQ001-069

v' Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 162.

» Pro otevieni menu stisknéte .

® Na displeji se zobrazi menu "Zafizeni pro sildzni prostfedek".

Opakujici se symboly viz strana 161.

Oblast zobrazeni

Vybirat Ize ze tfi rezimu:

Symbol Vyznam Vysvétleni
OFF Zafizeni pro silazni
prostfedek vypnuté
Rezim 1/3
@ ON Zarizeni pro silazni trvaly provoz
prostfedek zapnuté
Rezim 2/3
@AUTO Zafizeni pro silazni Zafizeni pro silazni prostfedek se zapne,
S prostfedek v automatickem | kdyz se sbérac nachazi v plovouci poloze.
provozu
Rezim 3/3

Zména rezimu

» Vyvolani a uloZeni reZimu, viz strana 165.

176
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m— Menu 8 "Rizena vledena naprava" 14.13
1413  Menu 8 "Rizena vleéena naprava"
V tomto menu Ize nastavit, zda a od jakeé rychlosti pfi jizdé vpfed se ma fizena vleCena naprava
automaticky systémem zablokovat/uvolnit.
v/ Stroj ma variantu ,Komfort 1.0".
v Ridici jednotka traktoru (TECU) poskytuje tdaje k jizd& vpred.
J yu) je K]
— 8 >
=J- ‘ ¢ ‘ ‘ ¢ ‘ - ot bl
# AUTO
@) (%)) B
AAA
OK | AUTO
R = OFF = EI
AUTO
ESC ESC
e EEME2
EQO001-003 / EQ001-206
v' Otevfené je navigaéni menu, viz strana 162.
» Otevieni menu. Stisknéte .
AUTO
®» Na displeji se zobrazi menu "Rizena vle¢ena naprava".
Opakujici se symboly viz strana 161.
Vybirat Ize ze dvou rezim(.
Symbol Oznaceni Vysvétleni
AUTO Rizena vledena naprava Automatické zablokovani/uvolnéni Fizené
OFF OFF vle€ené napravy v zavislosti na nastavené
rychlosti je deaktivovaneé.
AUTO Rizena vleena naprava Automatické zablokovani/uvolnéni fizené
ON ON vle€ené napravy v zavislosti na nastavené
rychlosti je aktivované,
Nastaveni rychlosti pro zablokovani fizené
vle€ené napravy.
Zména rezimu
» Vyvolani a uloZeni reZzimu, viz strana 165.
14.13.1 Nastaveni rychlosti pro zablokovani fizené vle€ené napravy

8

8

- & =y
o4 e o4 -l
AUTO
AUTO AUTO
| = @ |¢| [AYTO] = @
ESC — 35 km/h _E:,E' ESC
EQG000-062
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14.14 Menu 13 "Citace"

N

KRONE

Oblast zobrazeni

Pol.

Oznaceni

Vysvétleni

(1)

Rychlost

Nastavena rychlost pfi jizdé vpred, od které
systém zablokuje Fizenou vle€¢enou napravu.
Pokud se tato rychlost docili resp. pfekrodi,
systém zablokuje fizenou vlec¢enou napravu
Pokud se tato rychlost nedocili resp. je nizsi,
systém uvolni fizenou vle€enou napravu

()

Jednotka

Jednotka podle nastaveného systému jednotek

7 wr

Nastaveni rychlosti pro zablokovani/uvolnéni fizené vie¢ené napravy

v' Zvolen je rezim
» Stisknéte I{,‘:I resp. | 1

» Pro ulozeni hodnoty stisknéte @ .

®» Zazni akusticky signal a hodnota je uloZena.

AUTO|

ON

, dokud nenastavite pozadovanou rchlost.

14.14  Menu 13 "Citace"
=J- ‘4‘ - ‘ ‘ = ‘ - ‘anDCJ‘ Zaua%‘ -
P %)) B2 -
AAA
OK OK
€ L |
bt o
AUTO
ESC ESC
) € o
EQGO000-054
v Oteviené je navigacni menu, viz strana 162.
> Pro otevfeni menu stisknéte | |36/ J|
®» Na displeji se zobrazi menu "Citage".
Menu "Citage" je podle vybaveni stroje rozd&leno do nasledujicich podmenu:
Symbol Nazev
Menu 13-1 "Citage zakaznikd", viz strana 179
L,
Menu 13-2 "Celkovy &itag", viz strana 183
allC][:‘
BiG Pack 1290 XC
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Menu 13 "Citade" 14.14

14.14.1 Menu 13-1 "Citaée zakaznik("

ID
):anl:ll:‘ ‘

—_—
&
—_

(i

241

N

L)
TE—C R
56 OK

@| NAME 2
2 34 o
D NAME 3 Ea
3 47 =
esc| () | 4 §¢‘ME 4 ESC
@| NAME 5
5 65
EQO001-008 / EQ001-070
v Menu 13 "Citage" je vyvolano," viz strana 178.
» Pro otevieni menu stisknéte .
®» Na displeji se zobrazi menu "Citage zakaznik(".
Oblast zobrazeni
Symbol Oznaceni Vysvétleni

D Cita¢ zakaznika

- Citage zakaznikt 1 az 20.

» Aktivovany citaC zakaznika ma Sedé
pozadi.

» Zvolen je Cita¢ zakaznika, ktery je mezi
dvéma linkami.

» Zvoleny Cita€ zakaznika nemusi byt
aktivovany.

* Nazev vedle Citale zakaznika Ize
aktivovat dotykem. Otevie se vstupni
okno.

» Klepnutim na symbol se vyvola
podrobny &itaé, viz strana 180.

(1) Citag "Baliky celkem"

» Odpovida hodnoté Citace ZD

"Baliky celkem" v podrobném ¢itadi, viz
Strana 181.

Opakujici se symboly viz strana 161.

Symbol Oznaceni Vysvétleni
g Zobrazit podrobny ¢itac Zobrazi se doplfujici informace ke
<_ zvolenému ¢itadi zakaznika.

Zména jména c¢itace zakaznika

» Klepnéte na "Jméno".

BiG Pack 1290 XC
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14.14 Menu 13 "Citace"

N

KRONE

14.14.11

= Otevre se vstupni okno.

Pomoci bloku klaves zadejte jméno.

Pro uloZeni jména do paméti stisknéte

Pro opusténi vstupniho okna bez uloZeni stisknéte

r wr

Aktivovani ¢itace zakaznika

v

v

v

9

Vyvolan je detailni Citac.

Pro volbu gitace zakaznika stisknéte

Pro aktivovani ¢itaCe zakaznika stisknéte

Novy aktivovany Cita€ zdkaznika se zbarvi Sedé.

Podrobny ¢itac¢

—_

3-1
) Wi s

=

BEOEE

Q_
ERNE

NAME 1
56

NAME 2

N

Q ==

N

34
NAME 3
47

= A

=

NAME 4
37

N

ESC

NAME 5
65

[$,]

EQGO000-055

Vyvolani podrobného ¢itace

v Vlyvolano je menu 13-1 "Citade zakazniku".

» Pro vyvolani detailniho Citace stisknéte

Vyvolani ¢itace zakaznika

v

[1]
» Pro navrat k ¢ita¢i zakaznika stisknéte } .

Vyvolan je detailni &itaC.

Popis tlacitek
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Menu 13 "Citade" 14.14

Symbol

Oznaceni

10

Zvysit pocet baliku

3

Snizit pocet balik(

A

Vyvolani CitaCe "Nefezané baliky"

“ Vyvolani &itade "Rezané baliky"
Oblast zobrazeni detailniho ¢itace
Symbol Oznaceni Vysvétleni

Zvoleny ¢ita¢ zakaznika

» Zde ¢gita¢ zakaznika 1
« Dalsi informace viz strana 179.

Cita¢ "Baliky celkem"

Pocet vSech balik

Cita& "Nefezané baliky"

U varianty "Rezaci ustroji":

Pocet nefezanych baliku

Cita¢ "Rezané baliky"

U varianty "Rezaci ustroji":

Pocet fezanych baliku

Cita¢ provoznich hodin

Pocita, kdyZ je zapnutéa elektronika.

Cita¢ "Celkova délka"

» Celkova délka vSech balikl pro tohoto
zakaznika.

* V metrech nebo stopach (podle
nastaveného systému jednotek).

Cita¢ uzlt

U varianty "MultiBale":

Véetné uzld MultiBale

Cita¢ "Celkova hmotnost"

U varianty "Vazici zafizeni":

Celkova hmotnost vSech baliku

Cita¢ "Pramérna hmotnost"

U varianty "Vazici zarizeni":

Primeérna hmotnost zvazenych baliki

Vynulovani ¢itae zakaznika

Citad zakaznika, ktery se ma vynulovat, nemusi byt aktivovany.

» Pro volbu ¢itaCe zakaznika stisknéte ‘ resp

» Stisknéte

w

Ry
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14.14 Menu 13 "Citace"

AN
KRONE

= Zvoleny gita€ zakaznika se nastavi na nulu.

= Jméno Citale zakaznika se nevymaze.

Zména poctu baliku

» Stisknéte 1 resp. ‘

Zvoleny Cita¢ zakaznika nemusi byt aktivovany.

, dokud neni zvolen ¢ita¢ zakaznika.

Zmeéna Citace "Nerezané baliky"

> Stisknéte .4 .

» Pro zvy$eni podtu baliku stisknéte ().

» Pro sniZeni poctu balikd stisknéte ]

» Zaroven se zméni:

» Sezoénni Citat

* Denni ¢ita¢

» (Cita€ "celkova délka"

« ¢itac uzlh

« U varianty "Vazici zafizeni": Cita& "Celkova hmotnost"

+ U varianty "Vazici zafizeni": Citag "Primérna hmotnost"

Zména é&itade "Rezané baliky"

> Stisknéte o .

» Pro zvySeni po&tu baliku stisknéte [ T1().

» Pro snizeni po¢tu balika stisknéte |1,

®» Zaroven se zméni:

*  Sezoénni gitac

* Denni ¢itac

+ (CitaC "celkova délka"

+ (CitaC uzll

U varianty "Vazici zafizeni": Cita¢ "Celkova hmotnost"

« U varianty "Vazici zafizeni": Cita¢ "Primérna hmotnost"

BiG Pack 1290 XC
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A Menu 13 "Citage” 14.14
14.14.2 Menu 13-2 "Celkovy citac"

an_—%‘

(1)
):aul:lD

13-2

241

-
=
YD h
U1} . OK
(DHam 13 59
. i
DU 0 20 —
- ESC
M
aDam 0 20

EQ001-008 / EQ001-072

v" Vyvolano je hlavni menu 13 "Citage", viz strana 178.

» Pro otevieni menu

stisknete za”DDD .

= Na displeji se zobrazi menu "Celkovy citac".

Oblast zobrazeni

Symbol

Oznaceni

Vysvétleni

g

(D

Citag "Celkovy pocet
balikd"

Cita¢ "Nefezané baliky"

U varianty "Rezaci Gstroji":

Pocet nefezanych balik

Cita& "Rezané baliky"

U varianty "Rezaci Ustroji":

Pocet fezanych baliku

®AhA

Cita& provoznich hodin

Pocita, kdyz je zapnuta elektronika.

h
@ Cita¢ balikd Nelze vymazat
unun
D Sezonni ¢itac 1 Lze vymazat
(IDdD1
D Sezonni ¢itac 2 Lze vymazat
DDz

g

Cita¢ uzlt

U varianty "MultiBale":

Véetné uzlt MultiBale

Cita¢ "Celkova hmotnost"

U varianty "Vazici zafizeni™:

Celkova hmotnost vSech baliku

HEg

Cita¢ "Délka balikd"

BiG Pack 1290 XC

Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs

183



14 Terminal — menu ("

14.15 Menu 14 "ISOBUS"

KRoNE
U varianty "Vazici zarizeni"
Symbol Oznaceni Vysvétleni
@ Cita¢ "Celkova hmotnost" Celkova hmotnost vSech slisovanych
balikd.
Nelze vymazat
@ Sezonni Eitac 1 Lze vymazat
1
@ Sezonni ¢gitac 2 Lze vymazat

2

Opakujici se symboly viz strana 161.

Vynulovani sezénniho ¢itace 1 nebo 2

> Pokud chcete vynulovat sezénni &itag 1, stisknéte tlagitko = 1 .

» Pokud chcete vynulovat sezonni Cita€ 2, stisknéte tlacitko ﬁz .

14.15 Menu 14 "ISOBUS"

- € ~| |
(%)) P =
deh OK .
i —

ESC Esc
ool (€] =%

EQG001-001

v/ Oteviené je naviga¢ni menu, viz strana 162.

» Pro otevieni menu stisknéte .

® Na displeji se zobrazi menu "ISOBUS".

Menu "ISOBUS" je podle vybaveni stroje rozdéleno do nasledujicich podmenu:
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P Menu 14 "ISOBUS" 14.15
Menu Podmenu Oznaceni
14 ISOBUS, viz strana 184
14-2 Diagnostika pro rychlost jizdy / smér jizdy, viz
£ strana 185
14-3 Konfigurace hlavniho okna, viz strana 186
5h.lf
14-4 Nastaveni barvy pozadi, viz strana 188
14-5 Krone SmartConnect, viz strana 189
Pfepinani mezi terminaly, viz strana 189
14.15.1 Menu 14-2 "Diagnostika indikatoru rychlosti / sméru jizdy"
o® ] "
P » o)
SmartConneci t 9 C
ox| <o OOt
ﬁ 25,5 km/h
ESC -~ ESC
]
~ 540 UPM
EQGO000-012

v Menu 14 "ISOBUS" je vyvolano, viz strana 184.

» Pro otevieni menu stisknéte .

® Na displeji se zobrazi menu "Diagnostika rychlosti / sméru jizdy".

Oblast zobrazeni

Symbol Oznaceni Vysvétleni

<---0 Jizda dopfedu

0---> Jizda vzad

+25,5 km/h Rychlost pfi jizdé vpred km/h nebo mph podle nastaveného
-25,5 km/h Rychlost pfi jizdé zpét systému jednotek.
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14.15 Menu 14 "ISOBUS" P
Symbol Oznaceni Vysvétleni

[Q] Pocet otacek vyvodového |Hodnota je poskytovana z traktoru pres
hfidele ISOBUS.

N~
Smér jizdy traktoru se Kdyz je aktivované vyhodnocovani udaj
vyhodnocuje pro blokovani | ISOBUS z traktoru.
fizené napravy.
Smeér jizdy traktoru se Kdyz neni aktivované vyhodnocovani
nevyhodnocuje pro udaji ISOBUS z traktoru.
blokovani fizené napravy.

14.15.2 Menu 14-3 "Konfigurace hlavniho okna"

V tomto menu Ize nastavit, které zobrazovaci prvky se budou zobrazovat na spodni informacni
listé pracovni obrazovky (viz strana 146). Na informacni list€ pracovni obrazovky Ize soucasné
zobrazit az 5 zobrazovacich prvkl. Kazdy zobrazovaci prvek Ize zvolit jen jednou.

Podle vybaveni stroje si mlizete az z 9 zobrazovacich prvkl vybrat, kterych 5 zobrazovacich
prvkll se ma zobrazit na informacni listé pracovni obrazovky.

o |EE| &|14-3
=
o| l|HEE T

N

SmartConnec t

ESC ESC
||| ||| ||| ||| ||

EQ001-077 / EQ001-078
v' Menu 14 "ISOBUS" je vyvolano, viz strana 184.

» Pro otevieni menu stisknéte

® Na displeji se zobrazi menu "Konfigurace hlavniho okna" .

Opakujici se symboly viz strana 161.
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Menu 14 "ISOBUS" 14.15

Oblast zobrazeni

Symbol

Nazev

Vysvétleni

Zobrazit dalSi zobrazovaci
prvek

.s

Zobrazit pfedchozi
zobrazovaci prvek

» Pro volbu pozadovaného zobrazovaciho prvku stisknéte I:["ZI resp. 1.

= Na displeji se zobrazi novy zobrazovaci prvek.

» Pro uloZeni nového zobrazovaciho prvku stisknéte @ .

®» Novy zobrazovaci prvek se ulozi pro informacni liStu hlavniho okna.

Volitelné zobrazovaci prvky

V zavislosti na vybaveni stroje Ize na informacni listé v hlavnim okné umistit tyto zobrazovaci

prvky, viz strana 146.

Symbol

Oznacdeni

Vysvétleni

%)

Aktualni pocet otacek
vyvodového hfidele

v ot./min

h19

Cita¢ provoznich hodin

Pocita pouze pfi béZicim vyvodovém
hFideli.

Vedle uvedené €islo uvadi zvoleny Cita¢
zakaznika (v pfikladu ¢ita¢ zakaznika 19).

)@,

Aktualni celkovy pocet
balikd

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny ¢&itac
zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

%

AAA

Aktualni stupen vihkosti
skliziového produktu

i

Hmotnost baliku

Hmotnost posledniho zvazeného baliku

DLTD,

Aktudlni primérna
hmotnost zvazenych baliku

Vedle uvedené C&islo uvadi zvoleny ¢&ita¢
zdkaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

Z@19

Aktualni celkova hmotnost
vSech balikl

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny ¢&itac
zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).
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14.15 Menu 14 "ISOBUS"

N

KRONE
Symbol Oznaceni Vysvétleni
m Celkova délka vSech V metrech nebo stopach (podle
:}19 slisovanych baliku nastaveného systému jednotek).
Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny gitac
ft, zakaznika (v pfikladu &itag zakaznika 19).
(1o

Aktualni pocet nefezanych |Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny gitac

balikd

zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

Aktualni pocet fezanych
balikl

U varianty "Rezaci ustroji":

Vedle uvedené Cislo uvadi zvoleny &itac
zakaznika (v pfikladu &ita¢ zakaznika 19).

14.15.3 Menu 14-4 "Nastaveni barvy pozadi"
. 14-4
EN =R .
o W
ESC 13 ESC
EQG000-042
v Menu 14 "ISOBUS" je vyvolano, viz strana 184.
» Pro otevieni menu stisknéte .
» Na displeji se zobrazi menu "Barva pozadi".
Opakujici se symboly viz strana 161.
Oblast zobrazeni
Vybirat Ize ze tfi rezima.
BiG Pack 1290 XC
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Menu 14 "ISOBUS" 14.15

Oznaceni Vysvétleni
Barva pozadi bila Doporucena ve dne.
Barva pozadi Seda Doporuc€ena v noci.

Automaticka barva pozadi |Barva pozadi je ur€ena na traktoru podle
obrysovych svétel.

Rezim 3/3

» Zapnuta obrysova svétla traktoru, barva
pozadi Seda.

» Vypnuta obrysova svétla traktoru, barva
pozadi bila.

Zmeéna rezimu

»

Vyvolani a uloZeni rezimu, viz strana 165.

14.15.4 Menu 14-5 ,,SmartConnect

V tomto menu se muzete podivat na pfistupové Udaje pro KRONE SmartConnect (KSC).

o0

-=

— €m|14-5
E‘E; Sma@ct
WLAN-NAME:

L ‘ 00011501

OK WLAN-KEY:
afbb2bfacs

PRODUCT-CODE:
C0060000600011501

SmartConnec t

ESC ESC

EQ001-077 / EQ001-219

v
v

>

»

Je zabudovan jeden nebo nékolik KRONE SmartConnect.
Menu 14 "ISOBUS" je vyvolano, viz strana 184.

Pro otevieni menu stisknéte .

Na displeji se zobrazi menu "SmartConnect".

14.15.5 Menu 14-9 "Pfrepinani mezi terminaly"

INFORMACE

Toto menu je k dispozici jen tehdy, kdyz je pfipojeno nékolik terminali ISOBUS.

PFi prvnim pfepnuti se do dal$iho terminalu zavede konfigurace stroje. Proces zavadéni mize
trvat nékolik minut. Konfigurace se ulozi do paméti dal$iho terminalu.

Az do pfistiho vyvolani neni stroj k dispozici v pfedchozim terminalu.
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14.16 Menu 15 "Nastaveni" m—

PFi restartovani se systém pokusi spustit naposledy pouzivany terminal. Pokud naposled
pouzity terminal jiz neni k dispozici (napf. je demontovany), zpozdi se restartovani, protoze
systém hleda novy terminal a zavadi do néj specificka menu. Proces zavadéni muze trvat
nékolik minut.

o

SmartConnect

-

OK

ESC

EQG000-013
v" Menu 14 "ISOBUS" je vyvolano, viz strana 184.

» Pro pfepnuti na dalSi terminal stisknéte | ;

14.16 Menu 15 "Nastaveni”

%3
OE

s | @

241
24 1

T/a"
>t
o4 e
AUTO

ESC ESC

o @ (o

EQG000-051

v Oteviené je navigacni menu, viz strana 162.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Nastaveni”.

Menu "Nastaveni" je podle vybaveni stroje rozdéleno do nasledujicich podmenu:
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P Menu 15 "Nastaveni" 14.16
15 Nastaveni, viz strana 190
o
15-1 Test senzorl, viz strana 191
P
15-2 Test aktorq, viz strana 195
350/
15-3 Informace o softwaru, viz strana 199
@
15-4 Seznam chyb, viz strana 199
D

14.16.1 Menu 15-1 "Test senzoru"

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni v nebezpecéné oblasti stroje

Bézi-li pfi testu senzor(i vyvodovy hfidel, mohou se soucasti stroje dat ne€ekané do pohybu.
Muze dojit k téZkym az smrtelnym Urazam.

» Vypnéte vyvodovy hfidel.

PFi senzorovém testu se kontroluji zavady senzor( namontovanych na stroji. Pfi senzorovém
testu Ize také spravné nastavit senzory. Teprve po nastaveni senzor( je zaruceno, Ze stroj
pracuje spravné.

s [ @ &=| 151 1
=/ 0] & )

&

state; [1 ===
-+
ol 8,3V |__|
B1 7.3V '.'
(@1
ESC E( ¢ 5,2V > ESC
2,4V .-_
];5(‘1 7,8V

EQ001-080 / EQ000-040

v" Menu 15 "Nastaveni" je vyvolano, viz strana 190.

» Pro otevieni menu stisknéte .

®» Na displeji se zobrazi menu "Test senzord".
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N

KRONE

Symbol

Nazev Vysvétleni

L)

Volba pfedchoziho senzoru

4

Volba dalSiho senzoru

ESC

Opusténi menu

Nastavené hodnoty:

V horni &asti sloupcového diagramu je zobrazena minimalni a maximalni nastavena hodnota
tlumeného senzoru (kov pfed senzorem). Aktualni nastavena hodnota (skute¢na hodnota) je
zobrazena pod sloupcovym diagramem.

Odstup senzoru od kovu musi byt nastaven tak, aby v tlumeném stavu byl sloupec v rozmezi
horniho oznaceni. Poté zkontrolujte, zda se sloupec v netlumeném stavu nachazi v rozmezi

dolniho oznaceni.

Mozné senzory (v zavislosti na vybaveni stroje)

Prehled umisténi senzoru, aktort a Fidicich jednotek se nachazi ve schématu elektrického
zapojeni.

Oznaceni provoznich prostfedkd (BMK):

BMK |Senzor Oznaceni
B1 % (©) Brzda setrvacniku
B2 B2 & Nozova kazeta nahore
Y
B3 B3 Centralni mazani
L=
B4 B4 D Lisovaci pist vzadu (méreni)
B5 5543_ Lisovaci pist vpfedu (kalibrace)
B6 % 52 Otacky hrabace
B7 % Q! Pfivod hrabacl aktivovany
B8 %?%ﬂ Kontrola spodniho motouzu
B9 E @} Jehlové tahlo vlevo
B10 |[[B10 Kontrola uzlovace
gv -
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BMK [Senzor Oznaceni
B11 |[B" Skluz baliku
H JoA
B12 (B2 — Odkladani balik(
B13 E @? Jehlové tahlo vpravo
B14 |p"“ — Vysunovag baliku
5
]
B15 E {%} Hvézdicové kolo
B17 |B"7 & Tlak lisovacich klapek
ROy
B18 E -%;:?D Senzor sily vlevo
B19 %9 R@gﬂ D Senzor sily vpravo
B20 % ’ Otacky sbérace
B21 % Poloha MultiBale
B22 |[B22 T Balik na stole
HoyT
B23 |[B=3 Poloha sbhérace
LEE 4
B24 % & Nozova kazeta aktivovana
B30 |[B30 @ Otacky vyvodového hridele
E( N
B32 g ‘ Aktivované noze
B36 [B¥ 4 Stav fizeni
5 e
B38 % o Senzor zrychleni vaziciho zafizeni
|y
B41 |[B41 Kontrola horniho motouzu 1
] -63-1
BiG Pack 1290 XC
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14.16 Menu 15 "Nastaveni" P
BMK |Senzor Oznaceni
B42 |[B42 Kontrola horniho motouzu 2
g £2-2
B43 |[B43 Kontrola horniho motouzu 3
]g <3-3
B44 ||B44 Kontrola horniho motouzu 4
g <-4
B45 |[B45 Kontrola horniho motouzu 5
g £3-5
B46 ||B46 Kontrola horniho motouzu 6
]g <96
B51 551/‘352\ Senzor sily vpfedu
/ =t e
B52 Soudasti:
B51 Senzor sily vpfedu vievo
B52 Senzor sily vpfedu vpravo
B53 ||B53/B54 Senzor sily vzadu
B54 Soudasti:
B53 Senzor sily vzadu vlevo
B54 Senzor sily vzadu vpravo

Mozné ukazatele stavu senzoru

Symbol Oznaceni

I senzor tlumeny (kov pfed senzorem)

senzor netlumeny (Zadny kov pfed senzorem)

@ Tlagitko stisknuté
5®

@ Tlagitko nestisknuté
6®

20 mr am preruSeni kabelu

& zkrat
21

. & 0 Rizena vletena naprava zablokovana
p>100bar

. 3 : Rizena vlecena naprava uvolnéna
p<100bar
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Diagnostické tlacitko

Pri stisknutém tlacitku se musi sloupec nachazet ve spodni oznacené oblasti sloupcového
grafu.

Pfi nestisknutém tlacitku se musi sloupec nachazet v horni oznacené oblasti sloupcového

1
3

15-1

ESC

EQO000-042

Mozna tlacitka (v zavislosti na vybaveni stroje)

Oznaceni provoznich prostfedkd (BMK):

BMK Tlacgitka Oznaceni

S1 St & Zvednuti noZové kazety
®

S2 s2 & Spusténi nozove kazety
© ol

S3 SR — Zasunuti vysunovace balikU
@ [0
= I

S4 7 — Vysunuti vysunovace balikU
o 0

S5 S5 Zvednuti skluzu balikl
®J01

S6 6 Spusténi skluzu balikd dol
@;ﬁju

14.16.2 Menu 15-2 "Test aktoru"

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupli
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym Graziim osob.

» Aby se predchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpecnostnich postup, viz
strana 29.

Test aktorl slouzi k testovani aktorl zabudovanych ve stroji. Aktor Ize testovat jen kdyz je pod
proudem. V menu "Test aktord" je proto nutné aktor aktivovat kratce ru¢né, aby bylo mozné
zjistit eventualni chyby akéni jednotky.
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KRONE
vEd el € [F L}
N = 4
— OK ON
— te:

IOFET state 20FF OFF
ESC@ ESC

osgt

EQ001-080 / EQ000-046

>
v

>

»

Dodrzujte bezpecnostni rutinu "Provedeni testu aktord", viz strana 30.

Menu 15 "Nastaveni" je vyvolano, viz strana 190.

Pro otevieni menu stisknéte .

Na displeji se zobrazi menu "Test aktor(".

Mozné aktory (v zavislosti na vybaveni stroje)

Prehled umisténi senzoru, aktoru a Fidicich jednotek se nachazi ve schématu elektrického

zapojeni.
C. Aktor Oznaéeni
K01 = Hlavni ventil (vysunuti)
osgt
K02 = Hlavni ventil (zasunuti)
opat
K03 K03 Skluz baliku plocha pistu
053 LA
K04 Ko4 Skluz baliku kruhova plocha
: \.[J !
K05 KOS, Vysunovag balikll plocha pistu
R5a (]
| 1
K06 Koe Vysunovag balikd prstencova plocha
=<
| |
K07 Ko7 Nozova kazeta plocha pistu
=l
K08 K08 & Nozova kazeta prstencova plocha
5l
K09 koo 4. Uvolnéni lisovacich klapek
02 éTE"
K11 KIt . Ventil k omezeni tlaku lisovacich klapek
R4
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C. Aktor Oznaéeni
K17 K17 Rozbéhova pomucka
> | |
K20 k20 Q) Ridici naprava
el ae
K27 K27 Plocha pistu VariCut
250 el
K28 Plocha prstence VariCut
K29 K29 & Cisténi 1
(( b l)
K30 KO0 & Cisténi 2
253 (2N
K31 K31 Centralni mazaci zafizeni
AETae
K70 K70 Motor spousténi uzlovace
B:I -£3-
H1 H1 D Pracovni svétlomety
|\\\\
H2 H2 Pracovni svétlomety
1\\\\
K100 K100 \Q/ Vystrazny majacek
XA1 Tﬁo g Zarizeni pro silazni prostfedek
Mozné ukazatele stavu aktort
Symbol Oznaceni
O N aktor zapnuty
1
0 F F aktor vypnuty
2
vSeobecna chyba aktoru
v .an 11
3
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14 Terminal — menu "’

14.16 Menu 15 "Nastaveni" m—

Diagnostika digitalnich aktoru

15-2
2 @7 1
ON
Kol —— state:
== 2 OFF|
K02 CE_ ESC
2 1 t
EQG000-019

Chyby se zobrazi jen kdyz je aktor zapnuty a aktor Ize testovat. Také Ize kontrolovat LED pfimo
u zastréky aktoru.

» Pro zapnuti aktoru stisknéte | ON .

» Pro vypnuti aktoru stisknéte OFF .

Diagnostika analogovych aktort

15-2 @

K02 ~—

ot

| ar ==

K11 state: 1

N ON

PWM: 300
= I= 0mA

é

EQG000-020
Pomoci hodnoty PWM (v tisicinach) Ize nastavit proud (v mA).

PFi hodnoté PWM = 500 ma byt proud mezi 500 mA a 3.000 mA (v zavislosti na pouzitém
ventilu a provozni teploté).

BiG Pack 1290 XC
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(" Terminadl—menu 14
P Menu 15 "Nastaveni" 14.16
Diagnostika motort
15-2
2 @7 1
K31 ‘
>4 = ON
K70 state: o OFF
B:I @ OFF
-=J-
— ESC
|\\\\
EQG000-053
» Pro provedeni funkce stisknéte | ON .
» Pro provedeni funkce stisknéte OFF .
14.16.3 Menu 15-3 "Informace o softwaru™
; 15-3
B s e
O =
— OK -
BiG/P/ 1@l
ESC SW: D2515020084300000 0DO ESC
EQGO000-016
v' Menu 15 "Nastaveni" je vyvolano, viz strana 190.
» Pro otevieni menu stisknéte .
®» Na displeji se zobrazi menu "Informace o softwaru".
Oblast zobrazeni
Symbol Nazev
SW Celkova verze softwaru stroje
14.16.4 Menu 15-4 "Seznam chyb"

V tomto menu se zobrazuji vSechny aktivni a neaktivni chyby. Chyby se zobrazuji s Cislem

chyby, udajem jak €asto se chyba vyskytla a €asem pocitadla provoznich hodin, kdy se chyba
vyskytla naposledy.

BiG Pack 1290 XC
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14

Terminal — menu

14.16 Menu 15 "Nastaveni"

“
>

KRONE

B

s (@) |

15-4

&
[
- =

GE

KMC - 520192- 19

2 -

ESC
1475 min

EQG000-060
v Menu 15 "Nastaveni" je vyvolano, viz strana

» Pro otevieni menu stisknéte .
—1

®» Na displeji se zobrazi menu "Seznam chyb".

Oblast zobrazeni

190.

15-4

15-4 = t
" oB ]

ESC

EQO001-085 / EQ001-209

Symbol Oznaceni Vysvétleni
Aktivni chyba * Nelze vymazat
‘jf“’ Neaktivni chyba * Lze vymazat
(1) Cislo chyby * Vyznam, pfi€ina a odstranéni
chybového hlaseni viz strana 267.
(2) Pocet » Jak Casto se chyba vyskytla.
(3) Cas pogtitadla provoznich |+ Cas pogitadla provoznich hodin, kdy se
hodin. chyba vyskytla naposledy.
= Vymazat jednotlivé chyby |« Zvolena chyba se vymaze, viz

Strana 201.
Vymazat Ize jen neaktivni chyby.

Vymazat vSechny chyby

-y
'ALL

VSechny neaktivni chyby se vymaZzou,
viz strana 201.

Opakujici se symboly viz strana 161.
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m Terminal — menu 14

Menu 15 "Nastaveni" 14.16

KRONE

14.16.4.1 Vymazani chyb

15-4 ® E

KMC - 520192- 19

)

1475 min

EQO001-209

Vymazani jednotlivych chyb

Vymazat Ize jen neaktivni chyby (s Sedym pozadim).

» Pro volbu chyb, které se maji vynulovat, stisknéte ‘ resp. t .

» Pro vymazani chyb stisknéte i’ .

Vymazat vSechny chyby

Vymazat Ize jen neaktivni chyby (s Sedym pozadim).

» Pro vymazani vSech chyb stisknéte ﬁm_
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15  Jizda a preprava "’
15.1  Pf¥iprava stroje na jizdu po silnici P
15 Jizda a preprava
/\ VYSTRAHA
Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu
PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu pfi nezavienych Fidicich ventilech traktoru
PFi nezavienych fidicich ventilech stroje se mohou neumysiné aktivovat komponenty stroje.
Muze tak dojit k vaznym nehodam
» Aby nedoSlo k tomu, Ze se funkce omylem spusti, musi byt pfi pfepravnich jizdach
traktoru na silnici fidici ventily traktoru v neutralni poloze a uzaviené.
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi nehody pfi otevienych uzaviracich kohoutech
Pfi otevienych uzaviracich kohoutech se mohou neumysiné dat do pohybu komponenty
stroje. MUze tak dojit k vaznym nehodam.
» Aby nedoSlo k tomu, Ze se funkce omylem spusti, musi byt pfi pfepravnich jizdach/
jizdach na silnici uzavfeny uzaviraci kohout / uzaviené uzaviraci kohouty.
151 Priprava stroje na jizdu po silnici
v/ Stroj je Uplné a spravné pfipojen k traktoru, viz strana 89.
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v' VSechny kryty jsou zaviené a zajisténé.
v' U varianty "Vysuvny vystupni Zebfik": Vystupni Zebfik je vysunuty nahoru, viz
strana 127.
v Lisovaci kanal je prazdny, viz strana 121.
v' Brzda setrvacniku je pfitazena, viz strana 107.
v' Sbérac je pozvednuty a zajistény uzaviracim kohoutem, viz strana 116.
v' Skluz baliku je zvednuty do transportni polohy a zajistény, viz strana 118.
v" U varianty "Mechanicka opérna noha": Opérna noha se nachazi v transportni poloze, viz
Strana 124.
v' U varianty "Hydraulicka opérna noha“ a varianty "Komfort 1.0": Opérna noha se
nachazi v transportni poloze, viz strana 125.
v U varianty "Hydraulicka opérna noha“ a varianty "Medium 1.0": Opérna noha se
nachazi v transportni poloze, viz strana 125.
BiG Pack 1290 XC
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( " Jizda a preprava 15

P Kontrola svétel pro jizdu na silnici  15.2

v' U varianty "Rizena vleéena naprava" a varianty "Medium 1.0": P¥i jizd& rychlosti vy$si
nez 30 km/h je uzaviraci kohout pro fizenou vle€¢enou napravu uzavien, viz strana 204.

U varianty "Rizena vleéena naprava" a varianty "Komfort 1.0": Rizena vletena naprava
je zajisténa, viz strana 152.

U varianty "pojistny rfetéz": Pojistny Fetéz je namontovany, viz strana 104.

Ruéni brzda je uvolnéna, viz strana 126.

Ridici jednotky na traktoru jsou v neutralni poloze a jsou zaji$téné.

Brzda funguje bezchybné.

Svétla pro jizdu na silnici jsou pfipojena, zkontrolovana a bezvadné funguiji, viz strana 96.
Stroj je zbaven nedistot a zbytku po sklizni, zejména zafizeni osvétleni a poznavaci znacky.
Pneumatiky nenesou zadné znamky poskozeni, nemaiji zafezy ani praskliny.

Pneumatiky maji spravny tlak, viz strana 61.

Vyvolana je obrazovka pro silniéni jizdu, viz strana 150.

AN

N N N N N NN

15.2 Kontrola svétel pro jizdu na silnici

BPG000-032
v Svétla pro jizdu na silnici jsou pfipojena, viz strana 96.
» Zkontrolujte svétla pro jizdu na silnici (1) ohledné funkce a Cistoty.

15.3 Nastaveni fFizené vie€ené napravy

INFORMACE

Dodrzujte pokyny vyrobce traktoru pro soubé&zny provoz fidicich jednotek traktoru! Pfipoj
aretacniho valce fizené vle€ené napravy musi byt vzhledem k ostatnimu hydraulickému
napdjeni stroje napajen pfednostné nebo soucasné!

BiG Pack 1290 XC
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15 Jizda a preprava "’

15.3  Nastaveni fizené vleCené napravy [m—

INFORMACE

U fizené vleGené napravy dochazi k tomu, Ze z dlivodu tfeni mezi kolem a podkladem zadni
kola zabo¢i. V kritickych jizdnich situacich, kdy neni mozné dobfe drzet jizdni drahu, musi byt
fizena vle€ena naprava uzaméena.

Kritickymi jizdnimi situacemi mohou byt:
v Jizdy na svazich

Jizda na nezpevnéném podkladu
Jizda rychlosti vy38i nez 30 km/h

Couvani

v X X X

U varianty "Medium 1.0"; Ve vySe uvedenych jizdnich situacich vzdy Ffizenou vle¢enou
napravu uzamknéte, viz strana 204.

v

U varianty "Komfort 1.0": Ve vySe uvedenych jizdnich situacich vzdy fizenou vlie¢enou
napravu uzamknéte, viz strana 205.

7 wr

Vyrovnani fizenych kol do pfimého sméru

» Popojedte traktorem kousek rovné dopfedu, az se fizena kola vyrovnaji do pfimého sméru.

Jizda vzad

» U varianty "Komfort 1.0": Vyrovnejte kola fizené vleGené napravy do pfimého sméru (viz
strana 204) a fizenou vleCenou napravu uzamknéte (viz strana 205).

Uzamknuti/odemknuti fizené vie€ené napravy (u varianty "Medium 1.0")

Zavieni

» Natlakujte jednocinnou Fidici jednotku () a popojedte traktorem kousek rovné

dopredu, az se fizena kola vyrovnaji do pfimého sméru.

» Jednocinné Fidici jednotku () prepnéte do neutralni polohy a zajistéte je.

®» Zaboceni kol blokuje aretaéni valec.

» Aktualni stav fizené vleCené napravy je zobrazen na stavovém fadku displeje, viz
strana 140.

Odpojeni

» Na jednocinné fidici jednotce () uvolnéte tlak a pfepnéte ji do polohy
"spousténi”.

®» Lze tim podstatné zamezit smykani pneumatik pfi jizdé v zatackach.
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KRONE

Jizda a preprava
Nastaveni fizené vleCené napravy

15
15.3

Uzamknuti/odemknuti fizené vle€ené napravy (u varianty "Komfort 1.0")

Provoz stroje s LS (pripojka Load-Sensing)

zablokovani

» Stisknéte ,é' .

= Symbol blik& tak dlouho, dokud neni fizena vleCena naprava zablokovana.

» Ukazatel se pfepne z na ’?_. .

Odpojeni

» Stisknéte &

= Symbol blika tak dlouho, dokud neni fizena vle€ena naprava uvolnéna.

» Ukazatel se pfepne z |_§]_| na 'ﬁ'

Provoz stroje bez LS (pfipoj pro rozliSovani nakladu Load-Sensing)

» Uvedte Fidici jednotku () pod tlak.

zablokovani

» Stisknéte ,év, .

= Symbol blika tak dlouho, dokud neni fizena vlecena naprava zablokovana.

» Ukazatel se pfepne z 'ﬁ, na

&
o I
» Uvolnéte tlak z fidici jednotky ( P ).

Odpojeni

» Stisknéte IE]-l

= Symbol blika tak dlouho, dokud neni fizena vle€ena naprava uvolnéna.

» Ukazatel se pfepne z IE-l na 'ﬁ,

BiG Pack 1290 XC
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15  Jizda a pfeprava ("
15.4  Uvolnéte pneumatickou brzdu pro pojizdéni stroje P
15.4 Uvolnéte pneumatickou brzdu pro pojizdéni stroje
/\ VYSTRAHA
P¥i pojizdéni se strojem bez pfipojené pneumatické brzdové soustavy hrozi zvySené
nebezpedi zranéni osob.
Stroj bez pfipojené pneumatické brzdové soustavy ztraci své brzdové schopnosti. Muze dojit
k tézkym az smrtelnym urazim.
PojiZzdéni se strojem ve vefejné silniéni dopravé je bez pfipojené pneumatické brzdové
soustavy zakazano.
» Nikdy nepojizdéjte se strojem bez pfipojené pneumatické brzdové soustavy ve vefejném
silniénim provozu.
BPG000-033
Odbrzdovac (1) pro uvolnéni pneumatické brzdy se nachazi vpravo vpiedu pod bo¢nim krytem.
v' U provedeni "fizena vle€ena naprava": Kola jsou nastavena do pfimého sméru, viz
Strana 204.
v U varianty "Komfort 1.0": Rizena vletena naprava je uzaméena, viz strana 205.
v U varianty "Medium 1.0": Rizena vlegena naprava je uzaméena, viz strana 204.
> Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
» U varianty "Medium 1.0": Uzaviete uzaviraci kohout pro "fizenou vle¢enou napravu", viz
strana 117.
» Odpojte stroj od traktoru, viz strana 207.
Uvolnéni pneumatické brzdy provedete tak, ze stisknete tlacitko (2) na odbrzdovadi (1)
(poloha (1)).
®» Pneumaticka brzda je uvolnéna a stroj mize volné pojizdét.
® Neni-li pneumaticka brzda uvolnéna, uvolnéte zbyvajici tlak v tlakové nadrzi (3)
prostfednictvim odvodfiovaciho ventilu (4).
Uvolnéni zbyvajiciho tlaku
v Pro vytékajici kondenzovanou vodu je k dispozici vhodna nadoba.
» Zbyvajici tlak vypustte pomoci odvodriovaciho ventilu (4), dokud se v tlakové nadrzi (3) jiz
nenachazi zadny tlak.
» Jakmile jsou znovu pfipojeny pfipojky tlakového vzduchu, tlagitko (2) se nastavi opét do
vychozi pozice (Il).
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(" Jizda a preprava 15

P Uvolnéte hydraulickou brzdu pro pojizdéni stroje  15.5

15.5 Uvolnéte hydraulickou brzdu pro pojizdéni stroje

v U provedeni "fizena vleéena naprava": Kola jsou nastavena do pfimého sméru, viz
strana 204.

U varianty "Komfort 1.0": Rizena vledena naprava je uzaméena, viz strana 205.

v
v U varianty "Medium 1.0": Rizen4 vleena naprava je uzaméena, viz strana 204.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

>

U varianty "Medium 1.0": Uzavrete uzaviraci kohout pro "fizenou vle€enou napravu", viz
Strana 117.

» Odpoijte stroj od traktoru, viz strana 207.

®» Hydraulicka brzda je uvolnéna a stroj muzZe volné pojizdét.

15.6 Odstaveni stroje

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi samovolném odjeti nezajisténého stroje

Neni-li stroj po odstaveni zajistén proti samovolnému odjeti, hrozi nebezpedéi zranéni
osob nekontrolované se pohybujicim strojem.

» Zajistéte stroj proti samovolnému odjeti ruéni brzdou (viz strana 126) a zakladacimi kliny
(viz strana 128).

» Pfitahnéte brzdu setrvacniku na stroji, viz strana 107.

» Zvolte rovnou, suchou a dostatecné nosnou plochu pro stani.

U provedeni "hydraulicka opérna noha": Opérnou nohu spustte tak nizko, az
podkladova deska dosedne na zem, viz strana 124.

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

U provedeni s mechanickou opérnou nohou: Opérnou nohu spustte tak nizko, az
podkladova deska dosedne na zem, viz strana 124.

» U varianty "Vleéné oko s kulovou hlavou 80": Na strané traktoru uvolnéte zajisténi
vle€ného oka pro kulovou hlavu.

Nastartujte motor traktoru.

» U varianty "Vle¢né oko s kulovou hlavou 80": Spoustéjte dolt opérnou nohu, dokud se
vle€né oko kulové hlavy nezvedne ze spojky s kulovou hlavou na traktoru, viz strana 124.

Vypnéte motor traktoru, vytahnéte kli¢ zapalovani a vezméte jej k sobé.

U provedeni "s vleénym okem": Opérnou nohu spustte doll natolik, aby vieéné oko volné
spocivalo v zavésném zafizeni traktoru, viz strana 124.

Uvolnéte pojistné fetézy klouboveého hfidele z traktoru.

Odpojte kloubovy hfidel od traktoru a odloZte jej do uréeného uchyceni.

Odpojte kabel osvétleni.

Odpojte napajeci kabel terminalu.

U varianty ,,Hydraulicka opérna noha“: Zaviete uzaviraci kohout na opérné noze.

Odpojte hydraulické hadice a umistéte je do drzaku na stroji.

vV v v v v v .Y

U varianty ,,Pneumaticka brzda“: Odpojte Zlutou hlavu spojky a dejte ji do drzaku na stroji,
viz strana 96.
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15.7

Jizda a preprava ( "

Priprava stroje k transportu

AN
KRONE

15.7

15.7.1

>

>

U varianty ,,Hydraulicka brzda (export)*“: Odpojte pfipojku hydraulické brzdy a umistéte ji
do drzaku na stroji.

U varianty ,,Hydraulicka brzda (export Francie)*“: Uvolnéte pojistny fetéz na strané
traktoru.

U provedeni "s vle€nym okem": Odpojte zavésné zafizeni podle provozniho navodu
dodaného vyrobcem traktoru.

Opatrné traktorem odjedte.

Namontujte zafizeni branici neopravnénému pouziti a kli¢ bezpecné uschovejte, viz
strana 129.

Priprava stroje k transportu

/\ VYSTRAHA

Riziko nehody pfi nedostate¢ném zajisténi pohyblivych soucasti stroje

Pokud neni stroj pro pfepravu na nakladnim automobilu nebo vlaku fadné zajistén, mize
vlivem proudéni vzduchu za jizdy dojit k nezadoucimu uvolnéni nékterych soucasti stroje.
Muze tak dojit k vaznym nehodam nebo poskozeni stroje.

» Provedte dale uvedena opatfeni pro zajisténi pohyblivych souasti stroje.

v
v

Skluz baliku je zvednuty do transportni polohy a zajistény, viz strana 118.

U varianty "fizena vleéena naprava" a varianty "Medium 1.0": Rizena vle¢ena naprava
je uzamcCena, viz strana 204.

U varianty "fizena vleéena naprava" a varianty "Komfort 1.0": Rizena vle¢ena naprava
je uzamcena, viz strana 152.

Shérac je pozvednuty a zajiStény uzaviracim kohoutem, viz strana 116.
Odpojte stroj od traktoru, viz strana 207.

Zajistéte vSechna ochranna zafrizeni.

Zajisténi bo€nich kapot

BP000-187

Prava a leva strana stroje

>

>
>
>

Otevrete boc¢ni kapotu (1), viz strana 108.
Prostréte stahovaci pasku (2) otvory v zamku kapoty (3).
Zavrete bocni kapotu (1), viz strana 108.

Vedte stahovaci pasku (2) okolo uzavéru (4) a utahnéte ji.

208
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KRONE Ptiprava stroje k transportu ~ 15.7

15.7.2 Zajisténi hmatacich kol na sbéraci

BP000-188

Prava a leva strana stroje

v' Sbérac je pozvednuty a zajistény uzaviracim kohoutem, viz strana 116.
» Vedte stahovaci pasku (4) otvorem (2) v hmatacim kole (3) a skrz jeho ram.

» Utahnéte stahovaci pasku (4).

15.7.3 Zvednéte stroj

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi zvednutém stroji

Padajici stroj nebo nekontrolované se pohybuijici dily mohou ohrozit pfitomné osoby.

» Pouzivejte jen schvalené zvedaci nafadi a vazaci prostfedky s dostateCnou nosnosti. Pro
hmotnosti viz typovy Stitek stroje.

Dodrzujte udaje k ur€éenym zachytnym boddm.
Dbejte na bezpecné usazeni vazacich prostredkd.

Nikdy se nezdrzujte pod zvednutym strojem.

vV v v Vv

Pokud pod strojem musite pracovat, bezpe&né ho podlozte, viz strana 29.
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15  Jizda a pieprava ("
15.7  PfFiprava stroje k transportu

AN
KRONE

Zachytné body

BPG000-079
1 Zachytny bod oj vpfedu vlevo 3 Zachytny bod jho vpravo
2 Zachytny bod jho vievo 4 Zachytny bod oj vpfedu vpravo

» Pouzijte zvedaci nafadi s minimalni nosnosti ( v zavislosti na pfipustné celkové hmotnosti
stroje), viz typovy §titek na stroji, viz strana 44.

15.7.4 Upevnéni stroje

/\ VYSTRAHA

Ohrozeni zivota pfi nekontrolovaném pohybu stroje

Neni-li stroj pfi prepravé fadné upevnén na nakladnim vozidle nebo lodi, mlze se
nekontrolované dostat do pohybu a zpusobit ohrozeni osob.

» Stroj pfed transportem fadné zajistéte vhodnymi upeviiovacimi prostfedky na k tomu
uréenych upeviiovacich bodech.
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210 Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



( " Jizda a preprava 15

KRONE PFiprava stroje k transportu ~ 15.7

Upevinovaci body na stroji

BPG000-078

1 upeviovaci bod na oji vpfedu vlevo 4 upevrovaci bod oj vpfedu vpravo
2 upeviovaci bod nosnik napravy vzadu 5 prFepravni vle€na oka (pfi expedici)
vlevo

3 upevnhovaci bod nosnik napravy vzadu
vpravo
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6 astaveni ("

Nastaveni pracovni vySky sbérace [—

16 Nastaveni

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpeénostnich
pokynu, viz strana 17.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii

PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupu maze dojit k vaznym az smrtelnym traz{im osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.

16.1 Nastaveni pracovni vysky sbérace

BPG000-035
v’ Sbérac je zvednuty v transportni poloze, viz strana 116.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni netimysinym pohybem sbéraée. Neni-li sbérag zajistén
uzaviracim kohoutem, mlze se neimysiné pohybovat. Mize tak dojit k vaznym zranénim osob.

» Zavfete uzaviraci kohout, aby se zabranilo nechténému spusténi sbérace, viz strana 116.

> Vytahnéte pruzinovou zavlacku (2), nastavte hmataci kolo (3) prostfednictvim liSty s otvory
(1) do pozadované polohy a zajistéte je pruzinovou zavlackou (2).

» Zkontrolujte, zda se hmataci kola na obou stranach sbéracti nachazeji v listé s otvory (1) ve
stejné poloze.

» Aby se pfedeSlo poSkozeni hmatacich kol a vétSimu opotfebeni v bodé otaceni sbérace,
omezte drahu pro spousténi sbérace hloubkovym omezovadem, viz strana 213.
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KRONE

Nastaveni 16
Nastaveni pracovni vySky sbérate  16.1

16.1.1 Nastaveni hloubkového omezovace

BPGO000-070

Zvétsit pracovni vySku Il Snizit pracovni vySku

Omezeni spousténi sbérace

v

vV VvV Vv X

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Nastavena je pracovni vySka sbérace, viz strana 212.

Otevrete kryt (3).
Vyndejte sklopnou pruzinu (2) a podlozku.

Aby se hmataci kola a sbérac¢ chranil pfed poSkozenim, posunte hloubkovy omezovac (1)
pokud mozno co nejvice k poloze (l).

Zajistéte hloubkovy omezovac (1) podlozkou a kolikem se sklopnou pruzinou (2).

Zkontrolujte, zda se hloubkové omezovace (1) na obou stranach sbéracl nachazeji ve
stejné poloze.

Sbér skliznového produktu bez pouziti hmatacich kol

v

vV v v Vv

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Prostfednictvim Fidici jednotky ( ) lehce zvednéte sbérac.

Vypnéte motor traktoru, vytahnéte kli¢ zapalovani a vezmeéte jej k sobé.
Otevfete kryt (3).
Vyndejte sklopnou pruzinu (2) a podlozku.

Presazenim hloubkového omezovace (1) nastavte vysSku sbérace tak, aby se hmataci kola
nepouzivala.

Zajistéte hloubkovy omezovac (1) podlozkou a kolikem se sklopnou pruzinou (2).

Zkontrolujte, zda se hloubkové omezovace na obou stranach sbéracli nachazeji ve stejné
poloze.

Zavrete kryt (3).

Pro spusténi sbérace doll uvedte Fidici jednotku ( ) do plovouci polohy.
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16.2 Nastaveni dosedaciho pfitlaku hmatacich kol [m—

16.2 Nastaveni dosedaciho pritlaku hmatacich kol

BP000-163

Vyrobni nastaveni sbérace v nejvyssi zvednuté poloze €ini X=285 mm.

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Otevrete plechovy kryt sbérace.

Pro snizeni dosedaciho tlaku zvétSete pomoci matice (2) rozmér X.
Pro zvyS$eni dosedaciho tlaku zmensete pomoci matice (2) rozmér X.

Nastavte rozmér X na pravé a levé strané stroje pro obé pruziny (1) stejné.

YV VvV V VvV Vv <

Zavrete plechovy kryt sbérace.

16.3 Nastaveni valcového pridrzovace

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pii pouziti stroje bez valcového pfidrzovace

Valcovy pfidrzovac slouzi k ochrané proti Urazim! Pokud se stroj uvede do provozu bez
valcového pfidrzovace, muze dojit k vaznym az smrtelnym Urazim osob.

» Nikdy neuvadéjte stroj do provozu bez valcového pfidrzovace.

Nastaveni vysky valcového pfidrzovace

BPG000-036
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KRONE

Nastaveni 16
Nastaveni brzdy hfidele uzlovace 16.4

Hodné sklizriového produktu

Zavéste kratSi retéz.

Vaélcovy pfidrzovac visi vys.

Méné skliziiového produktu

Zavéste delSi retéz.

Valcovy pfidrzovac visi niz.

v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Vysku vélcového pfidrZzovacle (1) nastavte tak, aby vélec pfidrzovace (2) bézel neustale nad

radkem.

vV 3§ VvV § Vv

délky.

Nastaveni dosedaciho tlaku valce pridrzovace

Valcovy pfidrzovac visi vys.

Valcovy pfidrzovac visi niz.

Je-li hodné skliziiového produktu, zavéste do drzéku (4) fetéz (3) kratSi délky.

Je-li méné skliziového produktu, zavéste do drzéku (4) fetéz (3) delSi délky.

Zkontrolujte, zda jsou v drzacich (4) na obou stranach stroje zavéseny fetézy (3) stejné

BPG000-068

Dosedaci pfitlak valce pfidrzovace (2) na fadek se nastavuje pomoci pruziny (1).

Suchy skliziiovy produkt: ZvySte dosedaci tlak.

VIhky sklizfiovy produkt: Snizte dosedaci tlak.

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Pro zvySeni dosedaciho tlaku povolte matici (3).

» Pro snizeni dosedaciho tlaku utahnéte matici (3).

16.4 Nastaveni brzdy hfidele uzlovace

BPG000-052
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Pruziny (1) pfedpnéte tak, aby byl rozméra =19 mm.

BiG Pack 1290 XC
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16.5

Nastaveni ("

Nastaveni brzdy motouzu

AN
KRONE

16.5

16.6

Nastaveni brzdy motouzu

BPG000-055

Brzdy motouzu (1) se nachazeji ve skfifice na motouz. Brzdy motouzu (1) udrzuji napnuté horni
motouzy od skFifiky na motouz az k hornim brzdam motouzu resp. spodni motouzy od skfifky
na motouz az ke spodnim brzdam motouzu.

Tahové napéti brzdy motouzu nastavte jen tak vysoké, aby byly horni resp. spodni motouzy
napnuté, ale mohly se lehce vytahovat.

Rlzné druhy vazacich motouzt mohou mit rzné vlastnosti tfeni. Proto je po zméné druhu
vazaciho motouzu nutné pfekontrolovat tahové napéti vétve motouzu.

Vychozi nastaveni: Rozmér X = 30-35 mm

» Pro zvySeni resp. snizeni tahového napéti zvétSete resp. zmensete pomoci kfidlové matice
(2) rozmér X.

Kontrola/nastaveni napnuti horniho motouzu

BP000-193

Napnuti motouzu zavisi na zvoleném motouzu a musi se kontrolovat. Pfili§ vysoko nastavené
napnuti motouzu miZe zpUsobit chybu uzlovace a zatiZit pfislusné soucasti. Horni motouzy (3)
se maji pfibrzdovat brzdami motouzu (4) az do tazné sily 100-120 N. Nez nechaji brzdy
motouzu prokluzovat horni motouz, méla by se napinaci ramena motouzu (1) pohybovat proti
tahu pruziny doll, dokud nejsou horni motouzy (3) provedeny skrz oka napinaciho ramena (2)
témér beze zmény sméru. Pomoci rozméru X se nastavuje napnuti motouzu.

Vyrobni nastaveni rozméru X=65 mm

216
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P Kontrola/nastaveni napnuti spodniho motouzu  16.7

Kontrola napnuti motouzu
» Privazte horni motouz (3) k pruzinovému siloméru.
» Zatdhnéte za horni motouz (3) a na pruzinovém siloméru odectéte taZznou silu.

®» Pokud je tazna sila chvili pfed prokluzovanim horniho motouzu 100-120 N, je nastaveni
spravné.

®» Pokud je tazna sila chvili pfed prokluzovanim horniho motouzu >120 N, musi se snizit sila
napnuti pruziny (zvétsit rozmér X).

®» Pokud je tazna sila chvili pfed prokluzovanim horniho motouzu <100 N, musi se zvysit sila
napnuti pruziny (zmens§it rozmér X).
Zvyseni sily napnuti

» ZmenSete rozmér X kfidlovou matici (5).

Snizeni sily napnuti
» ZvétSete rozmér X kfidlovou matici (5).

» Postup opakujte u vSech hornich motouz.

16.7 Kontrola/nastaveni napnuti spodniho motouzu

- m\ N =

BP000-194

Brzdy motouzu (1) pro spodni motouzy se nachazi za hrabacem pod lisovacim kanalem.
Napnuti motouzu zavisi na zvoleném motouzu a musi se kontrolovat. Pfili§ vysoko nastavené
napnuti motouzu mlze zpUsobit chybu uzlovace a zatizit pfislusné konstrukéni dily.

Vyrobni nastaveni je pro originalni vazaci motouzy KRONE s priibéznou délkou 100-130 m/kg.

Pokud se pouzije motouz s jinou priibéZnou délkou a dochazi k chybam uzlovace, musi si brzda
motouzu nastavit. Pro nastaveni brzdy motouzu kontaktujte zakaznicky servis KRONE.

Vyrobni nastaveni rozméru X=70 mm

Zvyseni sily napnuti

» ZmenSete rozmér X kfidlovou matici (2).

Snizeni sily napnuti

> ZvétSete rozmér X kfidlovou matici (5).
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16.8 Nastaveni délky fezu P
16.8 Nastaveni délky rezu
Délka fezu se nastavuje stejné na pravé a levé strané stroje. Nasleduje popis nastaveni na levé
strané stroje. Totéz plati pro pravou stranu stroje.
Délku fezu Ize nastavit dvéma zpusoby:
»  Pomoci zapojeni skupin nozd nebo
*  Pomoci poctu pouzitych nozl v nozové kazeté.
Ky '.-'
BP000-243
Pomocny nastroj (1) se nachazi na levé strané stroje, v blizkosti noZové kazety.
Nastaveni délky fezu pomoci zapojeni skupin nozu
Pro nastaveni rliznych délek fezu pfi kompletnim osazeni noZové kazety musi byt horni a
spodni skupina nozl (2, 3) vuci sobé v rizné poloze (9 /9). V zavislosti na zapojeni skupin
nozu jsou mozné nasledujici délky fezu:
Délka fezu Pocet nozu Horni skupina nozu Dolni skupina nozu
- Zadné noze E ) E )
88 mm 13 nozd 9 9
88 mm 13 nozd E > 9
44 mm 26 noz( 9 9
Tabulka délky fezu v zavislosti na zapojeni skupin nozl (pfi kompletnim osazeni)
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Nasadte pomocny nastroj (1) na horni resp. spodni zapojeni skupin nozl (2, 3).
VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni tlakem pruziny na pomocném nastroji! Nepoustéjte
pomocny nastroj prilis§ brzo.
» Otacejte pomocnym nastrojem (1), dokud se vacky skupin noz( nenachazi budto v poloze
(Q) nebo v poloze (9).
BiG Pack 1290 XC
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KRONE Nastaveni délky fezu  16.8

Nastaveni délky fezu pomoci poétu pouzitych nozu v nozové kazeté

UPOZORNEN/

Poskozeni stroje pii zvedani nozovych kazet

Pokud by se nozové kazety zvedaly v nezasunutém a nezajisténém stavu, dojde k poSkozeni
stroje.

» Pfed zvedanim nozovych kazet se ujistéte, Ze jsou obé noZové kazety radné zasunuté a
zajisténé.

BP000-244

Pro nastaveni rliznych délek fezu se musi z noZové kazety vyjmout urcity pocet noz(, resp. se
do nozové kazety musi urcity poc¢et nozu vlozit. Nastavit Ize nasledujici délky fezu:

Délka fezu Pocet nozu Obsazena schranka nozu
- Zadny nuz -

44 mm 26 nozul Kazda

88 mm 13 nozl Kazda druha

176 mm 6 nozl Kazda treti

Tabulka délky Fezu pomoci poc¢tu pouzitych nozl v noZzové kazeté
Spusténi nozové kazety

U varianty "Medium 1.0"

» Uvedte Fidici jednotku (| < ) na traktoru do plovouci polohy a pfidrzte ji, dokud neni
. 4

nozova kazeta spusténa zcela dolu.

U varianty "Komfort 1.0"

Po stisknuti symbolu &"’I se na displeji zobrazi symboly

13 = zvednuti nozové kazety

33 = spusténi nozové kazety

BiG Pack 1290 XC
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16.8 Nastaveni délky fezu HRONE

Spustit dolt

> stisknéte g° -

= Zobrazi se symboly t&a a 4.

> Pro spusténi noZové kazety stisknéte a pridrzte ¥ -

Alternativné Ize nozové kazety spoustét externimi tlacitky.

Uvolnéni zajisténi jednotlivych nozu
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Nasadte pomocny nastroj (1) na horni resp. spodni zapojeni skupin nozi (2, 3).

VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni tlakem pruziny na pomocném nastroji! Nepoustéjte
pomocny nastroj pfiliS brzo.

» Otacejte pomocnym nastrojem (1), dokud se vacky horniho a spodniho zapojeni skupin
nozU nenachazi v poloze (9).

Vytazeni nozové kazety

» Pro vytazeni noZové kazety (5) uvolnéte zajiStovaci packu (6) a vytahnéte noZovou kazetu
az na doraz do strany.

Odblokovani rozvodového hiidele nozu
» Prepnéte zajiStovaci paku (7) do polohy (Q).

Odebrani/nasazeni noze

VYSTRAHA! Nebezpeéi porezani ostrymi nozi! Noste vhodné ochranné rukavice.
» Vyjméte nGz (4) kolmo nahoru.

» Novy nuz nasadte kolmo seshora.
Zablokovani rozvodového hfidele nozu

» Prepnéte zajisStovaci paku (7) do polohy (9).

» Zasurnte nozovou kazetu (5), az automaticky zasko&i zajiStovaci paka (6).

» Zavéste pomocny nastroj (1) do drzaku na stroji.

BiG Pack 1290 XC
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P Nastaveni ventilatoru uzlovace 16.9

Zvednuti nozové kazety

U varianty "Medium 1.0"

» Aktivujte Fidici jednotku &tug‘ﬁ/\ na traktoru, dokud neni nozova kazeta zcela

zvednuta.

U varianty "Komfort 1.0"

Po stisknuti symbolu .‘?"". se na displeji zobrazi symboly

f& = zvednuti nozové kazety

33 = spusténi nozové kazety

Zvednout

> stisknéte g° .

= Zobrazi se symboly t&a a 4.

> Pro zvednuti noZové kazety stisknéte a pridrzte T -

Alternativné Ize nozové kazety spoustét externimi tlagitky.

16.9 Nastaveni ventilatoru uzlovace

BP000-209

Vzduchové klapky jsou pfednastaveny z vyroby. Maly otvor vedle skupiny otvora (2) oznacuje
vyrobni nastaveni.

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Pro zménu proudu vzduchu ve vzduchovém kanalu zvednéte rukou plechovy dil vedeni
vzduchu (1) a presadte ho do jiného z otvoru (2).
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17.1  Tabulka udrzby P
17 Udrzba - vSeobecné
/\ VYSTRAHA
Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu
PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.
/\ VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.
» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.
INFORMACE
Pokud se pro udrzbarské prace musi objednat nové soucasti, pouZivejte pouze originalni
nahradni dily KRONE.
171 Tabulka udrzby
17.1.1  Udrzba - pred sezénou
Kontrola hladiny oleje
Hlavni pfevodovka viz strana 255
Prevodovka hrabace viz strana 256
Rozvodovka viz strana 257
Pfevodovka fezaciho ustroji horni ¢ast viz strana 257
Pfevodovka fezaciho Ustroji spodni ¢ast viz strana 258
Prevodovka ventilatoru uzlovace viz strana 259
Kompresor viz strana 262
Komponenty
Mazani stroje podle planu mazani viz strana 243
Pevné utazeni Sroubd/matic na stroji viz strana 226
Dotazeni matic kol viz strana 234
Kontrola tlaku v pneumatikach viz strana 234
Vizualni kontrola, jestli nejsou pneumatiky viz strana 234
profiznuté nebo prasklé
Provzdusnéni tfeci spojky viz strana 237
Utazeni Sroubovych spoji na vle€ném oku viz strana 240
Kontrola meze opotrebeni vle€ného oka 40 viz strana 238
Kontrola meze opotifebeni vie€ného oka 50 viz strana 238
BiG Pack 1290 XC
222

Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



a

KRONE

Udrzba — véeobecné

Tabulka udrzby

17
17.1

17.1.2

Komponenty

Kontrola meze opotfebeni vle€ného oka pro
kulovou hlavu 80

viz strana 239

Kontrola meze opotfebeni vle€ného oka pro
kulovou hlavu nastavbova kategorie 3

viz strana 239

Kontrola meze opotiebeni vie€ného oka pro
kulovou hlavu nastavbova kategorie 4

viz strana 240

Vyména filtraéniho prvku ve vysokotlakém
filtru

viz strana 253

Vypusténi kondenzované vody z nadrze
stlateného vzduchu

viz strana 235

Dotazeni upinacich pasek na nadrzi na
stlaceny vzduch

viz strana 236

Nechte brzdova oblozeni zkontrolovat od
servisniho partnera KRONE

Kontrola/vyména hnacich fetézd sbérace

viz strana 232

Kontrola/vyména nozl

viz strana 229

Kontrola vuli lozisek u opérnych kol

viz strana 334

Kontrola funkce centralniho mazani

Kontrola hasiciho pfistroje

viz strana 235

Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné
netésnosti a v pfipadé potfeby nechte vyménit
od servisniho partnera KRONE

viz strana 254

Kontrola elektrickych spojovacich kabell a v
pfipadé potfeby jejich oprava nebo vyména
servisnim partnerem KRONE

Vazani spustte a ukoncete ruc¢né, pfitom
sledujte funkci uzlovacu a jehlic a v pfipadé
potfeby nechejte nastavit od servisniho
partnera KRONE

* Ruéni spusténi, viz strana 128.
¢ Ruéni ukonceni, viz strana 129.

Kontrola/nastaveni celkového nastaveni stroje

viz strana 212

Udrzba — po sezéné

Komponenty

Vycistéte stroj

viz strana 232

Mazani stroje podle planu mazani

viz strana 243

Namazte kloubovy hfidel

viz strana 242

Namazte tukem zavity nastavovacich Sroub

Vypusténi kondenzované vody z nadrze
stlateného vzduchu

viz strana 235

Cisténi hnacich fetéz(

viz strana 237

Namazte tukem holé pistnice vSech
hydraulickych valcu a co nejvice je vtahnéte

VSechny pakové klouby a mista uloZeni bez
moznosti mazani potfete olejem
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17.1

Udrzba - véeobecné
Tabulka udrzby

N

KRONE

171.3

17.1.4

17.1.5

Komponenty

Opravte poskozeny lak, hola mista
konzervujte ochrannym prostfedkem proti
korozi

Zkontrolujte lehky chod vSech pohyblivych
soucasti. V pfipadé potfeby je vymontujte,
vyCistéte a namazané tukem znovu
zamontujte.

Odstavte stroj na suchém misté, chranéném
pred povétrnostnimi vlivy, které se nenachazi
v blizkosti latek podporujicich korozi

Chrante pneumatiky proti vnéjSim vliviim jako
je napfiklad olej, tuk, slunecni zafeni atd.

Udrzba - jednorazové po 10 hodinach

Komponenty

Utazeni Sroubovych spoji na vle€ném oku

viz strana 240

Dotazeni matic kol

viz strana 234

Kontrola tlaku v pneumatikach

viz strana 234

Nechte stavéc tyCoveho ustroji brzdové
soustavy zkontrolovat od servisniho partnera
KRONE

Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné
netésnosti a v pfipadé potfeby nechte vyménit
od servisniho partnera KRONE

viz strana 254

Udrzba - jednorazové po 50 hodinach

Vyména oleje

Hlavni pfevodovka

viz strana 255

Prevodovka hrabace

viz strana 256

Rozvodovka

viz strana 257

Pfevodovka fezaciho ustroji horni &ast

viz strana 257

Prevodovka fezaciho Ustroji spodni ¢ast

viz strana 258

Prevodovka ventilatoru uzlovace

viz strana 259

Kompresor

viz strana 262

Udrzba — kazdych 10 hodin, minimalné jednou denné

Kontrola hladiny oleje

Hlavni pfevodovka

viz strana 255

Prevodovka hrabace

viz strana 256

Rozvodovka

viz strana 257

Pfevodovka fezaciho ustroji horni ¢ast

viz strana 257
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(" Udrzba - véeobecné 17
— Tabulka udrzby  17.1
Kontrola hladiny oleje
Prevodovka fezaciho Ustroji spodni ¢ast viz strana 258
Pfevodovka ventilatoru uzlovace viz strana 259
Kompresor viz strana 262
Komponenty
Vydcistéte stroj viz strana 232
Vycisténi/vyména filtracniho prvku na viz strana 261
kompresoru
Kontrola funkce brzdové soustavy
Kontrola hasiciho pfistroje viz strana 235
Kontrola/vyména nozu viz strana 229
17.1.6  Udrzba — kazdych 50 hodin
Komponenty
Pevné utazeni Sroubd/matic na stroji viz strana 226
Utazeni Sroubovych spoji na vle€ném oku viz strana 240
Dotazeni matic kol viz strana 234
Kontrola tlaku v pneumatikach viz strana 234
Vypusténi kondenzované vody z nadrze viz strana 235
stlateného vzduchu
Dotazeni upinacich pasek na nadrzi na viz strana 236
stlaceny vzduch
17.1.7  Udrzba — kazdych 200 hodin
Vyména oleje
Hlavni pfevodovka viz strana 255
Pfevodovka hrabace viz strana 256
Rozvodovka viz strana 257
Pfevodovka fezaciho ustroji horni ¢ast viz strana 257
Pfevodovka fezaciho ustroji spodni ¢ast viz strana 258
Pfevodovka ventilatoru uzlovace viz strana 259
Kompresor viz strana 262
Komponenty
Nechte stavég ty€ového ustroji brzdové
soustavy zkontrolovat od servisniho partnera
KRONE
Kontrola hasiciho pfistroje viz strana 235
BiG Pack 1290 XC
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17 Udrzba - véeobecné ("
17.2  Utahovaci momenty P
17.1.8  Udrzba - kazdych 2 let
Komponenty
Nechte nadrz na stlaceny vzduch zkontrolovat
od servisniho partnera KRONE
Nechte provést udrzbu pneumatickych
brzdovych valct od servisniho partnera
KRONE
17.2 Utahovaci momenty
Jiné utahovaci momenty
VSechny Sroubové spoje musi byt zasadné utazeny utahovacimi momenty podle nize
uvedeného seznamu. Odchylky od tabulek jsou odpovidajicim zplsobem oznaceny.
Srouby s metrickym zavitem se standardnim stoupanim
INFORMACE
Tabulka neplati pro zapustné Srouby s vnitinim Sestihranem, pokud se zapustny Sroub
utahuje pfes vnitfni Sestihran.
DV000-001
X Velikost zavitu 1 Trida pevnosti na hlavé Sroubu
X Trida pevnosti
5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)
M4 3,0 4.4 51
M5 5,9 8,7 10
M6 10 15 18
M8 25 36 43
M10 29 49 72 84
M12 42 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M22 571 832 972
BiG Pack 1290 XC
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( " Udrzba - véeobecné 17

P Utahovaci momenty 17.2
X Trida pevnosti
5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)
M24 730 1050 1220
M27 1100 1550 1800
M30 1450 2100 2450

Srouby s metrickym zavitem s jemnym stoupanim

DV000-001
X Velikost zavitu 1 Tfida pevnosti na hlavé Sroubu
X Trida pevnosti
5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)
M12x1,5 88 130 152
M14x1,5 145 213 249
M16x1,5 222 327 382
M18x1,5 368 525 614
M20x1,5 465 662 775
M24x2 787 1121 1312
M27x2 1148 1635 1914
M30x1,5 800 2100 2650

Srouby s metrickym zavitem se zapustnou hlavou a vnitfnim Sestihranem

INFORMACE

Tabulka plati jen pro zapustné Srouby s vnitinim Sestihranem a metrickym zavitem, které se
utahuji pfes vnitfni Sestihran.

BiG Pack 1290 XC
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Udrzba — vSeobecné
Utahovaci momenty

a

KRONE

DV000-000

X Velikost zavitu

1

Tfida pevnosti na hlavé Sroubu

X Trida pevnosti
5.6 8.8 10.9 12.9
Utahovaci moment (Nm)
M4 2,5 3,5 4,1
M5 4,7 7 8
M6 8 12 15
M8 20 29 35
M10 23 39 58 67
M12 34 68 100 116
M14 108 160 188
M16 168 248 292
M20 340 488 568

Sroubové uzavéry na prevodovkach

INFORMACE

Utahovaci momenty plati jen pro montaz uzaviracich Sroubu, prizoru, olejovych priizora,
zavzdus$novacich a odvzdusnovacich filtrl a odvzdusiiovacich ventill do pfevodovky s
litinovou, hlinikovou nebo ocelovou skfini. Uzaviraci Srouby jsou vypustny Sroub, kontrolni
Sroub a zavzduShovaci a odvzdusnovaci filtr.

Tabulka plati jen pro Sroubové uzavéry s vnéjSim Sestihranem v kombinaci s médénym tésnicim
krouzkem a pro mosazné odvzduSnovaci ventily s tvarovym tésnicim krouzkem.

Zavit Sroubovy uzavér a prizor s médénym |Mosazny odvzdusiovaci ventil

krouzkem' . . .
Mosazny zavzdusinovaci/

Ocelovy zavzdusnovaci/ odvzdusnovaci filtr
odvzdusnovaci filtr
v oceli a litiné v hliniku v oceli a litiné v hliniku
Maximalni utahovaci moment (Nm) (£ 10 %)

M10x1 8

M12x1,5 14

G1/4" 14

M14x1,5 16

BiG Pack 1290 XC
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( " Udrzba - véeobecné 17

P Kontrola/vyména nozd  17.3

Zavit Sroubovy uzavér a prizor s médénym |Mosazny odvzdusiovaci ventil
e Mosazny zavzdusnovaci/
Ocelovy zavzdusSnovaci/ odvzdusnovaci filtr
odvzdusnovaci filtr
v oceli a litiné Vv hliniku v oceli a litiné v hliniku
Maximalni utahovaci moment (Nm) (£ 10 %)

M16x1,5 |45 40 24 24

M18x1,5 |50 45 30 30

M20x1,5 32

G1/2" 32

M22x1,5 35

M24x1,5 60

G3/4" 60

M33x2 80

G1" 80

M42x1,5 100

G11/4" 100

" Médéné krouzky vzdy vymérite.

17.3 Kontrola/vyména nozu

Vyména nozu se provadi na pravé i levé strané stroje shodnym zpisobem. Nasleduje popis
praci na levé strané stroje. TotéZ plati pro pravou stranu stroje.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pfi zvedani nozovych kazet

Pokud by se noZové kazety zvedaly v nezasunutém a nezajisténém stavu, dojde k poSkozeni
stroje.

» Pfed zvedanim nozovych kazet se ujistéte, Ze jsou obé nozové kazety fadné zasunuté a
zajisténé.

BP000-244
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17.3  Kontrola/vyména nozu P
Spusténi nozové kazety
U varianty "Medium 1.0"
» Uvedte Fidici jednotku ( & ) na traktoru do plovouci polohy a pfidrzte ji, dokud neni
nozova kazeta spusténa zcela dolu.
U varianty "Komfort 1.0"
Po stisknuti symbolu .‘?"". se na displeji zobrazi symboly
f& = zvednuti nozové kazety
33 = spusténi nozové kazety
Spustit dolt
> stisknéte g° .
= Zobrazi se symboly t&a a 4.
> Pro spusténi noZové kazety stisknéte a pridrzte ¥ -
Alternativné Ize nozové kazety spoustét externimi tlagitky.
Uvolnéni zajisténi jednotlivych nozu
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Nasadte pomocny nastroj (1) na horni resp. spodni zapojeni skupin nozi (2, 3).
VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni tlakem pruziny na pomocném nastroji! Nepoustéjte
pomocny nastroj pfilis brzo.
» Otacejte pomocnym nastrojem (1), dokud se vacky horniho a spodniho zapojeni skupin
nozU nenachazi v poloze (9).
Vytazeni nozové kazety
» Pro vytazeni noZové kazety (5) uvolnéte zajiStovaci packu (6) a vytahnéte noZovou kazetu
az na doraz do strany.
Odblokovani rozvodového hridele nozu
» Prepnéte zajistovaci paku (7) do polohy (Q).
BiG Pack 1290 XC
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P Kontrola/vyména noza  17.3

Odebrani/nasazeni noze

VYSTRAHA! Nebezpeéi pofezani ostrymi nozi! Noste vhodné ochranné rukavice.
» Vyjméte niz (4) kolmo nahoru.

» Novy niz nasadte kolmo seshora.
Zablokovani rozvodového hridele nozu

» Prepnéte zajistovaci paku (7) do polohy (9).

» Zasunte nozovou kazetu (5), az automaticky zaskoci zajiStovaci paka (6).

» Zavéste pomocny nastroj (1) do drzaku na stroji.
Zvednuti nozové kazety

U varianty "Medium 1.0"

» Aktivujte fidici jednotku éfHﬂW na traktoru, dokud neni noZova kazeta zcela

zvednuta.

U varianty "Komfort 1.0"

Po stisknuti symbolu &"‘I se na displeji zobrazi symboly

138 = zvednuti nozové kazety

134 = spusténi nozové kazety

Zvednout

|

> stisknéte a" -

= Zobrazi se symboly T&a a 4.

» Pro zvednuti noZzové kazety stisknéte a pfidrzte 1&.

Alternativné Ize nozové kazety spoustét externimi tlacitky.
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17.4

Udrzba - véeobecné
Cisténi stroje

a

17.4

17.5

Cisténi stroje

/\ VYSTRAHA

Poskozeni oci odletujicimi ulomky!

Pri Cisteni stlaCenym vzduchem resp. vysokotlakym Cisticem jsou Castice necistot
odmrstovany vysokou rychlosti. Castice necistot mohou zasahnout a zranit oci.

» Zabrarite pfistupu osob do pracovni oblasti.

» P¥i Cisténi stlatenym vzduchem nebo vysokotlakym Cisti€em noste odpovidajici pracovni
odév (napf. ochranu zraku).

UPOZORNEN/

Poskozeni stroje vodou pii myti vysokotlakym €isticim zafrizenim

Pokud se k Cisténi pouzijte vysokotlaké Cistici zafizeni a proud vody se dostane pfimo na
loZiska nebo elektrické &i elektronické soucasti, mohou se tyto soucasti poskodit.

» Nemifte proudem vody vysokotlakého Cisticiho zafizeni na lozZiska ani na elektrické/
elektronické soucasti.

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Po kazdém pouziti ocistéte od plev a prachu uzlovace, fizeni hrabacu a setrvacnik.
PFi velmi suchych pracovnich pomérech ¢&isténi nékolikrat denné& opakujte.

Kontrola/vyména hnacich retézu sbérace

Dopravni valec

BP000-248

Hnaci fetéz dopravniho valce (3) se nachazi na pravé strané stroje. Pruzina (1) je od vyroby
prfednastavena na rozmér X=100 mm.

AN

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

v

Otevrete ochranny plechovy kryt na pravé strané stroje.

v

Utazenim matice (2) zvySte napnuti pruziny (1).

v

Zavrete ochranny kryt.

Ret&zy, které jsou pFili§ vytahané, zkratte vyjmutim jednoho &lanku.

232
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(" Udrzba — vSeobecné 17

P Kontrola/vyména hnacich fetézu sbérace 17.5

Rotor prstl a dopravni $nek

BP000-249

Hnaci fetéz rotoru prstl a dopravni Snek (4) se nachazi na pravé strané stroje. Pruzina (1) je od
vyroby pfednastavena na rozmér X=60 mm.

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Otevrete ochranny plechovy kryt na pravé strané stroje.

Povolte pojistnou matici (3).
Utazenim matice (2) zvySte napnuti pruziny (1).

Matici (2) zajistéte pojistnou matici (3).

vV VvV V VvV Vv <

Zavrete ochranny kryt.

Ret&zy, které jsou pFili§ vytahané, zkratte vyjmutim jednoho &lanku.

Rotor prstt

BP000-250

Hnaci fetéz rotoru prstl (4) se nachazi na pravé i levé strané stroje. Pruzina (1) je od vyroby
pfednastavena na rozmér X=60 mm.

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Otevrete ochranny plechovy kryt na pravé strané stroje.

Povolte pojistnou matici (3).
Utazenim matice (2) zvySte napnuti pruziny (1).

Matici (2) zajistéte pojistnou matici (3).

YV VvV V VvV Vv <

Zavrete ochranny kryt.

Ret&zy, které jsou pFili§ vytahané, zkratte vyjmutim jednoho &lanku.
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17.6  Kontrola/udrzba pneumatik P
17.6 Kontrola/udrzba pneumatik

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Vizualni kontrola pneumatik

» Vizualné kontrolujte pneumatiky, zda nemaji zafezy nebo trhliny.

®» Pokud jsou v pneumatikach zafezy nebo praskliny, tak nechte pneumatiky opravit nebo

vymenit od servisniho partnera KRONE.

Intervaly udrzby pro vizudlni kontrolu pneumatik, viz strana 222.

Kontrola/uprava tlaku vzduchu v pneumatikach

» Zkontrolujte tlak v pneumatikach, viz strana 61.

» Je-li tlak v pneumatikach pfilis vysoky, vypustte vzduch.

» Je-li tlak v pneumatice pfili§ nizky, zvyste je;.

Intervaly udrzby pro kontrolu tlaku v pneumatikach, viz strana 222.

Dotazeni matic kol

I
O
\Qf\

DVGO000-002

Varianta "Rafek s 8 otvory" Varianta "Rafek s 10 otvory"

» Matice kol dotahujte kfizem (podle obrazku) momentovym kli¢em, utahovaci moment viz

Strana 234.

Intervaly udrzby, viz strana 222.

Utahovaci moment: matic kol

Zavit Otvor klice Pocet Ceptina |Maximalni utahovaci moment

naboj éerny pozinkovany

M12 x 1,5 19 mm 4/5 kusu 95 Nm 95 Nm

M14 x 1,5 22 mm 5 kusl 125 Nm 125 Nm

M18 x 1,5 24 mm 6 kusl 290 Nm 320 Nm

M20 x 1,5 27 mm 8 kusu 380 Nm 420 Nm

M20 x 1,5 30 mm 8 kusul 380 Nm 420 Nm

M22 x 1,5 32 mm 8/10 kusu 510 Nm 560 Nm

M22 x 2 32 mm 10 kusl( 460 Nm 505 Nm

BiG Pack 1290 XC
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KRONE Kontrola hasiciho pfistroje ~ 17.7

17.7 Kontrola hasiciho pfristroje

BPG000-034

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Zkontrolujte, zda je na stroji upevnén hasici pfistroj (1).

» Zkontrolujte, zda pFistupu k hasicimu pfistroji (1) nic nebrani a je dobfe viditelny.
» Zvazenim hasiciho pfistroje (1) zkontrolujte, zda je tento pfistroj (1) naplnény.
>

Ujistéte se, Ze na hlavici hasiciho pfistroje nechybi kontrolni nalepka ani pojistna plomba
a Ze nejsou poskozené.

> Ujistéte se, Ze je provozni navod na typovém S&titku hasiciho pfistroje (1) Citelny a Ze je
nato¢en smérem ven.

» Zkontrolujte, zda neni pfistroj viditeIné poSkozeny, nenese znamky koroze, netésnosti nebo
nema ucpanou hadici &i trysku.

» Ujistéte se, Ze je ruCicka manometru v zelené oblasti.

17.8 Vypusténi kondenzované vody z nadrze stlaéeného vzduchu

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu z diivodu zkorodovanych nebo poskozenych nadrzi na stlaceny
vzduch

Poskozené nebo zkorodované nadrze na stlaeny vzduch mohou prasknout a nékoho tézce
poranit.

» DodrZujte intervaly kontrol podle tabulky udrzby, viz strana 222.

» Poskozené nebo zkorodované nadrze na stlaéeny vzduch nechte ihned vyménit
odbornym servisem.

UPOZORNENI

Poskozeni nadrze na stlaceny vzduch vodou v tlakovzdusném zafizeni
Voda v tlakovzduSném zafizeni zpUsobuje korozi, ktera poSkodi nadrz na stlaceny vzduch.

» Kontrolujte a Cistéte odvodriovaci ventil podle tabulky udrzby, viz strana 222.

» Vadny odvodriovaci ventil ihned vymérite.

BiG Pack 1290 XC
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17.9 Dotazeni upinacich pasek na nadrzi na stlaceny vzduch P

DVG000-014
Nadrz na stlaceny vzduch u varianty Nadrz na stlaceny vzduch pro &isténi uzlovace
"Pneumaticka brzda"

» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni oéi vystikujici kondenzovanou vodou! Noste vhodné
ochranné bryle.

v Pro vytékajici kondenzovanou vodu je k dispozici vhodna nadoba.
Otevrete odvodnovaci ventil (2).
Stlaceny vzduch a kondenzovana voda unikne z nadrze stlaéeného vzduchu (1).

Vizualni kontrolou se ujistéte, ze neni odvodnovaci ventil (2) vadny nebo znecistény.

$ vV Yy

Je-li odvodnovaci ventil (2) vadny a jiz netésni, nechte odvodnovaci ventil (2) ihned vyménit
v servisu KRONE.

® Je-li odvodnovaci ventil (2) znecistény, tak odvodiiovaci ventil (2) vyCistéte.

17.9 Dotazeni upinacich pasek na nadrzi na stlaceny vzduch

[

IS

DVGO000-015
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

» Kontrolujte pevné utazeni upinacich pasek (1).

Pokud nelze nadrzi na stlaceny vzduch rukou otacet, jsou upinaci pasky (1) spravné nastavené.
Pokud Ize nadrzi na stlaceny vzduch rukou otacet, musi se upinaci pasky (1) dopnout.

» Pro napnuti upinacich pasek (1) utahnéte matice (2).

BiG Pack 1290 XC
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KRONE

Udrzba — véeobecné 17
Cisténi hnacich fetézti 17.10

17.10

17.11

Cisténi hnacich retéza

Po ukoné&eni sezony se musi hnaci fetézy stroje vycistit.

» Hnaci fetézy Cistéte vysokotlakym Cisti¢em a nechte vyschnout.

» Vycisténé a suché fetézy potfete motorovym olejem.

» Uvedte stroj do provozu, aby se motorovy olej rozdélil po vSech kontaktnich plochach.
>

Prekontrolujte opotfebeni fetézl a fetézovych kol.

Kontrola/nastaveni tfeci spojky na setrvaéniku.

INFORMACE

Upozornéni
V dusledku delSich prostoji se mohou oblozeni tfeci spojky (2) slepit s tfecimi plochami.

» Pfed pracovnim nasazenim provzdusSnéte tfeci spojku.

BPG000-001
Treci spojka (2) se nachazi na setrvacniku (3).

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Kontrola/vyména trecich oblozeni

» Zkontrolujte tfeci oblozeni (5) na 4 mistech po obvodu ohledné stejnomérného opotrebeni.

®» Je-li dosaZzena mez opotiebeni (rozmér Y<50 mm), musi se tfeci obloZzeni vyménit.

Provzdusnéni tfeci spojky

» Povolujte matici (1), dokud se neuvolni talifové pruziny (4).
» Uvolnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

» Rucné protocte kloubovy hfidel.
>

Utahujte matice (1) kfizem, dokud neni dosazen rozmér X=16,6 mm.
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17.12

Udrzba — vSeobecné ‘ "

Kontrola meze opotfebeni vie€ného oka 40 [m—

17.12

17.13

Kontrola meze opotrebeni vieéného oka 40

BP000-524

PFi pfekroCeni meze opotiebeni (viz tabulka) a/nebo pfi poSkozeni se musi viecné oko (1)
vymenit.

Oznaceni Jmenovity rozmér Mez opotiebeni

Vnitfni pramér vieéného oka |40 mm 41,5 mm
[X]

v’ Stroj je odstaveny, viz strana 207.
» Zméfte rozmér X.

» Pokud dojde k pfekroeni meze opotfebeni (viz tabulka) rozmér X, musi vle¢né oko (1)
vyménit servisni partner KRONE.

Kontrola meze opotrebeni vie€éného oka 50

BP000-524

PFi pfekroCeni meze opotifebeni (viz tabulka) a/nebo pfi podkozeni se musi viecné oko (1)
vymenit.

Oznaceni Jmenovity rozmér Mez opotiebeni

Vnitini prdmér vle¢ného oka |50 mm 53,3 mm
[X]

v Stroj je odstaveny, viz strana 207.
> Zméfte rozmér X.

» Pokud dojde k prekroceni meze opotfebeni (viz tabulka) rozmér X, musi vie¢né oko (1)
vyménit servisni partner KRONE.
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Udrzba — véeobecné 17

Kontrola meze opotfebeni vie€ného oka pro kulovou hlavu 80 17.14

17.14

17.15

Kontrola meze opotiebeni vieéného oka pro kulovou hlavu 80

DVG000-003

PFi pfekroCeni meze opotiebeni (viz tabulka) a/nebo pfi poSkozeni se musi viecné oko (1)

vymenit.

Oznaceni

Jmenovity rozmér

Mez opotiebeni

Prameér kulové panve [X]

80 mm

82 mm

v’ Stroj je odstaveny, viz strana 207.

» Zmérte rozmér X.

» Pokud dojde k pfekro€eni meze opotfebeni (viz tabulka) rozmér X, musi vle¢né oko (1)
vyménit servisni partner KRONE.

Kontrola meze opotrebeni vie€éného oka pro kulovou hlavu
[nastavbova kategorie 3]

BP000-526

PFi pfekroCeni meze opotiebeni (viz tabulka) a/nebo pfi poSkozeni se musi viecné oko (1)
vymenit.

Oznaceni Jmenovity rozmér Mez opotiebeni

Pramér oka [Y] 39,5 mm 40,2 mm

Vyska krouzku [Z] 38 mm 35,5 mm

Tloustka krouzku [X] 25,5 mm 23,0 mm

v’ Stroj je odstaveny, viz strana 207.

> Zméfte rozméry X, Y, Z.

» Pokud dojde k pfekroceni meze opotfebeni (viz tabulka) rozmér X,Y,Z, musi vieéné oko (1)
vymeénit servisni partner KRONE.
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17  Udrzba - véeobecné ( "

17.16 Kontrola meze opotfebeni vie¢ného oka pro kulovou hlavu [nastavbova kategorie 4] P

17.16 Kontrola meze opotiebeni vie€éného oka pro kulovou hlavu
[nastavbova kategorie 4]

r
N
BP000-527
PFi pfekroceni meze opotiebeni (viz tabulka) a/nebo pfi posSkozeni se musi vieéné oko (1)
vymenit.
Oznaceni Jmenovity rozmér Mez opotiebeni
Pramér oka [Y] 51 mm 53 mm
Vyska krouzku [Z] 54 mm 51,5 mm
Tloustka krouzku [X] 25,5 mm 23,0 mm

v Stroj je odstaveny, viz strana 207.

> Zméfte rozmeéry X, Y, Z.

» Pokud dojde k prekroceni meze opotfebeni (viz tabulka) rozmér X,Y,Z, musi vieéné oko (1)
vyménit servisni partner KRONE.

1717 Utazeni Sroubovych spoji na vieéném oku

BP000-528

Uzazeni Sroubovych spoju (1) je popsano na prikladu vieného oka pro kulovou hlavu. Utazeni
Sroubovych spojl jinych typl vleénych ok je stejné.

v’ Stroj je odstaveny, viz strana 207.

» Sroubové spoje (1) utahnéte momentovym klicem do kfiZe, utahovaci moment =300 Nm.
» Intervaly udrzby: viz strana 222.

BiG Pack 1290 XC
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(" Udrzba — véeobecné 17
P Utazeni Sroubovych spoju na predni ¢asti oje 17.18

17.18 Utazeni Sroubovych spojt na predni ¢asti oje

BP000-529
v’ Stroj je odstaveny, viz strana 207.
» Sroubové spoje (2) utahnéte momentovym kli¢em, utahovaci moment viz strana 226.

» Intervaly udrzby: viz strana 222.
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18  Udrzba — mazani ("

18.1  Kloubovy hfidel, mazani [m—

18 Udrzba — mazani

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.

UPOZORNENI

Poskozeni zivotniho prostredi provoznimi latkami

Kdyz se provozni latky neuskladni a nezlikviduji podle pfedpis(i, mohou proniknout do
zivotniho prostfedi. | pfi malém mnozstvi se Zivotni prostifedi poskodi.

» Provozni latky skladujte podle zakonnych pfedpist ve vhodnych nadobach.

» Pouzité provozni latky likvidujte podle zakonnych predpisu.

UPOZORNENI

Poskozeni mist ulozeni

PFi pouziti jinych nez schvalenych mazacich tuku a pfi pouziti rGznych mazacich tukd mize
dojit k poSkozeni mazanych soucasti.

» Pouzivejte vyhradné schvalené mazaci tuky, viz strana 62.

» Nepouzivejte mazaci tuky s obsahem grafitu.

» Nepouzivejte riizné mazaci tuky.

18.1 Kloubovy hridel, mazani

Hlavni pohon kloubového hfidele Setrvacnik kloubového hfidele
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242 Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



N

KRONE

18
18.2

Udrzba — mazani
Plan mazani — stroj

18.2

DVG000-001

» Dodrzujte provozni navod vyrobce kloubového hfidele.

» Cisténi kloubového hridele.

» Kloubovy hfidel mazte viceucelovym tukem v €asovych intervalech uvedenych v nasledujici

tabulce.

Seznam vhodnych mazacich tuk( viz viz strana 61.

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Nasledujici tabulka poskytuje informace o mnozstvi maziva a intervalu mazani pro jednotliva

mazaci mista.

Poz. Mnozstvi maziva Interval mazani
(1) 269 Kazdych 50 hodin
(2) 100 g

(3) 329

(4) 69

Plan mazani - stroj

PFi stanoveni udajl intervalll udrzby se vychazelo z primérného vytiZzeni stroje. Pfi ¢astéjSim
vyuziti a extrémnich podminkach je nutné intervaly zkratit. Typy mazani jsou v pldnu mazani

oznaceny symboly, viz tabulka.

Typ mazani

Mazivo

Poznamka

Mazani tukem

Viceucelovy tuk

» Na jednu tlakovou mazni¢ku
aplikujte cca 2 zdvihy
mazaciho tuku z mazaciho
lisu.

» Prebytecny mazaci tuk na
tlakové mazni¢ce odstrante.

olejovat Pouzivejte oleje na rostlinné | » Olej stfikejte stejnomérné a
bazi, pokud neni pfedepsano tence sprejem.

jinak.

olejovat Pouzivejte oleje na rostlinné | » Stejnomérné olej rozetrete.

@

bazi, pokud neni pfedepsano
jinak.
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18  Udrzba — mazani ("

18.2  Plan mazani — stroj KRONE

BPG000-080
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(') Udrzba — mazani 18

P Plan mazani —stroj 18.2
Kazdych 10 provoznich hodin

BiG Pack 1290 XC
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18  Udrzba — mazani ("

18.2  Plan mazani — stroj KRONE

BPG000-081
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(" Udrzba — mazani 18
P Plan mazani —stroj 18.2
Kazdych 50 provoznich hodin
1) 2)
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18  Udrzba — mazani ("

18.2  Plan mazani — stroj KRONE

BPG000-082

BiG Pack 1290 XC
248 Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



(" Udrzba — mazani 18

fm— Plan mazani —stroj 18.2

Kazdych 200 provoznich hodin

1)
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18 Udrzba — mazani ( ')

18.2  Plan mazani — stroj KRONE

Kazdych 200 provoznich hodin

10)
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19 Udrzba — Hydraulika

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.

/\ VYSTRAHA

Hydraulické hadice podiéhaji starnuti

Hydraulické hadice se mohou na zakladé tlaku, zatiZzeni teplem a pusobeni UV zareni
opotfebovat. Pfi poSkozenych hydraulickych hadicich maze dojit k t&ézkym az smrtelnym
urazim.

Na hydraulickych hadicovych potrubich je natisténo datum vyroby. Bez dlouhého hledani tak
Ize zjistit jejich stafi.
Doporu€ujeme ménit hydraulické hadice po uplynuti jejich Zivotnosti, to je kazdych Sest let.

» Jako vyménné hadice pouzivejte jen originalni nahradni dily.

UPOZORNEN/

Poskozeni stroje pii znecisténi hydraulického systému

Pokud by se do hydraulického systému dostala cizi télesa nebo kapaliny, mohlo by dojit k
vaznému poskozeni hydraulického systému.

» Pred demontaZi vycistéte hydraulické pfipojky a komponenty.
» Oteviené hydraulické pfipojky zaviete ochrannymi Cepickami.

» Zajistéte, aby se do hydraulického systému nedostala zadna cizi télesa nebo kapaliny.

UPOZORNENI

Likvidace a skladovani olejl a pouzitych olejovych filtri

PFi neodborné likvidaci a skladovani oleji a pouzitych olejovych filtri mohou vzniknout
ekologické Skody.

» Staré oleje a olejové filtry skladovat resp. likvidovat dle zakonnych predpisu.
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19  Udrzba - Hydraulika ( h

19.1  Hydraulicky olej

AN
KRONE

19.1 Hydraulicky olej

UPOZORNENI

Poskozeni hydraulického systému v pripadé neschvalenych hydraulickych oleju

PFi pouziti neschvalenych hydraulickych oleji nebo smési riznych oleju maze dojit k
poskozeni hydraulického systému.

» Nikdy nemichejte rizné druhy oleju.
» Nikdy nepouzivejte motorovy olej.

» PouZivejte jen schvalené hydraulické oleje.

Plnici mnozstvi a druhy oleju, viz strana 61.

19.2 Nadrz hydraulického oleje

BPG000-056

v" Hydraulické valce klapek lisovaciho kanalu jsou zcela zasunuté.

» Dodrzujte bezpecnostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpecna vyména oleje a filtracni
vlozky", viz strana 30.

Kontrola hladiny oleje

» Ddkladné ocistéte okoli olejové meérky (1).

» Vytahnéte olejovou mérku (1), oCistéte ji a zase ji zcela zasunte. Pro vycisténi olejové mérky
pouzivejte hadr nepoustéjici viakna.

» Vytahnéte olejovou mérku (1) a zkontrolujte hladinu oleje.

=

v vy v

Pokud je hladina oleje mezi znackami "Min." a "Max.":
Zasunte olejovou mérku (1).

Pokud je hladina oleje pod znackou "Min":

Plnicim otvorem doplrite ole;.

Zkontrolujte hladinu oleje.

252
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Udrzba - Hydraulika 19
Vyména filtraéniho prvku vysokotlakého filiru  19.3

19.3

Vyména oleje

Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.

VysSroubujte olejovou mérku (1).

Demontujte vypustny Sroub oleje (2) a vypustte olej.

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz strana 228.

Plnicim otvorem nalijte novy ole;j.

vV V.V VvV VvV X

Zkontrolujte hladinu oleje.

Vyména filtraéniho prvku vysokotlakého filtru

BPGO000-076

Vysokotlaky filtr zachycuje odlou¢ené €astice pevnych latek z hydraulického systému.
Hydraulicky okruh se filtruje, aby se zabranilo poSkozeni komponent v okruhu. Vysokotlaky filtr
je vybaven indikatorem znecisténi (6), ktery vizualné informuje o stupni znecisténi
vysokotlakého filtru:

» Zelena: Nizky stupeni znecisténi. Vysokotlaky filtr je funkéni.
«  Cervena: Vysoky stupefi znegisténi. Musi se vyménit filtraéni prvek vysokotlakého filtru.

PFi spusténi pracovni funkce ve studeném provoznim stavu muze indikator znecisténi (6)
vyskocit. Zatlacte indikator znecisténi (6) zpét az po dosazeni provozni teploty. Pokud indikator
zneCisténi (6) znovu vyskodCi, musi se vyménit filtracni prvek.

Vysokotlaky filtr (7) palubni hydrauliky se nachazi na levé strané stroje pfed skfifikou na
motouz.

Vysokotlaky filtr (8) pracovni hydrauliky se nachazi v pfedni &asti oje.

Vymeéna filtraéniho prvku

» DodrZujte bezpecnostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpecna vyména oleje a filtracni
vlozky", viz strana 30.

Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.

Uvolnéte tlak z hydraulického systému.

OdSroubuijte spodni ¢ast filtru (5) z hlavy filtru (1).

Stahnéte filtrani prvek (4).

Prohlédnéte spodni ast filtru (5) ohledné poskozeni, vyCistéte a potfete provoznim olejem.

vV V.V VvV VvV X

Novy filtracni prvek (4) stejnych vlastnosti potfete provoznim olejem a nasunte na uchytny
cep (3).

v

Prekontrolujte O-krouzek (2) a pfipadné jej vymeérite za novy O-krouzek stejnych vlastnosti.

Potfete O-krouzek (2) provoznim olejem.
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19 Udrzba — Hydraulika (')
19.4  Kontrola hydraulickych hadic [ m—

» NasSroubujte spodni ¢ast filtru (5) az na doraz na hlavu filtru (1) a potom ji povolte o tvrt
otacky.
Vytvorte tlak v hydraulickém systému a pfekontrolujte jeho tésnost.

» Vysokotlaky filtr (8) pracovni hydrauliky: Odvzdusnéte fidici blok, viz strana 336.

19.4 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice podléhaji pfirozenému starnuti. Tim je doba jejich pouziti omezena.
Doporucena doba pouziti je 6 let, v tom je obsazena maximalni doba skladovani 2 roky. Na
hydraulickych hadicich je nati$t&no vyrobni datum. P¥i kontrole hydraulickych hadic musi byt
respektovany podminky pfislusné zemé (napf.: BGVU).

Provedeni vizualni kontroly

» VSechny hydraulické hadice vizualné zkontrolujte ohledné poskozeni a netésnosti a v
pfipadé potfeby je nechtae autorizovanym odbornym personalem vyménit.
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( ') Udrzba - Pfevodovka 20

KRONE Pfevodovka pro pohon Zaciho stroje  20.1
20 Udrzba — Pfevodovka
/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.

20.1 Prevodovka pro pohon zaciho stroje

INFORMACE

Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze stroje. Jako referenéni
hranu pouzijte spodni hrany nosnikd napravy.

BPGO000-053

» Dodrzujte bezpecnostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpena vyména oleje a filtracni
vlozky", viz strana 30.

Kontrola hladiny oleje

Hladina oleje musi dosahovat az ke stfedu prazoru (2).

Pokud olej nedosahuje az ke stfedu prizoru (2):

» Demontujte Sroubovy uzavér plniciho otvoru oleje (1).

» Plnicim otvorem oleje (1) nalijte olej az ke stfedu prizoru (2).

» Pfimontujte Sroubovy uzaveér plniciho otvoru oleje (1), utahovaci moment viz strana 228.
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20  Udrzba - Prevodovka (h
20.2 Prevodovka hrabace P
Vyména oleje
v Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
» Demontujte Sroubovy uzavér plniciho otvoru oleje (1).
» Demontujte vypustny Sroub (3) a vypustte olej.
» Namontujte vypustny Sroub (3), utahovaci moment viz strana 228.
» Plnicim otvorem oleje (1) nalijte novy olej az ke stfedu priizoru (2).
» ZaSroubujte Sroubovy uzavér plniciho otvoru oleje (1) a tésné ho utahnéte, utahovaci
moment viz strana 228.
20.2 Prevodovka hrabace
INFORMACE
Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze stroje. Jako referenéni
hranu pouzijte spodni hrany nosnikd napravy.
BP000-255 ‘
» DodrZujte bezpecnostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpecna vyména oleje a filtracni
vlozky", viz strana 30.
Kontrola hladiny oleje
» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).
= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment viz strana 228.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
» Kontrolnim otvorem (1) doplrite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).
» Prfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment viz strana 228.
Vyména oleje
v Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
» Demontujte Sroubovy uzaveér kontrolniho otvoru (1) a vypustny Sroub (2) a vypustte olej.
» Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz strana 228.
» Kontrolnim otvorem (1) nalijte novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment viz strana 228.
BiG Pack 1290 XC
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Udrzba — Pfevodovka 20
Rozvodovka 20.3

KRONE
20.3 Rozvodovka
INFORMACE
Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze stroje. Jako referenéni
hranu pouzijte spodni hrany nosnik napravy.
BP000-256
» Dodrzujte bezpecnostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpecna vyména oleje a filtracni
vlozky", viz strana 30.
Kontrola hladiny oleje
» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1).
= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment viz strana 228.
= Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
Demontujte Sroubovy uzavér piniciho otvoru (3).
Plnicim otvorem (3) doplite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment viz strana 228.
Vyména oleje
v Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3).
» Demontujte vypustny Sroub oleje (2) a vypustte ole;.
» Pfimontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz strana 228.
» Plnicim otvorem (3) nalijte novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci momentviz strana 228.
204 Prevodovka rezaciho ustroji horni ¢ast

INFORMACE

Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadeéjte ve vodorovné poloze stroje. Jako referenéni
hranu pouzijte spodni hrany nosnikd napravy.
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20  Udrzba - Pfevodovka ( ')

20.5 Prevodovka fezaciho Ustroji spodni ¢ast [ m—

BP000-259

» Dodrzujte bezpeénostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpena vyména oleje a filtracni
vlozky", viz strana 30.

Kontrola hladiny oleje

» Demontujte Sroubovy uzaveér kontrolniho otvoru (1).

= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):
PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment viz strana 228.
Pokud olej nedosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

Kontrolnim otvorem (1) doplnite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

v vy v

Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment viz strana 228.

Vyména oleje

\

Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a vypustny Sroub (2) a vypustte olej.
Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz strana 228.

Kontrolnim otvorem (1) nalijte novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

vV v v Vv

PFfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment viz strana 228.

20.5 Prevodovka rezaciho ustroji spodni ¢ast

INFORMACE

Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadeéjte ve vodorovné poloze stroje. Jako referenéni
hranu pouzijte spodni hrany nosnikd napravy.
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258 Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



Udrzba - Pfevodovka 20
Prevodovka ventilatoru uzlovace  20.6

AN
KRONE

20.6

BP000-260
» Dodrzujte bezpeénostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpena vyména oleje a filtracni

vlozky", viz strana 30.

Kontrola hladiny oleje

» Demontujte Sroubovy uzaveér kontrolniho otvoru (1).
= Pokud olej dosahuje az ke kontrolnimu otvoru (1):

» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1), utahovaci moment viz strana 228.
= Pokud olej nedosahuje aZ ke kontrolnimu otvoru (1):

» Demontujte Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3).

» Plnicim otvorem (3) dopliite novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).

» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzaveér plniciho otvoru (3),
utahovaci moment viz strana 228.

Vyména oleje

v Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
» Demontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3).

» Demontujte vypustny Sroub oleje (2) a vypustte olej.
» Pfimontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz strana 228.

» Plnicim otvorem (3) nalijte novy olej az ke kontrolnimu otvoru (1).
» Pfimontujte Sroubovy uzavér kontrolniho otvoru (1) a Sroubovy uzavér plniciho otvoru (3),
utahovaci momentviz strana 228.

Prevodovka ventilatoru uzlovace

U varianty "Ventilator uzlovaée"

INFORMACE

hranu pouzijte spodni hrany nosnikd napravy.

Kontrolu hladiny oleje a vyménu oleje provadéjte ve vodorovné poloze stroje. Jako referencni
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20

20.6

Udrzba - Pfevodovka ("

Prevodovka ventilatoru uzlovace

AN
KRONE

>

BP000-451

DodrZujte bezpe€nostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpe&na vyména oleje a filtracni
vlozky", viz strana 30.

Kontrola hladiny oleje:

>
>

v

Dulkladné ocistéte okoli olejové mérky (1).

Vysroubujte olejovou mérku (1), oCistéte ji a zase ji zcela zaSroubujte. Pro vycisténi olejové
meérky pouzivejte hadr nepoustéjici viakna.

VySroubujte olejovou mérku (1) a zkontrolujte hladinu oleje.
Pokud je hladina oleje mezi znaCkami "X" a "Y":

» ZaSroubujte olejovou mérku (1).

Pokud je hladina oleje pod znackou "Y":

» Plnicim otvorem (1) doplite olej.

» Zkontrolujte hladinu oleje.

Vyména oleje

vV V.V VvV Vv

Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.

VySroubujte olejovou mérku (1).

Demontujte vypustny Sroub oleje (2) a vypustte olej.

Namontujte vypustny Sroub (2), utahovaci moment viz strana 228.
Plnicim otvorem nalijte novy ole;j.

Zkontrolujte hladinu oleje.
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(" Udrzba — Kompresor 21

P Cisténi/vyména filtradniho prvku kompresoru ~ 21.1
21 Udrzba — Kompresor
BP000-267 .
U varianty "Bez pneumatické brzdy"
Kompresor (2) se nachazi mezi traverzami oje.
Cisténi uzlovacde je napajeno stlatenym vzduchem pres kompresor, ktery je instalovany mezi
traverzami oje (2).
Kompresor (2) je pohanén pres klinovou femenici (4) pfimontovanou na setrvacniku a klinovy
femen (1). Napnuti klinového femenu (1) Ize zménit posunutim kompresoru (2) v podélnych
dirach (3).
U varianty "Pneumaticka brzda"
U lisd s pneumatickou brzdou pfebira funkci naplfiovani akumulatoru tlaku pro ¢€isténi uzlovace
pfipojeni stlaeného vzduchu na traktoru.
211 Cisténi/lvyména filtraéniho prvku kompresoru

BP000-266
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21 Udrzba — Kompresor ("
21.2  Kontrola hladiny oleje a vyména oleje v kompresoru P
INFORMACE
Cistéte vzduchovy filtr (1) aspori jednou denné, pi siln&j§im zatiZzenim prachem nékolikrat
denné. P¥i siln&j8im nahromadéni necistoty ve vzduchovém filtru Ize nasavaci hrdlo (2)
pomoci dodate€né montazni sady (objednaci Cislo .00 287 363 *) umistit na stfechu kabiny
traktoru.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
» Dodrzujte intervaly Cisté€ni/vymeény filtracniho prvku, viz strana 222.
Vycistéte oblast kolem vzduchového filtru (1) a zajistéte, aby se do néj nedostala zadna cizi
télesa.
Otocte pfidrzovaci tfmen (3) na vzduchovém filtru (1) nahoru/dold.
Sejméte vicko (5).
» Demontujte filtraéni viozku (4), vyklepejte ji a profouknéte ji zevnitf smérem ven proudem
stlaceného vzduchu.
= Pokud je filtracni vlozka (4) nadmérné znecisSténa nebo posSkozena, tak ji vymérite.
» Vicko (5) rozlozte a vyklepejte.
» Namontujte filtracni viozku (4).
» Nasadte vicko (5) na vzduchovy filtr (1) a zajistéte jej pfidrzovacimi tfrmeny (3).
» Vizualné zkontrolujte, zda vi¢ko (4) t&sné uzavira vzduchovy filtr (1).
21.2 Kontrola hladiny oleje a vyména oleje v kompresoru
[x]
BP000-268
» Dodrzujte bezpeénostni postup "Kontrola hladiny oleje, bezpecna vyména oleje a filtracni
vlozky", viz strana 30.
Kontrola hladiny oleje:
» Dukladné ocistéte okoli olejové mérky (1).
» Vytahnéte olejovou mérku (1), oCistéte ji a zase ji zcela zasunte. Pro vycisténi olejové mérky
pouzivejte hadr nepoustéjici vliakna.
» Vytahnéte olejovou mérku (1) a odectéte hladinu oleje.
= Pokud je olej na mérce pod znackou Y:
» Plnicim otvorem olejové mérky (1) doplrite ole;j.
» Zkontrolujte hladinu oleje.
= Pokud je olej na mérce mezi znackami X a 'Y:
» Zasurite olejovou mérku (1).
BiG Pack 1290 XC
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(" Udrzba - Kompresor 21
P Kontrola hladiny oleje a vyména oleje v kompresoru  21.2
Vyména oleje
v Pro unikajici olej je k dispozici vhodna nadoba.
» Vytahnéte olejovou meérku (1).
» VySroubujte vypustny Sroub (2) a vypustte olej.
» ZaSroubujte vypustny Sroub (2) a tésné ho utdhnéte.
» Plnicim otvorem olejové mérky (1) nalijte novy ole;j.
» Hladinu oleje zkontrolujte olejovou mérkou (1).
BiG Pack 1290 XC
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22  Porucha, pfiéina a odstranéni ("

22.1  Poruchy elektrického/elektronického systému [m—

22 Porucha, pri¢ina a odstranéni

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpecnostnich pokynu

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich postupii
PFi nedodrzeni bezpecnostnich postuptd mize dojit k vaznym az smrtelnym traziim osob.

» Aby se pfedchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpeénostnich postupd, viz
strana 29.

221 Poruchy elektrického/elektronického systému

2211 Chybova hlaseni

/\ VYSTRAHA

Pfi nerespektovani chybovych hlaseni mize dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni
stroje

PFi nerespektovani chybovych hlaseni a neodstranéni poruchy mize dojit ke zranéni osob
nebo k vaznému poskozeni stroje.

» P¥i zobrazeni chybového hlaSeni odstrarite poruchu, viz strana 268.

» Pokud poruchu nelze odstranit, kontaktujte zakaznicky servis KRONE.

DxronE

KMC - 520192- 19 X

EQG000-034

Vyskytne-li se na stroji porucha, zobrazi se na displeji chybové hlaseni. Souasné se rozezni
akusticky signal (nepferusovany zvuk houkacky). Popis poruchy, mozna pfi€ina a jeji
odstranéni, viz strana 268.
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(" Porucha, pri¢ina a odstranéni 22
P Poruchy elektrického/elektronického systému  22.1

Struktura chybového hlaseni

Chybové hlaSeni ma strukturu podle nasledujiciho vzoru: napf¥. chybové hlaseni "520192-19

CAN1H |'
520192 19

CAN1H
SPN (Suspect Parameter FMI=typ chyby, viz strana 265 | Symbol
Number) = Cislo chyby

Potvrzeni chybového hlaseni

» Poznamenejte si chybové hlaseni.

> Kratce stisknéte | )X |

» Akusticky signal se vypne a indikace chyba se jiZ nebude zobrazovat. Vyskytne-li se
porucha znovu, zobrazi se chybové hlaseni znovu.

» Odstranéni chyby, viz strana 268.

Potvrzena, ale jesté pfitomna chybova hlaseni Ize opét zobrazit pomoci menu "Seznam
chyb" (viz strana 199) nebo pfes stavovy rfadek (viz strana 140).

22111 Mozné druhy chyb (FMI)

Pod pojmem FMI (Failure Mode Identification) jsou zahrnuty rizné druhy chyb, které jsou
znazornény prislusnou zkratkou.

FMI Vyznam

0 Byla vyrazné pfekro€ena horni mezni hodnota.

1 Byla vyrazné podkroena spodni mezni hodnota.

2 Nepfipustné hodnoty.

3 Doslo k pfepéti nebo zkratu na napéjeci napéti.

4 Doslo k podpéti nebo zkratu na kostru.

5 Doslo k pferuseni kabelu nebo je pfili§ nizka intenzita proudu.
6 Doslo ke zkratu na kostru nebo je pfili§ vysoka intenzita proudu.
7 Mechanika nereaguje nebo nenastal oCekavany vysledek akce.
8 Nepfipustna frekvence.

9 Byla zaznamenana abnormalni hodnota aktualizace.

10 Byla zaznamenana abnormalni hodnota zmén.

11 Neznama pficina chyby.

12 Doslo k interni chybé.

13 Hodnoty kalibrace jsou mimo rozsah hodnot.

14 Zapotfebi jsou specialni pokyny.

15 Je dosazeno horni mezni hodnoty.

16 Pfekro€ena je horni mezni hodnota.

17 Je dosazeno dolni mezni hodnoty.

BiG Pack 1290 XC
Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs 265




22

vrw

Porucha, pri¢ina a odstranéni

N

22.1  Poruchy elektrického/elektronického systému P

FMI Vyznam

18 Podkrocena je spodni mezni hodnota.

19 Byla zaznamenana chyba komunikace na sbérnici CAN.

20 Udaje vykazuji odchylku smé&rem nahoru.

21 Udaje vykazuji odchylku smérem dold.

31 Podminka je spinéna.

22.1.2 Prehled ridicich jednotek
s~
) A30
vl
A14
BPG000-074
Oznaceni provoznich prostfedkl (BMK):
BMK Oznaceni BMK Oznaceni
A10 KRONE Machine Controller (KMC) |A30 Dynamometricky zesilovac pro vazici
zafizeni (FMA 2)
A14 Senzor vihkosti (RMS) A40 Rozdélovacg centralni elektriky
A20 Dynamometricky zesilovac pro
regulaci lisovaci sily (FMA1 )
BiG Pack 1290 XC
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KRONE

Porucha, pri¢ina a odstranéni 22
Poruchy elektrického/elektronického systému  22.1

221.3 Prehled pojistek

"Deska centralni elektriky" se nachazi v rozdélovaci centralni elektriky, viz strana 42.

-a40.02 57|

Y dE==al
| -A40.F15 [7.5A §
=
15A[ As0F1 | § [ -a40F16 | | -Ad0.F17 |2A
7.5A
15A] -Ad0F2 | AL0FD |25A
15A--M0.F3 A -ﬁ—M-O.HO 15A %
15A( -A40F4 15A '
15A[ -A40.F5 ‘SA
[=]
-
10A| -A20F7 || -Ad0F8 |10A -AOF14 |25A <

L]

-40.L03 Z. -A40
BP000-473
BMK Oznaceni BMK Oznaceni
A40.F1  |KMC UB1 A14.F10 |KMC UB5
A40.F2 |KMC UB2 A14.F11 |KMC UB4
A40.F3 |KMC UB3 A14.F12 |KMC UB6
A40.F4 |Fidici jednotka skfifnkky na motouz |A14.F13 |rezerva
UB1
A40.F5 |fidici jednotka skfifiky na motouz  |A14.F14 |rezerva
uB2
A40.F6 |Motor uzlovace A14.F15 |UE KMC, RMS, FMA1
A40.F7 |rezerva A14.F16 |KMB1 skfiftka na motouz UE,
rozSifeni ISOBUS
A40.F8 |rezerva A14.F17 |HMI_PWR
A40.F9 | zdroj napéti
221.4 Odstranéni chyb senzort/aktort
Opravu nebo vyménu soucasti smi provadét jen kvalifikovany odborny servis.
BiG Pack 1290 XC
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22  Porucha, pfiéina a odstranéni ("

22.1  Poruchy elektrického/elektronického systému [m—

NeZ se obratite na prodejce, shromazdéte v souvislosti s chybovym hlaSenim nasledujici
informace:

» Poznameneijte si Cislo chyby s FMI zobrazené na displeji (viz strana 265) notieren.
Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Pfekontrolujte senzor/aktor ohledné vnéjSiho poSkozeni.

Je-li senzor/aktor poSkozeny, vyménte senzor/aktor.

Neni-li senzor/aktor poSkozeny, pokracujte dalSim zkuSebnim krokem.

Zkontrolujte pfipojovaci kabel a konektor ohledné poskozeni a pevného usazeni.
Je-li pfipojovaci kabel/konektor poskozeny, vymeénte pfipojovaci kabel/konektor.
Neni-li pfipojovaci kabel/konektor poskozeny, pokracujte dalsim zkuSebnim krokem.

PFi chybé aktoru provedte test aktoru, abyste zjistili jeho stav, viz strana 195.

vV VY 3 3 Y 3 38 VUV

PFi chybé& senzoru provedte test senzoru, abyste zjistili jeho stav, viz strana 191.

Cim vice informaci svému prodejci sdélite, tim snazsi bude odstranit pFicinu chyby.

221.5 Seznam chyb

VsSeobecné informace k pfi€inam chyb

Aby se zjednodusilo odstranéni chyb, je pofadi uvedenych moznych pficin voleno tak, ze
nejprve jsou uvedeny nejjednodussi kontroly s ohledem na pfistupnost/manipulaci.

Pokud budete nasledovat uvedené odkazy, dostanete se k jednotlivym zkuSebnim krokim
moznych pfi€in chyb. Jsou-li zpracované vSechny zkusebni kroky a chyba jesté neni
odstranénd, musi se pfezkouSet dalsi mozna pficina nebo odstranit dalSi chyba v seznamu
chyb na terminalu. Ve zkuSebnich krocich jsou detailné uvedené kontrolované komponenty,
jako kontakty, oznaceni konektoru atd. ale tyto musi se vyhledat pomoci schématu elektrického
zapojeni.

>>>

cs_Fehlerliste [ 269]
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Seznam chyb

Verze softwaru: D2515020084300015_000
Ridici jednotka: KMC

NDxronE




Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-520194-19 CAN 3 - CAN porucha mezi fidicimi CAN porucha mezi fidicimi jednotkami

jednotkami na CAN 3 CAN3H4
KMC-520195-19 CAN 4 - CAN porucha mezi Fidicimi CAN porucha mezi fidicimi jednotkami

jednotkami na CAN 4 CANAY

KMC-520198-12

Ridici jednotka - Interni chyba

Interni chyba v fidici jednotce, wwolana
kwvili vadnému softwaru nebo hardwaru.

[EEPROM

KMC-520232-12

Identifikaéni ¢islo vozidla - Interni
chyba

Identifikaéni ¢islo vozidla neni
inicializovano.

conti

19
KMC-521100-3 Napétova skupina UB1 - Piepéti Vstupni napéti pfislusné skupiny e
napéti prili§ wsoké -
UB1Ll

KMC-521100-4

Napétova skupina UB1 - Detekovano
podpéti

Vstupni napéti pfislu§né skupiny
napéti pfilis nizké

1
l

UBl

KMC-521100-5 Napétova skupina UB1 - Chyba Chyba kostry na napajecim napéti e
kostry -

UB1Ll

KMC-521100-6

Napétova skupina UB1 - Pfetizeni

Bylo prfekro¢eno maximalni zatizeni
napajeciho napéti.

1
l

UBl

KMC-521101-3 Napétova skupina UB2 - Piepéti Vstupni napéti pfislusné skupiny e
napéti prili§ wsoké -

UB2

KMC-521101-4

Napétova skupina UB2 - Detekovano
podpéti

Vstupni napéti pfislu§né skupiny
napéti pfilis nizké

1
l

UBZ

KMC-521101-5 Napétova skupina UB2 - Chyba Chyba kostry na napajecim napéti e
kostry -

UB2

KMC-521101-6

Napétova skupina UB2 - Pfetizeni

Bylo prfekro¢eno maximalni zatizeni
napajeciho napéti.

1
l

UBZ

KMC-521102-3 Napétova skupina UB3 - Piepéti Vstupni napéti pfislusné skupiny e
napéti prili§ wsoké -

UB3

KMC-521102-4

Napétova skupina UB3 - Detekovano
podpéti

Vstupni napéti pfislu§né skupiny
napéti pfilis nizké

1
l

UB3

KMC-521102-5 Napétova skupina UB3 - Chyba Chyba kostry na napajecim napéti e
kostry -

UB3

KMC-521102-6

Napétova skupina UB3 - Pretizeni

Bylo pfekro¢eno maximalni zatizeni
napajeciho napéti.

1
l

=
s
L
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Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-521103-3 Napétova skupina UB4 - Prepéti Vstupni napéti pfislusné skupiny T
napéti pfilis wsoké -
uB4d
KMC-521103-4 Napétova skupina UB4 - Detekovano | Vstupni napéti pfislusné skupiny e
podpéti napéti pfili§ nizké -
uB4
KMC-521103-5 Napétova skupina UB4 - Chyba Chyba kostry na napajecim napéti .
kostry -
uB4d
KMC-521103-6 Napétova skupina UB4 - Pfetizeni Bylo pfekroeno maximalni zatizeni e
napajeciho napéti. -
uB4
KMC-521104-3 Napétova skupina UB5 - Prepéti Vstupni napéti pfislusné skupiny T
napéti pfilis wsoké -
UB5
KMC-521104-4 Napétova skupina UB5 - Detekovano | Vstupni napéti pfislusné skupiny e
podpéti napéti pfili§ nizké -
UBS
KMC-521104-5 Napétova skupina UB5 - Chyba Chyba kostry na napajecim napéti .
kostry -
UB5
KMC-521104-6 Napétova skupina UB5 - Pfetizeni Bylo pfekroeno maximailni zatizeni e
napajeciho napéti. -
UBS
KMC-521105-3 Napétova skupina UBG6 - Piepéti Vstupni napéti pfislusné skupiny T
napéti pfili§ wsoké -
UBG6
KMC-521105-4 Napétova skupina UBG6 - Detekovano | Vstupni napéti pfislusné skupiny e
podpéti napéti pfili§ nizké -
UB6
KMC-521105-5 Napétova skupina UB6 - Chyba Chyba kostry na napajecim napéti .
kostry -
UBG6
KMC-521105-6 Napétova skupina UB6 - Pfetizeni Bylo pfekroeno maximalni zatizeni e
napajeciho napéti. -
UB6
KMC-521106-11 Napajeci napéti senzorll - VSeobecna | Z diivodu pretizeni nebo zkratu e
porucha napajeciho napéti senzort bylo napéti - g
odpojeno. Low
KMC-521107-3 Napajeci napéti - Piepéti Napajeci napéti na pfipojeni UE pfilis e
wsoké
High
KMC-521107-4 Napajeci napéti - Detekovano podpéti | Napajeci napéti na pfipojeni UE pfilis T
nizké [ 1
L ow
KMC-521108-11 Ridici jednotka - V&eobecna porucha | Napétové skupiny - relé UB1 neobstalo e
v autotestu -
UB1Ll
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Cislo chyby

Chybovy text

Popis

KMC-521109-11

Ridici jednotka - V$eobecna porucha

Napétove skupiny - relé UB2 neobstalo
v autotestu

(@)

o

2

T QU
l N
(5]

+ b

_
o
M

KMC-521110-11

Ridici jednotka - V$eobecna porucha

Napétové skupiny - relé UB3 neobstalo
v autotestu

]
l

=
o
W

KMC-521111-11

Ridici jednotka - V&eobecna porucha

Napétove skupiny - relé UB4 neobstalo
v autotestu

1
l

=
W
A

KMC-521112-11

Ridici jednotka - V$eobecna porucha

Napétové skupiny - relé UB5 neobstalo
v autotestu

]
l

=
e
9, |

KMC-521113-11

Ridici jednotka - V$eobecna porucha

Napétove skupiny - relé UB6 neobstalo
v autotestu

1
l

=
]
(8}

KMC-521114-11

Napéti napajeni senzoru U1 -
V8eobecna porucha

Napétova skupina Uext1 pro napajeni
senzory je vadna. Napf. pfetizenim
nebo zkratem

]
l

=
(D
5
|
|_'l.

KMC-521115-11

Napéti napajeni senzoru U2 -
VSeobecna porucha

Napétova skupina Uext1 pro napajeni
senzorQ je vadna. Napf. pretizenim
nebo zkratem

1
l

=
(D
X
m]
N

KMC-521116-11

Napéti napajeni senzoru U3 -
V8eobecna porucha

Napétova skupina Uext1 pro napjeni
senzory je vadna. Napf. pfetizenim
nebo zkratem

]
l

=
(T
P9
+
W

KMC-521117-11

Napéti napajeni senzoru U4 -
VSeobecna porucha

Napétova skupina Uext1 pro napajeni
senzorQ je vadna. Napf. pretizenim
nebo zkratem

1
l

=
]
X
rt
i

KMC-521118-11

Napétoveé skupiny - relé UB2 -
V8eobecna porucha

Chyba platformy pouze pro BIG X
Rozpoznana porucha navodu/adaptéru.
Proto bylo odpojeno relé napétowch
skupin UB2.

]
l

=
o
M

KMC-521320-2

Konfigurace stroje - Logicka chyba
elektroniky

Konfigurace stroje neni kompatibilni s
hardwarem.

KMC-521350-11

Ridici jednotka - V$eobecna porucha

Informujte servis pro kontrolu fidici
jednotky KMC

APP

KMC-521351-11

Ridici jednotka - V§eobecna porucha

Informuijte senis pro kontrolu fidici
jednotky KMC

KMC-522000-7

Mazéni - Logicka chyba mechaniky

Pfi aktivovaném mazani nebyl
rozpoznan pratok maziva.

KMC-522001-7

Brzda setnvacniku - Logicka chyba
mechaniky

Brzda setrvacniku je pfitazena a
kloubowy hfidel se otaci.

KMC-522002-7

Rozbéhova pomicka - Logicka chyba
mechaniky

Rozbéhova pom(icka je aktivovana a
brzda setrvaniku je pfitazena.
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Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522003-16

Skluz napinaci femen - Pfekro€ena
horni mezni hodnota

Skluz napinaciho femenu u fezného
rotoru je pfilis velky.

KMC-522004-16 Tlak femenového pfevodu - Tlak na femenowy pohon fezného R
Prekro€ena horni mezni hodnota rotoru je pfilis velky. #
KMC-522006-16 Otacky kloubového hfidele - Kloubowy hiidel se otaci rychleji nez je
Pfekro¢ena horni mezni hodnota powoleno. @’MAX

KMC-522007-7

PretiZzeni jehlového tahla vevo -
Logicka chyba mechaniky

Stfizny Sroub jehlového tahla vewo je
pfetrzeny.

KMC-522008-7

PretiZeni jehloveho tahla vpravo -
Logicka chyba mechaniky

Stfizny Sroub jehlového tahla vpravo je
pretrzeny.

KMC-522009-7

Blokovana fezaci lista - Logicka
chyba mechaniky

Nozova kazeta zablokovana.

KMC-522012-2

Rezaci lita - Logicka chyba

V provoznim rezimu "jizda po silnici" je

elektroniky nozova kazeta dole. & l
KMC-522013-2 Spinad/tlacitko S1 Zvednuti nozové Tla€itko S1 "2Zvednuti nozové kazety" 51

kazety - Logicka chyba elektroniky je vzpricené. @ &
KMC-522014-2 Spinad/tlacitko S2 Spusténi nozove Tlagitko S2 "Spusténi nozové kazety" 5 2

kazety - Logicka chyba elektroniky je vzpricené. @ &
KMC-522015-16 Tlak lisovacich klapek - Pfekro&ena Tlak lisovacich klapek je pfili§ wsoky. =MAX

horni mezni hodnota i -5 +

KMC-522016-7

Brzda setrvacniku - Logicka chyba
mechaniky

Brzda setrvacniku je pfi spusténi KMC
pfitazena.

@

KMC-522017-7

Skluz balikl - Logicka chyba
mechaniky

00/,

KMC-522018-7

Skluz balikd - Logicka chyba
mechaniky

Pfi otaCejicim se kloubovem hfideli je
skluz baliku nahofe.

KMC-522019-2

Spinad/tlacitko S5 Zvednuti skluzu
balik(i - Logicka chyba elektroniky

Tla€itko S5 "Zvednuti skluzu baliku" je
vzpficené.

o5

KMC-522020-2

Spinac/tlacitko S6 Spusténi skluzu

Tlacitko S6 "Spusténi skluzu baliku" je

5 B

mezni hodnota

pfekroCena.

balikd dolt - Logicka chyba vzpricené. @ | |

elektroniky I'E?' :

KMC-522021-16 Lisovaci sila - Pfekro€ena horni Celkova lisovaci sila stroje je LR=MAX
L

=i |
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mezni hodnota

lisovaci klapky.

Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-522022-16 Lisovaci sila - Pfekro¢ena horni PfekroCena lisovaci sila u levé lisovaci L=MAX
mezni hodnota klapky. ':Elml:l
KMC-522023-16 Lisovaci sila - Pfekro€ena horni PfekroCena lisovaci sila u pravé R>=MAX
B ——

KMC-522024-7

Spodni motouz - Logicka chyba
mechaniky

Spodni motouz je pretrzeny.

KMC-522025-18

Délka horniho motouzu - Podkro¢ena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 1 nebyla pfi
uzlovani dosazena minimalni délka
motouzu.

KMC-522026-18

Délka horniho motouzu - Podkrocena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 2 nebyla pfi
uzlovani dosazena minimalni délka
motouzu.

KMC-522027-18

Délka horniho motouzu - Podkro¢ena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 3 nebyla pfi
uzlovani dosazena minimalni délka
motouzu.

KMC-522028-18

Délka horniho motouzu - Podkrocena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 4 nebyla pfi
uzlovani dosazena minimalni délka
motouzu.

KMC-522029-18

Délka horniho motouzu - Podkro¢ena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 5 nebyla pfi
uzlovani dosazena minimalni délka
motouzu.

KMC-522030-18

Délka horniho motouzu - Podkrocena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 6 nebyla pfi
uzlovani dosazena minimalni délka
motouzu.

KMC-522031-18

Délka horniho motouzu - Podkro¢ena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 7 nebyla pfi
uzlovani dosazena minimalni délka
motouzu.

) 7/

KMC-522032-18

Délka horniho motouzu - Podkrocena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 8 nebyla pfi
uzlovani dosazena minimalni délka
motouzu.

&) 8

KMC-522033-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 1 byla pfi uzlovani
pfekro€ena maximalni délka motouzu.

21

KMC-522034-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 2 byla pfi uzlovani
prekro€ena maximalni délka motouzu.

KMC-522035-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 3 byla pfi uzlovani
pfekro€ena maximalni délka motouzu.

KMC-522036-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 4 byla pfi uzlovani
prekro€ena maximalni délka motouzu.

24

KMC-522037-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 5 byla pfi uzlovani
pfekro€ena maximalni délka motouzu.

£ 5
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Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522038-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 6 byla pfi uzlovani
prekro€ena maximalni délka motouzu.

&) 6

KMC-522039-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 7 byla pfi uzlovani
pfekro€ena maximalni délka motouzu.

) 7/

KMC-522040-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 8 byla pfi uzlovani
prekro€ena maximalni délka motouzu.

&) 8

KMC-522041-18

Délka horniho motouzu - Podkro¢ena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 1 nebyla dosazena
minimalni délka motouzu u pfivodu
hrabaca.

21

KMC-522042-18

Délka horniho motouzu - Podkrocena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 2 nebyla dosazena
minimalni délka motouzu u pfivodu
hrabact.

£ 2

KMC-522043-18

Délka horniho motouzu - Podkro¢ena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 3 nebyla dosazena
minimalni délka motouzu u pfivodu
hrabaca.

£ 3

KMC-522044-18

Délka horniho motouzu - Podkrocena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 4 nebyla dosazena
minimalni délka motouzu u pfivodu
hrabact.

24

KMC-522045-18

Délka horniho motouzu - Podkro¢ena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 5 nebyla dosazena
minimalni délka motouzu u pfivodu
hrabaca.

£ 5

KMC-522046-18

Délka horniho motouzu - Podkrocena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 6 nebyla dosazena
minimalni délka motouzu u pfivodu
hrabact.

&) 6

KMC-522047-18

Délka horniho motouzu - Podkro¢ena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 7 nebyla dosazena
minimalni délka motouzu u pfivodu
hrabaca.

) 7/

KMC-522048-18

Délka horniho motouzu - Podkrocena
spodni mezni hodnota

U horniho motouzu 8 nebyla dosazena
minimalni délka motouzu u pfivodu
hrabact.

&) 8

KMC-522049-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 1 byla pfekroena
maximalni délka motouzu u pfivodu
hrabaca.

21

KMC-522050-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 2 byla pfekro¢ena
maximalni délka motouzu u pfivodu
hrabact.

£ 2

KMC-522051-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 3 byla pfekro€ena
maximalni délka motouzu u pfivodu
hrabaca.

£ 3

KMC-522052-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 4 byla pfekro¢ena
maximalni délka motouzu u pfivodu
hrabact.

24

KMC-522053-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 5 byla pfekro€ena
maximalni délka motouzu u pfivodu
hrabaca.

£ 5

Strana 6




Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522054-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 6 byla pfekro¢ena
maximalni délka motouzu u pfivodu
hrabact.

&) 6

KMC-522055-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 7 byla pfekro€ena
maximalni délka motouzu u pfivodu
hrabaca.

) 7/

KMC-522056-16

Délka horniho motouzu - Prekro¢ena
horni mezni hodnota

U horniho motouzu 8 byla pfekro¢ena
maximalni délka motouzu u pfivodu
hrabact.

&) 8

KMC-522057-18

Hfidel uzlovaCe - Podkro¢ena spodni
mezni hodnota

Hfidel uzlovace se béhem zdvihu pistu
neotaci.

KMC-522058-18

Uzlovani - Podkro€ena spodni mezni
hodnota

Proces uzlovani nebyl ukonéen béhem
dwvou zdvihl lisovaciho pistu.

KMC-522059-18

Prepinani Bigbale/Multibale -
PodkroCena spodni mezni hodnota

Ptfepnuti celkowy balik/MultiBale
nebylo ukonéeno béhem 2 zdviht
pistu.

KMC-522060-7

Zablokovani hrabace - Logicka chyba
mechaniky

HrabacC je zablokovany.

KMC-522061-7

Ridici naprava - Logicka chyba
mechaniky

Maximalni doba ¢ekani pro
zablokovani/spusténi fidici osy byla
pfekroCena.

OFF =

KMC-522062-7

Zablokovani sbéraCe - Logicka chyba
mechaniky

Sbéra¢ zablokovany.

KMC-522063-18

Otacky sbérae - Podkrogena spodni
mezni hodnota

Otacky sbérace jsou nizsi nez
minimalni otacky.

KMC-522064-7

Poloha sbéraCe - Logicka chyba
mechaniky

Sbéra¢ neni v silni€nim provozu
zvednuty.

KMC-522065-7

Poloha sbérace - Logicka chyba
mechaniky

SEnzor B23 "Poloha sbérace"
nepozna polohu sbérace.

KMC-522066-7

Pohyb skfinék na motouz - Logicka
chyba mechaniky

Skfifiky na motouz se bez pfikazu
pohnuly ze zajiSténé polohy.

q¢—
-

KMC-522067-7

Poloha skfinék na motouz - Logicka
chyba mechaniky

Skfifiky na motouz nejsou v zajisténé
poloze a kloubowy hfidel je aktivovany.

q<—
-

KMC-522068-7

Poloha skfinék na motouz - Logicka
chyba mechaniky

Pfi startovani KMC nejsou skfifky na
motouz v zajisténé poloze.

q¢—
-

KMC-522070-7

Uzlovani - Logicka chyba mechaniky

Mechanizmus uzlovace je vadny. Mezi
dv8ma procesy uzlovani se o¢ekavala
zména délky baliku.

)
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elektroniky

Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-522071-2 Spinad/tlacitko S3 Zasunuti Tla¢itko S3 "Zasunuti wsunovace B
wsunovace balik( - Logicka chyba balikd" je vzpficené. @
elektroniky =
KMC-522072-2 Spinad/tlacitko S4 Vysunuti Tlacitko S4 "Vyjeti wsunovace balik(" DA
wysunovace balik( - Logicka chyba je vzpficené. @ R
=

KMC-522073-7

Automatika vysouvace balik( -
Logicka chyba mechaniky

Automatiku wsunovace balikll nelze
nastartovat, protoze skluz baliki neni
spustény dolu

KMC-522074-7

Poloha skfinék na motouz - Logicka
chyba mechaniky

Skfifikky na motouz nejsou pfi zméné
provozniho reZzimu na "Silniéni jizdu" v
zajisténé poloze.

KMC-522078-16

Méreni vihkosti - Pfekro¢ena horni

mezni hodnota

[#)

KMC-522079-18 Méfeni vhkosti - Podkroena spodni o
mezni hodnota < /0 I
MA..

KMC-522080-2

Spinad/tlacitko S7 Aktivované noze -
Logicka chyba elektroniky

Tla¢itko S7 "Nozova kazeta aktimni" je
vzpfiCené.

KMC-522081-2

Spinad/tlacitko S8 Neaktivované
noze - Logicka chyba elektroniky

Tladitko S8 "Nozova kazeta neaktivni"
je vzpficené.

KMC-522084-7

Zasuvka na noze - Logicka chyba

mechaniky

NoZova kazeta se neoCekavané spusti
dold.

KMC-522085-7

Senzor lisovaciho pistu vzadu -
Logicka chyba mechaniky

Senzor B4 "Lisovaci pist vzadu" je
vadny.

KMC-522086-7

Senzor lisovaciho pistu vpredu -
Logicka chyba mechaniky

Senzor B5 Lisovaci pist vpfedu" je
vadny.

KMC-522087-7

Méfeni kalibrace - Logicka chyba

mechaniky

Senzor B4 "Lisovaci pist vpfedu" a
senzor B5 "Lisovaci pist vzadu" jsou
zaméneény.

KMC-522088-7

Pfivod hrabacl - Logicka chyba

mechaniky

Senzor B7 "Pfivod hrabacu aktivni"
neni sprawmeé nastaven.

KMC-522091-7

Prirastek baliku - Logicka chyba

mechaniky

PfirGstek baliku je pfi ur¢itém poctu
privodll hrabacl pfilis maly.

KMC-522092-7

Otacky fezného rotoru - Logicka
chyba mechaniky

Pfilis wsoké otacky fezného rotoru.

s3e

::31{&_EIJ

KMC-522095-7

Spojka fezny rotor - Logicka chyba

mechaniky

Reaguje spojka fezného rotoru.
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Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522096-16

Obraceny chod - Prekro¢ena horni
mezni hodnota

Rotor ma pfi obraceném chodu pfilis
mnoho impulza.

KMC-522101-3

Senzor B8 Kontrola spodniho
motouzu - PferuSeni kabelu

KMC-522101-4

Senzor B8 Kontrola spodniho
motouzu - Zkrat na kostife nebo UB

- Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522102-3 Senzor B6 Otacky hrabace - L
Preruseni kabelu E Q‘h
KMC-522102-4 Senzor B6 Otacky hrabace - Zkrat na L3
kostfe nebo UB E Q‘}‘?
KMC-522103-3 Senzor B7 Pfivod hrabacl aktivovany 57 i
- PferuSeni kabelu E Q—
KMC-522103-4 Senzor B7 Pfivod hrabac¢u aktivovany B 7

KMC-522104-3

Senzor B2 Nozova kazeta nahore -
PreruSeni kabelu

KMC-522104-4

Senzor B2 Nozova kazeta nahore -
Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522106-3

Senzor B10 Kontrola uzlovacu -
PreruSeni kabelu

KMC-522106-4

Senzor B10 Kontrola uzlovacu - Zkrat
na kostfe nebo UB

(kalibrace) - Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522107-3 Senzor B4 Lisovaci pist vzadu Bt
(mé&feni) - Pierudeni kabelu E ,:E"]
KMC-522107-4 Senzor B4 Lisovaci pist vzadu Bt
(méfeni) - Zkrat na kostfe nebo UB E ,:E”:I
KMC-522108-3 Senzor B5 Lisovaci pist vpfedu Efe e
(kalibrace) - Pferugeni kabelu E EE' I:l
KMC-522108-4 Senzor B5 Lisovaci pist vpredu £ 5

KMC-522109-3

Senzor B1 Brzda setrvaéniku -
PreruSeni kabelu
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PreruSeni kabelu nebo zkrat na
kostru

Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-522109-4 Senzor B1 Brzda setrvacniku - Zkrat g1
na kostfe nebo UB E (@)
KMC-522111-3 Senzor B11 Skluz balikt dole - E11
Preruseni kabelu E !D}I
E-:l‘:- H
KMC-522111-4 Senzor B11 Skluz balikdl dole - Zkrat 5ll
na kostie nebo UB E _ ED{I
@‘!- H
KMC-522114-4 Senzor B17 Tlak lisovacich klapek - E17

§ B

KMC-522115-3

Senzor B12 Odkladani baliku -
PreruSeni kabelu

El2

H &

KMC-522115-4

Senzor B12 Odkladani balikt - Zkrat
na kostfe nebo UB

E12

=

KMC-522116-3

Senzor B14 Vysunova¢ baliku -
Pferuseni kabelu

614

=
L8]]

KMC-522116-4

Senzor B14 Vysunovaé balikd - Zkrat
na kostfe nebo UB

=
IB1

KMC-522117-4

Senzor B15 Hwzdicové kolo -
PreruSeni kabelu nebo zkrat na
kostru

KMC-522118-3

Senzor B23 Poloha sbérace -
PreruSeni kabelu

KMC-522118-4

Senzor B23 Poloha sbérace - Zkrat
na kostfe nebo UB

KMC-522119-3

Spinad/tlacitko S5 Zvednuti skluzu
balikd - PFeruseni kabelu

KMC-522119-4

Spinad/tlacitko S5 Zvednuti skluzu
balik(l - Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522120-3

Spinad/tlacitko S6 Spusténi skluzu
balikd dolt - Pferu$eni kabelu

KMC-522120-4

Spinac/tlacitko S6 Spusténi skluzu
balik(l dolti - Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522121-3

Spinaé/tla¢itko S4 Vysunuti
wysunovace balik( - Pferuseni kabelu
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motouzu 1 - Zkrat na kostfe nebo UB

Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-522121-4 Spinad/tlacitko S4 Vysunuti AT
wysunovace balik(l - Zkrat na kostfe @
nebo UB =
KMC-522122-3 Spinaé/tlacitko S3 Zasunuti B
vysunovace balik(i - PferuSeni kabelu @ D
=
KMC-522122-4 Spinaé/tlacitko S3 Zasunuti S T
wysunovace balikt - Zkrat na kostfe i
nebo UB =
KMC-522123-3 Spinaé/tlagitko S1 Zvednuti noZzove =1
kazety - Pieruseni kabelu &
KMC-522123-4 Spinad/tlacitko S1 Zvednuti nozové 5 1
kazety - Zkrat na kostfe nebo UB &
KMC-522124-3 Spinaé/tlagitko S2 Spusténi noZzove =2
kazety - Pferugeni kabelu @ &
KMC-522124-4 Spinac/tlacitko S2 Spusténi nozové 5 2
kazety - Zkrat na kostfe nebo UB @ &
KMC-522126-3 Senzor B41 Kontrola horniho B4l
motouzu 1 - Pferuseni kabelu E Q. 1
KMC-522126-4 Senzor B41 Kontrola horniho o4l

KMC-522127-3

Senzor B42 Kontrola horniho
motouzu 2 - Preruseni kabelu

KMC-522127-4

Senzor B42 Kontrola horniho
motouzu 2 - Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522128-3

Senzor B43 Kontrola horniho
motouzu 3 - Preruseni kabelu

KMC-522128-4

Senzor B43 Kontrola horniho
motouzu 3 - Zkrat na kostfe nebo UB

motouzu 4 - Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522129-3 Senzor B44 Kontrola horniho LEE)
motouzu 4 - Preru$eni kabelu E Q. 4
KMC-522129-4 Senzor B44 Kontrola horniho LES,

KMC-522130-3

Senzor B45 Kontrola horniho
motouzu 5 - Pferuseni kabelu

Strana 11




Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522130-4

Senzor B45 Kontrola horniho
motouzu 5 - Zkrat na kostfe nebo UB

-5 ]

5 & 5

KMC-522131-3

Senzor B46 Kontrola horniho
motouzu 6 - Preruseni kabelu

B35

g = 6

KMC-522131-4

Senzor B46 Kontrola horniho
motouzu 6 - Zkrat na kostfe nebo UB

-1 1]

§ = 6

aktiwni - Zkrat na kostie nebo UB

KMC-522132-3 Senzor B3 Centralni mazaci zafizeni 5 3
aktivni - Preruseni kabelu E TE
l
KMC-522132-4 Senzor B3 Centralni mazaci zafizeni & 3

KMC-522134-3

Senzor B47 Kontrola horniho
motouzu 7 - Preru$eni kabelu

KMC-522134-4

Senzor B47 Kontrola horniho
motouzu 7 - Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522135-3

Senzor B48 Kontrola horniho
motouzu 8 - Preruseni kabelu

KMC-522135-4

Senzor B48 Kontrola horniho
motouzu 8 - Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522136-3

Senzor B30 Otacky wyvodového

htidele - Prerugeni kabelu E F]
-
KMC-522136-4 Senzor B30 Otacky wvodového CE
hfidele - Zkrat na kostfe nebo UB E E'
s

KMC-522137-3

Senzor B31 Otacky doprawniho rotoru
- PreruSeni kabelu

KMC-522137-4

Senzor B31 Otacky doprawniho rotoru
- Zkrat na kostife nebo UB

KMC-522138-4

PreruSeni kabelu nebo zkrat na

transportni poloha vpravo - Zkrat na
kostife nebo UB

ol
kostru E éﬂ
KMC-522139-3 Senzor B62 Skfifika na motouz CLERN -9
transportni poloha vpravo - Pferuseni E o
kabelu A=
KMC-522139-4 Senzor B62 Skfifika na motouz B62 £,
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transportni poloha vewo - Zkrat na
kostife nebo UB

Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek

KMC-522140-3 Senzor B61 Skfifika na motouz LLER
transportni poloha evo - Preruseni E i
kabelu =

KMC-522140-4 Senzor B61 Skfifika na motouz BEl 3

=]

KMC-522141-3

Senzor B64 Skfinka na motouz
poloha pro udrzbu vpravo - Preruseni
kabelu

BEY §

KMC-522141-4

Senzor B64 Skfifika na motouz
poloha pro udrzbu vpravo - Zkrat na
kostife nebo UB

T §

KMC-522142-3

Senzor B63 Skfinka na motouz
poloha pro udrzbu vewo - Pferuseni
kabelu

=]
L=1]
LA

o=

KMC-522142-4

Senzor B63 Skfifika na motouz
poloha pro udrzbu vevo - Zkrat na
kostfe nebo UB

o
=11
[*T)

=]

KMC-522146-3

Senzor B22 Balik na vaze - Preruseni
kabelu

= ]
rd
rd

B

KMC-522146-4

Senzor B22 Balik na vaze - Zkrat na
kostre nebo UB

o
rd
rd

e || e N | [ || 'E]
2L (e | “| =] =

=]

KMC-522147-3

Senzor B38 Senzor zrychleni vahy
balikd - PreruSeni kabelu

= ]
LAT)
o

=
B

KMC-522147-4

Senzor B38 Senzor zrychleni vahy
balik(i - Zkrat na kostfe nebo UB

o
[eT)
o]

=
=
53

KMC-522150-3

Senzor B20 Otacky shérace -
Pferuseni kabelu

= ]
rd
=

KMC-522150-4

Senzor B20 Otacky sbérace - Zkrat
na kostfe nebo UB

o
rd
L=

=]

KMC-522156-3

Senzor B13 Jehlové tahlo vpravo -
PferuSeni kabelu

= ]
H
L)

o=

KMC-522156-4

Senzor B13 Jehlové tahlo vpravo -
Zkrat na kostife nebo UB

o
M
[eT)

KMC-522157-3

Senzor B9 Jehlové tahlo vevo -
PreruSeni kabelu

=]
W

o=

KMC-522157-4

Senzor B9 Jehlové tahlo vievo - Zkrat
na kostre nebo UB

o
\a

EE
Ydiidivadlhd Rl

=]
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Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522158-3

Senzor B35 Poloha nozove kazety -
PferuSeni kabelu

= ]
LA
[n]

G|
ot

KMC-522158-4

Senzor B35 Poloha noZzowe kazety -
Zkrat na kostife nebo UB

=
‘4\

KMC-522160-3

Senzor B33 Neaktivované noze -
PreruSeni kabelu

= ]
LeT)
(A7)

o=

KMC-522160-4

Senzor B33 Neaktivované noze -
Zkrat na kostfe nebo UB

o
[*T)
[*T)

=]

KMC-522161-3

Senzor B34 Nozova kazeta
dohromady - PferuSeni kabelu

o
i
+

KMC-522161-4

Senzor B34 Nozova kazeta
dohromady - Zkrat na kostfe nebo
uB

=

KMC-522162-3

Senzor B32 Aktivované noze -
PreruSeni kabelu

=
R (b |[Ai (| || B

= ]
LNT)
rd

KMC-522162-4

Senzor B32 Aktivované noze - Zkrat
na kostre nebo UB

G=
&

KMC-522163-3

Spinad/tlacitko S7 Aktivované noze -
PferuSeni kabelu

KMC-522163-4

Spinaé/tlagitko S7 Aktivované noze -
Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522164-3

Spinac/tlacitko S8 Neaktivované
noze - PfreruSeni kabelu

KMC-522164-4

Spinad/tlacitko S8 Neaktivované
noze - Zkrat na kostfe nebo UB

KMC-522231-3

Senzor B21 Poloha MultiBale -
PreruSeni kabelu

B2l

KMC-522231-4

Senzor B21 Poloha MultiBale - Zkrat
na kostre nebo UB

KMC-522240-3

Senzor B24 Skluz balikd nahote -

Prerugeni kabelu E &
KMC-522240-4 Senzor B24 Skluz balikd nahore - B4
Zkrat na kostfe nebo UB E &
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Podkro¢ena spodni mezni hodnota

Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-522241-4 Senzor B7 Pfivod hrabac¢l aktivovany B 7
- PferuSeni kabelu nebo zkrat na E Q-!
kostru
KMC-522246-16 Senzor B18 Senzor sily Mewo - g18 L
N . . . SR
Prekro&ena horni mezni hodnota E :E":I
KMC-522246-18 Senzor B18 Senzor sily vievo - 1z L
. . , EEBE——
Podkro¢ena spodni mezni hodnota E :E":I
KMC-522247-16 Senzor B19 Senzor sily vpravo - £13 R
N . . . RO
Prekro&ena horni mezni hodnota E :E":I
KMC-522247-18 Senzor B19 Senzor sily vpravo - 13 R

KMC-522248-4

Senzor B50 Tlak Fidici napravy -
Preruseni kabelu nebo zkrat na
kostru

KMC-522252-16

Prekro¢ena horni mezni hodnota

KMC-522252-18

PodkroCena spodni mezni hodnota

KMC-522253-16

Prekro¢ena horni mezni hodnota

5531E54

E =CH2

KMC-522253-18

PodkroCena spodni mezni hodnota

5531554

KMC-522300-3

Ventil K31 Centralni mazaci zafizeni
- PreruSeni kabelu nebo zkrat na UB

KMC-522300-6

Ventil K31 Centralni mazaci zafizeni
- Zkrat na kostru

KMC-522301-3

Ventil K17 Rozbéhova pomlcka -
PreruSeni kabelu nebo zkrat na UB

KMC-522301-6

Ventil K17 Rozbé&hova poml(icka -
Zkrat na kostru

KMC-522302-3

Ventil K16 Zaweni pfeprawniho rotoru
- PferuSeni kabelu nebo zkrat na UB

KMC-522302-6

Ventil K16 Zavieni pfepravniho rotoru
- Zkrat na kostru
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Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522303-3

Ventil K12 Spojka doprawniho rotoru -
PferusSeni kabelu nebo zkrat na UB

KMC-522303-6

Ventil K12 Spojka doprawniho rotoru -
Zkrat na kostru

KMC-522304-3

Ventil K2 Servoventil 2 - Preruseni
kabelu nebo zkrat na UB

T
] S

-
-+

KMC-522304-6

Ventil K2 Servoventil 2 - Zkrat na

[R—
kostru Er= =y
+ 0t
KMC-522305-3 Ventil K1 Servoventil 1 - Pferuseni i
kabelu nebo zkrat na UB E-;-‘_Ea ==
t o+
KMC-522305-6 Ventil K1 Servoventil 1 - Zkrat na AL
kostru Er= =y
+ 1
KMC-522306-3 Ventil K7 Nozova kazeta plocha pistu BOT
- PferuSeni kabelu nebo zkrat na UB E-;-‘_Ea &
KMC-522306-6 Ventil K7 NoZova kazeta plocha pistu kDT
- Zkrat na kostru = &
KMC-522307-3 Ventil K8 NoZova kazeta prstencova KOE
plocha - PferusSeni kabelu nebo zkrat E-;-‘_Ea &
na UB
KMC-522307-6 Ventil K8 NoZova kazeta prstencova kDS
plocha - Zkrat na kostru =3 &
KMC-522308-3 Ventil K9 Uwlnéni lisovacich klapek - KO9 T
PferuSeni kabelu nebo zkrat na UB E-;-‘_Ea "Elnjg"
KMC-522308-6 Ventil K9 Uwolnéni lisovacich klapek - kDT 2
Zkrat na kostru =3 +ﬁﬁ§+

KMC-522309-3

Ventil K25 Lisovaci klapky rychly béh
- PreruSeni kabelu nebo zkrat na UB

KMC-522309-6

Ventil K25 Lisovaci klapky rychly béh
- Zkrat na kostru

KMC-522310-3

Ventil K11 Ventil k omezeni tlaku

K1l

lisovacich klapek - Pferuseni kabelu %—_:\3 ..El..
nebo zkrat na UB

KMC-522310-6 Ventil K11 Ventil k omezeni tlaku k11 o
lisovacich klapek - Zkrat na kostru W _.Iglq.
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Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-522311-3 Ventil K3 Skluz baliku plocha pistu - K03
PferusSeni kabelu nebo zkrat na UB E-;-‘_Ea

KMC-522311-6

Ventil K3 Skluz baliku plocha pistu -
Zkrat na kostru

KMC-522312-3

Ventil K70 Spousténi uzlovace -
PreruSeni kabelu nebo zkrat na UB

KMC-522312-6

Ventil K70 Spousténi uzlovace - Zkrat
na kostru

KMC-522313-3

Ventil K20 Ridici naprava - Pierugeni

=
]
=]

@"_' H
@1- H
kabelu nebo zkrat na UB = @
" A
KMC-522313-6 Ventil K20 Ridici naprava - Zkrat na k2D @
kostru =
S
KMC-522314-3 Ventil K21 Skfinky na motouz plocha K21
pistu - PreruSeni kabelu nebo zkrat E-;-‘_Ea :F:ﬂ:l
na UB
KMC-522314-6 Ventil K21 Skfifiky na motouz plocha K1
pistu - Zkrat na kostru =3 :Fiﬂ
KMC-522315-3 Ventil K22 Skfifiky na motouz KZZ
prstencova plocha - PferuSeni kabelu s :F:ﬂ:l
nebo zkrat na UB
KMC-522315-6 Ventil K22 Skfifiky na motouz KEZ
prstencova plocha - Zkrat na kostru s :Fiﬂ
KMC-522316-3 Signaliza¢ni jednotka H1 Houkacka H1
skfifiky na motouz - PferuSeni kabelu Dﬁ(]
nebo zkrat na UB
KMC-522316-6 Signalizaéni jednotka H1 Houkacka H1
skfinky na motouz - Zkrat na kostru Dﬁ(]
KMC-522317-3 Ventil K29 Cisténi 1 - Prerugeni KZ3 =
kabelu nebo zkrat na UB pZolt )
KMC-522317-6 Ventil K29 Cisténi 1 - Zkrat na kostru KZ9 =
H=a (LA
KMC-522318-3 Ventil K30 Cisténi 2 - Prerugeni K30 =
kabelu nebo zkrat na UB Ty (G )
KMC-522318-6 Ventil K30 Citéni 2 - Zkrat na kostru CEC
H=a (LA
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nebo senzor B23 "Poloha sbérace".

Cislo chyby Chybovy text Popis Obrazek
KMC-522319-3 Ventil K5 Vysunova¢ balikt plocha KOS
pistu - PferuSeni kabelu nebo zkrat ¥=a [
na UB =
KMC-522319-6 Ventil K5 Vysunova¢ balik(l plocha ROS e
pistu - Zkrat na kostru W=a [
KMC-522320-3 Ventil K6 Vysunova¢ balik( L
prstencova plocha - PferuSeni kabelu ¥=a [
nebo zkrat na UB =
KMC-522320-6 Ventil K6 Vysunova¢ balikd Kb
prstencova plocha - Zkrat na kostru W=a [
===
KMC-522334-2 Ventil K35 Zafizeni pro silazni Nadrz na silazni prostfedek nebézi v k33
prostifedek - Logicka chyba automatickém rezimu, protoze je B:I E;'
elektroniky defektni senzor B30 "Otacky hidele"

KMC-5622335-3

Ventil K4 Skluz baliku kruhova
plocha - Pferuseni kabelu nebo zkrat
na UB

KMC-522335-6

Ventil K4 Skluz baliku kruhova
plocha - Zkrat na kostru

KMC-522336-3

Ventil K27 NGz plocha pistu -
PreruSeni kabelu nebo zkrat na UB

KMC-522336-6

Ventil K27 N0z plocha pistu - Zkrat
na kostru

KMC-5622337-3

Ventil K28 NGz prstencova plocha -
Preruseni kabelu nebo zkrat na UB

KMC-522337-6

Ventil K28 Nz prstencova plocha -
Zkrat na kostru

KMC-5622339-3

Ventil K15 Spusténi MultiBale 2
(MultiBale) - Preruseni kabelu nebo
zkrat na UB

KMC-522339-6

Ventil K15 Spusténi MultiBale 2
(MultiBale) - Zkrat na kostru

KMC-522340-3

Ventil K14 Spusténi MultBale 1 (cely
balik) - Pferuseni kabelu nebo zkrat
na UB

KMC-522340-6

Ventil K14 Spusténi MultBale 1 (cely
balik) - Zkrat na kostru

KMC-522346-3

Ventil K13 Pojistny ventil doprawniho
rotoru - PferuSeni kabelu nebo zkrat
na UB
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Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522346-6

Ventil K13 Pojistny ventil doprawniho

K13

kostru

rotoru - Zkrat na kostru E-;-‘_Ea '
KMC-522347-3 Ventil K10 Pohon sbérace - K10

PreruSeni kabelu nebo zkrat na UB = @
KMC-522347-6 Ventil K10 Pohon sbérace - Zkrat na k1D

KMC-522354-3

Aktor A33.M1 Cerpadlo sil&Zniho
prostfedku - Preruseni kabelu nebo
zkrat na UB

KMC-522354-6 Aktor A33.M1 Cerpadlo silazniho A33ML
prostfedku - Zkrat na kostru %-.—_:\3 \Sfﬁ

KMC-522355-3 Magnetickéa civka A33.Q1 Ventil A3331
prepinani trysky 1 - PferuSeni kabelu = E;'
nebo zkrat na UB

KMC-522355-6 Magneticka civka A33.Q1 Ventil #3321
prepinani trysky 1 - Zkrat na kostru %-.—_:\3 E:'

KMC-522356-6

Ventil K32 Zajistovaci mechanizmus
skfifiky na motouz - Zkrat na kostru

v [ 1]

KMC-522506-11

TECU - VSeobecna porucha

KMC-522510-19 ISB - Porucha o
I1SE

KMC-522511-12 ISB - Interni chyba o
ISE

KMC-522535-19

RMC - Porucha

KMC-522536-12

RMC - Interni chyba

KMC-522537-3

RMC - Piepéti

KMC-522538-4

RMC - Detekovano podpéti

KMC-522540-19

KMB 1 varianta Oviadani A33 KMB
zafizeni pro sildzni prostfedek -
Porucha

Strana 19




Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522541-3

KMB 1 varianta - Pfepéti

KMB 1Low

KMC-522542-12

KMB 1 varianta - Interni chyba

KMC-522543-4

KMB 1 varianta - Detekovano podpéti

KMC-522560-19

FMA 1 varianta - Porucha

KMC-522561-3

FMA 1 varianta - Prepéti

KMC-522562-12

FMA 1 varianta - Interni chyba

KMC-522563-4

FMA 1 varianta - Detekovano podpéti

KMC-522565-19

FMA 2 varianta - Porucha

KMC-522566-3

FMA 2 varianta - Prepéti

KMC-522567-12

FMA 2 varianta - Interni chyba

KMC-522568-4

FMA 2 varianta - Detekovano podpéti

KMC-522580-19

FM 1 varianta - Porucha

KMC-522581-3

FM 1 varianta - Pfepéti

KMC-522582-12

FM 1 varianta - Interni chyba

KMC-522583-4

FM 1 varianta - Detekovano podpéti

KMC-522599-19

KMB 5 varianta - Porucha
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Cislo chyby

Chybovy text

Popis

Obrazek

KMC-522600-3

KMB 5 varianta - Pfepéti

KMC-522601-12

KMB 5 varianta - Interni chyba

KMC-522602-4

KMB 5 varianta - Detekovano podpéti
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Porucha, pri¢ina a odstranéni  22.
Nouzoveé ruéni ovladani  22.2

22.2 Nouzové rucni ovladani

/\ VYSTRAHA

v

v
>
>

Zvysené nebezpedi zranéni pii obsluze stroje pomoci nouzového ruéniho ovladani.

PFi obsluze stroje pomoci nouzového ruéniho ovlddani se funkce provedou ihned, bez
bezpecénostnich dotazl. Proto hrozi zvySené nebezpedéi zranéni.

Nouzové ruéni ovladani smi provadét pouze osoby, které jsou seznameny se strojem.
Osoba provadéjici test musi védét, jaké Casti stroje se ovladaiji fizenim ventilG.
Zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti nezdrzovaly zadné osoby.

Rizeni ventiltl provadéjte pouze z bezpe&né polohy, mimo akéni radius soudasti stroje
pohybovanych ventily.

22.21 Nouzové rucni ovladani — varianta "Komfort 1.0"

Pro

pfipad Uplného vypadku elektrické soustavy Ize ventily v fidicim bloku ovladat ru¢né.

NiZe uvedena tabulka vysvétluje, které ventily se ovladaji zadroubovanim nastavovaciho Sroubu
(5) a které ventily zatlaenim.

Ventily (K3 az K8 a K20 az K28) se ovladaji zasroubovanim nastavovaciho Sroubu (5).

Ventily (K1, K2 a K17) se ovladaji zatlatenim magnetického zdvihatka Spi¢atym
predmétem.

Po kazdém pracovnim kroku se nastavovaci Sroub (5) musi opét vySroubovat.
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22. Porucha, pfi¢ina a odstranéni ("

22.2  Nouzoveé rucni ovladani [ m—

Funkéni schéma

270193134

1 Funk&ni schéma K5 Vysunovac balik{l plocha pistu

2 magneticky ventil K6 Vysunovac balikl prstencova
plocha

3 Funkce K7 Nozova kazeta plocha pistu

4 Nouzové rucni ovladani K8 NoZova kazeta prstencova plocha

5 Nastavovaci Sroub K17 Rozbé&hova pomucka

K1 Hlavni ventil (vysunuti) K20 Ridici naprava

K2 Hlavni ventil (zasunuti) K27 Plocha pistu VariCut

K3 Skluz baliku plocha pistu K28 Plocha prstence VariCut

K4 Skluz baliku kruhova plocha

K vykonani nékteré funkce (napf. zvednuti/spusténi skluzu balikd) je nutné aktivovat
odpovidajici ventily. Ventily, které se maji zapojit, naleznete ve funkénim schématu. Dale je
popsan jeden pfiklad.

BiG Pack 1290 XC
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P Nouzoveé ruéni ovladani  22.2

Zvednuti/spusténi skluzu baliku

v Vyvodovy hfidel je vypnuty.
v" Ridici jednotky jsou v neutralni poloze.
v' V8echny soucasti stroje jsou zastavené.

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

INFORMACE

Po provedeni nouzového ru¢niho ovladani se musi nastavovaci Srouby (5) pro nouzové ruéni
ovladani opét upiné vySroubovat!

» P¥i provadéni funkce "Zvedani" (nozové kazety/opérné nohy/skluzu baliku): Po provedeni
funkce se musi ventil (K1) resp. ventil (K2) drzet jesté tak dlouho stisknuty, dokud nejsou
opét zcela vySroubované nastavovaci Srouby (5) pro aktivaci ventild.

Zvednuti

» ZaSroubujte nastavovaci Sroub (5) na ventilu (K3, K4).
» Nastartujte motor traktoru a nastavte Fidici jednotku na tlak.

» Spicatym pfedmétem zatlaéte dovnitf magnetické zdvihatko ventilu (K1) a drzte jej stisknuté,
dokud neni vySroubovany nastavovaci Sroub (5) na ventilu (K3, K4).

Snizeni
» ZaSroubujte nastavovaci Sroub (5) na ventilu (K3, K4).

» Nastartujte motor traktoru a nastavte fidici jednotku na tlak.

» Spicatym predmétem zatladte dovnitf magnetické zdvihatko ventilu (K2) a drzte jej stisknuté,
dokud se skluz baliku nesnizi.

» VySroubujte nastavovaci Sroub (5) na ventilu (K3, K4).

22.2.2 Nouzové ruéni ovladani — regulace lisovaci sily

PFi vypadku elektronického fizeni lisovaciho tlaku Ize se strojem kratkodobé déle pracovat v
nouzovém provozu, pokud se manualné nastavi lisovaci tlak.

Nastaveni lisovaciho tlaku

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pii prekroc€eni lisovaci sily.

Bez elektronického Fizeni muze byt prekroena maximalni lisovaci sila, aniz by tomu
zabranilo chybové hlaseni resp. elektronicka regulace. Potom muze dojit ke znaénému
poskozeni stroje.

» Po ukonceni prace uplné vysroubujte Sroub s ryhovanou hlavou (3).
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Porucha, pri¢ina a odstranéni ("

Nouzové ruéni ovladani

AN
KRONE

BP000-253

Lisovaci tlak na klapkach lisovaciho kanalu se nastavuje na hydraulickém Fidicim bloku
"Regulace lisovaci sily" (1) na levé strané stroje pod bocni kapotou.

vV vV

>

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
Otevrete bocni kapotu, viz strana 108.
Rozpojte konektory (2) u magnetického ventilu.

Zcela zaSroubujte Sroub s ryhovanou hlavou (3).

Po zapnuti kloubového hfidele vytvofi stroj lisovaci tlak o velikosti cca 100-110
bar/1450-1595 PSI.

Po ukon¢éeni prace

>

>
>
>

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
Zcela vySroubujte Sroub s ryhovanou hlavou (3).
Spojte konektory (2) u magnetického ventilu a zajistéte je.

Zavrete boc¢ni kapotu, viz strana 108.

Uvolnéni lisovacich klapek (u varianty "Komfort 1.0")

BP000-439

Sedlovy ventil "Uvolnéni lisovacich klapek™ (2) se nachazi vpravo vedle hydraulického fidiciho
bloku "Regulace lisovaci sily" (1) na levé strané stroje pod bo¢ni kapotou.

>
>

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Pro uvolnéni lisovacich klapek zasroubujte Sroub s ryhovanou hlavou (3).

294
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Porucha, pri¢ina a odstranéni  22.
Poruchy béhem sbirani skliziového produktu  22.3

22.3 Poruchy béhem sbirani skliziového produktu

Porucha: Lisovaci pist/vazaci zatizeni zUstane stat.

Mozna pric¢ina

Odstranéni

Vackova vysuvna spojka v
kotouc€i setrvacniku pfi malém
poctu otacek znovu zapadne.

» |hned zastavte traktor.
» Snizte lisovaci silu.
» Zkontrolujte otacky hnaciho kloubového hfidele.

» Vytahnéte jehly uzlovace z lisovaciho kanalu, pfip. vymeénte
stfizny Sroub v pohonu uzlovace a jehlovém pohonu.

Porucha: Jehly uzlovace padaji zpét.

Mozna pri¢ina

Odstranéni

P¥ilis volné nastavena brzda
hridele uzlovace.

» Dotahnéte brzdu hfidele uzlovace.

Porucha: Velké baliky jsou slisované pfilis volné.

Mozna pri¢ina

Odstranéni

PFilis nizka lisovaci sila.

» Zvyste lisovaci silu.

Porucha: Velké baliky jsou slisované pfili§ napevno.

Mozna pri¢ina

Odstranéni

PFilis vysoka lisovaci sila.

» Snizte lisovaci silu.

Porucha: Hrabag zGstane stat.

Mozna pri¢ina

Odstranéni

Ochranna spojka proti
pretizeni pfeskakuje.

» Snizte ota¢ky motoru.

» VVypnéte traktor a stroj a odstrante ucpani skliziovym
produktem, viz strana 296.

» Snizte jizdni rychlost.

Porucha: Sbérac¢ zustane stat.

Mozna pri¢ina

Odstranéni

Ochranna spojka proti
pretizeni pfeskakuje.

» Vypnéte traktor a stroj a odstrarite ucpani skliziovym
produktem, viz strana 296.

» Snizte jizdni rychlost.

» Jedte stfedem pres fadek.

Porucha: Rezny rotor a sbé&rad zlistanou stét.

Mozna pri¢ina

Odstranéni

V oblasti fezného rotoru je
ucpani sklizhovym produktem.

Vackova vysuvna spojka v
hnaci vétvi fezného rotoru
prevadi.

» SniZte jizdni rychlost a otacky motoru.
® Spojka znovu zapadne pfi mensim poctu otacek.
» Vytolte noze ven.

» Neuvolni-li se fezny rotor sam, uvedte traktor a stroj do
klidového stavu (viz strana 29) a odstrafite ucpani
sklizhovym produktem, viz strana 296.

» Snizte jizdni rychlost.
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22. Porucha, pfiéina a odstranéni "’

22.4  Poruchy dvojitého uzlovace P
Porucha: Jehlova kulisa zUstane stat.
Mozna pri¢ina Odstranéni
Stfizny Sroub tahla je » Zkontrolujte, zda je stfizny Sroub tahla je zlomeny, viz
zlomeny. strana 49.

» \/ pfipadé potieby stfizny Sroub vyménte (M10x60-12.9 DIN
ISO EN 4014 ).

Porucha: Vazici zafizeni nefunguje spravné.

Mozna pri¢ina Odstranéni

Senzor B22 "Baliku na skluzu" | » Nechte senzor B22 "Balik na skluzu" sefidit u servisniho
se prestavil v disledku partnera KRONE, viz strana 340.

silného namahani nebo
sednuti soucasti.

22.31 Odstranéni ucpani skliznovym produktem

» Pockejte, az se vSechny pohybujici se komponenty Upiné zastavi.
» U varianty ,,Medium 1.0“: Spustit noZzovou kazetu, viz strana 117.
» U varianty ,,Komfort 1.0“: Spustit noZzovou kazetu, viz strana 154.
» Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

POZOR! Nebezpec€i zranéni souc¢astmi s ostrymi hranami! Pfi odstrafiovani ucpani
sklizAovym produktem noste vzdy ochranné rukavice.

» Odstrarite ucpani sklizhiovym produktem.
» U varianty ,,Medium 1.0“: Zvednout nozovou kazetu, viz strana 117.
» U varianty ,,Komfort 1.0“: Zvednout nozovou kazetu, viz strana 154.

UPOZORNENI! Poskozeni pfi malé svétlé vysce. Aby se zabranilo $kodam v dusledku malé
svétlé vysky, noZovou kazetu po odstranéni ucpani sklizhiovym produktem okamzité zase
zvednéte. PFi silném znedisténi noZoveé kazety tuto pred vyjetim nahoru vycistéte.

224 Poruchy dvojitého uzlovace

Porucha (1): Ohnuty jazyc¢ek uzlovace nebo ¢asty zlom jazycku uzlovace.

Mozna pri¢ina Odstranéni
1.1 » Viz porucha (2).

Druhy uzel zUstane viset na
jazy€ku uzlovace.
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(" Porucha, pri¢ina a odstranéni  22.

KRonE Poruchy dvojitého uzlovade 22.4

Porucha (2): Uzel zustane viset na haku uzlovace.

Mozna pri¢ina Odstranéni

21 » VVyménte hak uzlovace.

Opotifebovana nebo drsna
mista na haku uzlovace resp.
zkfiveny hak uzlovace nebo
jazyCek uzlovace.

2.2 » Brzdu motouzu v dolni vétvi motouzu utahnéte cca 1-2

vew e , otackami kridlové matice, viz strana 217.
PfiliS nizké napnuti motouzu v

dolni vétvi motouzu. » Odstrante nedistoty ve vSech okach na motouz, brzdach
motoru a na kyvném ukazateli.

» Vyménte zlomené pruziny, napinaci pruziny motouzu nebo
opotfebovana oka na motouz.

» Vymérite zlomena nebo opotfebovana kola brzdy.

2.3 » Sefidte pfidrznou silnu drzaku na motouz, viz strana 316.

PFilis nizka pridrzna sila » Odmastte drzak na motouz.
drzaku na motouz.

24 » Snizte silu sevfeni jazyCku uzlovace, viz strana 314.
Pfilis velka sila sevieni
jazyC€ku uzlovace.

2.5 » Brzdu motouzu v horni vétvi motouzu utahnéte cca 1-2

vew e , otackami kridlové matice, viz strana 216.
Pfilis nizké napnuti motouzu v

horni vétvi motouzu. » Odstrante nedistoty ve vSech okach na motouz a brzdach
motouzu.

» Vyménte zlomené pruziny, napinaci pruziny motouzu nebo
opotfebovana oka na motouz.

» Vymérite zlomena nebo opotfebovana kola brzdy.

» Volny chod horniho napinaciho ramene.

2.6 » Nastavte nozovou paku, viz strana 316.
NoZova paka je pfilis
vzdalena od haku uzlovace.

2.7 » Nastavtei axialni vuli nozové paky, viz strana 318.

Nozova paka ma axialni vuli.

2.8 » Nastavte nozovou paku, viz strana 316.

Hfeben stérace noZové paky |» Vymérte noZovou paku.
nebézi soustfedné pres hak

uzlovace.

2.9 » Nastavte, naostfete nebo vyménte niz na motouz.

N0z na motouz noZové paky

je tupy.

2.10 » Zkontrolujte nastaveni unasece motouzu, pfip. ho sefidte,

i s . viz strana 315.
Unéase¢ motouzu je nastaven

pfili§ daleko.
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22.4  Poruchy dvojitého uzlovace P

Porucha (3): Prvni uzel (uzaviraci uzel) je vyhradné na horni vétvi motouzu.

Mozna pri¢ina Odstranéni

3.1 » Sefidte zavoru motouzu, viz strana 310, viz strana 311.

Zavora motouzu neuchopila » Zkontrolujte jehly uzlovace, viz strana 303.

dolni vétev motouzu.

Porucha (4): Motouz se pfi prvnim uzlu (uzaviraci uzel) omotal okolo haku uzlovace.
Mozna pri¢ina Odstranéni

4.1 » Montazni pakou vyrovnejte horni jehlu o cca 1-2 mm

N . doleva, viz strana 309.

Jehla uzlovade saha vlevo

mimo horni motouz.

4.2 » Nastavte unase¢ motouzu, viz strana 315.

UnésSe¢ motouzu pfilis pozdé | » Dbejte na to, aby jehla uzlovace v nejhorejsi poloze (horni
nasadi. mrtvy bod) pfiléhala k uzlovagi, viz strana 306.

Porucha (5): Prvni uzel (zaviraci uzel) se nezavazal. Horni motouz prvniho uzlu probiha od
jednoho baliku k druhému. Na spodni vétvi motouzu se vaze jenom 1 uzel.

Mozna pri¢ina Odstranéni

5.1 » Montazni pakou vyrovnejte horni jehlu o cca 1-2 mm

. . doprava, viz strana 309.

Jehla uzlovace saha vpravo

mimo horni motouz:
Porucha (6): Druhy uzel (pocate¢ni uzel) je vyhradné na dolni vétvi motouzu. Na horni vétvi
motouzu nebyl vazan Zadny uzel.

Mozna pri¢ina Odstranéni

6.1 » Nastavte zavoru motouzu ve sméru horni jehly, viz

. . strana 310, viz strana 311.

Zavora motouzu je nastavena

pFilis daleko od horni jehly a

nemuze horni vétev motouzu

zachytit.

6.2 » KdyZ je pruZina zlomena, zlomenou pruzinu vyménite.
Pruzina horniho napinaciho » Kdyz je pruzina vyhakla, pruzinu zahaknéte.

ramena je zlomena nebo

vyhaknuta.

6.3 » PrezkouSet, zda ma horni napinaci rameno dostate¢né
Horni napinaci rameno volny prostor shora dolu a pfipadné je vyrovnejte.
nepracuje bezvadné. » JestliZze je centralni mazani v cesté, umistéte centralni

mazani jinak.
6.4 » VVyménite vodici vale€ek na Fidici pace pro horni jehlu.
Rizeni horni jehly je vadné. » Zaijistéte lehky chod horni jehly.
Vodici valeCek nesleduje » Zkontroluite piusi ¥idici p2 horni iehl
kotougovou vacku. Horni jehla ontrolujte pfuzinu na fidici pace pro horni jehlu.
se nesnizuje dostateCné
hluboko.
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Mozna pri¢ina

Odstranéni

6.5

Zablokovani horniho chodu
motouzu.

» PfezkouSejte chod horniho motouzu od uzlovade aZ k civce
na motouz ve skfifice na motouz.

6.6

Pfili§ vysoké napnuti horni
vétve motouzu.

» Snizte napinaci silu horni brzdy motouzu kFidlovou matici o
cca 1-2 otacky, viz strana 216.

6.7
PFili§ nizka pridrzna sila
drzaku na motouz.

» Sefidte pridrznou silnu drzaku na motouz, viz strana 316.

» Odmast'te drzak na motouz.

Porucha (7): Druhy uzel (pocate¢ni uzel) je vyhradné na horni vétvi motouzu. Na spodni vétvi
motouzu nebyl vazan zadny uzel.

Mozna pric¢ina

Odstranéni

71

Spodni napinaci pruziny
motouzu nepracuji spravné.

» Dbejte na volny prostor dolnich napinacich pruzin motouzu.

» Brzdu motouzu v dolni vétvi motouzu utahnéte cca 1-2
otackami kridlové matice, viz strana 217.

7.2

Nedostatecny prebéh jehel
uzlovace v hornim mrtvém
bodé.

» Kontrola/nastaveni jehel uzlovace, viz strana 303.

7.3

Zavora motouzu nepracuje
pfesné&, nebo je chybné
nastavena.

» Kontrola/nastaveni zavory motouzu, viz strana 310, viz
strana 311.

Porucha (8): Motouz se pfi druhém uzlu (pocatecni uzel) naviji kolem haku uzlovace.

vrw

Mozna pri¢ina

Odstranéni

8.1

Horni napinaci rameno
nepracuje bezvadné.

PFili§ nizké napnuti motouzu v
horni vétvi motouzu.

» ZKkontrolujte volny chod hornich napinacich ramen.

» Brzdu motouzu v horni vétvi motouzu utahnéte cca 1-2
otackami kridlové matice, viz strana 216.

8.2

Spodni napinaci pruzina
motouzu je zlomena nebo
uvolnéna.

» Kdyz je zlomena, spodni napinaci pruzinu motouzu
vyméiite.

» KdyZ je uvolnéna, spodni napinaci pruzinu motouzu
utahnéte.

8.3

P¥ili§ nizké napnuti motouzu v
dolni vétvi motouzu.

» Brzdu motouzu v dolni vétvi motouzu utahnéte cca 1-2
otackami kridlové matice, viz strana 217.

8.4

Unase¢ motouzu pfilis pozdé
nasadi.

» Zkontrolujte nastaveni unasece motouzu, pfip. ho sefidte,
viz strana 315.

8.5

P¥ilis velky pfebéh jehel
uzlovade v hornim mrtvém
bodé.

» Prezkousejte jehly uzlovace, viz strana 303.
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Porucha (9): Uzel neni ani v horni ani v dolni vétvi motouzu.
Mozna pri¢ina Odstranéni
9.1 » Kontrola/nastaveni mechanismu zavory motouzu, viz
. strana 310, viz strana 311.
Zavora motouzu se
neaktivuje.
9.2 » JazycCek uzlovace vymérite.
Jazycek uzlovace je
poskozeny.
9.3 » Zvyste upnuti na haku uzlovace, viz strana 314.
Pfilis nizké napnuti jazyCku
uzlovace.
9.4 » Uvolnéte drzak na motouz, viz strana 316.
Pruzina k uchyceni motouzu | » Odstrarite nashromazdénou necistotu/plevy pod pruzinami k
je nastavena pfilis pevné. uchyceni motouzu.
nebo

Vétve motouzu jsou v drzaku
na motouz prefiznuté.

9.5 » Vyménte upinaci kolik kuzelového kola haku uzlovace.
Hak uzlovace se netodi.

Porucha (10): Prili§ kratké konce uzld. Uzel se proto otevie (ve vétsiné pfipadt druhy uzel).

Mozna pri¢ina Odstranéni

10.1 » Zvyste upnuti na haku uzlovace, viz strana 314.

PFilis nizké napnuti jazyCku

uzlovace.

10.2 » Brzdu motouzu v dolni vétvi motouzu utdhnéte cca 1-2

vy o , , otackami kfidlové matice, viz strana 217.

Pfili§ nizké napnuti horni

nebo dolni vétve motouzu. = Pokud jsou konce uzlu stale prili§ kratké, brzdu
motouzu v horni vétvi motouzu utahnéte cca 1-2
otackami kfidlové matice, viz strana 216.

Porucha (11): Motouz jiz neni naviéknuty v jehle uzlovace, ale je svazany na poslednim

baliku.
Mozna pri¢ina Odstranéni
1.1 » \yrovnejte napinaci pruzinu motouzu na spodni vétvi

S motouzu soustfedné s brzdou motouzu a jehlou uzlovace.
Napinaci pruzina motouzu na

spodni vétvi motouzu se
ohnula.

Porucha (12): Casté zlomeni stfizného $roubu na jehlovém tahlu. Tim z(stane jehlova kulisa

stat.

Mozna pri¢ina Odstranéni

121 » VVyménte opotfebena oka na motouz na spodni vétvi
. . . motouzu.

Silné opotifebeni ok na

motouz na spodni vétvi » Vymérnite stfizny Sroub na jehlovém tahlu, viz strana 49.

motouzu
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22.5 Poruchy na hydraulickém systému

Porucha (u varianty "Komfort 1.0"): Pri pfipojené hydraulické hadici () traktor
nestartuje resp. startuje Spatné.

Mozna pri¢ina Odstranéni
Vzduch v hydraulickém » Nechte fidici blok (pracovni hydrauliku) odvzdu$nit u
systému stroje servisniho partnera KRONE, viz strana 336.

Porucha (u varianty "Komfort 1.0"): P¥i pfipojené rozbéhové pomucce se pfi startovani
traktoru zaCne otacet setrvaénik.

Mozna pri¢ina Odstranéni
Vzduch v hydraulickém » Nechte fidici blok (pracovni hydrauliku) odvzdu$nit u
systému stroje servisniho partnera KRONE, viz strana 336.

Porucha (u varianty "Komfort 1.0"): Hydraulické funkce se nevykonavaji az do koncové
polohy (napf. hydraulicka opérna noha, vyhazovac balika atd.).

Mozna pri¢ina Odstranéni

Nékteré traktory maji na » Nechte autorizovanym odbornikem uzavfit odlehCovaci
traktoru odlehCovaci otvor pro otvor na traktoru.

funkci Load Sensing. V
kombinaci s Fidicim blokem jiz
nemuze traktor vytvofit
potiebny hydraulicky tlak.

22.6 Poruchy na centralnim mazacim zafrizeni

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pii znecisténi centralniho mazaciho zarizeni

| ty nejmensi ¢astice necistot v centralnim mazacim zafizeni mohou zpUsobit jeho
zablokovani. Mista ulozeni se pak jiz nemazou a mlze dojit k vaznému poskozeni stroje.

» P¥i uvolhovani/spojovani vstupnich Sroubeni na rozdélovacich/Cerpadle dbejte na
maximalni Cistotu.
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22. Porucha, pfiéina a odstranéni "’

22.6  Poruchy na centralnim mazacim zafizeni [m—

Porucha: Zablokovani centralnino mazaciho zafizeni.

Mozna pri¢ina Odstranéni
Zablokovani Cerpadla, Pro identifikaci zablokovani postupuijte timto zpisobem:
rozdélovacl nebo mist

1) Cerpadlo

» Uvolnéte vystup Cerpadla a spustte Cerpadlo.

ulozeni.

» Pracuje-li Cerpadlo fadné, znovu pfipojte vystup Eerpadla.
= Cerpadlo pracuje bezvadné.
2) Hlavni rozdélovaé

» Cerpadlo nechte pracovat az k dal$imu zablokovani, resp.
az k pfistimu nepovolenému vzestupu tlaku.

» Nemeénte tlak.
» Uvolnéte vstupni Sroubeni na hlavnim rozdélovaci.

= Nevychazi-li z pfivodniho vedeni zadné mazivo, je
pfivodni vedeni ucpané a musi se vyménit.

= Pokud mazivo vychazi, zkontrolujte vystupni Sroubeni
na hlavnim rozdélovaci.

=» Pevné utdhnéte vstupni Sroubeni.

» Uvolnéte vSechna vystupni Sroubeni na hlavnim
rozdélovadi.

= Nevychazi-li z hlavniho rozdélovace zadné mazivo, je
ucpany hlavni rozdélova¢ a musi se vyménit.

= PFivodni vedeni, ze kterého vychazi mazivo, vede k
podruznému rozdélovadi, ktery musi byt zkontrolovany
jako dalsi.

» Pevné utahnéte vSechna vystupni Sroubeni.
3) Podruzny rozdélovaé¢
» Uvolnéte vstupni Sroubeni na podruzném rozdélovadi.

= Nevychazi-li z pfivodniho vedeni zadné mazivo, je
pfivodni vedeni ucpané a musi se vymeénit.

= Pokud mazivo vychazi, zkontrolujte vystupni Sroubeni
na podruzném rozdélovadi.

» Pevné utahnéte vstupni Sroubeni.
» Uvolnéte vystupni Sroubeni na podruzném rozdélovaci.

= Nevychazi-li z rozdélovate zadné mazivo, je rozdélovac
ucpany a musi se vymeénit.

= PFivodni vedeni, ze kterého vychazi mazivo, vede k
zablokovanému mistu ulozeni.

= QOdstrante zablokovani loziska.

= Pevné utdhnéte vSechna vystupni Sroubeni.
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(" Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem 23

P Nastaveni jehel uzlovate 23.1
23 Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem

V této kapitole jsou popsany prace oprav, udrzby a nastavovani na stroji, které smi provadét jen
kvalifikovany odborny personal. Musite si pfecist celou kapitolu ,,Osobni kvalifikace odborného
personalu® a fidit se ji, viz strana 18.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni nebo poskozeni stroje pfi nespravné opravé, udrzbé nebo
nastavovani

Stroje, které nebyly opraveny, udrzovany nebo nastaveny odbornym personalem, mohou z
dlvodu neznalosti vykazovat chyby. Nasledné muze dojit k t&ézkym az smrtelnym Grazdm.

» Opravy, Udrzbu a nastavovani na stroji nechte provadét vyhradné& autorizovanou
odbornou osobou.

» Dodrzujte osobni kvalifikaci odborného personalu, viz strana 18.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecdi Urazu pri nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynu

PFi nedodrzeni zakladnich bezpeénostnich pokynt miize dojit k vaznym az smrtelnym trazim
osob.

» Aby se predchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani zakladnich bezpecénostnich
pokynu, viz strana 17.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich postupli

PFi nedodrzeni bezpecnostnich postupl maze dojit k vdznym az smrtelnym Grazdm osob.

» Aby se predchazelo Urazim, je nutné precteni a dodrzovani bezpecnostnich postupd, viz
strana 29.

23.1 Nastaveni jehel uzlovace

2311 Nastaveni boéniho vedeni jehel uzlovace

UPOZORNENI

Poskozeni stroje, pokud po nastaveni jehel uzlovaée nebyla zkontrolovana jehlova
kulisa

» Po nastaveni jehel uzlovace nechte jednou prob&hnout vazani ruéné, viz strana 129.

» Davejte pozor, aby se jehly uzlovace a jehlova kulisa béhem pohybu nahoru a dol(
nedostaly do kontaktu s ramem, lisovacim pistem nebo jinymi Castmi.
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23 Oprava, tdrzba a nastaveni odbornym personalem ("
23.1  Nastaveni jehel uzlovace P
|
BP000-168
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Nasadte jehly uzlovace (1) doprostfed podélnych otvort jehlové kulisy, vyrovnejte je vigi
jehlovym &térbinam ve dnu lisovaciho kanalu a upevnéte je Srouby (2).
» Spustte vazani ruéné pfi stojicim stroji, viz strana 128.
Otéacejte rukou setrvacnikem pracovnim smérem (viz strana 54), dokud nejsou jehly
uzlovage uchyceny v jehlovych Stérbinach lisovaciho pistu.
» Pritahnéte brzdu setrvacniku, aby se jehly uzlovace (1) v této pozici zablokovaly, viz
Strana 107.
» Presurite v této poloze lisovaci pist pomoci montazni paky do strany, aby bylo mozné zjistit
eventualni bo¢ni kontakt jehlovych Stérbin lisovaciho pistu s jehlami uzlovace (1).
= Pokud se jehly uzlovace (1) nedotykaji jehlovych §térbin, jsou jehly uzlovace (1)
nastaveny spravné.
Pokud se jehly uzlovace (1) dotykaji jehlovych Stérbin:
» Povolte Srouby (2).
» Vyrovnejte jehly uzlovace (1) vici jehlovym Stérbindm v lisovacim pistu a utahnéte Srouby
(2).
Uvolnéte brzdu setrvacniku a dal rukou otacejte setrvacnikem pracovnim smérem.
» Zkontrolujte, zda jsou jehly uzlovace (1) béhem tohoto postupu uchycovany doprostred
Stérbin v kanalu a ve sméru jizdy na pravé strané mirné pfiléhaji ke kozlikim uzlovace.
Pokud nejsou jehly uzlovace (1) uprostied stérbin v kanalu:
» Zatahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.
» Povolte Srouby (2).
» Vyrovnejte jehly uzlovace (1) vici $térbinam v kanalu a utahnéte Srouby (2).
BiG Pack 1290 XC
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(" Oprava, Gdrzba a nastaveni odbornym personalem 23

fm— Nastaveni jehel uzlovate 23.1

23.1.2 Nastaveni vysky jehel uzlovac¢e na uzlovaci

BP000-169

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

v' Simulovan je velky balik, viz strana 309.

» Spustte vazani ruéné pfi stojicim stroji, viz strana 128.
>

Rucné otacejte setrvacnikem pracovnim smérem (viz strana 54), dokud se kladka jehly (1)
nenachazi nad Cisti¢em kotouce motouzu (2) unasece motouzu (3), viz poloha (I).

» Pritahnéte brzdu setrvacniku, aby se jehly uzlovace (5) v této pozici zablokovaly, viz
strana 107.

» Zkontrolujte rozmér X, méfeny mezi spodni hranou kladky jehly (1) a horni hranou Cistice
kotou€e motouzu (3).

®» Pokud je dosaZen rozmér X=1-3 mm, je nastaveni spravné.
® Neni-li dosazen rozmér X=1-3 mm:
» Povolte Srouby (4) a nastavte jehlu uzlovace (5).
» Utahnéte Srouby (4).
» Postup opakujte u vSech jehel uzlovace (5).
» Po nastaveni jehel uzlovace provedte jednou vazani ruéné, viz strana 54.

» Davejte pozor, aby se jehly uzlovace (5) a jehlova kulisa b€hem pohybu nahoru a doll
nedostaly do kontaktu s rdmem, lisovacim pistem nebo jinymi ¢astmi.

» Dbejte na to, aby se jehly uzlovace (5) pfi vstupu do uzlovace lehce dotkly uzlovace vpravo
ve sméru jizdy.
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23 Oprava, tdrzba a nastaveni odbornym personalem "’
23.1  Nastaveni jehel uzlovace [m—

23.1.3 Kontrola/nastaveni horniho mrtvého bodu jehel uzlovace

o

i)
R

BP000-467

Horni mrtvy bod je dosazen, kdyz jehly uzlovace (4) v nejvy§Sim bodé vyc€nivaji z uzlovace (4)
predtim nez jsou tazeny zpét. V této poloze (I) se jehly uzlovace (4) nesmi dotykat CistiCe
kotou€e motouzu (2) unase€e motouzu (3).

v
>

>

»
»

Simulovan je velky balik,viz strana 309.
Spustte vazani ruéné pfi stojicim stroji, viz strana 128.

Rucné otacejte setrvacnikem pracovnim smérem (viz strana 54), dokud jehly uzlovace (4)
nedosahnou nejvyssi polohu (horni mrtvy bod), viz poloha ().

Zatahnéte brzdu setrvacéniku, viz strana 107.

Zkontrolujte rozmér X mezi horni hranou kotouce unasece (2) a stfedem dolni kladky v hrotu
jehly.

Pokud je dosazen rozmér X=105-115 mm, je nastaveni spravné.

Pokud rozmér X neni 105-115 mm, musi se zkratit/prodlouzit jehlové tahlo.

UPOZORNEN:I! Poskozeni stroje! Pokud se po zkraceni nebo prodlouzeni jehlového tahla
nezkontroluje brzda jehly a pfip. nenastavi, mize dojit k poSkozeni stroje. Po zkraceni
nebo prodlouzeni jehlového tahla vzdy zkontrolujte brzdu jehly a pfip. ji nastavte, viz
strana 307.

306
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(" Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem 23
KRONE Kontrola/nastaveni brzdy jehly — 23.2

23.2 Kontrola/nastaveni brzdy jehly

BPG000-037

v' Stroj je odpojen od traktoru.

Zkontrolovana resp. nastavena je vySka jehel uzlovace na uzlovadi, viz strana 305.
Zkontrolovan resp. nastaven je horni mrtvy bod jehel uzlovace, viz strana 306.
Jehlova kulisa je v klidové poloze, viz strana 129.

ANRNIN

Kontrola brzdy jehly

» Zatahnéte brzdu setrvacéniku, viz strana 107.

» Zkontrolujte rozmér X.

®» Je-li dosaZen rozmér X=40 mm, je nastaveni spravné.
»

Neni-li dosazen rozmér X=40 mm, musi se brzda jehly nastavit.

Nastaveni brzdy jehly
Povolte Srouby (5).

Povolte pojistnou matici (1).
Utahuijte resp. povolujte Sroub (2), dokud neni dosazen rozmér X=40 mm.

Pevné utahnéte pojistnou matici (1).

vV v. v v Vv

UtaZenim matice (3) lehce pfedpnéte pruzinu (4).
Utahnéte Srouby (5).

Poskozeni jehlové kulisy! Pokud by se délka pruziny Y nenastavovala v klidové poloze, dojde
k poskozeni jehlové kulisy. Nastaveni délky pruziny Y provadéjte pouze v klidové poloze,viz
strana 129.

v

» Utazenim matice (3) napinejte pruzinu (4), dokud nedosahne délka pruziny Y rozméru
Y=105 mm.

Povolte pojistnou matici (8).

Utahuijte resp. povolujte matici (9), dokud neni dosazen rozmér Z=6 mm.
Pevné utahnéte pojistnou matici (8).

Zkontrolujte rozmér X.

Je-li dosazen rozmér X=40 mm, je nastaveni spravné.

3 § vV V VY

Neni-li dosazen rozmér X=40 mm, musi se postup opakovat.
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23.3

Oprava, Gdrzba a nastaveni odbornym personalem ("

Kontrola/nastaveni polohy jehel uzlovace vuci lisovacimu pistu

AN
KRONE

23.3

Kontrola/nastaveni polohy jehel uzlovaée viéi lisovacimu pistu

BP000-180

Kontrola

>
>

$ $§ VvV Vv

Zcela uvolnéte napnuti pruziny brzdy jehly.
Spustte vazani ruéné pfi stojicim stroji, viz strana 128.

Rukou otacejte setrvaénikem pracovnim smérem, dokud se $picky jehel (1) nenachazi ve
vySi horni hrany (2) pevnych zadrznych systém (3) ve dné lisovaciho kanalu, viz
strana 129.

Pritdhnéte brzdu setrvaéniku, aby se jehly v této poloze zablokovaly, viz strana 107.
Zkontrolujte rozmér X mezi pfedni hranou lisovaciho pistu a $pickou jehly.
Pokud je dosaZen rozmér X=60-90 mm, je nastaveni spravné.

Pokud rozmér X neni 60-90 mm, musi se nastavit poloha jehel uzlovace vig¢i lisovacimu
pistu.

Nastaveni

>

Demontujte hnaci kloubovy hfidel pfevodovky uzlovace.

308
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Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem 23
Simulace velkého baliku  23.4

KRONE
UPOZORNENI! Poskozeni jehel uzlovaée! Pokud se nedodrzi pracovni smér lisovaciho pistu,
dojde k poskozeni jehel uzlovace. Rozmér X nastavujte pouze v pracovnim sméru lisovaciho
pistu (1) (viz Sipka na obr.).
» Rukou otécejte setrvaénikem pracovnim smé&rem, dokud neni dosazen rozmér X=60—
90 mm, viz strana 129.
» Namontujte a zajistéte hnaci kloubovy hfidel hfidele uzlovace.
» Spustte vazani znovu ruéné, viz strana 128.
» Znovu zkontrolujte polohu jehel uzlovace vici lisovacimu pistu.
» Nastavte napnuti pruziny brzdy jehly, viz strana 307.
234 Simulace velkého baliku
N
U
BP000-171
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v" Navleceny je horni motouz, viz strana 113.
v" Navleceny je spodni motouz, viz strana 112.
v" Horni motouz je pfivazany ke spodnimu motouzu.
» Vytvorte uchycovaci hak (1).
» Pro simulaci svazaného velkého baliku vytahnéte pomoci uchycovaciho haku (1) motouz (2)
z lisovaciho kanalu a zafixujte ho nahore u lisovaci klapky pomoci hfidele (3).
Misto hfidele (3) se mUze pouzit také Sroubovak.
23.5 Kontrola/nastaveni horni jehly

BP000-181

v Horni jehla je napnuta.
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23.6  Kontrola/nastaveni zavory motouzu [ m—

v Hridel zavory motouzu je napnuta, viz strana 313.
» Simulujte velky balik, viz strana 309.

» Vytahnéte horni motouz (3) zpét z oka na motouz (2), aby se mohlo napnout napinaci
rameno (1).

Spustte vazani ru€né pfi stojicim stroji, viz strana 128.

» Rukou otacejte setrvacnikem pracovnim smérem, dokud se nezvedne horni jehla (4), viz
strana 129.

» Otacejte dal rukou setrvacnikem pracovnim smérem, dokud se jehla uzlovace (5) témér
nedotyka horniho motouzu (3).

= V tomto okamziku musi byt horni motouz (3) uprostfed pfed jehlou uzlovace (5).
Pokud horni motouz neni uprostred pied jehlou uzlovace:
» Pomoci montazni paky vyrovnejte horni motouz, aby byl uprostied pfed jehlou uzlovace.
Pokud horni motouz je uprostired pred jehlou uzlovace:

» Rukou otacejte dal setrvacnikem pracovnim smérem, dokud se pfevodovka uzlovace
nenachazi v klidové poloze, viz strana 129.

® Uzlovani je tim ukonceno. Pfi dalSim otaceni setrvacniku se horni motouz posouva trochu
doprava. Déje se tak z konstrukénich ddvodu, protoze jehla uzlovace vede horni motouz do
nozoveé paky.

23.6 Kontrola/nastaveni zavory motouzu

BPG000-054

Zavora motouzu (3) odtlacuje motouz z jehly a tlaci ho proti haku uzlovace. Nezachyti-li zavora
motouzu (3) vazaci motouz, nemulze hak uzlovace uchytit motouz. Potom se musi nastavit
zavora motouzu.

Kontrola/nastaveni zavory motouzu k jehle uzlovace (jehlové kulise)

v’ Hridel zavory motouzu je uvolnéna, viz strana 313.
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Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem 23
Kontrola/nastaveni zavory motouzu viéi §térbiné kanalu  23.7

23.7

Kontrola zavory motouzu

>
>

9

Spustte vazani ruéné pfi stojicim stroji, viz strana 128.

Ruc¢né otacejte setrvacnikem pracovnim smérem, dokud se jehla uzlovace (1) (jehlova
kulisa) nenachazi kousek pfed unasec¢em motouzu (2),viz strana 129.

Zatahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.
Vytahnéte sklopnou pruzinu a otocte uzlovac nahoru.

Otacenim hfidele zavory motouzu natoc¢te zavoru motouzu (3) az ke stfedu jehly uzlovace
(1) a zkontrolujte rozmér X.

Pokud je dosazen rozmér X=2-4 mm, je nastaveni spravné.
Pokud rozmér X neni 2-4 mm, musi se zavora motouzu nastavit.

Postup opakujte u vSech zavor motouzu (1).

Nastaveni zavory motouzu

vV V. vV vV V. vV v v v Vv Y

Povolte matice (4).

Posouvejte zavoru motouzu (3), dokud neni dosazen rozmér X=2-4 mm.
Pevné utahnéte matice (4).

Natocte uzlovac doll a zajistéte sklopnou pruzinou.

Postup opakujte u v8ech zavor motouzu (1).

Uvolnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Ukoncete vazani ruéné, viz strana 129.

Zatahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Napnéte hfidel zavory motouzu, viz strana 313.

Zkontrolujte/nastavte zavoru motouzu vici $térbiné kanalu, viz strana 311.

Zkontrolujte pfesah zavory motouzu u 2. uzlovace, viz strana 312.

Kontrola/nastaveni zavory motouzu vici Stérbiné kanalu

BPG000-050
>

>
>

Odpoijte stroj od traktoru, viz strana 207.
Zatahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Zkontrolujte, zda je pfevodovka uzlovace v klidové poloze, viz strana 129.
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23 Oprava, tdrzba a nastaveni odbornym personalem ("

23.7 Kontrola/nastaveni zavory motouzu vuci stérbiné kanalu P

Kontrola zavory motouzu ke stérbiné kanalu

Vytahnéte sklopnou pruzinu a otoc¢te uzlova¢ nahoru.

Postup opakujte u vSech uzlovacu.

Rukou stlacte zavoru motouzu (1) ke Stérbiné kanalu (5).

Zkontrolujte rozmér X mezi Spickou zavory motouzu a Stérbinou kanalu.

Pokud je dosazen rozmér X=3-10 mm, je nastaveni spravné.

3 $§ vV V VY

Pokud rozmér X neni 3-10 mm, musi se zavora motouzu (1) nastavit.

Nastaveni zavory motouzu

Povolte pojistnou matici (2) a Sroub (3) loziska kloubu.
» Otacejte hlavou kloubu (4), dokud neni dosazen rozmér X=3-10 mm.
» Utahnéte pojistnou matici (2) a Sroub (3).

» Postup opakujte u vS§ech zavor motouzu.

Zkontrolujte lehky chod zavory motouzu.

Uvolnéte hfidel zavory motouzu, viz strana 313.

Rukou kyvejte zavorou motouzu.

Pokud Ize zavorou motouzu lehce pohybovat, je spravné nastavena.

Pokud Ize zavorou motouzu pohybovat ztéZzka, mlze to mit nékolik pFicin:

Je-li Fidici tahlo ohnuté, vymérite je;.

Je-li kloubové loZisko zrezivélé, vymérite ho.

Je-li axialni vile v hfideli zavory motouzu je pfili§ mala, odstrarnte vymezovaci krouzek.
Odstrarite pfi€iny 1 az 3 a znovu zkontrolujte resp. nastavte zavoru motouzu, viz strana 310.
Natocte uzlovac dolU a zajistéte sklopnou pruzinou.

Postup opakujte u v8ech zavor motouzu.

VY VYV WN-= 3 8 VYV

Napnéte hfidel zavory motouzu, viz strana 313.

Kontrola presahu zavory motouzu u 2 uzlovace

BP000-184

» Otacejte rukou setrvacnikem pracovnim smérem, dokud se nezavaze 1. Uzel (zaviraci
uzel).
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Napnuti/uvolnéni hfidele zavory motouzu  23.8

23.8

23.9

= Zavora motouzu (1) se poprvé vychyli nad $térbinu kanalu.

» Otacejte dal rukou setrvacnikem pracovnim smérem, dokud se zavora motouzu (1)
nevychyli podruhé nad Stérbinu kanalu.

v

Jakmile zavora motouzu (1) zachyti motouz, pfitdhnéte brzdu setrvacniku (viz strana 107),
aby se jehly uzlovace v této poloze zablokovaly.

Zkontrolujte rozmér X mezi Spi¢kou zavory motouzu a motouzem.
Pokud je dosazen rozmér X=5-10 mm, je nastaveni spravné.

Pokud rozmér X neni 5-10 mm, musi se zavora motouzu znovu nastavit, viz strana 310.

v 3 3V

Zkontrolujte zasah u vSech zavor motouzu.

Napnuti/uvolnéni hiidele zavory motouzu

BPG000-051

Hfidel zavory motouzu (1) se napina resp. uvolfiuje pomoci pruziny (2).

v' Prevodovka uzlovace je v klidové poloze, viz strana 129.
v Brzda setrvaéniku je pfitazend, viz strana 107.

Napnuti hiidele zavory motouzu
» Pro napnuti pruziny (2) utahujte matici (3), dokud neni dosazen rozmér X=220 mm mezi oky

pruziny.

Uvolnéni hiridele zavory motouzu

» Pro uvolnéni pruziny (2) vySroubujte matici (3) az ke konci zavitu Sroubu s okem.

Nastaveni dvojitého uzlovace

/\ VYSTRAHA

Ohrozeni zivota neumysinym spusténim vazaciho zarizeni

Pokud neni pfi oSetfovani, udrzbé, nastavovani a opravach uzlovace zablokovano vazani,
muZe se neumysiné spustit. MGzZe tak dojit k t&éZkym az smrtelnym drazim.

» Pro prace oSetfovani, udrzby, nastavovani a oprav na uzlovaci vzdy pojistnou pakou
zablokujte hfidel uzlovace proti neumysinému spusténi vazani.

Vyrobce nastavil a pfezkouSel uzlovac. Mél by bez dalSich nastaveni nalezité fungovat.
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23 Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem ("
23.9 Nastaveni dvojitého uzlovace P
Pokud se pfi prvnim uvedeni do provozu vyskytnou problémy s vazanim:
» Nenastavujte hned soucasti uzlovace.
» Zkontrolujte, zda soucasti nevykazuji znamky poskozeni laku, rzi nebo nemaji drsna mista.
®» Maji-li sou€asti poskozeny lak, rez nebo drsna mista, musi se nedostatky odstranit.
» Zkontrolujte, zda je na drzacich na motouz a na uzlovacich ochranny tuk proti korozi.
= Je-li na drzacich na motouz a na uzlovacich ochranny tuk proti korozi, musi se
odstranit.
23.9.1 Zablokovani/uvolnéni vazani
BP000-107
Vazani se musi zablokovat, aby se pfi oSetfovani, udrzbé, nastavovani a opravach uzlovace
neumysliné nespustilo.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Zablokovani vazani
» Pro zablokovani vazani pfepnéte pojistnou paku (2) z polohy (1) do polohy (Il) a odlozte ji na
cep (1).
Uvolnéni vazani
» Pro uvolnéni vazani prepnéte pojistnou paku (2) z polohy (1) do polohy (I).
23.9.2 Nastaveni haku uzlovace
BPGO000-038
V' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v Hridel uzlovace je zajistén, viz strana 110.
Prostfednictvim pracovniho kontaktu (3) se napina jazyCek uzlovace (1) na haku uzlovace (4).
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KRONE Nastaveni dvojitého uzlovate 23.9

Je-li sila sevieni jazycku uzlovace (1) pfili§ velka, zGstane uzel na jazycku uzlovace viset.
Motouz se pfetrhne.

Je-li sila sevfeni pfili§ mala, nevytvofi se Zadny nebo jen volny uzel.

Zvyseni sily sevreni

» Utahnéte matici (2) o cca 60°.

Snizeni sily sevieni

Aby se mohl vytvofit uzel, potfebuje mit jazycek uzlovace (1) na haku uzlovace (4) alespon
malou silu sevreni. Proto silu sevieni nikdy matici (2) zcela nepovoluijte.

» Abyste ziskali cit pro silu pfedpéti, nasadte Sroubovak (5) pod jazyCek uzlovace (1) a
otacenim Sroubovaku zjistéte aktualni napnuti.

» Povolte matici (2) o cca 60°.

Nasadte Sroubovak (5) znovu pod jazycek uzlovace (1) a otacenim Sroubovaku
prezkousejte nové nastavené napnuti.

® Nova upinaci sila je mensi.

23.9.3 Nastaveni drzaku na motouz

BPG000-039
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v' Hridel uzlovace je zajistén, viz strana 110.

Funkce unasec¢e motouzu (2) zavisi na poloze jeho zarezu vici Cisti¢i kotou¢e motouzu (1) .
Unase¢ motouzu (2) je pfednastaven z vyroby na rozmér X=0-2 mm.

Je-li zafez unasSe€e motouzu (2) nastaven pfili§ vpfedu (ve sméru hodinovych rucic¢ek), nemaze
unase€ motouzu zachytit motouz podavany jehlou uzlovace.

Je-li zafez unaece motouzu (2) nastaven pfili§ vzadu (proti sméru hodinovych rucicek),
nem(ize se motouz na haku uzlovace ovinout nebo jej jazyCek uzlovate nemuze zachytit.

Nastaveni

v’ Zarez unasece motouzu (2) se nachazi v zobrazené poloze.
Povolujte matici (3), dokud neni vyrovnana s koncem zavitu Sneku.
Mirnym narazem proti matici (3) Snek uvolnéte.

Otéacejte Snekem, dokud neni dosazen rozmér X=0-2 mm.

vV v v Vv

Pevné utahnéte matici (3).
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23 Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem (')
23.9 Nastaveni dvojitého uzlovace P
Kontrola
» Pro kontrolu spravné polohy zarezu provedte alespon 2 vazani, viz strana 129.
2394 Nastaveni pridrzné sily drzaku na motouz
Druh a obsah vihkosti sklizhiového produktu, velikost hustoty lisovani, jakoz i vybér vazaciho
motouze vyzaduji riizna nastaveni, ktera se musi v pfipadé potfeby pfizpusobit provoznim
podminkam. Drzak na motouz (1) ma svirat motouz pouze tak pevné, aby se pfi vazani
nevytahl z drzdku motouzu. V pfipadé pfilis velké sily sevieni se motouz rozvlakni.
BPG000-040
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
v' Hridel uzlovace je zajistén, viz strana 110.
PFidrzna sila je pfednastavena z vyroby.
» Povolte pojistnou matici (4).
» Predpnéte pruziny k uchyceni motouzu (3) pomoci Sroubu (2) silngji resp. slabéji (cca o
polovinu otacky).
» Utahnéte pojistnou matici (3).
23.9.5 Kontrola nozové paky
BPG000-041
Nozova paka (1) se musi sefidit tak, aby se hak uzlovace (3) mohl volné otacet, aniz by se
dotykal nozové paky.
Stiraci hfeben (2) nozové paky se musi dotykat zadni strany haku uzlovace (3) lehce, avSak
stejnomérné. Odstup mezi stiracim hfebenem nozové paky a Spi¢kou haku uzlovace ma v
mrtvém bodu nozové paky Cinit X=15-18 mm. Nozova paka dosahne mrtvé polohy, nachazi-li
se kladka noZové paky v nejvy88im bodé vacky (4) v kotou€i uzlovace (5).
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Nastaveni dvojitého uzlovate 23.9

Oblasti nozové paky vedouci motouz (oznacena oblast (1)) musi byt hladké a zaoblené, aby se
motouz netrhal. NoZova paka se musi vyménit, jakmile se v oznaené oblasti vyskytne
opotfebeni (vytvoreni drazek).

v
>
>

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Spustte vazani ruéné pfi stojicim stroji, viz strana 128.

Otacejte rukou setrvaCnikem pracovnim smérem, dokud neni kladka noZové paky v
nejvyssim bodé vacky (4) v kotoudi uzlovace (5), viz strana 129.

Pritahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Zkontrolujte rozmér X.

= Pokud je rozmér X=15-18 mm, je nastaveni spravné.

= Pokud rozmér neni X=15-18 mm, vymérite noZovou paku.
Vizualné se ujistéte, ze je oznaCena oblast (I) hladka a obla.

= Pokud oblast () vykazuje opotfebeni (vytvofené ryhy), vymérite nozovou paku.

BP000-204

>

Vizualné se ujistéte, ze konce motouzu nejsou ufiznuté nestejné dlouhé nebo roztiepené.

= Pokud jsou konce motouzu ufiznuté nestejné dlouhé nebo roztfepené, nabruste niz na
motouz.

= Pokud jsou noZe na motouz zlomené nebo pfFili§ opotfebené, je tfeba je vyménit

Postup opakujte u v§ech noZovych pak a noz(i na motouz.
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23.10 Nastaveni lisovaciho pistu

AN
KRONE

23.9.6 Kontrola/nastaveni axialni vile nozové paky

BP000-296
>

»

NoZovou paku (1) zkontrolujte rukou, zda Ize noZovou pakou pohybovat.

Pokud noZovou pakou (1) nelze pohybovat, noZzova paka nema axialni vili a je spravné
nastavena.

Pokud Ize nozovou pakou (1) pohybovat, nozova paka ma axialni vali a musi se nastavit:

» Matici (2) utahnéte tak, aby uz nebylo mozné nozovou pakou pohybovat.

®» Pokud nelze nozovou paku (1) usadit, nozovou pakou (1) a/nebo pouzdro vymérite.

23.10 Nastaveni lisovaciho pistu

BP000-210

Ctyri vackové kladky (1) lisovaciho pistu musi unaset rovhomérné.

23.10.1 Nastaveni nozu lisovaciho pistu

Aby byla spodni strana velkého baliku hladka, je zapotfebi pfesného nastaveni nozu lisovaciho
pistu.
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BPG000-042

» Lisovaci kanal je vybaven dvéma protiostfimi.
Lisovaci pist (1) je vybaven 7 nozi.

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Spustte vazani ruéné pfi stojicim stroji, viz strana 128.

» Uvolnéte brzdu setrvaéniku, viz strana 107.

» Otacejte rukou setrvacnikem pracovnim smérem, dokud nejsou noze (2) nad protiostfim (3),
viz strana 129.

» Zatahnéte brzdu setrvaéniku, viz strana 107.

» Zkontrolujte rozmér X mezi noZzem (2) a protiostfim (3).

®» Pokud je dosazen rozmér X=2-4 mm, je nastaveni spravné.

®» Pokud rozmér neni X=2—4 mm, musi se lisovaci pist zvednout resp. spustit pomoci

vodicich kladek vystfedniku.

Nastaveni vodicich kladek vystiedniku

BPGO000-043
» Povolte pojistnou matici (4).
» Povolte upinaci Sroub (3).

» Zvedejte resp. spoustéjte lisovaci pist pomoci vodicich kladek vystfedniku (1), dokud neni
rozmér X=2-4 mm.

Dbejte na to, aby vSechny &tyfi vodici kladky rovhomérné unasely.
Pevné utahnéte pojistnou matici (4), utahovaci moment = 45 Nm.

Pevné utahnéte upinaci Sroub (3), utahovaci moment = 160 Nm.
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23.10 Nastaveni lisovaciho pistu

AN
KRONE

23.10.2 Kontrola/nastaveni €isticich list
E/
BP000-216
Na ¢tyfech kladkach (3) lisovaciho pistu se nachazi Cistici liSty (1), které zbavuji kolejnice
lisovaciho pistu nanosu.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Zkontrolujte rozmér X.
= Pokud je dosaZen rozmér X=1-2 mm, je nastaveni spravne.
= Pokud rozmér X neni 1-2 mm, musi se distici liSty (1) nastavit.
Nastaveni
» Povolte Srouby (3).
» Nastavte distici liStu (1) na rozmér X=1-2 mm.
» Utahnéte Srouby (3).
» Postup opakujte u vSech disticich list.
23.10.3 Stranové nastaveni lisovaciho pistu
BP000-217
Lisovaci pist (1) musi byt vyrovnan uprostfed v lisovacim kanalu (2).
Je nutné dbat na to, aby lisovaci pist mél volny chod a neodiral se o nepohyblivé stérace na
dné kanalu a pod stolem uzlovace.
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Otacejte setrvacnikem pracovnim smérem (viz strana 129) a pohybuijte lisovacim pisem (1)
jednou Uplné dozadu a dopfedu. PFi tom sledujte rozmér X mezi lisovacim kanalem (2).
» Je-li béhem celého pohybu rozmér v nejuzsim misté X=1-2 mm, je nastaveni spravné.
®» Pokud béhem celého pohybu rozmér v nejuzsim misté neni X=1-2 mm, musi se lisovaci
pist vyrovnat.
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fm— Nastaveni lisovaciho pistu 23.10

Vyrovnani lisovaciho pistu

» Otacejte setrvacnikem pracovnim smérem (viz strana 129) a pohybujte lisovacim pisem (1)
do nejpfednéjsi polohy.

Pritahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Zvednéte skfifky na motouz, viz strana 109.

BP000-218

» Demontujte plech (3).
» Povolte kluzné podlozky (4).

Je-li dosazen rozmér X<1-2 mm

» Vlozte vyrovnavaci plechové podloZky (5) mezi lisovaci pist (1) a kluzné podlozZky (4).

» Utahnéte kluzné podlozky (4).

Je-li dosazen rozmér X>1-2 mm

» Odstranite vyrovnavaci plechové podlozky (5) mezi lisovacim pistem (1) a kluznymi
podlozkami (4).

» Utahnéte kluzné podlozky (4).
» Uvolnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

» Otacejte setrvacnikem pracovnim smérem (viz strana 129) a pohybuijte lisovacim pisem (1)
jednou Uplné dozadu a dopfedu. Pfi tom sledujte rozmér X mezi lisovacim kanalem (2).

®» Pokud béhem celého pohybu rozmér v nejuzsim misté neni X=1-2 mm, musi se postup
opakovat, dokud rozmér v nejuz8im misté lisovaciho kanalu nedosahne X=1-2 mm.
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23.11 Nastaveni hrabacu k lisovacimu pistu P
23.11 Nastaveni hrabacu k lisovacimu pistu

Popis konstrukénich skupin

BPG000-044

1 Rozvodovka 8 Pistnice

2  Retézova spojka 9 Lisovaci pist

3  PFevodovka hrabace 10  Hrabac

4  Spojka hrabace 11 Lista hrabace

5  Kontrolni okno 12 Pfivadéci lista

6  Prevodovka pro pohon zaciho stroje 13  Setrvacnik

7 Rameno kliky ) RoztaZzena poloha (zadni mrtvy bod)

Hrabac (10) je vugi lisovacimu pistu (9) nastaven spravné, kdyz se pistnice (8) nachazi v

roztazené poloze (I). Sou€asné musi byt velka vodici kladka listy hrabace (11), ktera bézi pred

pfivadéci listou (12) v rozmezi 30-60 mm pod kontrolnim okénkem (5).
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P Nastaveni hrabac k lisovacimu pistu  23.11

Nastaveni hrabace vuci lisovacimu pistu je zapotfebi jen tehdy, byly-li demontovany nasledujici
soucasti:

* Spojka hrabace (4), pfevodovka hrabace (3), fetézova spojka (2)

* Rozvodovka (1) (resp. demontaz hnaci vétve rozvodovky k pfevodovce pro pohon zaciho
stroje (6))

Rameno kliky (7) z pfevodovky pro pohon Zaciho stroje (6)

Zkontrolujte, zda spojka hrabace spravné zaskocila, viz strana 323.
Zkontrolujte, zda se predlisovaci systém (VFS) nachazi v nulové poloze, viz strana 327.

Nastavte polohu listy hrabace (11), viz strana 324.

vV v v Vv

Nastavte polohu lisovaciho pistu, viz strana 325.

23.11.1  Kontrola spojky hrabace

U varianty "Otevieny hrabac"

BP000-222
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Spojka hrabace je spravné aretovana, souhlasi-li vn&jsi znacky (2) na spojce hrabace se
znackou (1) na vnitinim krouzku spojky hrabace.
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23.11 Nastaveni hrabacu k lisovacimu pistu
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23.11.2 Umisténi listy hrabace

BPG000-045
v
>

>

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Uvolnéte brzdu setrvacéniku, viz strana 107.

Rucéné otacejte setrvaénikem pracovnim smérem, dokud se velka vodici kladka listy
hrabace (3), ktera se pohybuje pfed pfivadéci liStou (2), nenachazi uprostfed kontrolniho
okna (1).

Otacejte dal setrvacnikem, dokud neni dosazen rozmér X=30-60 mm mezi velkou vodici
kladkou listy hrabace (3) a pod kontrolnim oknem.

Zajistéte hrabac v této poloze montazni pakou.

Zatahnéte brzdu setrvacéniku, viz strana 107.

324
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Nastaveni hrabac k lisovacimu pistu  23.11

23.11.3

Umisténi lisovaciho pistu

BPG000-046

v
>
>
>
>
>

vV v. v Vv

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Nastavte polohu listy hrabace, viz strana 324.

Demontujte kryt (6) fetézové spojky.
Z fetézové spojky sejméte valeCkovy fetéz (7).
Uvolnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Otacejte setrvacnikem (13) pracovnim smérem (viz strana 129), dokud se pistnice (8)
nenachazi v roztazené poloze (I) (zadnim mrtvém bodu).

Zatahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.
Polozte valeckovy fetéz (7) fetézové spojky a zajistéte ho.
Na fetézovou spojku namontujte kryt (6).

Odstrante montazni paku.

Kontrola nastaveni

>
>

Uvolnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Otéacejte setrvacnikem (13) pracovnim smérem (viz strana 129), dokud se pistnice (8)
nenachazi v roztazené poloze (I) (zadnim mrtvém bodu).

Hrabac (10) je vici lisovacimu pistu (9) nastaven spravné, kdyz se pistnice (8) nachazi v
roztazené poloze (I). Sou¢asné musi byt velka vodici kladka listy hrabace (11), ktera bézi pred
privadéci listou (12) v rozmezi 30-60 mm pod kontrolnim okénkem (5).

Pokud neni rozmér spravné nastaveny, zacnéte s nastavovanim znovu od zacatku, viz
strana 322.
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23.12 Kontrola/nastaveni predlisovaciho systému (VFS)
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23.12 Kontrola/nastaveni predlisovaciho systému (VFS)

4

BPG000-047

1 Vidlice brzdy 9
2 Pruzina (stavitko nulové polohy) 10
3  Stavitko nulové polohy 11
4  Kladka (stavitko nulové polohy) 12
5  Kotoucova vacka 13
6  Spoustéci zapadka 14
7 Radialni kulickové lozZisko (kovadlinka) 15
8  Pruzina (citlivost spousténi)

Zavitova ty¢

Zarazka (leva strana stroje)
Dotykova kulisa

Vana hrabace

Nastavovaci Sroub (kovadlinka)
Kovadlinka

Brzdova desticka

23.121 Prednastaveni zavitové tyce/dorazu dotykové kulisy

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pfi presazeni zavitové tyce

Aby se zabranilo poSkozeni stroje, nikdy nepfesazujte zavitovou ty¢ (9) do polohy (VI).

BPG000-048
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23.12.2

Z vyroby je dotykova kulisa (11) namontovana do polohy (II).

Z vyroby je zavitova ty€ (9) namontovana do polohy (V) a nikdy se nesmi presadit do polohy
(V1).

Nastaveni predlisovaciho systému (VFS) je zapotfebi, kdyz

* nedostacuje naplnéni lisovaciho kanalu do vysky, to znamena kdyz se musi zlepsit plnéni
velkého baliku smérem nahoru.

* ochranna spojka proti pfetizeni hrabace reaguje pfili§ Casto.

P¥i nastavovani predlisovaciho systému (VFS) dodrzujte nasledujici poradi:
» Uvedte predlisovaci systém (VFS) do nulové polohy, viz strana 327.

»  Zkontrolujte/nastavte citlivosti spousténi viz strana 330.

Nulova poloha predlisovaciho systému (VFS)

BP000-234

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Nulova poloha

» Uvolnéte brzdu setrvacéniku, viz strana 107.

» Otacejte rukou setrvacnikem pracovnim smérem (viz strana 129), dokud kladka (4)
nezapadne do stavitka nulové polohy (3).

®» Predlisovaci systém (VFS) se nachazi v nulové poloze.
» Zatahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.
Nulova poloha je spravné nastavena, kdyz

» kovadlinka (14) pfiléha k nastavovacimu Sroubu (13).

» stfed kladky radialniho kulickového loziska (7) je od Spicky spoustéci zapadky (6) vzdalen
0 Y=5 -8 mm a pfiléha ke spoustéci zapadce.

» dotykova kulisa (11) je od hrany hrabace (12) vzdalena o X=5—-10 mm .

» Zkontrolujte nastaveni a pfipadné ho upravte.
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Uprava

» Nastavujte nastavovacim Sroubem (13), dokud neni dosazen rozmér Y=5 — 8 mm mezi
stfedem radialniho kuli¢kového loziska a Spickou spoustéci zapady (6).

» Dbejte na to, aby radialni kuliCkové loZisko pfitom pfilehlo ke spoustéci zapadce.
Nelze-li rozmér Y nastavit, zkontrolujte a pfip. nastavte tlumici zafizeni, viz strana 333.

» Nastavujte zavitovou ty¢ (9), dokud dotykova kulisa (11) nedosahne rozméru X=5 — 10 mm

od hrany vany hrabace (12).

23.12.3 Nastaveni stavitka nulové polohy
BP000-235
PFedlisovaci systém se nachazi v nulové poloze,viz strana 327.
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Uvolnéte pruzinu (2).
» Povolte Sroub (23).
» Rukou natocte stavitko nulové polohy (3) nahoru.
» Rukou posurite kotou€ovou vacku (5) co nejdale smérem (l) a drzte ji.
» Natocte stavitko nulové polohy (3) dol a otacejte vystfednikem (22), dokud kladka (4)
nedosedne ve spodni oblasti (11l) ke stavitku nulové polohy.
Sroub (23) pevné utahnéte.
Pustte kotou€ovou vacku (5).
= Kladka (4) stavitka nulové polohy se vychyluje v horni oblasti (I1) stavitka nulové polohy.
Napnéte pruzinu (2), viz strana 329.
Nastavte gumovou zarazku na stavitku nulové polohy, viz strana 329.
Kontrola volného chodu zapadky
» Uvolnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.
» Otacejte rukou setrvacnikem pracovnim smérem (viz strana 129), dokud kladka (4) opét
nezapadne do stavitka nulové polohy (3).
» Dbejte na to, aby se béhem celého postupu nepohybovala spoustéci zapadka (6).
BiG Pack 1290 XC
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23.12.4 Nastaveni gumové zarazky na stavitku nulové polohy

'ﬂ#
BP000-236
v' Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

v Predlisovaci systém (VFS) se nachazi v nulové poloze, viz strana 327.

» Vkladejte nebo odebirejte podlozky pod gumovou zarazkou (16), dokud neni dosazen
rozmér X=0-2 mm.

23.12.5 Kontrola/nastaveni pruziny na stavitku nulové polohy

-~
BP000-237
Pruzina (2) je ze zavodu pfednastavena na rozmér X=185 mm.
v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

v' Predlisovaci systém (VFS) se nachazi v nulové poloze, viz strana 327.
» Zkontrolujte rozmér X.

= Pokud je rozmér X=185 mm, je nastaveni spravné.

= Pokud rozmér X neni 185 mm, musi se pruzina (2) nastavit.

» Nastavte pruzinu (2) na rozmér X=185 mm.

BiG Pack 1290 XC
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23.12.6

23.12.7

Nastaveni citlivosti spousténi

BP000-238

Citlivost spousténi dotykové kulisy se nastavuje pruzinou (8). Po vychyleni dotykové kulisy ji
pruzina zatahne opét zpét (do nulové polohy).

Z vyroby je délka pruziny nastavena na rozmér X=205-210 mm. Cim vy$$i je napnuti pruziny,
tim vice sklizhiového produktu se bude shromazdovat v lisovacim kanalu.

Doporuéeni K nastaveni citlivosti spousténi

Jestlize nepostacuje vyskové naplnéni lisovaciho kanalu, zvyste napnuti pruziny. Zlepsi se
tak pInéni velkého baliku smérem nahoru.

Prilis velké napnuti pruziny maze mit za nasledek ucpani hrabace a tudiz snizeni
prichodnosti.

Napnuti pruzZiny snizte v pfipadé, kdyZz ochranna spojka proti pfetizeni hrabace reaguje
prilis Casto.

Spatné vypinéné rohy baliki jsou vétsinou nasledkem neptiznivého tvaru Fadku resp.
jednostranné jizdy.

Zvyseni / snizeni napnuti pruziny

v

vV vV

Povolte Sroubovy spoj (13).
Pro snizeni napnuti pruziny zmensete rozmér X.
Pro zvySeni napnuti pruziny zvétSete rozmér X.

Utahnéte Sroubovy spoj (16).

INFORMACE

Nastaveni citlivosti spousténi nestaci

Neni-li tvar baliku ani po maximalnim napnuti pruziny uspokojivy, namontujte dotykovou
kulisu do nejblizsi vysSi polohy, viz strana 330.

Reaguje-li pojistka proti pfetizeni i po maximalnim zmenseni napnuti pruziny stale jeSté moc
Casto, namontujte dotykovou kulisu do nejblizsi nizSi polohy, viz strana 330.

Presazeni dotykové kulisy

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pfi presazeni zavitové tyce

Aby se zabranilo poSkozeni stroje, nikdy nepresazujte zavitovou ty¢ (9) do polohy (VI).

330

BiG Pack 1290 XC
Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



a

KRONE

Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem 23
Kontrola/nastaveni predlisovaciho systému (VFS) 23.12

INFORMACE

Dotykovou kulisu (11) pfesazujte jen tehdy, nelze-li jiz citlivost spousténi nastavit pomoci
pruziny, viz strana 330.

BPG000-048
v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Pokud tvar baliku ani po maximalnim zvy$eni citlivosti spousténi stale neni uspokojivy,
namontujte dotykovou kulisu (11) do nejbliZzSi vy8Si polohy.

Pokud pojistka proti pfetizeni i po maximalnim zmenS$eni citlivosti spousténi stale jesté Casto
reaguje, namontujte dotykovou kulisu (11) do nejblizSi nizsi polohy.

Piesazeni dotykové kulisy

» Povolte Sroub se Sestihrannou hlavou (17).

» Presadte dotykovou kulisu (11) do pozadované polohy.

» Utahnéte Sroub se Sestihrannou hlavou (17).

Po pfesazeni dotykové kulisy se musi zkontrolovat a pfFip. upravit nasledujici nastaveni:
» Zkontrolujte nulovou polohu, viz strana 327.

» Zkontrolujte a pFip. nastavte citlivost spousténi, viz strana 330.

» Zkontrolujte a pFip. nastavte zarazku dotykové kulisy, viz strana 330.

>

Zkontrolujte a pfip. nastavte tlumici zafizeni, viz strana 333.
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23.12.8 Nastaveni zarazky dotykové kulisy

BPG000-049
v

>
>
>
>

v vy

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
Povolte matice (19) a posurite zarazku (10) smérem dozadu.

Pro spusténi predlisovaciho systému zatahnéte rukou dotykovou kulisu (11) dozadu.
Uvolnéte brzdu setrvaniku, viz strana 107.

Rukou otacejte setrvaénikem pracovnim smérem, dokud neni radialni kuli¢kové lozisko (7) v
nejvyssim misté (oblast (1)) kotou€ové vacky (5).

V této poloze se prsty (18) dotykové kulisy (11) musi nachazet mimo (II) vanu hrabace (12).
Zkontrolujte, zda se prsty (18) nachazi mimo (I) vanu hrabace (12).
Pokud prsty nejsou mimo vanu hrabace:

Upravte délku zavitové tyCe, aby byly prsty mimo vanu hrabace.

Nastaveni zarazky

>
>

Posouvejte zarazku (10), dokud neni dosazen rozmér X=2 mm.

Pevné utahnéte matice (19).
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Kontrola rozméru Y

s, o

POOO-241
» Zatahnéte dotykovou kulisu az k zarazce (10).

Zkontrolujte rozmér Y mezi radialnim kuliCkovym loZiskem (7) a kotou€ovou vackou (5).
Pokud je dosazen rozmér Y=5 mm, je nastaveni spravné.

Pokud rozmér Y neni 5 mm, musi se zarazka (10) presadit.

$ 3 Y

Pokud nelze rozmér Y nastavit, brani tlumici zafizeni pohybu dotykové kulisy. Pak je tfeba
nastavit vidlici brzdy tlumiciho zafizeni, viz strana 333.

23.12.9 Kontrola/nastaveni tlumiciho zafrizeni

Gl

= VI—-—..—JL::q;
jm-n-u. s k._
v M' i

BP000-242

Tlumici zafizeni zabrafiuje tomu, aby dotykova kulisa zpétnym razem nechténé nespustila
spojku systému VFS.

Prostfednictvim vidlice brzdy (1) se nastavuje délka brzdici drahy v obou koncovych polohach.
Koncové polohy jsou:
Koncova poloha (Il): Predlisovaci systém (VFS) se nachazi v nulové poloze.

Koncova poloha (lll): Pfedlisovaci systém (VFS) je spustény, prsty dotykové kulisy se musi
nachazet mimo vanu hrabace.
Kontrola tlumiciho zarizeni

v’ Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.
» Uvolnéte brzdu setrvacéniku, viz strana 107.
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23.13 Nastaveni brzdy setrvacniku [m—

Rucné otacejte setrvacnikem pracovnim smérem, dokud se predlisovaci systém (VFS) nachazi
v nulové poloze.

» Zatahnéte brzdu setrvacéniku, viz strana 107.

» Zmérte rozmér Y mezi hranou kovadliny (14) a brzdovou desti¢kou (15) a poznamenejte si
ho.

Pro spusténi predlisovaciho systému (VFS) zatahnéte rukou dotykovou kulisu dozadu.

Rukou otacejte setrvaénikem pracovnim smérem, dokud neni radialni kuliCkové lozisko v
nejvysSim misté (oblast "I") kotou€ové vacky, viz strana 332.

» Zméfte rozmér Z mezi hranou kovadliny (14) a brzdovou desti¢kou (15) a poznamenejte si
ho.

L 4

Rozmér Y musi byt stejny jako rozmér Z.

®» Neni-li rozmér Y stejné velky jako rozmér Z, musi se vidlice brzdy nastavit.

Nastaveni vidlice brzdy

» Povolte Sroubovy spoj (20).
Posurite vidlici brzdy.

Pevné utahnéte Sroubovy spoj (20).

Predpnéte pruzinu (21) brzdy na rozmér X=55 mm(Cisté délky pruziny).

vV v v Vv

Znovu zkontrolujte tlumici zafizeni a opakujte postup, dokud neni rozmér Y stejné velky jako
rozmeér Z.

23.13 Nastaveni brzdy setrva¢niku

\
\.

R

BPGO000-075

Brzda setrvacniku se nachazi na levé strané setrvacniku. Neni-li pfi aktivaci brzdy setrvaéniku
dostadujici brzdny uc&inek, Ize jej nastavit prodlouzenim vietena (1).

Vyrobni nastaveni rozméru X=186 mm

2314 Kontrola/vyména opérnych kol

Opérna kola v hrabaci na pravé a levé strané stroje podléhaji velkému namahani. Proto je
nutné je pfi zvySeném opotiebeni (vuli loZisek) vyménit.

Dodrzujte pfedepsané intervaly pro kontrolu opérnych kol, viz strana 222.

BiG Pack 1290 XC
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Kontrola

BP000-470

Viklani (2) a axialni vlle (3) opérného kola se mize zkontrolovat pomoci odlehéeni opérného
kola (1). Aby se opérné kolo (1) mohlo odlehcit, musi byt opérné kolo (1) vidét v otvoru (5) ramu
hrabace. Montazni pakou nazdvihnéte opérné kolo (1).

Opérné kolo (1) je nutné vymeénit v nasledujicich pfipadech:

* Kdyz je opérné kolo zlomené nebo ohnuté.

» Kdyz se opérné kolo otaci ztézka.

+ Kdyz se opérné kolo vikla (2) (vnéjsi krouzek vuci ose).
*  Kdyz ma opérné kolo axialni vili (3) =21 mm.
*  Pokud plocha plasté (4) opérného kola vykazuje opotrebeni:

Jmenovity priimér opérného kola v mm

Opotiebeni v mm

47

2

72

3
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BPG000-069
4

>
>
>
>

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Rukou otocte setrvacnikem v podélném sméru tak, aby bylo mozné opérné kolo uréené
k vyméné povolit imbusovym kli€em skrze otvor (1).

Zatahnéte brzdu setrvaéniku, viz strana 107.
Povolte opérné kolo.
Uvolnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Rukou otocte setrvacnikem v podélném sméru tak, aby bylo mozné odSroubované kolo
vyjmout otvorem (2).

Zatahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.
Vyjméte opérné kolo z otvoru (2).

Vsadte nové opérné kolo s prostfedkem k zajiSténi Sroubl (napf. stfedné pevny Loctite) a
rukou jej pevné utahnéte.

Uvolnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Rukou otocte setrvacnikem v podélném sméru tak, aby bylo mozné vyménéné kolo
utdhnout imbusovym kli€em skrze otvor (1).

Zatahnéte brzdu setrvacniku, viz strana 107.

Opérné kolo dotahnéte:

Jmenovity primér Zavit Utahovaci moment

v mm

v Nm

Opérné kolo (II) na
obr.

47

M20 x 1,5

120

Opérné kolo (I) na
obr.

72

M24 x 1,5

220

23.15

Odvzdusnéni pracovni hydrauliky u varianty "Komfort 1.0"

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni pfi neodvzdusnéné pracovni hydraulice

U varianty "Rozbéhova pomucka": Pokud se pracovni hydraulika pres fidici blok
neodvzdusni, mlize se rozbéhova pomucka dat neumysiné do pohybu. Mohly by se tak uvést
do pohybu soucasti stroje a nékdo by mohl byt téZzce zranén.

» Aby se zabranilo zranéni osob, tak se po prvnim uvedeni do provozu a po ukongeni

udrzby a oprav pracovni hydrauliky musi pracovni hydraulika odvzdu$nit.
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9

BP000-286

Odvzdusnéni pracovni hydraulik je zapotiebi po prvnim uvedeni do provozu a po ukon&eni
udrzby a oprav pracovni hydrauliky.

Odvzdusnéni se provadi ve vice krocich:

Odvzdusnéni pracovni hydrauliky pomoci aktivace vSech pracovnich funkci, viz strana 337.
Odvzduénéni fidiciho bloku s vySroubovanym systémovym Sroubem, viz strana 338.
Odvzdusnéni fidiciho bloku se zaSroubovanym systémovym Sroubem, viz strana 338.
Zkusebni chod po odvzdusnéni:

»  ZkuSebni chod u traktor(l se systémem Load Sensing a stroje s rozbéhovou pom(ckou,
viz strana 339.

*  ZkuSebni chod u traktord se systémem Load Sensing a stroje bez rozbéhové pomucky,
viz strana 339.

»  ZkuSebni chod u traktor se systémem konstantniho proudu a stroje s rozb&éhovou
pomuckou, viz strana 339.

»  Zku$ebni chod na zkuSebnim stojanu a se strojem s rozbéhovou pomuckou, viz
strana 340.

Odvzdusnéni pracovni hydrauliky pomoci aktivace vsech pracovnich funkci

Pripojte hydraulické hadice ( P , T ) k dvojcinné Fidici jednotce.
Odpojte hydraulickou hadici ).

Pro vypusténi vSech vzduchovych bublin z pracovni hydrauliky nékolikrat aktivujte vSechny
pracovni funkce

Pracovni funkce:

Vysunovac baliku

skluzu balikd

U varianty "Rezaci Ustroji": NoZova kazeta

U varianty "Rizena vleéena naprava": Rizena vle¢ena naprava
U varianty "Rozbéhova pomucka": Rozbéhova pomlcka

BiG Pack 1290 XC
Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs 337



23 Oprava, tdrzba a nastaveni odbornym personalem "’

23.15 Odvzdusnéni pracovni hydrauliky u varianty "Komfort 1.0"

AN
KRONE

7 wr

23.15.1 Odvzdusnéni fidiciho bloku s vySroubovanym systémovym Sroubem

>
>
>

Uvedte dvoj€innou Fidici jednotku (,) do plovouci polohy, aby se ze

systému uvolnil tlak.

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.
VysSroubujte systémovy Sroub (1) az na doraz.

Odstrarite plastovou krytku z ventilu (K17).

VYSTRAHA! Zvy$ené nebezpeéi zranéni! Pii b&Zicim motoru traktoru hrozi zvy$ené
nebezpedi zranéni. Proto zajistéte traktor proti samovolnému odjeti a nikdy nezapojujte
vyvodovy hfidel.

>

Nastartujte traktor.

Uvedte fidici jednotku () pod tlak, aby se v hydraulickém systému vytvofil tlak.

Inbusovym kli¢em (2 mm) povolte uvnitf ulozeny Sroub s vnitfnim Sestihranem (2) o jednu
otacku.

Unikajici hydraulicky olej zachytte do vhodné nadoby a fadné zlikvidujte.

Bez varianty "Rozbéhova pomtcka": Nékolikrat aktivujte jednu funkci (napf. vysunovace
balikd), dokud nevychazi hydraulicky olej bez bublin.

U varianty "Rozbéhova pomucka": Nékolikrat pfes terminal aktivujte rozbéhovou
pomi{icku, dokud nevychazi hydraulicky olej bez bublin.

Jakmile vychazi hydraulicky olej bez bublin, utahnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem (2).

7 wr

23.15.2 Odvzdusnéni fidiciho bloku se zaSroubovanym systémovym sSroubem

>
>

Uvedte dvoj€innou Fidici jednotku (,) do plovouci polohy, aby se ze

systému uvolnil tlak.

Zastavte a zajistéte stroj, viz strana 29.

Zasroubujte systémovy Sroub (1) az na doraz.

VYSTRAHA! Zvysené nebezpeéi zranéni! Pfi b&Zicim motoru traktoru hrozi zvy$ené
nebezpecdi zranéni. Proto zajistéte traktor proti samovolnému odjeti a nikdy nezapojujte

vyvodovy hfidel.

» Nastartujte traktor.

» Uvedte Fidici jednotku () pod tlak, aby se v hydraulickém systému vytvofil tlak.

» Inbusovym kli¢em (2 mm) povolte uvnitf ulozeny Sroub s vnitinim Sestihranem (2) o jednu
otacku.

» Unikajici hydraulicky olej zachytte do vhodné nadoby a fadné zlikvidujte.
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Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem 23
Odvzdusnéni pracovni hydrauliky u varianty "Komfort 1.0" 23.15

Bez varianty "Rozbéhova pomtcka": Nékolikrat aktivujte jednu funkci (napf. vysunovace
balik(), dokud nevychazi hydraulicky olej bez bublin.

U varianty "Rozbéhova pomticka": Nékolikrat pres terminal aktivujte rozbéhovou
pomucku, dokud nevychazi hydraulicky olej bez bublin.

Jakmile vychazi hydraulicky olej bez bublin, utahnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem (2).

Uvedte fidici jednotku () do plovouci polohy, aby se ze systému uvolnil tlak.

Nasadte plastovou krytku na ventil (K17).

23.15.3 ZkusSebni chod u traktoru se systémem Load-Sensing a stroje s
rozbéhovou pomitickou

v
v

v

»
»

Systémovy Sroub (1) je zaSroubovany az na doraz.

Brzda setrvaéniku je uvolnéna.

Hydraulicka hadice () je pfipojena.
Hydraulické hadice ( P T ) jsou pfipojené, viz strana 92.

Nastartujte traktor. Pfitom vizualné zkontrolujte, zda se setrvacnik otaci.
KdyzZ Ize traktor nastartovat, aniz by se otacel setrvacnik, je Fidici blok spravné odvzdusnén.

Kdyz traktor nelze nastartovat nebo se otaci setrvacnik, musite Fidici blok znovu
odvzdusnit.

Uvedte fidici jednotku () nékolikrat z tlakové do plovouci polohy. Pfitom vizualné

zkontrolujte, zda se setrvacnik otaci.

Kdyz se setrvacnik neotaci, je fidici blok spravné odvzdusnén.

KdyZ se setrvaénik otaci, odvzdusnéte fidici blok znovu.

23.15.4 ZkusSebni chod u traktoru se systémem Load-Sensing a stroje bez
rozbéhové pomiticky

v

v

v

Systémovy Sroub (1) je zaSroubovany az na doraz.

Hydraulicka hadice () je pfipojena.
Hydraulické hadice ( P T ) jsou pfipojené, viz strana 92.

Nastartujte traktor.
Kdyz Ize traktor nastartovat, je Fidici blok spravné odvzdusnén.

Kdyz traktor nelze nastartovat nebo proces startovani trva pfilis dlouho, musite Fidici blok
znovu odvzdusnit.

23.15.5 Zkusebni chod u traktoru se systémem konstantniho proudu a stroje s
rozbéhovou pomitickou

v

Systémovy Sroub (1) je vySroubovany az na doraz.

BiG Pack 1290 XC
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23.16 Kontrola/nastaveni senzoru B22 "Balik na stole"

AN
KRONE

v

v

»
»

Brzda setrvaéniku je uvolnéna.

Hydraulicka hadice () je odpojena.

Hydraulické hadice ( P :T T ) jsou pfipojené, viz strana 92.

Nastartujte traktor.

Uvedte fidici jednotku () nékolikrat z tlakové do plovouci polohy. Pfitom vizualné

zkontrolujte, zda se setrvacnik otaci.

Kdyz se setrvacnik neotaci, je fidici blok spravné odvzdusnén.

Kdyz se setrvacnik otaci, odvzdudnéte fidici blok znovu.

23.15.6 Zkusebni chod na zkusebnim stojanu a se strojem s rozbéhovou
pomiuckou

U stroju s variantou "Rozbéhova pomicka" se mlze spravné odvzdudnéni alternativné
zkontrolovat na zkuSebnim stojanu misto na traktoru.

v
v

»
»

Systémovy Sroub (1) je vySroubovany aZ na doraz.

Brzda setrvaéniku je uvolnéna.

Hydraulické hadice ( P T ) jsou pfipojené.
Uvedte fidici jednotku () nékolikrat z tlakové do plovouci polohy. Pfitom vizualné

zkontrolujte, zda se setrvacnik otaci.

Kdyz se setrvaénik neotaéi, je fidici blok spravné odvzdusnén.

Kdyz se setrvacnik otaci, odvzdusnéte fidici blok znovu.

23.16 Kontrola/nastaveni senzoru B22 "Balik na stole"

Senzor B22 je pfednastaven z vyroby. Z dlivodu silného namahani a sesedani sou¢asti muze
byt zapotiebi nastaveni senzoru.
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23

Kontrola/nastaveni senzoru B22 "Balik na stole" 23.16

BP000-245

» Lisujte balik (2) tak dlouho, dokud ze % své délky neopusti lisovaci kanal (1).

®» Plechovy signalizacni dil (3) nezakryje senzor (4).

®» Senzor (4) je netlumeny (pfed senzorem neni zadné Zelezo).

v Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

» Zkontrolujte rozmér X mezi horni hranou senzoru (4) a hranou plechového signalizaéniho
dilu (3).

®» Pokud je rozmér X=5 mm, je nastaveni spravné.

®» Pokud tento rozmér neni X=5 mm, musi se senzor nastavit.

Nastaveni

» Uvolnéte matice (5) na obou stranach senzoru (4).

» Vysurite senzor (4) nahoru, dokud rozmér mezi horni hranou senzoru (4) a hranou
plechového signaliza¢niho dilu (3) nedosahne hodnoty X=5 mm.

» Pevné utahnéte matice (5), (utahovaci moment = 10 Nm).

» V testu senzorl zkontrolujte, zda je senzor (4) jesté netlumeny, viz strana 191.

®» Pokud test senzorl ukaze, ze je senzor netlumeny, je senzor nastaven spravne.

»

Pokud test senzor(l ukaze, Ze je senzor tlumeny, nastavujte senzor, dokud test senzor
neukaze, Ze je senzor netlumeny.

I [X]

BP000-246

BiG Pack 1290 XC
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23 Oprava, tdrzba a nastaveni odbornym personalem ("

23.17 Body pro nasazeni zvedaku vozu [m—

Kontrola

Lisujte balik (2), dokud zcela neopusti lisovaci kanal (1).

Plechovy signaliza¢ni dil (3) zcela zakryje senzor (4).

Senzor (4) je tlumeny (pfed senzorem se nachazi zelezo).

Stroj je zastaveny a zajistény, viz strana 29.

Zkontrolujte rozmér X mezi plechovym signalizaénim dilem (3) a senzorem (4).

Pokud je rozmér X=2-3 mm, je nastaveni spravné.

$§ 3 VY X & 3V

Pokud tento rozmér neni X=2—-3 mm, musi se senzor nastavit.

Nastaveni

Uvolnéte matice (5) na obou stranach senzoru (4).

Utahujte matice (5), dokud neni dosazen rozmér X=2—-3 mm.

Pevné utahnéte matice (5), (utahovaci moment = 10 Nm).

V testu senzorl zkontrolujte, zda je senzor (4) jeSté tlumeny, viz strana 191.

Pokud test senzord ukaze, Ze je senzor tlumeny, je senzor nastaven spravné.

3 $§ vV V VY

Pokud test senzorl ukaze, ze je senzor netlumeny, nastavujte senzor, dokud test senzoru
neukaze, ze je senzor tlumeny.

23.17 Body pro nasazeni zvedaku vozu

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni pfi zvednutém stroji

Padajici stroj nebo nekontrolované se pohybuijici dily mohou ohrozit pfitomné osoby.

» Pouzivejte jen schvalené zvedaci nafadi a vazaci prostfedky s dostate€nou nosnosti. Pro
hmotnosti viz typovy Stitek stroje.

DodrZujte udaje k uréenym zachytnym boddam.
Dbejte na bezpecné usazeni vazacich prostfedka.

Nikdy se nezdrZujte pod zvednutym strojem.

vV v v Vv

Pokud pod strojem musite pracovat, bezpe€né ho podlozte, viz strana 29.

Body pro nasazeni zvedaku vozu se nachazi na brzdénych osach.

BiG Pack 1290 XC
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KRONE Body pro nasazeni zvedaku vozu 23.17

BP000-534
1 Brzdéna osa vpiedu vlevo 3 Brzdéna osa vzadu vlevo
2 Brzdéna osa vpredu vpravo 4 Brzdéna osa vzadu vpravo
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24 Likvidace
Po uplynuti Zivotnosti stroje se musi jednotlivé soucasti stroje fadné zlikvidovat. Nutné je
dodrzovat aktualné platné narodni zakony a predpisy o likvidaci odpadu.
Kovové soucasti
* VSechny kovové soucasti se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci kova.
» Pred seSrotovanim se ze souc€asti musi odstranit provozni latky a maziva (pfevodovy olej,
olej z hydraulického systému, ...).
*  Provozni latky a maziva se musi oddélené odevzdat k ekologickeé likvidaci resp. recyklaci.
Provozni latky a maziva
* Provozni latky a maziva (nafta, chladici prostfedek, pfevodovy olej, olej z hydraulického
systému, ...) se musi odevzdat do sbérného mista pouzitych oleju k likvidaci.
Umélé hmoty
* V8echny umeélé hmoty se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci plastu.
Guma
* V8echny gumové soucasti (hadice, pneumatiky, ...) se musi odevzdat do sbérného mista k
recyklaci gumy.
Elektronicky Srot
» VSechny elektronické soucasti se musi odevzdat do sbérného mista k recyklaci elektrického
odpadu.
BiG Pack 1290 XC
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P Schéma zapojeni hydrauliky — pracovni hydraulika "Komfort 1.0"  25.1

25 Dodatek

251 Schéma zapojeni hydrauliky — pracovni hydraulika "Komfort 1.0"

Legenda k nasledujicimu schématu hydraulického zapojeni

1 varianta "Rezaci Ustroji s mnoha nozi 3 varianta "Reverzaéni jednotka"
VariCut"

2  varianta "Rezaci Ustroji XC"

Seznam senzoru/aktora pro nasledujici schéma hydraulického zapojeni

Podle toho, zda se bude stroj provozovat s Load Sensing nebo bez né&j, musi se systémovy
Sroub na Fidicim bloku uplné zaSroubovat nebo vySroubovat, viz strana 92.

Pro pfipad uplného vypadku elektrické soustavy Ize ventily v fidicim bloku ovladat ru¢né, viz
strana 291.

Prehled umisténi senzor(, aktoru a fidicich jednotek se nachazi ve schématu elektrického

zapojeni.
Symbol BMK Oznaceni
- K01 Hlavni ventil (vysunuti)
- K02 Hlavni ventil (zasunuti)
@ K17 Rozbé&hova pomucka
L B34 Nozova kazeta dohromady
>«

B32 NoZova kazeta aktivovana
L B33 Nozové kazeta deaktivovana

K27 Plocha pistu VariCut
K28 Plocha prstence VariCut
B36 Stav fizeni

K20 Ridici naprava

e
Q B35 Pozice nozové kazety
J<

K07 Nozova kazeta plocha pistu
K08 Nozova kazeta prstencova plocha
— B14 Vysunovag balikd
E K05 Vysunovac balikl plocha pistu
K06 Vysunovac balikd prstencova plocha
ﬁ/ B11 Skluz balikd
K03 Skluz baliku plocha pistu

K04 Skluz baliku kruhova plocha

BiG Pack 1290 XC
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25  Dodatek (h
25.1  Schéma zapojeni hydrauliky — pracovni hydraulika "Komfort 1.0" P
Symbol BMK Oznaceni
7'y - Hydraulicka opérna noha
4
’ B23 Poloha sbérage
T - Reverzaéni jednotka
>>>

150101911_00 1/4 [ 347]
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25. Dodatek (h
25.2  Schéma zapojeni hydrauliky — pracovni hydraulika "Medium 1.0" P
25.2 Schéma zapojeni hydrauliky — pracovni hydraulika "Medium 1.0"

Seznam senzoru/aktora pro nasledujici schéma hydraulického zapojeni
Prehled umisténi senzoru, aktort a Fidicich jednotek se nachazi ve schématu elektrického
zapojeni, .
Symbol BMK Oznaceni
* - sbérad
}/ B35 Pozice nozové kazety
N
'y - Hydraulické opérna noha
3
— B14 Vysunovag balikd
(1D
I
B11 Skluz balikt
o
® B36 Stav fizeni
I ﬁl - Rozbéhova pomtucka
>>>
150101911_00 2/4 [ 349]
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25. Dodatek (')
25.3 Schéma zapojeni hydrauliky — palubni hydraulika "Komfort 1.0" P
25.3 Schéma zapojeni hydrauliky — palubni hydraulika "Komfort 1.0"

Legenda k nasledujicimu schématu hydraulického zapojeni

1 varianta ,fezaci ustroji s mnoha noZi 4 Pfevodovka pro pohon Zaciho stroje

VariCut"

2  Sériové vybaveni 5 prfevodovka fezaciho ustroji

3  Lisovaci kanal

Seznam senzoru/aktora pro nasledujici schéma hydraulického zapojeni
Prehled umisténi senzoru, aktoru a Fidicich jednotek se nachazi ve schématu elektrického
zapojeni, .

Symbol BMK Oznaceni

- B17 Tlak lisovacich klapek

- K09 Uvolnéni lisovacich klapek

- K11 Ventil k omezeni tlaku lisovacich klapek

U varianty "Rezaci ustroji s mnoha nozi VariCut"

Symbol BMK Oznaceni

- K12 Spojka dopravniho rotoru

- K13 Pojistny ventil dopravniho rotoru

’“: - fezny rotor
T - Reverzaéni jednotka

>>>

150101911_00 3/4 [ 351]

BiG Pack 1290 XC
350

Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs



¥/€ 00 LL6L0LOS)

6

———

\\\\\\\

>|<

JARS|




25. Dodatek (')
25.4  Schéma zapojeni hydrauliky — palubni hydraulika "Medium 1.0" Am—

KRONE

254 Schéma zapojeni hydrauliky — palubni hydraulika "Medium 1.0"

Legenda k nasledujicimu schématu hydraulického zapojeni

1 Lisovaci kanal 2 Pfevodovka pro pohon Zaciho stroje

Seznam senzoru/aktord pro nasledujici schéma hydraulického zapojeni

Prehled umisténi senzor(, aktoru a fidicich jednotek se nachazi ve schématu elektrického
zapojeni, .

BMK Oznaceni
B17 Tlak lisovacich klapek

K11 Ventil k omezeni tlaku lisovacich klapek

>>>
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26 Rejstrik
A D
Adresaie a odKazy .........oooeeeciiiiiiiiiiee e 10 DalSi platné dokumenty ............ccccoiiiinnenennnnn. 10
Aktivovani &itaCe zakaznika ............ccoooceeen 180 Datove UloZiSte .........eeeiiiiieeeeeieeee e 41
Akustickeé signaly ... 139 Délka baliku korekéni hodnota (terminal)......... 166
Automatické vyvolani obrazovky silni¢ni jizdy.. 150 Demontaz ... 130
Obrazovka silniéni jizdy.......ccccoevveeeeiiiiiieeeis 150 Demontaz/montaz zafizeni branici
Automatika vysunovace balikei.............o..... 154 neopravnénému POUZiti........cccceeeeeeeeeeniiiiiennnnn, 129
Deska zadniho znaceni pro pomalu jedouci vozidla
(SMV) e 40
5 Diagnostické tlagitko .............cccccvvviiieiieeeeeeenn, 195
Barva pozadl' .................................................... 188 Diagnostika ana|ogovyCh aktorQ ..o, 198
Bezpecné odstaveni stroje ... 24 Diagnostika digitalnich aktori .......................... 198
Bezpecné provedeni kontroly hladiny oleje, Diagnostika rychlosti/sméru jizdy ..................... 185
vymény oleje a filtraéniho prvku...........ccc.eveeeee.. 30 ) ) L o
Diagnostika rychlosti/sméru jizdy (terminal)..... 185
Bezpecné vystupovani a sestupovani................ 26 o o
Doba ofukovani (terminal) ...........cccoccveeeenninnen. 169
Bezpelnost.......ccccuiiiiiiiieee e 16 .. ) ,
Doba pouzitelnosti stroje ..........cccceveviiiieeieinnnen. 17
BezpeCnost provozu.........cccceeviveeeeniiiieee e, 23
Dodatek .....coooiie e 345
Bezpec€nostni nalepky na stroji..........ccccceeeeennen. 30 ) o
Doobjedn@ni .......ccuueiiiii e 10
Bezpelnostni postupy ........cccocvveiiiciiiieeneees 29 o . oL L
DotaZeni upinacich pasek na nadrzi na stlaceny
Bezpecnostni vybava ... 38 VZAUCH .o 236
Bezpecnostni znacky na stroji.............cccoe 22 DOtyKOVY diSPIE] ... 131,135
Body pro nasazeni zveddku vozu .................... 342
E
C Elektricka indikace chyby spodniho motouzu —
Ce'kOV)’/ gitad (termma'l) ____________________________________ 183 popis fUNKCE ..o 52
Centralni mazaci zafizeni — popis funkce .......... 55 Elektricka kontrola uzlovace — popis funkce....... 53
Centralni mazani (terminal)............ccoo. 170
Cilova skupina tohoto dokumentu...................... 10 H
Citlivost zobrazeni sméru (terminal)................. 170 Hlavni pohon ... 45
Cizitermindl ISOBUS. ...............ooeeeeeeeve, 138 Hluk maze poskodit zdravi ...........cceeeeeeiiiiiiinnnn, 25
Hnaci vétev: Uprava VySKY ........cccooeeevieeennnn. 84
C Horké kapaliny.........cccoooeeiiiiiiiiiieeee e 26
éléténl hnacich fet&zl ... 237 Horké povrChy .................................................... 26
CHEENT SHOJE .vvvvvvveersvvecrrrersssseerreere e 232 Hydraulické fidici jednotky trakioru .................. 63
éléténi/vyména filtraéniho prVkU kompresoru 261 Hydraulicky Olej ................................................ 252
Citag zakaznika (termindl)............cccccoevveuennne. 179 Hydraulicky systém — popis funkce .................. 56
(031 =< =Y 178
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CH K
Chovani pfi pfeskoku napéti z venkovnich K tomuto dokumentu ............ccooecciiiiiiiiiieeeeeeen, 10
elektrickych vedeni ..., 25 Kapaliny pod vySokym takem ..o o5
Chovani v nebezpecnych situacich a pfi ”eh"daczhs KIOUbOVY hiidel, MAZANT cvvveoeeveeeeeeeeeeeeeeee 242
ChybOVA IAZENT oo 264  [Konfigurace hlavniho okna (termindl)............... 186
Chybové hlageni pro méfeni vihkosti (terminal) 174 Konstrukce DS 500 ........coooiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee 136
Konstrukéni zmény stroje ..........cccccevviiieiiinnnen. 18
| Kontaktni partnefi.........cccoeeeeeeiiiiiiiens 2
Kontaktni udaje Vaseho prodejce ........................ 2
Informace o softwaru (terminal)........................ 199
KONtrola ......oooei e 316
Interval ofukovani €isténi uzlovace (terminal) .. 168 ] ]
Kontrola hasiciho pfistroje..........cccccccoeiviiiinnnn. 235
ISOBUS (terminal)......ccccvvvveiiiiiiieeeiiieee e 184 ] )
Kontrola hladiny oleje........ 255, 256, 258, 260, 262
Kontrola hladiny oleje a vyména oleje v
J KOMPrESOIU ...t 262
Jizda a preprava........ccccceeeviiiiieiie e 202 Kontrola hydraulickych hadic............................ 254

Kontrola meze opotfebeni vle€ného oka 40..... 238
Kontrola meze opotiebeni vle€ného oka 50..... 238

Kontrola meze opotiebeni vie€ného oka pro

kulovou hlavu [nastavbova kategorie 3] ........... 239
Kontrola meze opotiebeni vie€ného oka pro
kulovou hlavu [nastavbova kategorie 4] ........... 240
Kontrola meze opotiebeni vie€ného oka pro
kulovou hlavu 80 .........cccoeiiiiiiiiiiiiiiiieiiieeeeeeee 239
Kontrola N0Zoveé PaKY ......cccceeeeeieiiiiiieiiiiiiiceeees 316
Kontrola spojky hrabace............ccccccveeeeeinnnnnn. 323
Kontrola svétel pro jizdu na silnici..................... 203
Kontrola uhlu ohybu hnaciho kloubového hfidele
........................................................................... 84
Kontrola uzlovace (terminal)..............cccceeeennnee 167

Kontrola/nastaveni axialni vile noZové paky ... 318

Kontrola/nastaveni brzdy jehly ...........cccccoe.e 307
Kontrola/nastaveni Cisticich list ........................ 320
Kontrola/nastaveni horni jehly......................... 309

Kontrola/nastaveni horniho mrtvého bodu jehel
UZIOVACE ... 306

Kontrola/nastaveni napnuti horniho motouzu .. 216
Kontrola/nastaveni napnuti spodniho motouzu 217

Kontrola/nastaveni polohy jehel uzlovace vUgi

lisovacimu pistu.......cccooviieeeiiiiiee e 308
Kontrola/nastaveni pruziny na stavitku nulove
POIONY .. 329
Kontrola/nastaveni pfedlisovaciho systému (VFS)
......................................................................... 326
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Kontrola/nastaveni senzoru B22 "Balik na M
STOIE" e 340
Kontrola/nastaveni tlumiciho Za‘ril’zenl' .............. 333 MaZaCll tuky ........................................................ 62
Kontrola/nastaveni tieci SpOJky na setrvaéniku. Menu 1 "Uzlovade" ..., 165
......................................................................... 237 Menu 1-1 "Korekéni hodnota de’lky baliku"....... 166
Kontrola/nastaveni zavory motouzu................. 310 Menu 1-2 "Signal uzlovagd".............cccoceueeenene. 166
Kontrola/nastaveni zavory motouzu k jehle Menu 13 "CitaBe"......cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 178
uzlovace (jehlové Kulise) .........cccceeviiiineennnnnen. 310 .
Menu 1-3 "Kontrola uzlovalld" ..............ccccoe.e. 167
Kontrola/nastaveni zavory motouzu vigi $térbiné e -
KANAIU ... 311 Menu 13-1 "Citade zakaznikt"............ccooooeevvve. 179
Kontrola/adrzba pneumatik ..........cooovvervveeree., 234 Menu 13-2 "Celkovy Eitac” .........coocoivininnne. 183
Kontrola/vyména hnacich Fetéz( sbérace ........ 232 Menu 1-4 "Interval foukani pfi Cisténi
UZIOVACE" ..ot 168
Kontrola/vymeéna NoZuU............ccceeeeeeiveeeeeennen. 229
Menu 14 "ISOBUS" .......cccoeiiiiiieeeeeee e 184
Kontrola/vyména opérnych kol ......................... 334 ) L .
Menu 14-2 "Diagnostika indikatoru rychlosti /
Kontrolni seznam pro prvni uvedeni do provozu 66 SMEIU JiZAY" ...oveeee e 185
Korekeni hodnota délky baliku (terminal)......... 166 Menu 14-3 "Konfigurace hlavniho okna" .......... 186
Korekéni hodnota pro méfeni vihkosti (terminal) Menu 14-4 "Nastaveni barvy pozadi"............... 188
......................................................................... 175
Menu 14-5 ,SmartConnect”...........ccccccceeerrnnn. 189
KRONE terminal DS 500.........cccccovvieeiieeeeeenne 135 . ) .
Menu 14-9 "Pfepinani mezi terminaly"............. 189
L Menu 1-5 "Doba foukani" .............cccccceiine 169
Menu 15 "Nastaveni"........cccccceoeeiiiin, 190
Likvidace ....c..ooveiiiiiiieie 344 Menu 15-1 "Test senzorC" ... 191
LiSOVa,ni ...................................................... 44, 106 Menu 15_2 "Test aktorl‘:lll ................................... 195
Menu 15-4 "Seznam chyb"............cccoveeiinnen. 199
Menu 2 "Citlivost zobrazeni sméru".................. 170
Menu 3 "Centralni mazani".............cccccceeeeennnen. 170
Menu 4 "Vazici zafizeni" ........cccccceevvieeeiennn. 171
Menu 5 "Méreni vlihkosti"...........ccccvvveeieeeennnnnn. 173
Menu 5-1 "Chybové hlaseni pro méreni
VINKOSE" ... 174
Menu 5-2 "Korekéni hodnota pro méreni
VINKOSE" ... 175
Menu 6 "Zafizeni pro silazni prostfedek” ......... 176
Menu 8 "Rizena vledena naprava"................... 177
Menu 15-3 "Informace o softwaru” ................... 199
Méfeni vihkosti (terminal) ..........cccooviieeeennnnen. 173
MONTAZ.....coiiiiiie e 130
MontaZz hasiciho pfistroje .........cccccceeeiiiiiiiiiennns 86
Montaz hydraulické opérné nohy ....................... 67
Montaz kloubového hfidele ...........ccccevveveeeennnnn. 90
Montaz pojistného fetézu ..........ccccvvvvvveveenennnn. 104
Montaz pojistného fetézu (export do Francie).... 94
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KRONE

Montaz polovin kloubového hfidele.................... 75 N

Montéz pfedni €asti 0je ........coooviiiiiiiiiiie, 72 N&dr2 hydraulického olje ... 250

Montaz vieCného oKa .........ccccoccveeieiiiiieceee, 71 Napnuti/uvolnéni hfidele zavory motouzu....... 313

MoTtélz viecneho oka na predni casti oje-......... 70 Napojeni rozbéhové pomucky ............ccceevueenee 153

Mozne druhy Chyb (FMI) co.ooocsesvsvrso 265 NaSAVENT ....veiieieiciie e 212
Nastaveni (terminal) ...........cccooieiiini i, 190
Nastaveni barvy pozadi (termindl) ................... 188
Nastaveni bo¢niho vedeni jehel uzlovace......... 303
Nastaveni brzdy hfidele uzlovace .................... 215
Nastaveni brzdy motouzu.............ccccccceeeinne 216
Nastaveni brzdy setrvacniku ........................... 334
Nastaveni citlivosti spousténi ........................... 330
Nastaveni délky Ffezu.............ccevvviiiiiiieeeeennnnn. 218

Nastaveni dosedaciho pfitlaku hmatacich kol.. 214

Nastaveni dosedaciho tlaku valce pfidrzovace 215

Nastaveni drzaku na motouz.............ccccceeeneee 315
Nastaveni dvojitého uzlovace............cccceeennee 313
Nastaveni gumové zarazky na stavitku nulové
POIONY .. 329
Nastaveni haku uzlovace ...........ccccoocveveeinnnnn. 314
Nastaveni hloubkového omezovace ................ 213
Nastaveni hrabacu k lisovacimu pistu.............. 322
Nastaveni jehel uzlovace ............cccoceveinnnnnn. 303
Nastaveni lisovaciho pistu ..........cccoccveveenninnen. 318
Nastaveni nozu lisovaciho pistu............ccc.cee... 318
Nastaveni pozadované délky baliku................. 156
Nastaveni pozadované lisovaci sily (automaticky
PFOVOZ) ..cceiiiiiiiee et e et e e 156
Nastaveni pozadovaného tlaku lisovacich klapek
(FUCNT PrOVOZ) oot 155
Nastaveni pracovni vy8ky sbérace................... 212
Nastaveni pfidrzné sily drzaku na motouz ....... 316
Nastaveni rychlosti pro zablokovani fizené vle€ené
NAPFAVY et e e e e e e e e eeaaaee e e an 177
Nastaveni fizené vleCené napravy ................... 203
Nastaveni skluzu balikl ...........ccccoooeiiiiiiiinns 86
Nastaveni stavitka nuloveé polohy.................... 328
Nastaveni valcového pfidrzovace .................... 214
Nastaveni ventilatoru uzlovace ........................ 221

Nastaveni vySky jehel uzlovace na uzlovadi .... 305

Nastaveni vySky valcového pfidrzovace .......... 214

BiG Pack 1290 XC
Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs

357



26 Rejstrik

Nastaveni zarazky dotykové kulisy .................. 332

Navleceni horniho motouzu ..............cceeeeeennenees 113

Nebezpeci hrozici z okoli nasazeni stroje.......... 24
NebezpeCi POZAru ........cccccceeevveeiiciiiiiieiieeeeeee 24
Nebezpeci pfi jizdé po silniCi.........cceveeeeveeeeeennn. 23
Nebezpeci pfi jizdé po silnici a na poli............... 23
Nebezpeci pfi jizdé v zataCkach s pfipojenym
strojem a z ddvodu celkoveé SiFky ..........ccceeeneeen. 23
Nebezpeci pfi nespravné pfipraveném stroji pro
Jizdu PO SilNICH ..eeeeeiiiiicci 23
Nebezpeci pfi provozu stroje ve svahu .............. 23
Nebezpeci pfi svarfovani..........ccccccceeeiiiiiininnnnn, 28
Nebezpeci pfi uréitych Cinnostech: Prace na
kolech a pneumatikach...............cccccccn, 28
Nebezpeci pfi ur€itych €innostech: Prace na stroji
........................................................................... 27
Nebezpeci pfi urcitych ¢innostech: Vystupovani a
SEStUPOVANT ... 26
Nebezpecéi z divodu poskozeni stroje ............... 19
Nebezpecna oblast kloubového hfidele ............. 21

Nebezpeénd oblast mezi traktorem a strojem .... 21

Nebezpecna oblast pfi zapnutém pohonu.......... 21
Nebezpecéna oblast vyvodového hfidele ............ 21
Nebezpecéna oblast z divodu dobihajicich soucasti
] (0] = SRR 21
Nebezpecné oblasti........ccccceeeveiiiiiiii, 20
Nevhodné provozni latky...........cccoeeeiiiiiiiininnnn, 24
Nouzoveé ruéni ovladani............cccceeeeeeiiiinnnnnn. 291

Nulova poloha pfedlisovaciho systému (VFS) . 327

KRoNE
o)
ODBIAZKY ..o 11
Obsah dodavky ........ccceeiiiiiiiiiiiie e, 65
Odblokovani rozvodového hfidele noz... 220, 230
Odebrani/nasazeni noze.............ccccouuu..... 220, 231
OdKAZY ..oeeeiiiiieeeee e 10
Odlisné funkce od terminalu KRONE ISOBUS 138
Odpojeni rozbéhové pomuUcky............cceeeennneee. 153
Odstaveni stroje .........ceeevviiiiieiiiiiiee e 207
Odstranéni chyb senzoru/aktoru ...................... 267
Odstranéni ucpani skliziovym produktem ....... 296
Odvzdusnéni pracovni hydrauliky pomoci aktivace
vS§ech pracovnich funkCi.............cccoeeeiviinennn.n. 337
Odvzdusnéni pracovni hydrauliky u varianty
"Komfort 1.0" ..o 336
Odvzdu$néni fidiciho bloku s vySroubovanym
systémovym Sroubem ..........cccociiiiiiiees 338
Odvzdudnéni fidiciho bloku se zasSroubovanym
systémovym Sroubem ...........ccoociiiiiiiiiieee s 338
Ohrozeni déti........cccueiiiii e 18
Ochrana zivotniho prostrfedi a likvidace ............. 24
Ol JE ot 62
Omezeni spousténi sbérace ..........ccccvvveeeeee.... 213
Opakujici se symboly .........ccccccceveeiiiiiiiiiieenn. 161
Oprava, udrzba a nastaveni odbornym personalem
......................................................................... 303
Osobni kvalifikace obsluzného personalu.......... 17
Osobni kvalifikace odborného personalu ........... 18
Osobni ochranné pomucky ........cccccccveiieeennenn. 22
Otevfeni/zavieni bo¢ni kapoty ...........cccceeennee 108
Otevfeni/zavieni lisovacich klapek................... 153
Ovladaci a zobrazovaci prvky .........cccceeeeeennnnen. 63
OVIAdANT ..o 106
Ovladani hydraulické opérné nohy u varianty
"Komfort 1.0" ....ooieiiiieeee e 125
Ovladani hydraulické opérné nohy u varianty
"Medium 1.0" ..o 125
Ovladani mechanické opérné nohy.................. 124
Ovladani nozné kazety .........cccoocveeeiiiiiieeennns 154
Ovladani op&rné Nohy .........cccevvivveeeeniiiiieeeeeie 124
Ovladani rozbéhové pomucky.........ccccccceeennen. 152
Ovladani stroje joystickem .........cccccoviieeennis 157
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Ovladani vysunovace baliku ..............ccceeennnee. 121 P

(@ 744 F-Te7=Y o ¥ RSSO 44 Palubni hydraulika — popis funkce.................. 51
Plan mazani — stroj........ccccceviiieiiiiiiec e, 243
Platnost ....coooeii e 10
PO lISOVANT ... 107
Podrobny €itac ..., 180
PONONY oo 45
Pojem "Stroj" ... 11
Pojistky proti pfetiZzeni stroje ..., 46
PojiZzdéni se strojem

Uvolnéni hydraulické brzdy ................... 207
Uvolnéni pneumaticke brzdy.................. 206

Poloha a vyznam bezpec¢nostnich nalepek........ 32
Pomocné funkce ("Auxiliary" - AUX)................. 157
Pomocné obsazeni joysticku..........c.cccveeeennnee 157
Popis funkce brzdy baliku ............cccooeiiinnnn. 57
Popis funkce centralniho mazaciho zafizeni...... 55
Popis funkce elektrické indikace chyby spodniho
MOTOUZU ...t e e ee e 52
Popis funkce elektrické kontroly uzlovace.......... 53
Popis funkce hydraulického systému................. 56
Popis funkce palubni hydrauliky......................... 51
Popis funkce pfevodovky uzlovace .................... 53
Popis funkce fezaciho Ustroji .........cceeeeeeeeeeeennn. 50
Popis funkce sbérace ............coooecvviiiiieieeenenenn, 49
Popis funkce tlakové nadoba ..........ccccceveeeeennnn. 55
Popis funkce ukazatelll béhu motouzu, horni
MOLOUZ ... 52
Popis funkce valcového pfidrzovace. .................. 50

Popis funkce vedeni motouzu u varianty "Ddvojity
UZIOVACL" ... e 51

Popis funkce vysunovace baliku/skluzu baliku .. 54
Popis Stroje ... 42
Porucha, pfi€ina a odstranéni ......................... 264
Poruchy béhem sbirani skliziového produktu . 295
Poruchy dvojitého uzlovace.............................. 296

Poruchy elektrického/elektronického systému . 264

Poruchy na centralnim mazacim zafizeni ........ 301
Poruchy na hydraulickém systému................... 301
Posuvné KOIECKO .......ccevveveeiiiiiiiiiiiiiiieeee e 138
Poskozené hydraulické hadice.........cccccceeeeennn. 26
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KRONE

Po&kozeny vzduchovy kompresor...................... 26 Pfidavna vybaveni a nahradni dily..................... 18
Potvrzeni chybového hlaseni .............c.cc......... 265 Pfipojeni ciziho terminalu ISOBUS .................. 100
Pouziti podle ur€eni........ccceveeviiiiiieiiiiieee e, 16 Pfipojeni hydraulické brzdy (export)................... 94
Pouzivani tohoto dokumentu.........................o.. 10 Pfipojeni hydraulickych hadic......................o.o.. 92
Prace jen na zastaveném stroji .........ccccceeeeeennn. 27 Pfipojeni joystiCKU ............coovviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 101
Pracovi$té na stroji......cccccceeeevevicciiiiiiiiie e 19 Pfipojeni kamery k terminalu KRONE ISOBUS CClI
Pracovni smér setvagniku ... 129 1200 it 104
Prohlaeni 0 SNOd& .............ccooovvvvveceeoeereeer, 365 Pripojen osvetleni pro silnicni provoz............... %
Provedeni testu aktori ... 30 PFipojeni Stroje .......eevveiiii, 18
Provedent ViZualni KOProly ........oooooooooooovvoo 254 PFipojeni stroje k traktoru ...........cccccovieieinnnen. 89
Provoz jen po Fadném uvedeni do provozu........ 19 Pfipojeni terminalu KRONE DS 500................... 96
Provoz stroje bez skluzu balik(........................ 130 Pripojeni terminalu KRONE ISOBUS (CCl 1200)98
Prove il s Vakloy s syslémem onstan - prcjeicdpojen o tacensho zduchu

pneumatické brzdy ...........cccooiiiiiiiiiii 95
g;‘;"s‘?ﬁgs”oJeStraktoryse SyStemem'—oad ........ 56 PHPrava K ISOVANT ..o 106
Provozni bezpegnost: Technicky bezvadny stav 19 Pfiprava stroje k transportu...............cceeeeee. 208
PrOVOZNT TAKY ..o 24, 61 Priprava stroje na jizdu po SilniCi................... 202
ProvZAUSNENT tFeCH SPOJKY wvvvvvvveerrrrreeeooee g7 Fritazeni/uvolnéni brzdy setrvacniku .............. 107
PrVni UVEdeni do PrOVOZU wevvereeeeeoeeeso oo 65 PFizplsobeni VYSKY OJ€......ccceiiieriiiieeiieeeeieeene 71
PFed lISOVANIM.....oviiiii e 106
Pfednastaveni zavitové ty¢e/dorazu dotykové R
KUIISY et 326 Rozsah dokumentu .o 11
Pfehled pojistek.........cooiiiiiiiiiiiii, 267 Rozumné piedvidatelné chybné pouZiti ............. 16
Prehled Fidicich jednotek ... 266 ROZVOAOVKA......cveeiiieiiece e 257
Prehled Stroje ......ccuveeeeee e 42 ROZVIZENT AISPIEIE v 133
Pfepinani mezi terminaly.............cccccccceeen. 189 RUENT SPUSLENT VAZAN ..o, 54, 128
Prepnuti do automatickeho provozu............... 151 RUENT UKONEENT VAZANI ... 129
Pfepnuti do ru¢niho provozu...................o...... 151
Presazeni dotykové Kulisy .............cccccocveeevenn.. 330 R
Prestaveni oje z homiho na spodni zaveseni..... 87 Rezaci Ustroji — popis funkce ............cccceveeuennen. 50

Prestaveni oje ze spodniho na horni zavéseni .. 87

Ridici blok "Skluzu baliku/vysunovade baliku" ... 64

Prevodni tabulka ...........cccccciiiiiiiinieee, 13 Rizena viedena naprava (terminal) ............. 177
Pfevodovka hrabace ...........ccccoceeiiiiiiiin. 256
Pfevodovka pro pohon Zaciho stroje................ 255
Pfevodovka fezaciho Ustroji horni &ast............ 257
Pfevodovka fezaciho Ustroji spodni €ast ......... 258
Pfevodovka uzlovace — popis funkce ................. 53
Pfevodovka uzlovace v klidové poloze....... 53, 129
Pfevodovka ventilatoru uzlovace...................... 259
Pfi praci na nebo ve vysoko poloZzenych oblastech
SO i 27
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S T
Sbér skliziového produktu bez pouziti hmatacich Tabulka Udrzby ... 222
KO e 213 Technické mezni hodnoty ... 20
SDEIAC ..o 116 TEChNICKE UAGJE oo 58
Sbérac — popis funkce........cccooiiiiiiiii, 49 Technicky bezvadny Stav Stroje ..o.....vevrvornn.. 19
Seznam ChybD ... 268 Terminal
Seznam chyb (teminal)...........ccocoiiiiiiiiicenns 199 CEIKOVY EIAE 1o 183
monema zapojent hydrauliky — palubni hydraulike Centralni Mazani..............oooooooooooocecce 170
Schéma zapojeni hydrauliky — palubni hydraulika ?itlivost zobrazeni SMé&ru...........ccoeeee. 170
"Medium 1.0" ..o 352 Cita€ zakaznika.........cccevoviieeniiiiece 179
Schéma zapojeni hydrauliky — pracovni hydraulika CIAGE e 178
"KorTIfort 1.0" ............. R ........... .345 Diagnostika rychlosti/sméru jizdy .......... 185
nonéma zapojent hydrauliky = pracovni hydraulke DOba OfUKOVANT ... 169
Signal uzlovace (terminal) ...........ovvvvvvveveeeeeee.. 166 Chybové hiaSeni pro méfeni vihkosti..... 174
Simulace velkého baliku..............cccccoevrvoeccce.. 309 INFOrMACE O SOMWAI.-.....covvsss v 199
Skluz balikdl — popis funkce.........ccccccevvveeeeennnen. 54 Interval ofukovant ¢isténi uzlovace ........ 168
SIMEOVE UTGIE oo 11 ISOBUS .ccooovrrvvrnrsrsnrrsssssssssesenennnsesesssinen 184
Spojeni civek na motouz (dvoijity uzlovag) ....... 110 Konfigurace hlavniho okna..................... 186
Spolujizda 0SOD .........coveiiiiiiieeeiee e 19 KONtrola UzZIovags.............uwwwwwumsusssnns 167
Spusténi MIMoFadného Mazani ... 171 Korekenf hodnota délky ballku............... 166
Spusténi nozové kazety ...........ccceeeecvvviinennnn.n. 155 Korekénf hodnota pro méfenf vihkosti.... 175
Spustani skiuzu balika dolt. ..o 153 Meéfeni vihkosti............cooeviiiiiiiiii, 173
SPUSHENT UZIOVAEL oo 154 NESHAVENT ooevooeeee 190
StAVOVY FAEK ..o 140 Nastaveni barvy pozadi .............cooo....... 188
Stranové nastaveni lisovaciho pistu................. 320 u:gtean\’:?]"éggv}?ﬁt'i. pro zablokovamﬁzen;e??
Struktura aplikace stroje KRONE ...........cc... 133 POAIODNY EHAE ....rvveeoeeeeeeeeeeeeeeeeeee 180
Struktura Menu ..o 159 PFepinni mezi terminaly ................... 189
Symboly v obrazcich ...........ccccoiiiiiiiiii, 11 Rizend viedena Naprava ................. 177
Symboly v textu ..., 11 T R — 199
- Signal uzlovace .........cccceveiiiiiiiiii. 166
S Test aktord .....ccceveviiiiee 195
Sroubove uzaveéry na pfevodovkach............... 228 Test SeNZOMU ....cevveeeeceeeeeeeeeeeeeen 191
Srouby s metrickym zavitem s jemnym stoupéni;r;? UzZIOVAE ...ooeieieeieeee e 165
Srouby s metrickym zavitem se standardnim Vazici zafizeni......ccccccovvocinie, 171
SLOUPANIM ..o 226 Vymazani chyb..........coooii, 201
Srouby s metrickym zavitem se zapustnou hlavou Zafizeni pro silazni prostfedek............... 176
a vnitfnim Sestihranem ...........cccooiniicnes 227 Terminal — funkce Stroje .....o.vevevreereereeeeen. 140
Terminal — MenU .......ccceeeiiiiiiiie e 159
Terminal KRONE ISOBUS (CCI 1200) ............ 131
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KRoNE
Test aktorl .....oeeeeeeiiee e 196 U
testvte,enzorl‘] ...................................................... 191 Udaje pro dotazy a objednavky ................. 2 44
TIACTKA ... 141 Udrzba — Hydraulika ... 251
Tlagitko rychlé volby ISOBUS (ISB)................. 148 Udrzba — jednorézové po 10 hodinach............ 994
Tlakova nadoba — popis funkce............cccuvveeeee... 55 Udrzba — jednorazové po 50 hodinach.......... 294
Udrzba — kazdych 10 hodin, minimainé jednou
dENNE ..o 224
Udrzba — kazdych 2 1€t ..........cccceueveeeeeerereeen 226
Udrzba — kazdych 200 hodin...........ccccccveveeee. 225
Udrzba — kazdych 50 hodin...........ccccccueveeeenne. 225
Udrzba — KOMPreSOr .......ocviveveeieeeeeieeeeereeen 261
Udrzba — Mazani .........ccoeeereeniniereereneeineenenn. 242
Udrzba — po SEZONG ......c.covoveveeeeeeeeeeeren 223
Udrzba — pfed S€ZON0U .........cocoveveeeeeeeeernn 222
Udrzba — PFevodovKa............coueuriereriereeerenen. 255
Udrzba — v8e0becn8 ..........cccooveveveueeeeeeeeen 222
Udrzbarské a opravarenské prace ..................... 27
Udrzovani ochrannych zafizeni ve funk&nim stavu
........................................................................... 22
Ukazatele béhu horniho motouzu — popis funkce
........................................................................... 52
Ukazatele na informacni liSté ..............ccceeeeee 146
Ukazatele v pracovni obrazovce ...................... 144
Umisténi lisovaciho pistu ...........cccccoeeeiniiinn. 325
Umisténi listy hrabace............ccccovvvieeine. 324
Umisténi zakladacich KIinG ...........ccccocvvenineene 128
Upevnéni Stroje ........coovvieieeiiiiiee e 210
Upeviiovaci body na stroji.........ccccoeecveeeeeninnen. 211
Upozornéni s informacemi a doporu€enimi........ 13
Uprava hydraulického systému .............c............ 85
Uprava kloubového hfidele (u varianty bez
"PreChop™)..cocveeee e 73
Uprava kloubového htidele (u varianty s
"PreChop™)..co o 76
Utahovaci moment: matic kol ..................c........ 234
Utahovaci momenty ..., 226
Utazeni Sroubovych spoju na pfedni ¢asti oje.. 241
Utazeni Sroubovych spoji na vle¢ném oku...... 240
Uvedeni dO ProVOZU ..........eeveeviiiieieniiiiieee e 89
Uvedeni sbérace do transportni/pracovni polohy
......................................................................... 116
UVOIN&NT VAZANI.......cccoiiiiiiiiiiee e 314
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Uvolnéni zajisténi jednotlivych nozi ........ 220, 230 Z
Uvolnéni/zatazeni ruéni brzdy ...........cccceeennnee. 126
vomeniizatazeni rent brzdy Zablokovani rozvodového hfidele nozi ... 220, 231
Uvolnéte hydraulickou brzd jizdéni stroj
" voIneTe MYCAUICKOH Drectl pro Polatent 51010 17 Zablokovani VAZANT ....c..coocovresrrec 314
Uvolnéte pneumatickou brzdu pro pojizdéni stroje Zablokovani/uvolnéni fizené vleCené napravy . 152
......................................................................... 206 Zablokovani/uvolnéni fizené vie¢ené népravy
Uzamknuti/odemknuti Fizené viecené napravy uzaviracim kohoutem ... 117
(u varianty "Komfort 1.0") .......ccoooeiiiiiiiee 205 Zablokovani/uvolnéni sbérade uzaviracim
Uzamknutl’/odemknutl’ ‘riizené Vleéené népravy kOhOUtem .......................................................... 116
(u varianty "Medium 1.0") ..o 204 Zablokovani/uvolnéni VAZAni................c..cc...... 314
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m Prohlaseni o shodé ES C €

My
Maschinenfabrik Krone Beteiligungs-GmbH
Heinrich-Krone-Stralte 10, D-48480 Spelle

timto jako vyrobce nize uvedeného vyrobku na vlastni odpovédnost prohlasujeme, ze

stroj: Lis na hranolovité baliky
konstrukéni fady: BiG Pack 1290 XC

pro ktery plati toto prohlaseni, splfiuje pfislusna ustanoveni:

«  Smeérnice ES 2006/42/ES (o strojnich zafizenich)

*  Smérnice ES 2014/30/EU (EMC). Ve smyslu smérnice byla jako zaklad pouzita harmonizovana norma
EN ISO 14982:2009.

K sestaveni technické dokumentace je zplnomocnén niZe podepsany jednatel.

[ i

Dr.Ing.Josef Horstmann
Spelle, dne 17. (vedouci konstrukce a vyvoje)

Rok vyroby: C. stroje:
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Originalni navod k obsluze 150000750_03_cs 365
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